{ r‘ﬁ" S
N loglstic:

Przewozimy to, co najlepsze

DOKUMENTACJA SYSTEMU
UTRZYMANIA

DLA WAGONU TOWAROWEGO
SAMOWYLADOWCZEGO TYPU:
9-402.0 (WAP, WAP/F), 418V z odmianami
418Va, 418Vb, 418Vc, 418Vg, 418Vh

‘Akceptacja Uzytkownika

JSW Logistics Sp.zo.0,

Prezes Zarzadu, l&,
09 WRZ. 2019 Agata wﬁ /

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Dokumentacja Systemu Utrzymania nadaje sie do stosowania w zakresie utrzymania i eksploataciji
pojazddw kolejowych zgodnie 2 ustawa z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym
{tekst jednoiity: Dz. U. z 2018 r. poz. 710 z pdZn. zm.)




Uzytkownik pojazdu Opracowanie op ra?:gtl?ania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.08.2019r. JSWL/Fa/2019/1 2 ze 140
Spis tresci:
Lp Tytui Rozdziat Strona
1 Karta informacyjna 1 3
2 Karta zmian 2 4
3 Opis opracowania dokumentaciji 3 5
4 Podstawowe pojecia i definicje zastosowane w opracowaniu 4 6
5 Dane techniczne wagonéw towarowych 5 10
6 Opis fu_nkcjonalny _pojazdu z podziatem na jege elementy skiadowe w 6 1
procesie uirzymania
7 Przyjety cykl przeglgdowo - naprawczy 7 12
8 Wymagania prawne 8 156
9 Arkusze poziomdw utrzymania g 16
10 Karty pomiarowe 10 36
11 Protokoty 11 93
i2 insfrukcje montazu i demontazu 12 103
13 Wykaz narzedzi i urzadzen specjalistycznych 13 122
14 Testy wykenywane w trakcie ufrzymania -wagonéw towarowych 14 127
15 Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikow 15 128
16 Typowé usterki — lokalizacja i usuwanie 16 132
17 QOgraniczenia zwigzane z bezpieczenst_we:-m i !nteroperacyjnoécia 17 133
dia zespoldw lub podzespotow wraz z limitami
18 Parametry mierzone procesie utrzymania wagonu 18 134
19 Metody i sposoby pomiaréw 19 135
20 Podzespoly i czesci objete dozorem technicznym 20 137
21 Ustalenia w zakresie bezpieczerstwa i higieny pracy 21 138
22 Spis tablic 22 139
23 Spis rysunkow 23 140

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowege weglarki budowy specjaingj Strona 2 ze 140




. L 5 ) Data :
i Uzytkownik pojazdu i Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 3 ze 140

1. KARTA INFORMACYJNA

RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO
Wagon towarowy weglarka budowy specjalnej

Lp i Seria ‘I'yp
Tl g ks R 0 e sy At oy e e e
1 Fal 9-402.0 (WAP, WAP/F) Nie
418V z odmianami 418Va, .
< | ¥4, Fas 418Vb, 418V, 418Vg, 418Vh Nie
DOKUMENTACJA BAZOWA

9-402.0 (WAP, i
Fal WAP/F) Vagonka Poprad Vagonka Poprad :
418V z
odmianami Zaodrzanskie Zaktady Zaodrzanskie Zaklady Przemysiu
Fa, Fas 418Va, 418Vb, | Przemysiu Metalowego im. M. | Metalowego im. M. Nowotki w
418Vc, 418Vg, Nowotki w Zielonej Gérze { Zielonej Gorze
418vVh |
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2. KARTA ZMIAN

|:I~p'

Zmiana z podaniem punktu dokumentacji

. Aktualizacja karty zmian po wprowadzonych zmianach (str. nr 4);
. Tablica nr 5 (zestawy kolowe — str. 23) - pc dotychczasowym punkcie nr 7 dodanie nowege

. Tabiica nr 5 punkt nr @ {(uprzednio punkt nr 8) {zestawy kolowe — sir. 24) — uzupelnienie tresci

. Tabilica nr 5 punkt nr 14 (uprzednio punkt nr 13) (zestawy kolowe — str. 24) — uzupeinienie

. Tablica nr 5 (zestawy kolowe — str. 25) — po punkcie nr 15 {uprzednio punki nr 14) dodanie

Zmignione strony opatrzone s3 adnotacig ,Zmiana nr 1" z datg opracowania 31.02.2020 r.
Zmiana uznana przez Zespdt Inierdyscyplinary jako zmiana nie bedaca zmizng znaczsca,

punkiu nr 8 o tresch: Wykonaé badania nieniszczgce osi zestawdw kotowych srodkowych ich
czesei (pomiedzy tarczami kof)” — czynnoéé ta dotyczy 3-go poziomu utrzymania. Po
wprowadzeniu nowego punktu nr 8 zmianie ulega numeracja kolejnych punkiow tablicy nr 5;

kolumny ,czynnosci® o zapis: ,Dedatkowo wykonaé badania nieniszczgce osi zesiawow
kotowych Srodkowych ich czesci {pomiedzy tarczami k&) oraz kolumny ,wymagania” o zapis
<Zalgczyé protokely z badan”;

tredci kolumny ,czynnosci” o zapis: ,Sprawdzié cechowanie lozysk, zidentyfikowad rok
produlkcji fozysk” oraz kolumny ,wymagania® o zapis ,Zabrania sie dekompletowania fozysk
i kompletowania ich niezgodnie ze specyfilkg producenta b wytycznymi branzowymi”;

nowsago punkiu nr 16 o treéei: Podezas dokonywania montazu maznic na czopach
zestawdw kolowych dokonaé wybicia na podkladkach zabezpieczaigcych indywidualnych
cech identyfikujacych pracownika dokonujgeege montazu oraz daty montaiu” — czynnoss
ta dotyczy poziomdw utrzymania 3, 4 | 5.
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3. OPIS OPRACOWANIA DOKUMENTACJI

Niniejsza Dokumentacja Systemu Utrzymania zawiera przyjety schemat grupowania wagonéw
wediug rodzajow. Zgrupowano wagony o podobnej konstrukcji — wagony weglarki budowy specjalnej
(samowytadowcze) — ktére niezaleznie od roznic w konstrukcji poszczegdlnych podzespolow posiadajg
ogéinie podobng konstrukcje i przeznaczenie eksploatacyjne. Zestawiono dla nich wszystkie czynnosci
przegladowo-naprawcze we wspbinych arkuszach. z zachowaniem rdznic wynikajgcych z uzytych w nich
podzespolow.

Arkusze przeglgdowo-naprawcze zawierajg wykaz wszystkich czynnosci niezbednych do
prawidiowego utrzymania wagonéw towarowych weglarek budowy specjalne; {samowytadowczych).
Zaznaczono poziomy utrzymania zapobiegawczego (poziom 1, 2, 3) i naprawczego (poziom 4, 5), na
ktorych nalezy wykona¢ poszczegélne czynnosci. Okre$lono réwniez szczegdlowe wymagania dla
niektérych czynnosci, ktére tego wymagajg oraz odniesienia do kart pomiarowych i smarowania oraz
protokolow — tam, gdzie sg wymagane.

Podczas wypetniania kart pomiarowych naiezy wykonaé wszystkie okreslone w karcie pomiary.
Jezeli w arkuszu odwotanie dotyczy karty smarowania — nalezy wéwczas smarowaé wszystkie okresione
czesci pojazdu kolejowego. W przypadku odwotania do protokotu nalezy prawidiowo wypemié wiasciwy
protokot,

Arkusze przegladowo-naprawcze umieszczone w niniejszym opracowaniu zawierajg takze wykaz
potrzebnych narzedzi i stanowisk oraz testow niezbgdnych do wykonania poszczeg6inych czynnoSci
przegladowo-naprawczych.

Dodatkowo rubryka ,uwagi® zawiera czynnosci, ktére wymagaja dodatkowych uprawnief osGb
wykonujgcych dang czynno§¢ — np. badania defektoskopowe.
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4. PODSTAWOWE POJECIA | DEFINICJE ZASTOSOWANE W OPRACOWANIU

Utrzymanie
pojazdow
kolejowych

caloksztatt dzialann eksploatacyjnych | przedsiewzie¢ organizacyjno -
technicznych, ktérych celem jest zapewnienie bezpiecznego i ekonomicznego
uzytkowania pojazdéw kolejowych w ramach obowigzujacej organizacji obstugi
oraz przyjetego planu utrzymania i pozioméw utrzymania pojazdow kolejowych.

Dokumentacja
procesu utrzymania
pojazdéw
kolejowych

zesp6t przepisow wewnetrznych | zasad obowigzujgcych w podmiocie
gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcja, badaniami,
eksploatacjg i utrzymaniem pojazddw kolejowych.

Dokumentacja
techniczna pojazdu
kolejowego

ogdt dokumentéw zawierajgcych: dane techniczno - ruchowe, warunki
techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan
oraz dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotow
i podzespotéw. Dokumentacja techniczna powinna zawieraé: dokumentacje
techniczno - ruchowa, warunki techniczne odbioru pojazdu kolejowego, jego
zespolow | podzespotow, dokumentacje konstrukcyjng wraz z warunkami
technicznymi wykonania, dokumentacje projektowania system utrzymania
pojazdu kolejowego.

Dokumentacja
Systemu
Utrzymania

zbiér informacji i danych niezbednych w procesie utrzymania okreslonego typu

pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:

¢ opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy

skiadowe w procesie utrzymania,

opis czynno$ci przegigdowych i naprawczych,

instrukcje demontazu | montazu,

strukture cyklu przeglgdowo-naprawczego,

zestawienie parametrow mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz

opis metod pomiaru,

o wzory kart pomiarowych 2z wykazem warto$ci konstrukcyjnych,
ponaprawczych i kresowych parametréw dla zespotéw, podzespotow
i elementéw pojazdu kolejowego,

» wykaz urzagdzeri i narzedzi specjalistycznych,

o wykaz testdw wykonywanych w trakcie utrzymania,

e wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania szczegoine
w zakresie czynnosci spawania i badart nieniszczacych,

e ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla
zespoléw, podzespoldw [ub elementéw istotnych dla bezpieczefistwa
i interoperacyjnosci, ckreslajgce limity, ktérych nie mozna przekroczyt
w czasie eksploatacji, fgcznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym,

» wykaz podzespotéw objetych dozorem technicznym.

& & ©

UTK

Urzad Transportu Kolejowego, centralny organ administracji rzadowej, whasciwy
w sprawach: regulacji transportu kolejowego, licencjonowania transportu
kolejowego, nadzoru technicznego nad eksploatacjg i utrzymaniem linii
kolejowych oraz pojazddw kolejowych, bezpieczeristwa ruchu kolejowego.

TDT

Transporiowy Dozdr Techniczny, jednostka panstwowa powolana dla
sprawowania dozoru technicznegeo urzadzen w zakresie okreslonym wiasciwymi
przepisami.

Dysponent

podmiot bedacy wiascicielem pojazdu koiejowego lub posiadajacy prawo do
korzystania z niego jako srodka transportu, wpisany do krajowego rejestru
pojazdow kolejowych.

Pojazd kolejowy

sklada sie z zespolow, podzespotow i elementéw (czesci), kibre mogg by¢
faczone w uktady i obwody.

Zespot

dwa lub wiecej podzespoléw stanowigcych funkcjonalnie jedng cato$¢, np.
ostoja, wozek itp.

Podzespét

grupa elementéw tworzgcych konstrukcyjng calo$€, np. rama wozka, resor
pibrowy, zestaw kotowy itp.
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niepodzielna czes¢ skiadowa (detal) wchodzaca w skiad podzespotu lub

| Element Zespoiu, np. 0§ zestawu kotowego, kolo bezobreczowe, sworzef itp.

| Uktad zbior elementdw zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzacych odrebnej

‘ cafo$ci przy montazu np. ukiad hamulcowy.

' Utrzymanie ogdt czynnoéci z =zakresu uirzymania, majgcych na celu ograniczenie |

i zapobiegawcze

prawdopodobiefistwa wystapienia uszkodzenia lub pogorszenia funkcjonowania
wagonu.

Utrzymanie 0got czynno$ci wykonywanych po stwierdzeniu niezdatno$ci wagonu lub jego |
naprawcze czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem. ;

doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, |
Naprawa

zespoiu podzespolu, elementu, obwodu lub uktadu do stanu wymaganego
przepisami technicznymi. i

Zakres naprawy lub
przegladu

czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub przegladu pojazdu. 1

Warsztat
| utrzymaniowy

ruchoma lub stacjonarna jednostka, w skiad ktorej wehodzi personel, w tym osoby |
odpowiedzialne za zarzadzanie. narzedzia i instalacje zorganizowane w celu |
przeprowadzania utrzymania pojazddéw, ich czeéci, elementéw lub podzespoléw |

Dopuszczenie do
uzytkowania

zapewnienie udzielone zarzadzajgcemu utrzymaniem taboru przez podmiot |
przeprowadzajgcy utrzymanie, zgodnie z ktdrym czynnosci utrzymaniowe zosta’ry
wykonane zgodnie ze zleceniem.

L
l

Przywrécenie do
eksploatacji

zapewnienie udzielone npa podstawie dopuszczenia do uzytkowanla!
uzytkownikowi, np. przedsigbiorstwu kolejowemu [ub posiadaczowi, przez
podmiot odpowiedzialny za utrzymanie, zgodnie z ktérym wszystkie stosowne
prace utrzymaniowe zostaty wykonane, a wagon, ktéry wczeéniej zostat wycofany
z eksploatacji, znajduje si¢ w stanie pozwalajgcym na jego bezpieczne
uzytkowanie, z zastrzezeniem ewentualnych czasowych ograniczen dotyczacych
uzytkowania.

Podmiot
odpowiedzialny za
utrzymanie pojazdu
kolejowego (ECM)

podmiot obowigzany do zagwarantowania utrzymania pojazdu kolejowego,
wpisany do krajowego rejestru pojazddw kolejowych, w szczegdlnosci
przewoznika kolejowego, zarzgdce infrastruktury lub dysponenta.

Swiadectwo
dopuszczenia do
eksploatacji typu

dokument uprawniajgcy do eksploatacji odpowiednio typu pojazdu kolejowego,
typu budowli albo typu urzadzenia.

Deklaracja
zgodnosci z typem

oswiadczenie producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela majacego
siedzibg na terytorium paristwa czionkowskiego UE, podmiotu zamawiajgcego,
wykonawcy modernizacji, importera, inwestora, dysponenta, zarzadcy
infrastruktury, uzytkownika bocznicy albo przewoznika kolejowego stwierdzajace,
na jego wylgczng odpowiedziainosé, ze dany pojazd kolejowy, urzadzenie albo
budowla sg zgodne odpowiednio z typem pojazdu, urzadzenia albo budowli, ktéry
juz otrzymat zezwolenie na dopuszczenie do eksploatacji albo $wiadectwo
dopuszczenia do eksploatacii typu.

Techniczne
specyfikacje
interoperacyjnosci

specyfikacie obejmujace podsystemy lub ich czeSci w celu spetnienia
zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu  kolei,
oglaszane przez Komisje Europejskg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Zezwolenie na
dopuszczenie do
| eksploatacji

dokument uprawniajacy =zarzadce infrastruktury, przewoznika kolejowego,
producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela, importera, podmiot
zamawiajgcy, wykonawce modernizacji, inwestora albo dysponenta do
eksploatacji podsystemu lub pojazdu kolejowego wprowadzonego po raz
pierwszy do uzytkowania. '

E Interoperacyjnosc
systemu kolei

zdolno$c systemu kolei do zapewnienia bezpiecznego i nieprzerwanego ruchu;
pociggow, spelniajgcego warunki techniczne, ruchowe, eksploatacyjne i prawne, |
ktérych zachowanie zapewnia dotrzymanle zasadniczych wymagan dotyczqcych

interoperacyjnosci systemu kolei i umozliwia efektywne poruszanie sie PO |
| transeuropejskiej sieci kolejowe;. g
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zespot czynnosci kontrolnych majgeych na celu stwierdzenie, czy spelnione sg

Odbir techniczny okreslone wymagania techniczne.
przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy kolejowe,
Uzytkownik a takze przedsigbiorca wykonujgcy eksploatujgcy pojazdy kolejowe w obrgbie
bocznicy kolejowej.
zastgpienie uszkodzonego zespolu, podzespolu, elementu, nowym lub
Wymiana zregenerowanym o parametfrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru
{(WTO).
Ogledziny czynn_oéci kontrc_:!ne maque na celu okrelenie wzrokowe lub stuchowe stanu
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub elementu.
Pomiar (zmierzenie) - gzynnoéci kontroiqe majqoe na_ce_lu okreslenie, za pomocg
przyrzadow pomiarowych, rzeczywistych wielko$ci mierzonych parametrow.
Préba dziatania czynnosci kontrolne majgce na celu siwierdzenie prawidiowosci dziatania

zespotdw, podzespolow, uktadéw i obwoddw zabudowanych na pojezdzie.

Sprawdzenie

ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespoldw, podzespoldw,
elementéw, uktadéw Jub obwoddw poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, proby
dziatania.

wielko$é charakterystyczna dla danego materiatu, procesu, elementu, podzespotu

Parametr lub zespotu (wymiary, masa, wiek itp.) charakteryzujgaca go z punktu widzenia jego
przydatnosci.

Test badania umozliwiajace wykrycie wad fizycznych i elementow.

Urzadzenia " . .

specjalistyczne przedmiot umozliwiajgcy wykonanie okreslonego procesu.

zﬂ;?t:kcyjny warto$¢ parametru podana w dokumentacji konstrukcyjnej.

Wymilar rzeczywisty |warto$¢ parametru okreslona w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy

warto§¢ parametru, uwzgledniajgca zuzycie, przy ktdrej element moze by¢
zamontowany do naprawianego w poziomie P4 i P5 pojazdu kolejowego.

wartosé parametru, ktérej przekroczenie kwalifikuje dany element do kasacji lub

nieniszczgce

¥éymiar kisscwy regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.

Odchytka dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
konstrukcyjna {konstrukcyjnym), okresiona w dokumentacii konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.
Badania badania umozliwiajgce uzyskanie informacji ¢ stanie fizycznym, wadach

i wtasno$ciach badanego obiektu (materiatu, wyrobu, konstrukeiji) nie wplywajgce
w istotny sposéb na jego wlasnosci strukturalne i powierzchniowe.

Zmiany
konstrukeyjne

dzialania polegajace na zastosowaniu rozwigzafi konstrukcyjnych innych niz
okra$lone w pierwotnej dokumentacji konstrukeyjnej pojazdu Kolejowego.

Prace spawalnicze

czynnoéci majgce na celu utworzenie potgczenia materialow powstatego przez ich
miejscowe stopienie. Zwykle stosuje sie dodatkowe spoiwo stapiajgce wraz
Z materiatem podstawowym aby utworzyé spoine o lepszych wiasciwosciach.

Skiadnik
interoperacyjnosci

podstawowe sktadniki, grupy skiadnikéw, podzespoty lub zespoly, kioére sg
wigczone lub ktére majg by¢ wigczone do podsystemu, od kitérego posrednio lub
bezposrednio  zalezy interoperacyjnos¢ systemu  kolei;  skiadnikiem
interoperacyjnosci jest rowniez oprogramowanie.
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uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotéw, bedace wynikiem: dmalamal
| sity wyzsze], zdarzeri losowych, wykolejert, pozaréw, zamrozenia ukiadéw;
wodnych oraz zataré¢ czesci ruchomych wymagajacych ciagiego smarowania
w trakcie eksploatacp a spowodowanych brakiem czynnikéw smarnych, jak
rowniez zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownlka bez
dokumentacji zatwierdzonej zgodnie z obowiagzujacymi przepisami. Jako |
okolicznos¢ sily wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia
okolicznosci zdarzenia, w szczegobinosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory
pracownicze, strajki, zamknigcia zakfadéw itp., katastrofy i wypadki
komunikacyjne, dziatania si przyrody; pozar, powtd?, trzesienie ziemi, epidemia
oraz inne kataklizmy i ograniczenia natozone na mocy czynnosci prawnych rzadu
lub innych wiadz. Mianem uszkodzen awaryjnych nie mozna okreslaé¢
nadmiernych zuzy¢ eksploatacyjnych ani uszkodzefi powstatych z innych
przyczyn niz wyzej wymienione,

czynnosci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane przed wyjazdem pojazdu
kolejowego na linig, w czasie jazdy lub po zjezdzie pojazdu. Czynnosci moga byé
dokonywane przez pracownikéw przewoZnika (maszyniste, rewidenta) lub przy
uzyciu autornatycznych urzgdzen poktadowych lub przytorowych. Ramowy zakres
poziom P1 prac:

1. ocena stanu zasadniczych zespotéw, podzespotéw i ukiadow pojazdu

kolejowego, majacych wplyw na bezpieczenstwo ruchu pojazdu,

2. ewentuaina wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji elementéw szybko

Zuzywajacych sie.
czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitéw zuzycia, wykonywane
w przerwach pomigdzy kolejng planowang eksploatacjg pojazdu koiejowego.

Ramowy zakres prac:

poziom P2 | 1. szczegStowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowege przez
sprawdzenie dziatania jego obwodow, ogledziny dostepnych bez demontazu
podzespoiéw, przewidziane w dokumentaciji badania diagnostyczne,

2. _naprawy dokonywane przez wymiane standardowych elementow, :
czynno$éci z zakresu utrzymania, kidre zapobiegaja przekroczeniom limitéw
zuzycia wykonywane z wylgczeniem pojazdu kolejowego z planowej eksploatacji.
Ramowy zakres prac:

1. szczegblowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego poprzez

sprawdzenie dziatania obwodéw, ogledziny dostepnych takze po demontazu

Awaria

poziom P3 i okreslonych w dokumentacji podzespoléw, a takze przewidziane
w dokumentacji badania diagnostyczne,
2. planowane wymiany podzespotdw oraz niewielkie naprawy zespoldw
i podzespoiéw funkcjonalnych wykonywane na wyspecjalizowanych
stanowiskach.
czynnosci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego wykonywane
w zakiadach posiadajgcych zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe.
Ramowy zakres prac:
i 1. szczegblowe  sprawdzenie  stanu  technicznego  przewidzianych
poziom P4 ! w dokumentacji podzespoldw i zespotdw polgczone z ich demontazem
2 pojazdu kolejowego,
2. planowe wymiany podzespotdw i zespotow,
3. naprawy zespoidw i podzespoiéw wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.
czynnosci majace na celu podniesienie standardu pojazdu kolejowego lub jego
odnowienie wykonywane w wyspecjalizowanych zakladach lub u producenta.
poziom P5 Ramowy zakres prac:

1. demontaz zespoléw i podzespotow z pojazdéw kolejowych i ich wymiana na |
nowe lub zregenerowane,
2. _modyfikacja nadwozi pojazdéw kolejowych i ukladow biegowych.
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5. DANE TECHNICZNE WAGONOW TOWAROWYCH
Typ 9-402.0 (WAP, WAP/F) 418V {a, b, h) 418V, 418Vc, 418Vg
. Sera A5 S| T Fa Fas
Dane ogdlne
Masa konstrukcyjna [t] 28 29 29/29/275
Maksymalna predkoéé fkm/hj 90 80 100
Charakterystyka wymiarowa
Szerokos¢ toru [mm] 1435
Diugo$¢ wagonu ze
zderzakami [mm] 13 500 12 470 12 540
Diugos¢ ostoi [mm] 12 260 11 230 11 300
Rozstaw czopdw skretu [mm] 7 200 7 500 7 500
tadownosé wagoenu [i] 52 51 517517525
Maksymalna wysokosé
wagonu [mm] 4 000 3205 3205
Szerokos¢ wagonu [mm] 3080 3080 3080
Dlugosé fadunkowa [mm] 12 240 10039 10 039
Szeroko$é tadunkowa [mm] 1 864 2 668 2 668
Objetosé uzytkowa [m3] 75 31 31
Sposdb zatadunku grawitacyjny grawitacyjny grawitacyjny
Sposodb roztadunku pneumnatyczny preumatyczny pnaumatyczny

Charakterystyka techniczna

& 920 monaobloki lub

@ 950 obreczowane lub

@ 920 obreczowane lub

Ay ke obreczowane moncblokowe monoblokowe
Typ wozka 26-2.8-TP 04/04 2T 25TNa (Y25Cs)
Typ tozyska osiowego NJ+NJP 120x240 NJ+NJP 130x240 NJ+MJP 120x240
Srednica i dlugoéé czopa osi & 120x179 & 130x179 & 120x179
Usprezynowanie Resory pibrowe Sprezyny Srubowe Sprezyny srubowe
System hamulca Qerlikon O-GP Oerliken O-GP Oerlikon O-GP
Zawodr rozrzadczy Est3F Est3f Est3f
Cylinder hamulcowy i6" 14°(167) 16"

e SAB DRV2A-600 SAB DRVZ2A-600 SAB DRV2A-600
Tvp sprzegu Srubowy Srubowy Srubowy
Zderzaki Kategoria A Kategoria A Kategoria A
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6. OPIS FUNKCJONALNY POJAZDU Z PODZIALEM NA JEGO ELEMENTY
SKLADOWE W PROCESIE UTRZYMANIA

Czteroosiowe wagony weglarki budowy specjalnej (samowyladowcze) sa wagonami
przeznaczonymi do przewozu masowych fadunkéw sypkich (wegiel, piasek, ruda, kruszywo, itp.). Wagony
wyposazone sg w dwa dwuosiowe wozki (rézne typy, w zalezno$ci od typu konstrukcyjnego wagonu).
Wszystkie typy wagondéw wyposazone sg w hamulec zespolony, w zalezno$ci od typu konstrukcyjnego
wagonu zastosowano hamulec z zaworem Oerlikona typu Est3f lub Knorr KE1¢SL.

Zatadunek wagonéw odbywa sig za pomocg czerpakdw, taSmociagow lub silosdw zatadunkowych.
Roziadunek wagonéw moze odbywac sig@ grawitacyjnie przez boczne otwierane przestrzenie zsypowe
(klapy rozladunkowe),

Na potrzeby uwzglednienia wszystkich czynnikéw majacych wplyw na bezpieczeristwo pojazdu
kolejowego, zastosowano metode komponentowego podejscia do utrzymania i podzielono caly wagon na
nastepujgce komponenty:

¢« 01 - Pojazd kompletny - Skompletowany pojazd.

» 02 - Ostoje, ramy, wézki - Ramy zbudowane sg ze stalowych konstrukcji spawanych. Spetniajg
one role ostoi dla wszystkich zespotéw pojazdu. Ramy oparte sg na wéozkach.

¢ 03 - Nadwozie pojazdu - Pudio wagonu z mechanizmem zatadunkowym, roztadunkowym.

» 04 - Zestawy kotowe - Cztery zestawy kotowe z maZznicami posiadajgcymi tozyska toczne.

e 05 - Usprezynowanie - Resory piérowe lub sprezyny $rubowe w zaleznosci od typu wozka.

« 06— Urzadzenia cieglowe i zderzne - Dwie pary zderzakéw zamocowanych na czolownicach ram
i dwa standardowe sprzegi Srubowe.

* 07 - Hamulce - Gléwnym zaworem hamulcowym jest zawor rozrzadczy dziatajacy na jeden
cylinder hamulcowy. Do zaworow dofgczony jest zbiornik sterujacy i zbiornik pomocniczy oraz
wprowadzone $3 ciggta odluzniaczy hamuicoéw. Na czotownicach umieszczone sg kurki koricowe
potaczone z przewodem gtownym umozliwiajgce wigczenie wagonu do skiadu pociggu.

Pojazdy przeznaczone s3g do eksploatacji zaréwno na krajowych, jak i miedzynarodowych liniach
kolejowych (w zaleznosci od typu konstrukcyjnego).
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7. PRZYJETY CYKL PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY

7.1 Budowa cyklu przegladowo-naprawczego

Priorytetem w prawidiowej realizacji procesu utrzymania sg czeste ogledziny techniczne taboru
oraz okresowe wykonywanie utrzymania zapobiegawczego na poziomie P1 i P2, ktére pomimo braku
okreslenia resursu kilometréw pomiedzy kolejnymi czynnosciami utrzymaniowymi odgrywajg niezwykle
istotng role w zapewnieniu sprawnosci taboru w eksploatacji pomiedzy kolejnymi naprawami.
Przywiazywanie wagi do rzetelnego i czestego wykonywania utrzymania na poziomach P1 i P2 przynosi
efektywny skutek w postaci mozliwosci biezgcego wykrywania usterek oraz mozliwosci zapobiezenia
awariom eliminujgc w pore czesci i podzespoly, ktére ulegly zuzyciu eksploatacyjnemu, badz wykazujg
objawy zmeczenia materiatu. Dodatkowg korzyscig z tak realizowanej polityki utrzymaniowej jest mozliwosc
precyzowania norm zuzycia materialow eksploatacyjnych i ich egzekwowania, a przy tym realnego
ustalania normatywow zapasdw magazynowych.

Przyjeta zasada budowy cyklu przegladowo-naprawczego w niniejszej Dokumentacji Systemu
Utrzymania opiera sie na zafozeniu, ze utrzymanie na poziomie P1 i P2 wykonywane jest w miare
mozliwosci ,na biezaco”, wedle potrzeb eksploataciji, w przypadku P2 nie rzadziej jednak niz co 6 miesigcy.
W przypadku wyzszych pozioméw utrzymania, w zakresach P3-P5 koniecznoé¢ wykonania odpowiednich
czynno$ci utrzymaniowych determinuje ziszczenie sie co najmniej jednego sposréd nastepujgcych
parametrow, wynikajacych z przyjetego cyklu przegladowo-naprawczego:

- osiggniecie przez pojazd kolejowy granicznego przebiegu w eksploatacii,

- nadej$cie granicznej daty eksploatacji.

Na podstawie doswiadczenia przyjeto, iz sredni przebieg roczny wagonu towarowego weglarki
budowy specjalnej (samowytadowczego) nie przekracza 60 000 km, za$ okres pomigdzy poziomami
naprawczymi (P4 i P5) wynosi 6 lat, przy czym w okresie 12 lat pomiedzy poziomami utrzymania PS5,
wykonuje sie po 6 latach jedng naprawe na poziomie P4, i dwa przegiady na poziomie P3 — kolejno po
trzech i dziewieciu latach.

Dla napraw poziomu P4 dopuszcza si¢ mozliwos¢ jednokrotnego wydiuzenia czasookresu
pomigdzy przyjetymi kolejnymi cyklami utrzymaniowymi z przyczyn techniczno-eksploatacyjnych
o maksymalnie 3 miesiace (oznakowanie: +3M na trafarecie pojazdu).

Poza przegladami wagony weglarki budowy specjalnej (samowyladowcze) wymagajg konserwacji
przeprowadzanej zgodnie z Kartg Smarowanie, okreslajacg punkty smarne, $rodki smarne oraz wymagang
czestotliwosé przeprowadzania konserwacii.
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7.2 Struktura cyklu przegladowo-naprawczego
P5
r'y
P4
A
P3 P3
P2 ¢ 0

P1 N |
Przed wyjazdem na linle, w czasie | l
jazdy lub po zjeidzie.

—
Na blezaco - max 6 miesiecy
3 lata / 180 000 kmﬂ
6 lat* / 360 000 km
<t e
12 lat / 720 000 km
N >

Rys. nr 1. Graficzne przedstawienie cyklu przegladowo-naprawczego.

* Dopuszcza sig mozliwo$¢ jednokrotnego wydtuzenia czasookresu pomigdzy przyjetymi kolejnymi cyklami
utrzymaniowymi z przyczyn techniczno-eksploatacyjnych o maksymainie 3 miesigce (oznakowanie: +3M

na frafarecie pojazdu).
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7.3 Opisy poziomoéw utrzymania cykiu przegladowo-naprawczego.

Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Poziom 4 Poziom 5
R T e LT T TR TR
Staly, biezacy Max 6 mies. w Utrzymanie Utrzymanie Utrzymanie w
monitoring przerwach co 3 lata co 6 lat+3M cyklach 12 H
i czynnosci pomiedzy letnich
sprawdzajgce planowang {od produkgji
podczas eksploataciy do naprawy
eksploatacj zgodnie
Z poziomem
utrzymania 5)
Poziom utrzymania 1 Pozilom utrzymanla 2 Pozlom utrzymania 3 Pozlom utrzymanla 4 Poziom utrzymania 5
Czynnosci sprawdzajace Czynnoécl, ktdre Czynno&ci z zakresu Czynnosci Czynnosci majace na
tubr monitoring zapobiegajg utrzyrnania, ktdre wykonywane z zakresu | celu podniesienie
dokonywane przed przekroczeniom limiiéw | zapobiegajg utrzymania standardu pojazdu
wyjazdem pojazdu Zuzycia, wykonywane przekroczeniom limitéw naprawczego kolejowego lub jege
koigjowego na linle, w przerwach miedzy Zuzycia wykonywane z wykonywane w odnowienie
w czasie jazdy lub po kolejng planowang wylgczeniem pojazdu zaktadach wykonywane w
Zjezdzie pojazdu. eksploatacja pojazdu kolejowego z planowane} | posiadajacych zaplecze | wyspecjalizowanych
Czynnosci moga byé kolejowego. eksploatacji. techniczne | stanowiska | zaktadach lubu
dokonywane przez 1.8zezegdlowa coena 1.8zczegblowa ocena pomiarowe. producenta.
pracownikow przewoznika | stanu technicznego stanu technicznege 1.5zczegdlowe 1.DemontaZ zespotGw
{maszyniste, rewidenta) pojazdu kolejowego pojazdu kolejowego sprawdzenie stanu i podzespot&w z
lub przy uzyciu przez sprawdzenie poprzez sprawdzenie technicznego pojazdéw kolejowych
automatycznych urzgdzeri | dzialania jego dziatania jego obwoddw, przewldzlanych w | ich wymiana na nowe
pokfadowych lub obwoddw, ogledziny ogledziny dostepnych dokumentac]i lub zregenerowane.
przytorowych. dostepnych bez takze po demonta2u podzespotéw i 2.Modyfikacje nadwozi
1.0¢ena stanu demontau okreslonych w zespotdw potgczone pojazdéw kolejowych
zasadniczych zespoldw, podzespolow, dokumentacji z ich demontazem z i uktadéw biegowych.
podzespoldw | ukliadow przewidziane w podzespoldw, a takze pojazdu kolejowego.
pojazdu kolejowego, dokumentacji badania przewidziane w 2.Planowe wymiany
majgcych wplyw na diagnostyczne. dokumentacji badania podzespoltw i
bezpieczefistwo ruchu 2. Naprawy diagnostyczne. zespolow.
pojazdu. dokonywane przez 2 Planowe wymiany 3.Naprawy zespoléw
2.Ewentualna wymtana wymiane podzespoléw craz i podzespoléw
zuzytych w trakcie standardowych niewielkie naprawy wykonywane w
eksploatacji elementow elementéw. zespotdw | podzespolow wyspecjalizowanych
szybko zuzywajacych sig. funkcjonalnych warsztatach.
wykonywane na
wyspecjalizowanych
stanowiskach.

Rys. nr 2. Model cyklu przegladowo-naprawczego.
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8. WYMAGANIA PRAWNE
8.1 Wykaz aktéw prawnych

¢ Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogélnych
warunkow technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r. poz.
226 z pOGzn. zm.),

¢ Ustawa z dnia 28 marca 2003 r. ¢ transporcie kolejowym (iekst jednolity: Dz.U. z 2019 r. poz. 710
z pdzn. zm.),

s Rozporzadzenie Ministra Infrastrukiury i Budownictwa z dnia 21 kwietnia 2017 r. w sprawie
interoperacyjnosci systemu kolei (Dz.U. z 2017 r. poz. 934),

» Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 321/2013 z dnia 13 marca 2013 r. dotyczace technicznej
specyfikacii interoperacyjnosci odnoszacej sie do podsystemu ,Tabor — wagony towarowe”
systemu Kolei w Unii Europejskiej i uchylajgce decyzje 2006/861/WE (Dz. U. L 104 z 12.4.2013

Z pdzn.zm),

8.2 Wykaz norm

‘ Lp. Nr normy | Nazwa
' ) . y Badania niszczgce spawanych zigczy metall — Badania
1. PN-EN IS0 17630:2013-12 makroskopowe i mikroskopowe zigczy spawanych
2. PN-K-91000:1998 \é\;z%?ﬁny towarowe -- Wézki dwuosiowe -- Wymagania i metody
. . Kolejnictwo -- Zestawy kolowe i wozki ~ Kota - Zewnetrzne
3 PN-EN 13715+A1:2011 Zarysy wieficow kot
. Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wézki — Kota monoblokowe --

4 PN-EN 13976-1+A2:2011 Procedura dopuszczenia - Czesé 1: Kota kute | walcowane

5. PN-EN 12080:2017-10 Kolejnictwo — MaZnice -- toZzyska toczne

6. PN-EN 12081:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Smary

7 PN-EN 12082:2017-10 Kolejnictwo - Maznice -- Badania eksploatacyjne

8 PN-EN 15551:2017-04 Kolejnictwo -- Pojazdy szynowe -- Zderzaki

9 PN-EN 15566:2016-11 ;(I?L:gguvl‘lc;huo -- Pojazdy kolejowe — Urzgdzenie cieglowe i sprzeg
i 10. PN-K-88177:1998/Az1:2002 Tabor kolgjowy — Hamulec -- Wymagania i metody badan
: e , v Kolgjnictwo -- Hamowanie -- Wymagania dia ukladu hamulcowego
i 1. PN-EN 14196+A1:2019-01 pociagéw prowadzonych przez lokomotywy
'; 12. PN-EN 15273-2+A1:2017-03 Kolgjnictwo — Skrajnie — Czes¢ 2; Skrajnia pojazdéw szynowych
i ~ - ) Kolsjnictwo — Oznakowanie pojazdow kolejowych -- Czesé 1:
; 13. PN-EN 15877-1+A1:2019-01 Wadony towarowe
: i .. g Kolejnictwo -- Zestawy kotowe | wozki — Czesé 1: Zasady
14. PN-EN 13103-1:2018-05 konstrukcji dia osi z czopami zewnetrznymi
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 36 ze 140

10. KARTY POMIAROWE

10.1 Spis kart pomiarowych

© 0O N D oA W N =

- = =% =2 3 3 A ma
W N O WN O

18.

19

. KARTA POMIAROWA - K1 OSTOJA

. KARTA POMIAROWA — K2 NADWOZIE

. KARTA POMIAROWA - K3 RAMA WOZKA

. KARTA POMIAROWA — K4 WOZEK

. KARTA POMIAROWA - K5 GNIAZDO CZOPA SKRETU / CZOP SKRETU
. KARTA POMIAROWA — K6 ZESTAW KOLOWY

. KARTA POMIAROWA — K7 KORPUS MAZNICY

. KARTA POMIAROWA — K8 RESOR PIOROWY

. KARTA POMIAROWA — K9 SPREZYNA NOSNA

. KARTA POMIAROWA - K10 ZAWIESZENIE RESOROW

. KARTA POMIAROWA - K11 URZADZENIE CIEGLOWE | ZDERZAKOWE
. KARTA POMIAROWA - K12 SPRZEG SRUBOWY

. KARTA POMIAROWA - K13 HAK CIEGLOWY

. KARTA POMIAROWA - K14 URZADZENIE CIEGLOWE

. KARTA POMIAROWA — K15 URZADZENIE ZDERZAKOWE

. KARTA POMIAROWA - K16 LOZYSKA TOCZNE NJ+NJP

. KARTA POMIAROWA - K17 LUZ BOCZNY PUDLA

. KARTA POMIAROWA — K18 MECHANIZM ROZE ADUNKOWY | SZCZELNOSC KLAP

KARTA SMARCWANIA — K19
. TABLICA -T1

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie

Data
opracowania

Nr opracowania

Strona

|
|
|
|

JSW Logistics Sp. z 0.0. | 05.09.2019r.

|

il

JSWL/Fa/2019/1

|
|

37 ze 140

‘ KARTA PoMIAROWA — K1 - STR. 1/2

OsTOJA

1. Rysunek pogladowy (wagon typu 418V z odmianami)

Tig

2. Czes¢ parametryczna

Oznaczenie al a2

Wymiar

konstrukcyjny fmm] 11 230* /11 300

+12
0

Wymiar naprawczy
[mm]

+15
-10

Wymiar rzeczywisty

!
i
1
I
i
|
|
i
i
H
[mm]) i

*- dotyczy wagondw typu 418Va, 418Vb. 418Vh
**_ dotyczy wagonéw typu 418V, 418Vc, 418Vg

UWAGI:

Numer wagonu:

Data

Podpis

Wykenujacy pomlar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 38 ze 140

KARTA PoMiAROWA — K1 — STR. 2/2
OSsTOJA

1. Rysunek pogladowy (wagon typu 9-402.0)
g

2. Czesé parametryczna

Qznaczenie a1l a2 b k K
Wymliar konstrukeyjny [mmj 12 260 7 200 875
12
Wymiar naprawczy [mm] * 0 10 +12
Wymilar rzeczywlsty [mm]
UWAGI:
Data Podpls

Numer wagonu:

Wykonujgcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specijalnej Strona 38 ze 140




Uzytkownik pojazdu :

Opracowanie

Data

opracowania

Nr opracowania

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

05.08.2019r.

JSWL/Fa/2019/1

39 ze 140

NADWOZIE

KARTA POMIAROWA — K2 — STR. 1/2

1. Rysunek pogladowy (wagon typu 418V z odmianami)

2. Czes¢ parametryczna

! L Svmbol Wymiar Dopuszczalne Wymiar rzeczywisty
| P y konstrukeyjny [mm] odchyiki [mm] {mm]
i 2 mmna 1m
l 1 al-a2 al-a2 nadwozia
I 2 b 2 668 ! *5
! i ] -5
‘ -‘ i 1mmna1m
i i ! !
| 3 i c i 10039 | nadwozia
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem {K.J)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego wegiarki budowy specjalnej
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. ] . . Data :
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 40 ze 140

KARTA POMIAROWA — K2 — STR. 2/2
- NADWOZIE

1. Rysunek pogladowy (wagon typu 9-402.0)

‘d
2. Czeéé parametryczna
Oznaczenle al-a2 b c1-¢c2 d e
Wymiar konstrukcyiny [mim] - 3040 - 12 240 1864
Wymiar naprawczy [mm)] 10 _g =10 +10 _%
Wymlar rzeczywisty [inm]
UWAGI:
Data Podpis

Numer wagonu:

Wykonujgcy pomiar

Nadzdr nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej

Strona 40 ze 140




Uzytkownik pojazdu

Opracowanie

Data
opracowania

Nr opracowania | Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

05.09.2019 .

JSWL/Fa/2019/1 | 41 ze 140

'
i
|

RAMA WOZKA RODZINY 2XT

KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 1/6

1. Rysunek pogladowy

2. Czgs€ parametryczna

&

Numer wdzka:

SR Belka skretowa e .
Oznaczenie Al Al Al A BTG D- Dotk D FENEE
Wymiar e/ z, +C,74 +14 41
konstrukcyjny [mm)] 1347 2000 18 542, | 7701 30214 | 25%2 | 260
Wymiar
naprawczy [rm] 139 200041 15 58 74 3055 30 259
Wymiar rzeczywisty i
[mm)] ,
Ostojnica wozka
Oznaczenie Hy i Ha G Is [ n
Wymiar .2 136 “
konstrukeyjny [mm] 29574 636" 25 1607 2
Wymiar
naprawczy [mm] 209 641,6 156
Wymiar rzeczywisty ]
{mm] i
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem {K.J)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjainej

Strona 41 ze 140




Uzytkownik pojazdu Opracowanie

Data
opracowania

Nr opracowania

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

05.09.2019r.

JSWL/Fa/2019/1

42 ze 140

KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 2/6
RAMA WOZKA RODZINY 25TN (Y25)

1. Rysunek pogladowy

314
il
1
)
13
!
1
1
13
1
1
L
)
N L
N 812
1
1
]
1
tgr
]
i
1
]
1
1

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjainej
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Uzytkownik pojazdu

Opracowanie

' Data |
| opracowania !

Nr opracowania

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

05.09.2019r. |

JSWL/Fa/2019/1

43 ze 140

KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 3/6
RAMA WOZKA RODZINY 25TN (Y25)

2. Cze¢s¢ parametryczna

Lp.! Symboi

Aq Az B

B3 | Bs

Ci Cz

Ca

Cs

Cs

Cs Ce

Cs

Wymiar
1. ! konstrukcyjny
[mm]

IA:- A2l<1,6

295+1
290+1*

14340,7

Wymiar
naprawczy lub
réznica
wymiarow [mm]

1A~ A2l52,5

298
293*

140,5

Wymiar

3 rzeczywisty lub
* | rbznica

wymiarow [mm}

Symbol

Di1| Do

Dal D

E- E:

Fq Fi

Wymiar
1. | konstrukeyjny
[mm]

5508304

5570146 5 450 *

20741
IE:- E21=1

185740,5

3250

Wymiar

o | Naprawczy lub

| rdznica
wymiarow [mm]

56,5

IEq- E2l1<2

IF4- F2ls2

3250%5

2

Wymiar

a rzeczywisty lub
" | réZnica

wymiardw [mm]

*wymiar dla wozka 26TNa

UWAGI:

Nusner wagonu:

Numer wézka:

Data

Podpls

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dia wagonu towarowego weglarki budowy specjainei
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. . . . Data :
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 44 ze 140
KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 4/6
RAMA WOZKA RODZINY 26-2.8-TP 04/04
Pomiar geometrii
1. Rysunek pogladowy
a
b
4 L
| -
] X
@
y -
A
2. Czest parametryczna

L Symhole Wymiar Wymiar naprawczy Wymiar rzeczywisty

P- wymiarowe | konstrukcyjny [mm] [mm] [mm]

1 a 200042 200013

+2 +4.5
2 b 268 0 268 0
3 c 1867 18275 i
) 46

4 |d-g| maks. 4 maks. 4
UWAGI:
Numer wagenu:

Data Podpis

Numer wozka:
Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (IKJ}
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| opracowania |
|
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[
- KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 5/6
, RAMA WOZKA RODZINY 26-2.8-TP 04/04
Pomiar zwichrowania
1. Rysunek pogladowy
A ©
Pt f N 3 \.
N A T ”.}‘ N,
— (Y \\ ," ~
o <l A N
NN S
”\d’fi"- el - \\ o
N e T T AT
u\ \:-"" ‘.\\ T ’J,'
- 4RT T
Objaénienia:
0-0-0-0 - ptaszczyzna cdniesienia podczas pomiaru,
a - wielkos¢ skrecenia ramy wozka wzgledem plaszczyzny odniesienia.
2. Czegsé parametryczna
Symbol Wymiar Wymiar naprawczy . .
Lp. wymiarowy | konstrukcyjny [mm]) [mm] Wymiar rzeczywisty [mm]
1 a | +1 +3
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis
Numer wézka:
Wykonujacy pomlar
Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 6/6

RAMA WOZKA RODZINY 26-2.8-TP 04/04

Pomiar odksztalcenia pionowego
1. Rysunek pogladowy
+6 plaszezyzne
A adniesienia
|
strona leweo
_I:$_' —r - - —
3
D 1

Il I

Ll v,

B ot 3400 ] #

skrona prawa
2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar naprawczy Wymiar
Lp. Sirona konstrukcyjny [mm}] fmm] rzeczywisty [mm}
1 strona lewa od -1 do +3 od -2 do +68
2 strona prawa od -1 do +3 od -2 do +6

Uwaga:

Réznica ugiet strony lewej | prawej powinna by¢ nie wigksza niz 4 mm.

Ocena ramy wbzka:

UWAGH:

Numar wagonu:

MNumer wodzka:

Data Podpis

Wykonujacy pemiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 1/6
WOZEK RODZINY 2XT

1. Rysunek pogladowy

2. Czesc¢ parametryczna

! Obcigzenle 0 kN ?
Oznaczenie X1 ] X2 Y
Wymiar dopuszczalny 863 - x ’ (802+13) - x
Wymiar rzeczywisty i

X — jednostronne zuzycie obreczy lub wieiica kola bezob;"eczowego
Diwignia 3 potaczona z Diwignie 3i 4 polaczone z dragiem 2

Srednice kot w zaleznoéci od cigglem 1 w punktach W punktach
wielkoéci ich zuzycia [mm] A B c D E F G
Nowe od 960 do 942 ety [l =

od 941 do 924 SRS Y

od 923do906 [T

Zuzyte od 905 do 888 RIELNTD
od 887 do 870
870 i mniejsze !@*;ﬁ

¥

UWAGA: Pola w tabeli wypetnione na ,szaro”
oznaczajg punkty potgczen diwigni w zaleznosci od
$rednicy kot. Regulacje nalezy przeprowadzié po
kazdorazowym zuzyciu sig kél 0 18 mm na $rednicy
(9 mm na promieniu).

UWAGI:

Numer wagonu:

Data : Podpis
Numer wézka;

Wykonujacy pomiar

Nadzodr nad procesem {KJ)
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 2/6
WOZEK RODZINY 25TN (Y25)

1. Rysunek pogladowy

ay, S, A3, 24

-
AR B :
é \\}it. L
L

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagenu towarowego weglarki budowy specjalnej
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|
KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 3/6
WOZEK RODZINY 25TN (Y25)
2. Czes¢ parametryczna
I l !
Oznaczenie ar| az| as| as | b c: = C2| ca| ce| d dz I ds | ds
Wymiar o min. 9 2,1+6,7
naprawczy [mm] 605 92575X 1572 g7 2,4<d<6.6"
P.=54,4 . ! | i
Wymiar {
rzeczywisty [mm] | |
zzymia' o 218
P2=349,1 prawczy [rm} .
Wymiar . A -
] X — Jednostronne zuzycie obreczy lub wiefica kola
rzeczywisty mm] monoblokowego.
Wymiar Wymiary nieparzyste (a1, c3) strona widoczna wézka.
naprawczy [mm} =0 Wymiary parzyste (a2, c4) strona niewidoczna wézka.
Pa=454,2 , ‘
Wymiar !
rzeczywisty [mmj
Dzwignia 1 polgczona '
Typ wézka Zestaw_ kotowy ze wspomikiem stalym hamulca £B 4
0 $rednicy [mm] . D\f\
w punktach . ot
od 920 do 890 A :
Wézek od 889 do 860 B
25TN/Y25 | od 859 do 840 c
839™ D
Réznica érednic
két po okregu ID-D1l< 10 Wymiar rzeczywisty:
{ocznym w wbzku
*zaznaczyt wiadciwe pole
*regulacje D mo2na przeprowadzit tylke na specialne 2adanie przy dopuszczeniu zuzycia kot do @820mm
*wymiar dla wozka 26TNa
UWAGI:

Numer wagonu:

Numer wézka:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 4/6
WOZEK RODZINY 26-2.8-TP 04/04

1. Rysunek pogladowy

2. Czes€ parametryczna

81

82 53

sd

Symbol

QOdlegtoéé miedzy odbijakiem a opaskg resorowg

Wymiar dopuszczafny

od 80 do 86

od 933 do 943

Wymiar rzeczywisty

Wymiar s1,52 — strona widoczna wozka
Whyniar s3,34 — strona niewidoczna wézka
Wymiar y — dla nowego zestawu kolowego

UWAGI:

Numer wagonu:

Numer wézka:

Data

Podpis

Wykonujgcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalng
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. . i . Data |
Uzytkownik pojazdu é Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
i
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 | 51ze 140
{
KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 5/6
WOZEK RODZINY 26-2.8-TP 04/04
Zawieszenie i luzy maznicze
1. Rysunek pogladowy
Strona podigezenic
ciggta hamuicowego
Sl 183,04 C5.Cs C7.Cq
di.d; ds,dg  <5,ds d7,dg
€:1.©2,Cs,C¢ . C1,C4.C7.08
, .'
| | ; R
LI | ==X}
- S —— L% '
g: .Gy .95 :GE“ I’ ( ; d3 LG4 .0y .35
| = | I
|
2. Czesé parametryczna
Wymiar : Wvmi czywi
Lp. | Okreslenie | Oznaczenie dopuszczalny ymiarrze sty mm]
[mm] 1 2 | 3 | 4 5 6 7 | 8
1 luz c C1+Ca=3+6 C2+c4=3+6
podtuzny C5+C7=3+6 Cotea=3+6 |
d«+dz=16+20 |
| uz d da+ds=16+20 i
| poprzeczny ds+Ce=16+20 l!

dr+da=16+20

Wymiary nieparzyste (c1..., ds...) strona widoczna wézka
Wymiary parzyste (cz..., da...) strona niewidoczna wézka

UWAGI:

Numer wagonu:

Numer wézka:

Data

Podpls

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjatne;
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 6/6
WOZEK RODZINY 26-2.8-TP 04/04

Préba obcigzenia
1. Rysunek pogladowy

o P Strona podtgczenia
-6: ciegta hamulcowego

Ua .U4

2. Czes€ parametryczna

Oznaczenie = N . a
Obclazenie w kN ! * g
P=0 Wymiar dopuszczalny [mm] 80 + 86
masa . .
vsiasna) Wymiar rzeczywisty [mm)
Wymiar dopuszczainy [mm] 72+85
P=80
Wymiar rzeczywisty [mm]

Wymiary nieparzyste (a1, as) strona widoczna wdzka
Wymiary parzyste (a2, as) strona nieswidoczna wdzka

Ocena:

UWAGI:

Numer wagonu:

Data Podpls
Numer woizka:

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (K.J)
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 1/4
i GNIAZDA CZOPA SKRETU / CZOP SKRETU
Czop ptaski (dotyczy wézkéw rodziny 2XT)
1. Rysunek poglgdowy
d,
a L
2. Czesc parametryczna
' Wymiar i Wymiar . ! Wymiar
Lp. Symbole wymiarowe konstrukcyjny ! naprawczy Wymiar kresowy rzeczywisty
[rom] i [mm] [mm] [mm]
1 ds 54*2, di+2 d1+3
2 dz 302 dz-2 d2-3
3 ds 774074, dat+2 da+3
| Gigbokosé
4 ‘ nierdbwnomismego ) 2 J 8
wyrobienia (wybic)
powierzchni tracych ,a” |
Gtebokost réwnomiernego | |
5 wytarcia na powierzchni - 4 8 :
czotowej ,b” i
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis

Numer wozka:

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 2/4
(GNIAZDA CZOPA SKRETU / CZOP SKRETU
Belka skretu (dotyczy wézkow rodziny 2XT)
1. Rysunek pogladowy
i d.!
B d
B-B =
2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar : Wymiar
Lp. Symbole wymiarowe konstrukcyjny naprawczy Wymlar:]lr;resowy rzeczywisty
[mim] [mm] [mm] [ram}
1 d @175 2 3171 2168
2 d1 @54+2, @358 363
3 dz @704, 74 270
4 ds @302+14 @305,5 @310
5 a 13440 139 143
6 b 480% 471,5 468
7 c 18 15 10
8 e 251, 30 34
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis

Numer wozka:

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu fowarowego weglarki budowy specijalnej
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 3/4
GNIAZDA CZOPA SKRETU / CZOP SKRETU

Gniazdo | czop mokry

4. Rysunek pogladowy

2. Czesé parametryczna

F(’:;?nrgzt]r Wymiar : Wymiar naprawczy | Wymiar kresowy | Wymiar rzeczywisty
wymiarowy) | konstrukcyjny [mm] {mm] [mm] : [mm]
gniazdo
‘ a . @62705 ? 64,5 3 65,5
b x/y 19003 i 192,5/194,5 193,5/196,5 | /
¢ ¥y 19453 i 196/198 | 197 / 201 /
czop skretu
; ™ r-2 r-8
ry ‘ r-4 r-8
X— giebokos¢ nieréwnomiernych wyrobien (wybi&) powierzchni tracych
y—giebokos$é réwnomiermych wytaré powierzehni tracych
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis

Numer wozka:

Wykonujacy pomiar

Nadz6r nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu fowarowego weglarki budowy specjalnej
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 4/4
GNIAZDA CZOPA SKRETU / CZOP SKRETU
Gniazdo i czop suchy
1. Rysunek pogladowy
A
7
2. Czeséé parametryczna
'?:r::ggtlr Wymiar Wymiar naprawczy VWymiar kresowy Wymiar rzeczywisty
wyrr):l arowy) konstrukcyjny fmm] [mm] [mm] [mm]
gniazdo
a 262 @64 2 65
b xfy 194 196 /198 197 /201 /
¢ xly 198.05 200 /202 201 /204 /
czop skretu
X 188 182
r 190+0.22

y 186 182
x — gieboko4é nieréwnomiamych wyrobiert (wybi€) powierzchni trgcych
y — gieboko$é rawnomiemych wytaré powierzchni trgeych
[ UWAGI:

Numer wagonu:
Data Pecdpis

Numer wézka:

Wykonujgcy pomiar

Nadz6r nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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KARTA POMIAROWA — K6 — STR. 1/4 |

ZeSTAW KOLOWY |
1. Rysunek pogladowy
= }
= ~ e _E2 &
i d. Az _ - ,
ol Kota abrgczowans Koo bezobrgczows, | =
7Y ? : I 5 |
n i _ @l ®
of. 11 L. _ s . R ROV S d &
1 i jor “ﬁ I '
_} C 'c) .
] E
4} ., _
Bz “1H]AB
| o [AB]
O e
DL YA i
ol
!
|
N T8
. . Sk wisncy kols
Cupevmeguempcress L/
i
UWAGA

Zarys nie wymaga przetoczenia jezeli spefnione sq dacznie nastepujgce parametry: wysokosé obrzeza 28+0.5 mm; grubosé

obrzeza Ogz28 mm; parametr grz7.5 mm.

Jezeli jedno z powyzszych wymagan nie jest spelnione lub, jezeli chropowatosé jest wigksza niz Ra=25 um, to zarys

nalezy przetoczy€.

1. Dopuszczalna réznica $rednic kél mierzona na okregu tocznym [D-D'] wynosi: 51,0 mm dla tego samego zestawu
(kolo lewe (L) - kelo prawe {P)); <10 mm migdzy zestawami jednego wézka; <20 mm migdzy dwoma wézkami tego
samego wagonu.

2. Strong lewa (L) zestawu jest strona przeciwna do numeru zestawu.

JOglL" grubesé obrzeza kota lewego, ,OgP” grubosé obrzez kola prawego.

4, Przy obliczaniu odieglo$ci migdzy zarysami obrzezy obreczy ,Ez", nalezy pomierzyé ,Az" na wysokosci gtowki szyny
w Zestawie zabudowanym na pojeZdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem). Odleglo$é miedzy zarysami obrzezy
zestawdw, wartoéé Ez od 1410 do 1426 mm.

5. Roznica odlegiesci migdzy plaszczyzng czolowa przedpiascia i osi | wew. boczng powierzchnig obreczy lub  wiefica
kota bezobrgczowego [C-C’] - <1 mm dla zestawdw nowych: dla zestawéw juz eksploatowanych dopuszcza sig
warto$é £ 2 mm.

6. Dopuszcza sig — na 2adanie uzytkownika — obnizenie wymiaru naprawczego gruboéci obreczy iub wienca, jednak dia
wartosci wy2szej niz wymiar kresowy.

7. Wielkosc plaskiego miejsca lub nalepu (OP) na okregu tocznym nie moze przekroczyé 1 mm, dlugosé ptaskiego miejsca

lub nalepu na obwodzie okregu tocznege (LP} max. 60 mm { pkt. 7 dopuszczaine tylko w eksploataci).

Obrecze zestawu kolowego powinny miec zarys 28UIC 135 (PN-EN 13715+A1:2011).

8. Szeroko$¢ obreczy tacznie z nawisem (wymiar b+s) nie moze przekroczyé 140 mm; wielkoSé nawisu na krawedzi
powierzchni tocznej 4 do 7 mm.

10.  Wymiary konstrukcyjne i naprawcze odnosza sig do pomiaréw zestawéw kolowych wymontowanych z wagonu (w stanie
swobodnym — oznaczenie Az).

w

oo
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KARTA POMIAROWA — K6 — STR. 2/4
ZESTAW KOLOwY

2. Cze¢$¢ parametryczna

Numer zestawu kclowego:

Nugler Zeztgwu Obrecz zrysa / bez rysy*
Typ zestawu kotowego| 25TN /1XT z odmianami / 2XT* | Nowa obrecz TAK/ NIE*
Typ osi Nowe koto TAK /[ NIE*
j » | Sprawdzenie .
Rodzaj kota OBRECZOWE / MONOBLOKOWE izenia kot POZYTYWNE / NEGATYWNE
Sprawdzenie "
Rok budowy zestawu osadzenia obreczy TAK/ NIE
Badanie
ulradzwigkowe osi | POZYTYWNE / NEGATYWNE® | Obtoczone zarysy TAK/ NIE*
(dla pozioméw P4 | P5) eezy
Badanie rezystancji TAK/ NIE**
TAK/ NIE*
Obtoczone czopy A @ mm
TAK /! NIE®
Obtoczone czopy B o mm
i wykonaria badania | podis osoby Uprawriong] | Sredica os 2 mm
tozyska i pierscienie™ NJ /WJ NJP / WJP * Niepotrzebne skresii¢
Strona A / / * Podaé rok produkdji
** Dotyczy zestawow
Strona B / { obreczowanych
UWAGI:
Mumer wagonu:
Data Podpls

Wykonujacy pomiar

Nadzdér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej

Strona 58 ze 140



T T

‘ Data

Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona

JSW Logistics Sp. z ¢.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 590 ze 140

| KARTA POMIAROWA — K6 — STR. 3/4

| ZESTAW Korowy
Wymiar i
) . rze isty [mm .
Lp. ; Okreslenie wymiaru Symbo! | Konstruk |naprawczy| kresowy czywisty [mm) Uwagi
cyjny [mm]|  [mm] | [mm] L P ,.
! |
242 35 M00<vs12C
1. | Grubosé chreczy 0 752%:1) =237 30 ; v=100
| 232 30 v<100
2. Gruboéé_ wierica kota bezobreczowego do W 50+4/0 295 2)
rowka widocznego
! , Max 36 i
3. | Wysokosc obrzeza Ow 2805 2805 Min 25 ! i
4. | Grubosé obrzeza Og | 325+05! 2285 22 i
5. | Suma grubosci dwéch obrzezy Ogr + Ogp | Ogr + Ogp| 65+1/0 253 50
6. | Stromoss obrzeza ar 10,8+0,2 275 >6,6
Diugosé ptaskiego miejsca
’ lub nalepu ra obwodzie okregu tocznego Lp 0 ° 60
8 Wielkoéé ptaskiego miejsca lub nalepu na 0 b 0 0 1 (wys.
" | okregu tocznym kota P nalepu)
Odiegio&é migdzy wewngirznymi 5 .
9. powierzchniami obreczy lub wiefica Az 1360+2-1 1 1380 +2:1 1357
10. | Odlegio$é miedzy zarysami cbrzezy Ez od 1410 do 1426
11. | Chropowatos¢ pow. obrzeza | tocznej Ra 2125
12. | Bicie promieniowe obrgczy lub wierica H 0,5
13, | Szerokosé obreczy lub wietica b 13561 | 2133 | <133
Réznica odleglo$ci miedzy ptaszczyzng
14 czotowa przedpiascia osi | wewnegtrzng 1c-Cll <1
"1 boczng powierzchnig obreczy lub wierica
kota bezobreczowego
1000+4/0 | 2914 910
15, | Srednica kétw obreczowanym Do | 920%0 | 2840 840
‘1 zestawie bezobreczowym ' 1000+4/0 2050 950
reczony 920+4/0 | _=87C 840
W zestawie koto =1
Réznica $rednic wm
16. | két po okregu W wozku DDl £10
tocznym W wagonie <20
Wielko$é nawisu materiatu na krawedzi
17; | pow. bocznej § 0 0 6

*)dotyczy obreczy pasowanej Z kolem bosym o @770, natomiast przy $rednicy kota bosego obnizonej do warto$ci depuszczaine] 2766, dopuszeza
sig zwigkszenie grubosci obreczy odpowiednio o wartosé zmnieiszonege kota bosego.
2) Rowek kontroiny musi by¢ w peini widoczny

UWAGA. Dla poziomu 3 nalezy wykonywaé tylko pomiary od 1 do 6 powyzszej tabeli oraz Az', dla poziom6w 4 i 5 obowiazuje cata karta
pomiarowa.

UWAGI:

Numer wagonu:

Data Podpis
Numer zestawu kolowego:

Wvykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem {KJ}
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. . . . Data "
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 60 ze 140

KARTA POMIARCWA — K6 — STR. 4/4

KoLo BOSE
1. Rysunek poglagdowy
b a
() S
I
2. CzeSE parametryczna
Wymiar Wymiar naprawczy Wymiar kresowy . .
Lp.|  Symbol |\ onstrukeyjny [mm] [mm] [mm] Wymiar rzeczywisty [mm]
1. D D1) D-4 D4
2, a 14042 416 1416
3 b 8645 80 80

1) Nominalne @770+1,7-1,4 [mm)]. Dopuszczalna wartod¢ zanizona do 2766 [mm] jezeli odpowiednio zostanie zwigkszona grubost obreczy

(odpowiednic o wartos¢ zmniejszenia kola bosego).

UWAGI:

Numer wagonu:

Numer zestawu kolowego:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjainej
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Data

Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 61 ze 140
KARTA POMIAROWA — K7 — STR. 1/3
KORPUS MAZNICY WOZKA RODZINY 2XT
1. Rysunek pogladowy
b b -
B Q
o
@240
2. Czes$¢ parametryczna
[ | Wymiar  :  Wymiar Wymiar Wymiar | Wymiar rzeczywisty [mm]
i Lp. | Symbol | konstrukcyjny ; naprawczy | graniczny | kresowy 7
[mm] [mm] [mm] {mm] strona lewa strona prawa

1 a 1722, | 177 179 -

2 b 293", ! 288 286 -

3. ¢ | 1601 | 187 156 155
Uwaga maznica i pokrywa montowane na wdzku i w wagonie muszg byé tego samego typu.
UWAGI:
Numer wagonu;

Data Podpis

Numer zestawu kolowego:

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dia wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 62 ze 140
KARTA POMIAROWA — K7 — STR. 2/3
KORPUS MAZNICY WOZKA RODZINY 25TN (Y25)
1. Rysunek pogladowy
f Bl
I < |
0
i M
o 240 +0,016
8241 +0,115
2. Czesc parametryczna
Lo. | Symbol Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
P-| SYML | vonstrukeyiny fmm] | naprawczy [mm] kresowy [mm] strona lewa strona prawa
1. a @ 1631257 166 167
2, b 3 2 1,5
3 c 2740442 269 267
4. d 5 3 2
5. e @127, #1225 @ 1215
6. f 4 25 2
UWAGI:
Mumer wagonu:
Data Podpis

Numer zestawu ketowego:

Wykonuiacy pomiar

Nadzér nad procesem (K.J)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie

Data
opracowania

Nr opracowania

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

05.09.2019.

JSWL/Fa/2019/1

63 ze 140

KARTA POMIAROWA — K7 — STR. 3/3
KORPUS MAZNICY WOZKA RODZINY 1XT (DOTYCZY WAGONOW WAP)

1. Rysunek pogladowy

£
2. Czes¢ parametryczna
:; ; Wymiar Wymiar Wymiar kresowy Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp.; Symbol f konsitr:Jnifsyjny na;;rl;‘ar\;‘v]czy [mm) strona lewa a strona prawa
1 b . 26593 262 255 |
2 c 6510,2 62,5 59
3 | h 150405 149 148,7 ) : i
' UWAGH:
Numer wagonu:
Data Podpis

Numer zestawu kolowego:

Wykonujgcy pomiar

Nadzér nad procesem {KJ}

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalngj Strona 63 ze 140



i . . 3 Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 64 ze 140

KARTA POMIAROWA — K8 — STR. 1/2
RESOR PIOROWY WOZKA 26-2.8

1. Rysunek pogladowy

k. ¢

= st i o, e )

{[:

!
I
|
r !
|
|
|

M|

=
=

2. Czegsé parametryczna na stanowisku
Lp. Reodzaj préby Warunki proby Wymiar konstrukcyjny n:ggv;zy rz:vczw;\:rai‘;ty Uwagi
Badanie plér i opaski resorowaj przed montatem
a=36*"mm 38
_ +0,1
1 Sprawdzenie Na stanowisku b =16 mm -0,6 15 Wszystkie
. wymiarow piér pomiarowym resory
c=3+2mm -
d=0+2mm -
e=18 mm 15
=17,5 20,5 mm 19
Sprawdzeni . .
2. wyn?iaréwzs;la‘:ki Na lﬁ‘:?aancmsku g=20 mm 18 W;s:syglkle
resorowe pomiarowym 032 ry
h=50 mm _0’57 48
k=102 -2 mm 23
Po dwukrotnym ugieciu wszystkie
Sprawdzenie resoru pod obcigzeniem piéra giéwne i
= twardoéci piér prébnym wykonac pomiar od 370 do 430 HB - najdtuzsze
twardogci pior nakiadkowe
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis
Numer resoru:
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem {KJ)
Strona 64 ze 140
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. . . | . .‘ Data .
Uzytkownik pojazdu | Opracowani . Nr opr ania Stron
ytkownik poj | praco e ! opracowania pracow a
JSW Logistics Sp. z 0.0. i 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 65 ze 140
{
; KARTA POMIAROWA — K8 — STR. 2/2
1
| RESOR PIOROWY WOZKA 26-2.8
3. Czeéé parametryczna — po zamontowaniu
L Rodzaj prob ! Warunki préb: l Wymiar konstrukeyjn Wymiar iymisr & Uwagi
P | prady j proby 5 y cyiny | naprawczy | rzeczywisty ! g
Badanle resoréw piérowych po zmontowaniu
o |
Sprawdzenie ugigcia Ugigcie na 10 kN 63mm+0,5 !
obcigzenia L
g, r;g;;a p_od g Wszystkie |
obciazeniem o resory
Ugiecie na 116 kN 5
probnym obciazenia 73 g mm
¢ Po ugigciu wstegpnym |
2 Sprawdzenie i 69,6 kNipo 10-krotnym | Resory nie powinny wykazywaé : Wszystkie E
’ stabilnosci resora | ugigciu w zakresie od odksztatcen trwalych rescry :
69,6 do 116 kN
Wybi¢: znak wymiennosci, znak
uzytkownika, znak stali piéra (w |
F miarg mozliwosdci), ugiecie pod
3 Sprawdzenie Na plaszczyznie bocznej | obcigzeniem prébnym, wysckosd } Wszystkie
" | cechowania resordw opaski resorowegj rzeczywistg resoru, znak zaktadu resory
| wykonujacego montaz, data
| naprawy (miesiac i dwie ostatnie
! [ cyfry roku}, znak kontroli, jako$ci
i._ s —
. Pi6ra resoréw powirny S
! Sprawdzenie byé& rozchylone, smar Smarowaé nalezy, co hajmniej Wszystkie
4, smarowania piér grafitowany zgodnie z powierzchnie _wspé{pracumce resory
resorow karts smarowania czterech pidr gidwnych {
Sprawdzenie, jako$¢ . . | ) ]
: - Warsiwa lakieru zgodnie ! ) . i Wszysikie |
5. zabezpieczenia - Powierzchnie zewngtrzne resoru - : !
przed korozjg z kartg smarowania i‘ resory :
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis

Numer resoru:

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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. S . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 66 ze 140
KARTA POMIAROWA — K9 — STR. 1/3
SPREZYNA NOSNA (WOZEK RODZINY 2XT)
1. Rysunek pogladowy (sprezyna zewnegtrzna)
b - Dz —
11 i . B.I ]
E ‘ A
I &
. | pu
| |
I
: : O
' ——
: ]
!
} | |
2. Czes¢ parametryczna
" Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar
Lp. 'ymiar lub parametr | Symbol konstrukcyjny naprawczy rzeczywisty
[mm] [mm] kresowy [mm] [mm]
1. Wysoko&t sprezyny lo 2497 243 243
2 Prostoli_nijnoéé b 5 5
ey
rednica +
3. zeswnetlzna Dz 2002634 -
rednica wy
4. wewnetrzna Dw 14072 )
UWAGH:
Numer wagonu:
Data Podpls

Numer sprezyny:

Wykonujacy pomiar

Nadzdr nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej

Strona 66 ze 1490




Data

Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | opracowania Nr opracowania | Strona j
|‘ .i
JSW Logistics Sp. z 0.0. | 05.00.2019r. | JSWL/Fa/2019/1 | 67 ze 140 i
| ) -.
| KARTA POMIAROWA — K9 — STR. 2/3
SPREZYNA NOSNA (WOZEK RODZINY 2XT)
1. Rysunek pogladowy (sprezyna wewnegtrzna)
C
i
£
¥
2. Cze$€ parametryczna
. T 1 . .
| | Wymiar lub Wymiar Dopuszczaine Wymiar ,
Lp. I parametr Symbol | kons{t;:fl:;yjny odchylki [mm] rzet[:;yn\:?sty Uwagi
1 Skok a | 3563
2 | Wysokost L b 249 *27
Srednica .
3 zewnetrzna c 124,501 1,5
Srednica i +
4 wewnetrzna d | 865"
5 | S$rednica preta e | 21 : ,
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis

Numer sprezyny:

Wykonujacy pomlar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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; . . . Data ;
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.08.2019r. | JSWL/Fa/2019/1 68 ze 140

KARTA POMIAROWA — K9 — STR. 3/3
SPREZYNA NOSNA (WOZEK RODZINY 25TN / Y25)

1.

Rysunek pogladowy

2. Czesé parametryczna
Wymiar lub ‘ uymiar_ Wymiar Wymiar Wymniar
Le. parametr Sprezyna Symbol kons[t;‘unllclizyjny naprawczy [mm] | kresowy [mm] | rzeczywisty [mm]
Sprawdzenie wymiardw sprezyn
Wysokosé Zewngtrzna 26412 2575 2575
1. | sprazyny lo
niecbciazone] Wewnetrzna 23442 228 228
) Srednica Zewngtrzna 5 192+2/-1,5 - -
s Z
zewnetrzna Wewnetizna 114+1,5/-2 - -
5 Srednica Zewnegirzna Bw 13242/1,5 - -
" | wewnetrzna Wewnegtrzna 66+1,5/-2 - -
Przeswit Zewnetrzna 20,9+4 - -
4. | pomigdzy a
cZynnymi zwojami Wewngtrzna 11,2142 - -
5. | Prostolininose Zewngtizna ) s5
"1 sprezyny Wewnetrzna 54,5
Sprawdzenie charakterystyki i selekcii sprezyn
1 WysokoS§¢ sprezyny zew. | 239 <1p = 241 kolor czerwony, 241 < 10 = 242 nie oznaczona
‘| obcigzonej sila 8,83 kN 0 242 < Ip = 243 kolor z6lty
2 WysokoS¢ sprezyny wew. | 232 < Ip = 233 kolor czerwony, 233 < | < 235 nie oznaczona
" | nieobcigzonej © 235 < |0 = 236 kolor 2dity
UWAGH:

Numer wagonu:

Numery spregZyn:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem {KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalngj
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. L ; . Data .
Uzytkownik pojazdu { Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. | 05.09.2019r. | JSWL/Fa/2019/1 69 ze 140

KARTA PomiAROWA — K10 — STR. 1/1
ZAWIESZENIE RESOROW

Rysunek pogladowy

L —4 .1
{
2. Cze$é parametryczna
. Wymiar Wymiar
Wymiar lub .
Lp. parametr Symbol kons:::r:;:yjny na?rrna;]v]czy Wymiar rzeczywisty [mm]
Grubost 0,0 .' I R T N
1 wieszaka a 20 | 18 i " ' + T
resorowego -2 i . !
Sg,avdni'ca 0,0 ; ! J 3 i : '
otwordw ; | L] - ;
2 | wieszaka | Po»P2 | 36 15 | 875 T Iy
resorowego B | L |} L
Rozstaw Lopp | ' | ‘ , |
i ! ‘ !
otwordw c 115 b———— 117 i i + l t
3 wieszaka I i i ‘ i
resorowego 00 | 1 | ! 1 |
i | [ ] § o
Srednica 0.0 | ? P L
4 | sworznia d @35 ;335 Iy —
resorowego 05 | i Lo R
UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis
Numer wozka:
Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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Data

Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 70 ze 140
KARTA POMIAROCWA — K11 — STR. 1/3
URZADZENIE CIEGLOWE | ZDERZAKOWE
1. Rysunek pogladowy
..1 ﬁ
|
i =
? =
' |
N |
Plaszczyzna giowki szyny 13 ﬁ
5
...,i _.r
£ 2 i
Ex
1R

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu r . Nr opr.
vt poj Opracowanie opracowania opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. i 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 71 ze 140
!
KARTA POMIAROWA — K11 — STR. 2/3 i
URZADZENIE CIEGLOWE | ZDERZAKOWE .
2. Czgsé¢ parametryczna
; T T W
Wymiar i I ymiar
Lp. Wymiar lub parametr Symbol | Konstrukcyjny ggg;ys;m 5 rzeczywisty {mml]
{mm] ™ przbd iyt
Odlegto$é od punkiu zaczepu '
gardzieli niewyciggnietego haka
1. cieglowego do plaszczyzny zderznej a od 335 do 400 i i
niescisnietych zderzakow i
Odlegiosé od punktu zaczepu w |
Gardzleli niewyciagnietego haka i
2. cleglowego do plaszezyzny b od 260 do 274 - \
czolownicy |
Rzeczywista (mierzona) diugosé
3. Zderzaka a+b=| | od 650 do 675 :
Odleglosé osi zderzakow od osi i
4| Wadiuzne] ostoi c 875 4 |
Szerokosé prowadnlka haka
5. ciegiowego c 60,2 +8
Wysokos$é csi zderzaksw od PP .
6. Swki szyny H 1040+1065 min 940 i
7. | Wysokosé osi sprzegu od glowki h 1020+1045* | min 820
szyny
! Odchylenie osi symetrii tarczy
8 | Wzgledem poziome; osi symetrii a ) £1°30°
' | przechodzacej przez otwory taczace
kotnierz pochwy z piyta zderzaka
g, | Promien wypuidosc! tarczy R min. 1500 ;
zderzaka
Cdlegtosc¢ najnizszej czesci .
10. Sprzeg $rubowego od gidwki szyny z min. 140 )
11. | Skok zderzaka s 105/75 9
12, | DHugosc sprzegu srubowego Lmin 750 +10
skrgconego
Dlugosé sprzegu Srubowego | +10
13. | L ozkreconego Lmax 986 5

UWAGA. Dia poziomu 3 nalezy wykonywad tylko pomiary od 1, 2, 61 7, dla pozioméw 4 i 5 cbowigzuje cala karta pomiarowa.
* Wymiar wysoko$ci zderzakéw H = 1065 mm i wysoko$¢ osi sprzegu h = 1045 obowiazuje dla nowych zestawow kofowych.

Réznica odleglosci osi zderzakéw na jednym korficu wagonu nie moze byé wigksza niz 15mm. a réznica pomiedzy jednym a
drugim koricem wagonu po przekatnej lub wzdluz wagonu nie moze byé wigksza niz 25mm,

UWAGI:

Numer wagonu:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalne;
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. . . . Data .
Uzytkownik poja wanie . Nr opracowania Strona
vt pojazdu Opracowa opracowania opra
JSW Logistics Sp. zo.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 72 ze 140
KARTA POMIAROWA — K11 — STR. 3/3
URZADZENIE CIEGLOWE | ZDERZAKOWE
3. Wymagania odbiorcze
Rodzaj / typ zderzaka
Numery zderzakow
. ] Wiynik
Lp. Wyszczegbinienie Wymagania badania
Tarcza zderzaka jest w calosci (nieztamana), brak peknigc, caytywny |
Tarcza zderzaka mocowanie do frzonu lub pochwy jest prawidlowe (brak : N gatyv::n; &
luznych nitéw lub Srub, spoiny prawidiowe).
1. Ogledziny Trzon zderzaka Nie wystepuja pekniecia, potgczenia z tarcza lub piyta pozytywny£
zderzakoéw ) . e . negatywny
zderzakowa prawidtowe {brak luznych nitdw lub $rub, spoiny pozytywny |
Pochwa zderzaka prawidfowe). negatywny *
Amortyzator . . pozytywny /
sderzaka Zaden ze zderzakéw nie daje sie docisnad reka. negatywny *
Nie brakuje cze$ci, czesci sprzegu nie sg uszkodzone, pozytywny [
Sprzeg Srubowy nisuszkodzony hak do zawieszenia sprzegu. nagatywny *
. Nie przekroczone wartosci wymiardw dopuszczalnych w
Ogledziny Hak cieglowy naprawie, brak peknieé i ziaman, hak cieglowy nie mzy:"‘” ny/
2. | urzadzen przekrecony. hegatywny
cigglowych Nie brakuje czeéci, amortyzator dziala prawidiowo
Urzadzenie (niemozliwe jest wyciggniecie haka rgcznie), prawidicwy pozytywny /
cigglowe montaz podkiadki zabezpieczajgce] sworzen w ciggle negatywny *
widlowym.
Korice $rub nie powinny wystawaé ponad nakrethe wiece] niz pozytywny |
Sprawdzenie poprawnosci montazu 5 zwoi. negatywny *
3. | érub mocujacych urzgdzenie cigglowe i
zderzaki Nakretki powinny by¢ zabezpieczone przed samoczynnym pozytywny /
odkrecenien. negatywny *
Moment dokrecenia srub mocujacych . pozytywny /
4. zderzaki min. 300 Nm. +10% negatywny *
Moment dokrecenia Srub mocujgcych . pozytywny /
5. p dnik haka min. 140 Nm. +10% negatywny *
Moment dokrecenia Srub mocujgcych . pozytywny /
6. urzadzenie cieglowe min. 140 Nm. £10% negatywny *
Moment dokrecenia Srub mocujacych . " pozytywny /
7. amortyzator sprzegu min. 120 Nm. £10% negatywny *
Sprawdzenie zamontowanych na : . pozytywny /
8. wagonle zderzakéw Zderzaki zamontowane na wagonie s3 tego samego typu. negatywny *
UWAGA. Dla poziomu 3 nalezy wykonywaé tylko pomiary od 1-3 i 8, dla pozioméw 4 i 5 obowigzuje cala karta pomiarowa.
UWAGI:
Numer wagontu: Data Podpls
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacia Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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. L , . Data .
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . | JSWL/Fa/2019/1 73 ze 140 I

i |

! KARTA POMIAROWA — K12 — STR. 1/3

i SPRZEG SRUBOWY

1. Rysunek pogladowy

| _/

S V
W D1,21 D2,72 W2 W2 "l D2,22 W3
fubka pafgk
L ) o
i I |
S ==
()5 Qv
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. 3 . . Data .
zytkow racowani . Nr opracowania Strona
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania p
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 74 ze 140
KARTA POMIAROWA — K12 — STR. 2/3
SPRZEG SRUBOWY
2. Czest parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar
Lp. Okreslenie pomiaru Symbol | konstrukeyjn Naprawczy k p
p p ym [mmTYJ y [mm] r[?nsr.;]v;y rzeczywisty [mm]
1. | Srednica sworznia D1 55%s 52 50
2. | Srednica czopa nakretki D2 48%5 40 38
Sl'ednlca otworu Lewegoﬂ D3 56*0'50 59 63
3. w lubce
Prawego D4 4708 s 49 53
4. | Srednica otworu w pataku D5 477055 48,5 50
w plaszczyZnie
poprzecznej [ 20t 19 18
prawy -
w plaszczyinie |y, 23,5 19 18
5 | Szerokoséucha wzdiuznej ’
" | dubki w plaszczyZnie 1
- poprzecznej b 221, 21 20
w ptaszezyznie 1
wzdluznej W1 25,505 21 20
6 Szerokosé ucha | W P poprzeczne) d 20M, 19 18,5
" | pataka w pt. wzdhuznej w2 235 19 18
W obszarze
polgczenia z a 32% s 29 26
7. | Grubosé palgka nakretka
w czesci gietej w3 400, 375 32
Luz poprzeczny migdzy sworzniem a
8. otworem w uchu fubki Zt maks. 2 maks. 5 maks. 5
Luz poprzeczny miedzy czopem nakretki a
9| otworem w uchu fubki lub pataka z ks maks. 7 maks. 7
10. | Odlegios¢ migdzy palgkiem a nakretkg X - - maks. 5
Sprzeg srubowy o wytrzymalosci na rozciggnie 0,85 MN
1) od strony lewej kota hamulcowego.
UWAGI:
Numer wagonu: Daia Podpis
Wykonujacy pomiar

Nadz6r nad procesem (KJ)
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i o . Data - | !‘
Uzytkownik pojazdu ! Opracowanie opracowania Nr opracowania | Strona |
i JSW Logistics Sp. z o0.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 ’ 75 ze 140
KARTA POMIAROWA — K12 — STR. 3/3
SPRZEG SRUBOWY
1. Rysunek pogladowy
Nalogika
9 o !
J/ Pyl RS SEPSPAR, T i B
D=50,6
D, =47,3 a
D, =436
Sruba dwustronns
b
| o + ¥
2. Czes$é parametryczna
. Wymiar Wymiar ) .
Wymiar lub . Wymiar | Wymiar
Lp. paramelr Symbol kons[tr;umk;:yjny na?;qanv:]czy graniczny [mm] rzeczywisty [mm]
A Sworzef
1 | Srednica sworznia D1 55%54 52 50 !
B Nakretka
1 | Srednica czopa nakretki D2 4504 40 38 1
2 ! Dlugo$¢ rozstawu czopow a 75% 72 71
3 | Grubosé zwoju gwintu b 3,27 2.8 2,6 J
c Sruba dwustronna
1 | Grubosc zwoju gwintu b 3,34 28 2,6
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z o.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 76 ze 140

KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 1/1

HAK CIEGLOWY
1. Rysunek pogladowy
HAK typu A HAK typu B
-
)
/’ N 7
e ;
o el / tL1] 5
a1 a2 | L2 al | a2 L
2. Czeéé parametryczna
Weanier lub Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar
Lp. ym etr Symbol konstrukeyjny naprawczy | kresowy rzeczywisty [mm]
param fmm} [mm] [mm] przéd tyl
Szerokosé 0
1. plaszczyzny haka az2 56" 60 65
Wysckosé
2. | przekroju osiowego tha al 80", 76 70
haka
WysokesE przekroju 2
3. poprzecznego tha haka b1 120%% 116 110
Odlegio&é od
§ciany otworu w tbie .3
4| haka do éciany paszczy il 31% 28 25
haka
Srednica otworu
5. w Ibie haka d1 5605, 58 62
Srednica otworu S
6. w uchu haka d2 807018, 80,5 a1
7. | Srednica d3 535 51 50
g, | Rozwardie f 417, 47 50
paszczy haka
9. | Wysokoéé ucha haka g 705 0¢ 67 65
Przekrdj draga
10. | haka {(wysokosé x h 60%2x 50%, 56x47 Gdxd4
szerokosE)
Rozstaw osi
1. e L 530 533 538
12.| Grubosé L1 40°%55 385 37
Diugos$é od otworu do
13. kofica trzpienia L2 440 443 448
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujgcy pomiar
Nadzor nad procesem (KJ)
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Data

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej

Strona 77 ze 140

! i . [
| Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | opracowania Nr opracowania Strona ';
JSW Logistics Sp. z c.0. | 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 ; 77 ze 140
! ]
i {
| KARTA POMIAROWA — K14 — STR. 1/2
i URZADZENIE CIEGLOWE
1. Rysunek pogladowy
| D1 F )
i
i - .
_g e e 28 ;:
1 ¥l [
A P
260+ | = H -
' o] 13 2 3 40 sofssn fme]
| I i
. & ©
o
i q_@‘ ——
N
¢ @
2. Czesc parametryczna
i | ] . o Wymiar
i . . Wymiar Wymiar Wymiar .
Lp. i Wymiar lub paramet Symbel konstrukeyiny | na prawczyj Kresowy przédRz 'SWM
1. | Skok raboczy i fimm) 5060 - -
2. Sita napigcia wstepnego Fw [kN] 210 1 - -
3. | Sita maksymaina Fk (kN] > 400 P -
4, | Energia przejeta We [kJ] 28 |‘ - -
5. | Energia pochianiania Wa [kJ] 20,3We ! - i -
Srednica otworu ciegla i +0,19 |
B | i dlowego i: D4 {mm} 80 . 82 84
7. | $rednica sworznia | d1 [mm] 8o 0% 78,5 775
Srednica draga ciggla | 0
8. widlowego d2 [mm] i 60 . 58 56 ‘
SzerokosE gardzieli draga ; |
| 9. ciegla widlowego | C [mm] 2 ; s 8 ]
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem {KJ)



) 3 . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z c.0. 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 78 ze 140
KARTA POMIAROWA — K14 — STR. 2/2
URZADZENIE CIEGLOWE
1. Rysunek pogladowy
Ll!
I
L et (A
i
;
% 250+
P; Py
Min. 16t
Min.13 ¢
0 _ﬁi.-—/
250 220 180 | 155
50
‘ 210
skok 60
2. Czesé parametryczna
. . Wymiar
Lp. Symbol Wielko$é konstrukcyjna n::{::;g;y I‘(’r"e’gﬁ; Rezeczywisty
przod yt
1. Dw [mm) 841, - .
2, Dz [mmj 180%s - -
3. Lo [mm] 250105 - -
4, e [mm] 14*93,55 [ub 150354 - -
5. P1 [ 13 - -
6. P2 [t} 16 - -
W ruchu migdzynarodowym urzgdzenie cieglowe musi by€ zgodne z karta UIC 520
UWAGE:
Numer wagonu: Data Podpls
Wiykonujacy hadanie
Nadzér nad procesem (K.J)
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. _ '; . Data E . {
Uzytkownik pojazdu E Opracowanie opracowania | Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. ;| JSWL/Fa/2019/1 79 ze 140
KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 1/6
] URZADZENIE ZDERZAKOWE
Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem gumowym:
1. Rysunek pogladowy
TRZON POCHWA
i eteieadonl il ey :
i :
J
I
r L
® 2 1e31A] |[]
=~ & t
_
7
Amortyzator ugiecia wstepnego umowy
e s P
SR
L Hgyy w stanle swobodnym ?:E‘
2. Czgsé parametryczna
Wielko$s Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol| konstrukeyjna naprawezy kresowy Podaé numer zderzaka
[mm] fmm] fmm] '
1. e —- 1,5 2
2. g 20 245 22
3. d1 21810,5 218,5 218
4, d2 232104 230 229
5. I 14010,5 141 142
6. d 220,5:0,4 221 222
7. h 20,50, 21 22
8. g1 17,80,1 16 15
9. g2 14,410,1 13 12,5
10. | Hsw 128 124 123
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpls
Wykonujacy badanie

Nadzér nad procesem (KJ}
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) . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.08.2019 . JSWL/Fa/2019/1 80 ze 140

KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 2/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakow elastomerowych (tuleja z ptyta):
1. Rysunek pogladowy

2d |

A
H | s
2. Czesé parametryczna
D o Wymiar Wymiar kreso e L
Lp.| Symbol | konstrukeyiny : wy Poda¢ numer zderzaka
fmm] naprawczy {mm] [mm]}
1. A 162+0,5 170,5 172
2. B 251013 26 27
3. D 216,03 214,5 2135
4, d 26 27 28
5. H 275404 274 273
6. L 488+1,2 487 4855
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie
Nadzér nad procesem{KJ)
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: . . . | Data 5 .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie I opracowania | Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. | 05.09.2019r. : JSWL/Fa/2019/1 Ii 81 ze 140

KARTA POMIAROWA —~ K15 — STR. 3/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem matym sprezynowym:

1. Rysunek pogladowy

_.-l
|

o ds
2N
| S
| L
A
2. Czes§¢ parametryczna
Wymiar Wymiar | wWymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol | konstrukcyiny, naprawczy | kresowy i Podaé numer zderzaka
[mm] [mm] [mm] | i
1. A 40610,4 407 408
2, Cc 216,5'C8 21756 219
3. G 24,8543 24.3 235
4, K 0 10 12
5. R 20410,5 205 208
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie
Nadzér nad procesem (KJ)
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. ; . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. JSWLi/Fa/2019/1 82 ze 140

KARTA PoMIAROWA — K15 - STR. 4/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktoéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem elastomerowy:

1. Rysunek pogladowy

AL TLI LIS AT TES

2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol| konstrukcyjny| naprawczy| Xresowy Podaé numer zderzaka
[mm] [rm] [mm]
i A 40640,4 407 408
2 C 216,5'08 2175 219
3. G 24,8015 243 23,5
4 K 0 10 12
5. R 20410,5 205 206
6. d 11202 113 114
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie
Nadzér nad procasem {KJ)
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; Data
| opracowania

Uzytkownik pojazdu Opracowanie Nr opracowania Strona

1
JSW Logistics Sp. z 0.0. 1 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 83 ze 140

l
!
]
1
|
.
1
|

KARTA POMIAROWA ~ K15 — STR. 5/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych Oznaczenie punktow pomiarowych
zderzakdw {pochwa): stosowanych zderzakéw (tuleja z tarcza):

1. Rysunek pogladowy

.= o e A AT A e
- - | ©
7 | E
; -
« g
2. CzesS¢ parametryczna
Wyrniar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm] '
Lp.] Symbol | konstrukeyjny naprawczy kresowy Poda¢ numer zderzaka :
Imm] [mm] [rm] {
H
Pochwa
1. D 200,503 2015 | 2025
2 H 435+0,5 433,5 432
3 S5 | 2557065 26,5 275
4 T 150+0,3 149 148
5 z 216,5*3 217 218 !
6 D 26 27 28 i
Tuleja z tarcza
1] oA 1695 1705 172 1 _f
2. E 25.0,052 25 255 i
3 C 2003 198,5 197.5
4 F 4,15%018 4,4 438
5 K 0 5 8
6 L 3874454 388 389
PoT w 16005 | 1615 162.5
UWAGI:
Numer wagonu: Data Padpls
Wykonujacy badanie
Nadzér nad procesem (KJ)
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. . . . Data .
z .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 84 ze 140
KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 6/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE
Zderzak z amortyzatorem ze sprezyn pierscieniowych o skoku 105:
1. Rysunek pogladowy
|
2 €
P P77 7777777777 77 a7 N
AR AR NN N .—,;\\\\
g Rl DIIIIIpIIIIIIidiiiiiiiiies \\\
N N
/ N
At 5 = NEE
! N
W N
: — S5 = = SRl el atelatets » = = = = = = =i \%
AR AR AR RN u:\\
Ny 7777777777777 777777 7777777 AN
:_4:_‘\ _
K i
2. Czescé parametryczha
. . Wymiar rzeczywisty [mm}
Wymiar Wymiar Wymiar
Lp.| Okreslenie pomiaru | Symbol | konstrukeyjny nap,,yjnwczy kresowy Podaé numer zderzaka
{mm] [mm] [mm]
Srednica wewnatrzna .
1. | s D1 2022 204,5 205
2 fu’I:?"'“ zewnetizna D2 201,42 198,5 198
Srednica wewngirzna 12
3. | pochwy D4 214 216,5 217
4. | Grubosc pierscienia c 3240.8 30,5 30
5. | Srednica rowka D3 191,05 189 189,5
6. | Szerokosé rowka e 20,693 22 225
7. | Dlugosc tulei z tarczg | 48615 484,5 483
8 |- " 12710,5 128 129
Wytarcie tarczy
9 | ierraka K o 5 8
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie

Nadzér nad procesem (KJ)
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie oprarc):,ca)\t:ania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.00.2019r. | JSWL/Fa/2019/1 85 ze 140
KARTA POMIAROWA — K16 — STR. 1/1
Y ozyskA TOCZNE NJ+NJP
tp. | Rodzaj préby Warunki préby Wartosé wymagana
ﬁfcffziiﬁé?w"e“z"y ez 2 kaem En, f;lgiiﬁimasi”s'igiﬂiﬂﬂa trzy . zg:i:zzjf ::;?g:owa w postaci

o157 DA

grupy wymiarowe:

| grupa-a1=150,020 przechodzi
22=157,025 przechodzi

Il grupa-a1=150,020 nie
przechodzi

a2=157,025 nie przechodzi
a1=150,010 przechodzi
a2=157,015 przechodz

I grupa-a1=150,000 przechodzi
2a2=157,000 przechodz

ciemnych plam rozrzuconych na !
powlerzchniach zewnetrznych 1
nieprzekraczajacych %
powierzchni,

- ciemne plamy bez ubytkéw
rozrzucone na biezniach,

- skaleczenie i wgnioty bez ostrych
krawedzi na pracujacych i
powierzchniach o glebokosei <0,2mm !

Kwalifikacie piercieni
wewnetrznych przeprowadza sie
na pierscieniach zdemontowanych
{wykazujg Slady przesuniecia lub

Srednica wewngtrzna @120+0/-0.02

2. | Plersciefi wewngtrzny obluzowania, peknigcia, odpryski, | ub g5130+0/-0,02
czy ziuszezenia powierzchni) lub
niezdemontowanych z czopa (nie
wykazujg powy2szych wad).
i - Srednica wewnetrzna miesci sie w
granicach tolerangj;
120*400-180| b 1 30+400I'-1 80
Ogledziny i pomiar. - 83 bez skaleczer, wzglednie
Pierscienie wykazujace wystepuja wgnioty hez ostrych
3. Pierscienie boczne skutki przegrzania (nisbieski krawedzi lub korozja z wzerami nie
nalot) nalezy podda¢ przekraczaja 0,2 mm na wszystkich
sprawdzaniu twardosci. powierzchniach, grubosé pierscienia
wynosi 169:10.2
- nie wykazujg skutkéw przegrzania
- twardo$é od 60 HRC do 64 HRC
Dyskwalifikuja fozysko z dalszej pracy:
- nadmiemnewytarciegniazdwaleczk
6w, pekniecialubodpryskiostabiajace
. - Ogledziny na stanowisku koszyczek,
4, \ A -, : .
Koszyki, waleazki { nity POMmiarowym. - pgknigcia, tuszezenia materiatu |
lub nawalcowania obcego i
materiatu, wzery pokorozyjne, {
- uszkodzone nity.
i Pomiary na stanowisku
5. Pomiar luzdw lozysk pomiarowym (z zamontowang Luz poprzeczny od 0,06 do 0,160

maznica)

Luz wzdhizny 0d 0,5do 1,5

* Niepotrzebne skresiic

UWAGI:
Numer wagonu:
Data Podpis
Wynik badania:  pozytywny 1/ negatywny*
Wykonujacy badanie

Nadzor nad procesem {KJ)
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z c.o. 05.09.2019r. JSWL/Faf2019/1 86 ze 140

KARTA POMIAROWA - K17 - STR. 1/2
LUz BOCZNY PUDEtA

1.

Rysunek pogladowy

$lizg boczny sprezynowy

$lizg boczny staly

zmm/mﬁ

RN

Aflﬁ'__.p{c«’(f’

i

RN A AR AU
Vo LI

4N

RRTRNRRNY

[ 7
Gﬁ“““““““““““\
LY
o

Zg =11 =14 mm (na sirong}

dla wozkow 1XT/25Tn: Z8 =7 < 10 mm (na strone);
dia wHzkéw 2XT Zg; 10 + 14 mm (na strone)
dia wozkoéw 26-2.8 Z8; 5 =8 mm (na strong)

UWAGA. Luz $lizgéw bocznych skiada si¢ z sumy luzu &lizgow:
- prawe] | lewej strony tego samego wazka podzielonej przez dwa ( warto$é $rednia),
- potozonych po przekatnej, podzislonej przez dwa (wartos¢ Srednia),
Wszystkie wartosci érednie {(prawa — lewa | Slizgéw polozonych po przekatnej) musza sig miescié w okreslonej tolerandii
wymiaréw nominalnych wzglednie granicznych wymiaréw naprawczych.
Luzy, ktére nie spetniajg kryterium mozna korygowac przez:

= wymiang plyt $lizgdw,

- montaz iflub usuniecie pedkiadek ragulacyjnych pomigdzy pudiem wagonu i gérng piyta Slizgu,

Liczba i grubo$é podidadek requlacyinych $li

ow

ch z

sam

wbzkiem musi byé réwna.
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. L . Data ’ .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 87 ze 140
KARTA POMIAROWA - K17 - STR. 2/2
LUz BOCZNY PUDLA
2. Czgsé parametryczna
H I }
! Wymiar nominainy z8 |
F : 1
' Tolerancja i
‘ Maksymalny z8 5 E
1 Minimalny z8 ! ‘
li Punkt pomiarowy | Wynik pomiaru 1‘ Wartes¢ Srednia Maksymalny . Minimalny ’
{ Wazek 1, wozek 2 i
z8.1L ‘ l '
; :
| z81R [
] [
438 1
' Z82R 1 J
| N
Purkt pomiarowy Wynik pemiaru | Wartos¢ érednia Maksymalny Minimalny
Przekatne
z8.1L ';‘ |
z8.2R
Z8.1R
Z82L !
(z81L+z81R): 2= !
Wartcéé érednia luzéw na jednym wozku i
(z8.2L+z82R): 2= 5
(z8.1L+z82R): 2= l«
Warto$é §rednia luzdw po przekatnej 1
{z81R+zB8.2L):2= 1
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy pomiar ‘
Nadzoér nad procesem (KJ)
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. . . : Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 056.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 88 ze 140
KARTA POMIARCWA - K18 - sTR. 1/1
MECHANIZM ROZEADUNKOWY | SZCZELNOSC KLAP
1. Rysunek pogladowy
L
1Y
7 // \ 3
e T—.
5
) 4
A 1
2. Czeg$é parametryczna
Lp. Zakres czynnosci Warunek Pomiar *
Dwukrotnie otworzy¢ i Otwarcie /
zamknaé klapy roziadunkowe L
! kazdej komory z osobna za za:'rlgxecz':c?eg itp Pozytywny Negatywny
pomoca kola pokretnego. P ! G 1P
Komora A Komora B
Dokona¢ pomiary R L =] L P
2 (usrednionego) otwarcia klap. A=SE0=Sd0mm
Sprawdzi¢ szczelnosé klap
3 roztadunkowych wagoriu <2mm Pozytywny Negatywny
* niepotrzebne skreslic
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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. . . . Data .
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
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i KARTA SMAROWANIA — K19 — STR. 1/3

1. Rysunek pogladowy
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
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KARTA SMAROWANIA — K19 — STR. 2/3
; Norma
Lp. Przedmiot konserwacji G?l?t])nserh :rl:fju zuzycia Czestotliwos¢ smarowania Uwagi
[kg/l/wagon]
Wézek
Przy kazdej naprawie lub wymianie }
1. | Resor Smar grafitowany 1.6 podzespol oraz P4+P5
2. | Przeguby podwieszenia resoru Olej 0.8 opg Fk,;icgsm montazu zawieszenia .
- Smar CSW -1 lub Przy kaZzdej naprawie lub wymianie _
3. | Slizgi boczne wézka — stale Smar grafitowany 0.4 podzespolu oraz P2+P5
Przy kazdej naprawie lub wymianie L
4, | Gniazdo czopa skretu (mokre) Olej 1,5 podzespotu, P2+P5 | w razie czanﬂ?;:;:érf)z
potrzeby
Czopiki zawieszenia w migjscu
5. | styku z ogniwkami (wozki gm:: C:‘é\tio"lalﬂb 0,05 P3+P5 -
rodziny Y25 / 25TN / 26TN) 9 i
: . Smar CEW -1 lub Przy kazdej naprawie widel, P2+P5 ¢o najmnigj raz
6. | Widty maznicze Smar grafitowany 0.8 i w razie potrzeby na miesiac *}
Hamulec
Smarowaé przy naprawach w
Smar do el
. specjalizowanych zaktadach .
7. | Zawdr rozrzgdozy mechanizméw 0,1 naprawczych armatury hamuicowej
hamulcowych oraz P4+P5
Potgczenia sworzniowe 8 . o
- h Smar CSW -1 lub Przy kazdsj naprawie lub wymianie
8. | wieszakéw tréjkatow, opraw 1.0 - -
Klockéw hamul . Smar grafitowany podzespolu oraz P3+P5
: Smar CSW -1 lub Przy kazdej naprawie lub wymianie _
& | Kutkilkoltcows; Smar grafitowany 0.1 podzespolu oraz P2+P5
Polaczenia sworzniowe i ; -
el Smar CSW -1 lub Przy kazdej naprawie lub wymianie
10. | dZwignii ciegiet 0,5 -
hamul h = Smar grafitowany podzespolu oraz P3+P5
tozyska, wrzeciono, nakretka s . . L
: g Smar CSW -1 lub Przy kazdej naprawie lub wymianie ¢o najmniej raz
11.| i przekladnia zebata hamulca 0,5 i
posto) - Smar grafitowany podzespotu oraz P2+P5 na miesiac *)
Cylinder hamulcowy, s ] . -
. ) mar CSW -1 lub Przy kazdej naprawie lub wymianie
12. | nastawiacz kiockéw 07 -
hamulcowych SAB Smar grafitowany podzespotu oraz P3+P5
" Smar CSW -1 lub Przy kazdej naprawie lub wymianie )
135 THKIE IR RSMEEEgT Smar grafitowany 0.2 podzespolu oraz P3+P5
Prowadnik tloka cylindra
hamulcowego, prowadnikl Smar CSW -1 lub Przy kazdej naprawie lub wymianie co najmniej raz
14.| nastawiacza kiockow Smar grafitowan 0:3 odzespolu oraz P2+P5 na miesiac *)
hamulcowych SAB, zmieniacz 9 Y p P 4
przektadni
Maznice
Przy kazdej naprawie lub wymianie
15. | tozyska toczne SmaILIl';{-_?&:HS 8.6 podzespolu, P4+P5 oraz podczas -
ka*dego przeglgdu to2ysk
Pierscienie filcowe {dotyczy Przy kazdej naprawie lub wymianie
16. | wézkdw rodziny TN) i Slizgi Olej przemystowy 08 padzespolu, P4+P5 oraz podczas -
przymaznicze kazdego przegladu tozysk
Zderzaki
Powierzchnie cierne tulei i Smar CSW -1, . . I I
17. | pochwy zderzaka, tarcze Kalon EP2iub | 12 | Fr2Y Ke20Sl BepIae MmN | O it
zderzaka Smar grafitowany P 4
Urzadzenia cieglowe
18 Prowadnik haka cigglowego I? arrtgrr'n%?"g ]:L 0.2 Przy ka2dej naprawie lub wymianie ¢o najmniej raz
| (&lizg gérny i dolny) Smar grafitowany ! podzespotu oraz P2+P5 na miesiac *)
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I‘

KARTA SMAROWANIA — K19 — STR. 3/3

Co najmniej raz
. : - na miesige *)
. Przy kazdej naprawie lub wymianie . i
19. | Sprzeg Srubowy Olej przemystowy 0.1 - Nanie§¢ cienki
podzespotu oraz P2+P5 film olsjowy na
wrzeciono.
Klapy / burty | mechanizmy rozladunkowe
Polgczenia sworzniowe i
zawiasy klap / burt bocznych
20. | oraz cylinder roboczy. Dia Smar CSW -1 lub 15 Przy kazdej naprawie lub wymianie _
" | wagondéw WAP dodatkowo: Smar grafitowany i podzespotu oraz P3+P5
fozyska watu napednego,
zebatka, sitownik pneumatyczny.
21. | Ciegla cbrotowe i regulowane Ole 1.0 Przy kazdej naprawie I wymianie -
; : ’ ' ' podzespotu oraz P3+P5
Uwaga:

1. Wézki wagonowe typu 2XT posiadajg plaskie {suche) czopy skretu. Smarowaé smarem statym (tylko podczas podnoszenia wagonu).
2. Smarowanie przeprowadza¢ dopiero po uprzednim usunieciu starego smaru / oleju. Zabrania sie oczyszczania powierzchni metoda
ogniowa !!!

* - monitorowa¢ podezas ogledzin technicznych na stacjach postoju pociagu.
** - smarowanie potaczen sworzniowych przeprowadzaé po demontazu potgczenia oraz usunigciu starego smaru ze wszystkich
powierzchni wspdipracujgcych. Nastgpnie nalezy uzupelnié nowym smarem gniazda i sworznie oraz dokonat ponownego montazu.
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania

Nr opracowania

Strona
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JSWL/Fa/2019/1

92 ze 140

TAaBLICA~T1 - sTR. 11

1. Rysunek pogladowy

miejsce zagiecia

1,2,3

= XXXXX | Oznaczenie wiasciciela
oo | AXX Typ zestawu
~ .
= XXXXXX+XX Numer seryjny zestawu + rok budowy osi zestawu
=P XX XA Producent/naprawiajacy, miesigc i rok
|
]
40
zaokragli¢
Poz.Nr | fevn] | Grubot sabizd fmm)
1 18 1
2 22 1
3 26 t

2. Opis tabliczki

Tabliczka identyfikacyjna powinna znajdowaé sig na zewnetrznej stronie pokrywy maznicy, przytwierdzona trwale za pomoca
jednej ze $rub mocujacych pokrywe do maznicy. Tabliczke umieszcza katdorazowo warsztat utrzymaniowy dokonujgcy
przegladu/naprawy maznic zestawu kolowego. Wymiary tabliczki okresla powyzszy rysunek.
JSW Logistics sp. z 0.0. jako oznaczenie wiasciciela nalezy na tabliczce umiescic nastepujgce oznaczenie: PLZPS.
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Data

, Nr cowania | ron
opracowania opra an Strona

i
Uzytkownik pojazdu |  Opracowanie

JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 93 ze 140

11. PROTOKOLY
11.1 Spis protokoléow

PROTOKOL — P1 PROTOKOL ZDAWCZO - ODBIORCZY

PROTOKOL — P2 HAMULEC | URZADZENIA PNEUMATYCZNE

PROTOKOL — P3 ZAWOR ROZRZADCZY

PROTOKOL — P4 POMIAROW MASY WAGONU

PROTOKOL — P5 ODBIOR TECHNICZNY WAGONU PO PRZEGLADZIE/NAPRAWIE
PROTOKOL — P6 DOPUSZCZENIE DO UZYTKOWANIA

@ g kLN =
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ProOTOKOL — P1 - STR. 1M1

PROTOKOL. ZDAWCZO — ODBIORCZY
(przekazania wagonu do przegladu/naprawy)

Protoké! zdawczo — odbiorczy sporzadzony dnia ..................e............ przekazania wagonu

tOWArOWEG0 O NUMEIZE: ... eoeeeeeeverveeeeeaetenesennes oo eenen .o G0 Przegladu/ naprawy ™ ..o

Na wagonie stwierdzono nastepujgce usterii:

Na wagonie stwierdzono nastepujgce braki:

(Przedstawiciel Eksploatujacego) (Przedstawiciel warsztatu utrzymaniowego)

Potwierdzam wykonanie przegladu / naprawy* zgodnie ze zgtoszeniem oraz usunigcie wyzej wymienionych

usterek i uzupetnienie zgloszonych brakow — wagon sprawny technicznie.

(Przedstawiciel warsztatu utrzymaniowego) (Przedstawiciel Eksploatujacego)

(data | podpis} {data [ podpis)

* - Niewiasciwe skreslic
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Uzytkownik pojazdui Opracowanie i opragz\tn?ania

Nr opracowania Strona

i
JSW Logistics Sp. z 0.0. . 05.09.2019r.
|

T

JSWL/Fa/2019/1 95 ze 140

PROTOKOL ODBIORU — P2 — STR. 1/3
HAMULEC | URZADZENIA PNEUMATYCZNE

1. Rysunek pogladowy

5730

J
sr+d

UWAGI:

Numer wagonu:

Numer

Typ / pojemnosé

Zawor rozrzadezy:

Zblornik pomocnlczy powietrza:

Nastawiacz klockdw hamulcowych:
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Uzytkownik z 0 wan . Nr opracowania trona
yt pojazdu pracowanie opracowania p a S
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PROTOKOL ODBIORU — P2 — STR. 2/3
HAMULEC | URZADZENIA PNEUMATYCZNE - OERLIKON
. Wartos¢ wymagana, .
Lp. Mierzony parametr pracy hamulca Nastawa warunek Wynik
1. | Ogledziny zewnetrzne — dobry
2. | Sprawdzenie droznosci przewodu giéwnego 1% cala — drozny (kulka @20 mm}
3 przewodu giéwnego —_
. S Ino§é iomi i —
4 zczeln zbiomika pomocniczego 0.1 bar/ 10 min
5. cylindra hamulcowego -
6. | Czas napetniania zbiornikéw do pomocniczego — | 150+210s
7. | 4.8bar sterujacego - 150 +210s
8. L 1,3 bar
g, | Gisnieniew cylindrze hamulecowym przy nastawieniu P 3,8 bar 10,1 bar
10. | Czas napeniania cylindra hamulcowego przy hamowaniu Tt [18+30s
11. | szybkim Ot 3+5s
12. T-L 45 +60s
13, | ©zas opr6zniania cylindra hamulcowego oL 15+20s
14 P 110 £5mm
15. | Skok tioka cylindra hamulcowego 3 max 150 mm
16. | Czulos¢ hamulca 0,6 bar /6 s - max. 1,2s
17. | Nieczuloéé hamulca 0,30 bar/60 s —_— nie hamuje
18. | Hamowanie 1-ego stopnia — zachodzi
19. | Hamowanie stopniowe —_— zachodzi
20. | Odhamowanie stopniowe - zachodzi
21. | Dziatanie nastawiacza klockéw hamulcowych: — prawidiowe
Dziatanie odluzniacza po sluzbowym — | odhamowuje
22. | hamowaniu naglym — | cdhamownje
23. | Pomiar wielkosci wymiaru A2 — 40 + 60 mm
24. | Pomiar wielke$ci wymiaru J — 580-30 mm
Ciénienie powrotu do pozycjiprzy | _Przewdd giowny < 4,85 bar
25. | juzowaniu hamulca (UIC 540,1.5) | cylinder hamulcowy < 0,3 bar
o8 Sprawdzenie luzu sworznia przy fadownym blizej cylindra —_ luzny
" | Sprawdzenie luzu sworznia przy préznym dalej od cyiindra — luzny
27. | Sprawdzenie przylegania klockéw przylegaja poprawnie
28. | Przewdd zasilajacy — 0,2 bar/5 min
. 0,1 bar/5 min po
29, Cyllnder hamulwwy _— hamowaniu nag.lym
30. | Dziatanie urzadzen przestawczych dzialajg poprawnie
31. | Dziatanie hamulca recznego dziata poprawnie
32. | |ips& obrotéw hamulca recznego 12- 15 obrotéw
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpls
Wykonujgcy pomiar
Nadzér nad procesem (KuJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej

Strona 96 ze 140
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Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
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PROTOKOL ODBIORU — P2 — STR. 3/3
HAMULEC | URZADZENIA PNEUMATYCZNE - KNORR
Lp. | Mierzony parametr pracy hamulca Nastawa Warto$€ wymagana, Wynik
1. | Ogledziny zewnetrzne — dobry
2. | Sprawdzenie droznosci przewodu gtéwnego 1 cal - drozny (kulka 218 mm)
3. przewodu gféwnego —
4, Szczelnosé zbiomika pomocniczego —_ 0.1 bar / 10 min
8. cylindra hamulcowego —
6. | Czas napelniania zbiornkéw pomocniczego — 150 +210s
7. | do4.,8bar sterujacego — 150+ 210 s
& Cisnienie w cylindrze hamulcowym przy nastawieniu t L)
9. P 3,7+4,1 bar
10. 1 Czas napeiniania cylindra hamulcowego przy hamowaniu T+ 18+30s
11.| szybkim O+t 3+5s
L2 Czas oprézniania cylindra hamuicowego = 4560
13. Ot 15+20s
14. . P 70 + 100 mm
Skok tioka cylindra hamulcowego
15. t max 150 mm
16. { Czutoss hamulca 0,6 bar/6s - max1,2s
17. | Nieczulosé hamulca 0,30 bar /60 s — nie hamuje
18. | Hamowanie 1-ego stopnia —_— zachodzi
19.| Hamowanie stopniowe — zachodzi
20.1 Odhamowanie stopniowe — zachodzi
21.| Dziatanie nastawiacza klockéw hamulcowych: - prawidtowe
oo | Dziatanie odluzniacza po stuzbowym — cdhamaowuje
hamowaniu nagiym — odhamowuje
23.| Pomiar wielkosci wymiaru A2 — 40+ 80 mm
24.| Pomiar wielkosci wymiaru J —_ min. 600 mm
Ciéniepie powrofu do przewéd gtéwny — 1,4+1,6 bar
25 z:rz“yjé:r(zdlgjzstzv;a:u;) cylinder hamulcowy — 0,4+1.1 bar
26, Sprawdzenie luzu sworznia przy tadownym blizej cylindra - luzny
Sprawdzenie iuzu sworznia przy préznym dale] od cylindra — luzny
27.| Sprawdzenie przylegania klockéw — przylegajg poprawnie
28.1 Podskok cisnienia w cylindrze — 0.4+1,1 bar
29.| Czulosé przy odhamowaniu — zahamowany
Hamul icie odhamowany przy ciénieniu
30. ustal:;liez(c:):'aa*:;: W p?zde:odziigrgfvn;‘r: . B odiRmowany
31. | Dazialanie hamulca recznego dziala poprawnie 3
32| llos¢ obrotéw hamulca recznego 12- 15 obrotow "
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzoér nad procesem (KJ)
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PROTOKOL ODBIORU — P3 — STR. 1/1

ZAWOR ROZRZADCZY
Lp. Paramefr mierzony Min WartoséM\n\g(magana Jednostka Warto&é zmierzona
1. | Czas napeiniania zbiornika sterujgcego ZS 150 180 [s]
2. | Czas napeiniania zbiomika pomocniczego ZP 150 180 [s]
3. | Szczelno$é przewodu glidwnego PG 0 0,1 [bar]
4, | Szczelnosé Zbiomika Sterujacego 0 0,05 [bar]
5. | Szczelnosé Zbiomika Pomocniczego 0 01 [bar]
6. | Czas pomiaruszczelnosci 300 310 [s]
7. | Szczelnosé Przewodu Gléwnege 4] 0.1 [bar]
8. | Szczelno$é Zbiomika Sterujacego Y] 0,05 [bar]
9. | Szczelnos$é Zbiornika Pomocniczego 0 0.1 [bar]
10. | Szczelnosé Komory Rozpreznej KR 0 0.1 [bar]
11. | Szczelnosé Cylindra Hamulcowego 0 0, [bar]
12. | Czas pomiaru szczelnosci przy hamowaniu 180 190 Is]
13. | Cisnienie maksymalne w CH 37 39 [bar]
14. | Czas napeiniania CH do 0-95% pmax. (O-t) 3 5 [s]
15. | Czas oprdzniania CH do 0.40 bar. (O-t) 15 20 [s]
16. | Cisnienie maksymalne w CH (O-P) 1,2 1.4 fbar]
17. | Czas napeiniania CH do 0.25% pmax. (O-P) 3 5 [si
18. | Ciénienie maksymalne w KR {O-P) 37 3.9 [bar]
19. | Czas napelniania KR do 0.95% pmax. {O-P) 3 5 [s]
20. | Czas oproiniania KR do 0.40 bar. (O-P) 15 20 [s]
21. | Cisnienie maksymalne w CH (T-P) 1,2 14 [bar]
22. | Czas napeiniania CH do 0.95% pmax. (T-P) 18 30 Is]
23. | Ciénienie maksymaine w KR (T-P} 3.7 3.9 [bar]
24. | Gzas napeiniania KR do 0.95% pmax. (T-P) 18 30 [s]
25. | Czas oprdzniania KR do 0.40 bar. (T-P) 45 60 [s]
26. | Cisnienie maksymalne w CH 37 3.8 [bar]
27. | Czas napeiniania CH do 0-95% pmax. (T-L} 18 30 [s]
28. | Czas oprézniania CH do 0.40 bar. (T-L) 45 80 [s]
29. | Cisnienie maksymalne w KR 37 3.8 [bar]
30. | Poczatkowy podskok ciSnienia 0,5 08 [bar]
31. | Ciénienie w Zb.Pom. przy 0.30 bar w CH 4.6 4,95 [bar]
32. | Czutoséhamulca 0 1,2 [s]
33. | Szczelno$é Zbiomika Stervjacego 0 0,05 [bar]
34. | Szczelnosé Zbiomika Pomocniczego 0 0.1 [bar]
35. | Szczelnosé Komory Rozpreznej 0 0,1 [bar]
36. | Szczelnosé Cylindra Hamulcoweago 0 0.1 [bar]
37. | Czas pomiaru szczelnoéci przy hamowaniu 120 130 [s]
Typ zaworu: Numer zaworu:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujgcy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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1 i |
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opra?:ifr?ania i Nr opracowania Strona i
| \ i
JSW Logistics Sp. z c.0. i 056.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 : 99 ze 140 |
! | | |
? PROTOKGL — P4 — STR. 1/1 ‘
POMIAROW MASY WAGONU i?
Podczas wazenia wagonu sefii .................. 1| PO NAPrawie ........cocveeceeceeeceecrnne,
(rodzsf naprawy)

wykonanej przez

(nazwa zakiady wykenujaepo naprawe)

uzyskano nastepujace wyniki przy wazeniu Wagonu PrOZNEGO0 ... .......ovovvivrieriveenn e eeeiee e eeeeeeeinenes kg.

UWAGI:

Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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PROTOKOL — P5 - STR. 1/2
ODBIOR TECHNICZNY WAGONU PO PRZEGLADZIE/NAPRAWIE

Miejsce wykonania naprawy: . PN
Rodzaj naprawy: P5|:| P4|:| P3,:| Reklamacyjnalj AwaryjnalBieZaca'lZl

Data nastepnej naprawy: | |Rodzaj nastepnej naprawy: i ]
Dane ewidencyjne wagonu:

Numer wagonu: [ | Typ wagonu: | |
Poprzedni nr wag.: ' | Seria: | |
Data produkgiji: |:| Nr fabryczny:l_:| Producent: I——__]
Wiasciciel wagonu: | | Stacja macierzysta: | j

Oznaczenie przewoznika (nr VKM): [ |

Dane techniczno-eksploatacyjne wagonu:

Typ wozka: [__—_| Nrwozka 1. I:] 2.:

Smarowanie gniazda czopa skretu: Olejowe |:| Widadka teflonowa [__—_|

Zestawy kotowe: obrecz z rowkiem|[ |  obrecz bez rowka[ | monoblok [__|
numer $rednica grubos¢ obreczyfwierica rok produkcji osi

W1 e Jmm ow[____Jmwm [
2 ] ol Jwm ow[ — Jpm [ ]
s ] e[ Jmm ow[___ Jmm [
a1 o[ Jmm] owW[__ Jm [ ]
Typ zaworu rozrzadczego: Oerlikon|:| Knorr |:| Inny|:|
Nr zaworu rozrzqdczego:|:| Hamulec reczny: TAK[ ] NIE ]
Numery zbiornikéw hamulcowych: sterujgcy |:| pomocniczy:|
Nastawiacz kiockéw hamulcowych: SAB DA[__| DRV2A550[ | DRV2A800[ ]

Rodzaj zderzakow: Gumowelj Sprezynowe [:| Pierscieniowe I:l Innelj

Masawagonu*: [ | [kg]l Granicaobcigzenia:[ ][]

* -~ Niewtasciwe skreslié
** - Wypeinié dla pozioméw P4 | P5

UWAGI:

Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem {KJ)
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, PROTOKOL — P5 — STR. 2/2
ODBIOR TECHNICZNY WAGONU PO PRZEGLADZIE/NAPRAWIE
Zakres robot

Lp. Czynnosci llo&é
1.
2.
3
4.
5.
8.
7.
8.
9.
10.
1.
12,
13.
14,
15,

UWAGI:

Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadz6r nad procesem {KJ)
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PROTOKOL — P8 — STR. 1/1
DOPUSZCZENIE DO UZYTKOWANIA

Form. P/21-5 Dopuszczenie do uzytkowania

Pieczeé podmictu przeprowadzajgcego utrzymanie Miejscowost, data

Dopuszczenie do uzytkowania

nr EaENEE NN NN EEEEEEEDEN ERENSEEFEEEENAmEEEN n

Potwierdza sig niniejszym, 2e Wagon LOWEIOWY ........coccooeimi i e e o
YPU , 0 numerze fabrycznym ..............ccccoceineeennnenen, pOSiadajgcy numer EVN
w zwigzku z zakoriczeniem wykonywania czynnosci

utrzymaniowych poziomu ............ / naprawy pozaplanowej*, przeprowadzonych przez:

jest sprawny technicznie | moze by¢ bezpiecznie eksploatowany na infrastrukturze kolejowe] zarzadcow
infrastrukfury.

Czynnosci utrzymaniowe przeprowadzone na wagonie zostalty wykonane 2zgodnie z zaméwieniem
i zapisami wiasciwej dokumentacji utrzymaniowej zaakceptowanej przez Podmiot Odpowiedziainy za
Utrzymanie wagonu oraz przepisami prawa odnoszacymi si¢ do wagonéw towarowych, obowigzujacymi na
terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

Z petng odpowiedzialnoscig zapewnia sie, ze wagon jest sprawny technicznie, nie posiada usterek, wszelkie
jego parametry i wymiary — w szczegélnosci majace wplyw na bezpieczeristwo — odpowiadajg wymaganiom

zawartym w wyZej wymienionej dokumentaciji.

Uprawniony przedstawiciel podmiotu przeprowadzajgcego utrzymanie

* Niewdaciwe skreslic

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej Strona 102 ze 140




. . : | Data o
Uzytkownik pojazdu ; Opracowanie i opracowania Nr opracowania | Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. | 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 103 ze 140

12. INSTRUKCJE MONTAZU | DEMONTAZU
12.1 Demontaz podzespoléw i czesci rodziny wézkow 2XT

P ISP =
W Eﬁ%ﬂ%% Q) ”
//7“

1

Rys. nr 3. Demontaz podzespotéw i czesci rodziny wizkéw 2XT.

Ze wzgledu na odmienng konstrukcie wdzka (nie sztywne pofaczenie belki bujakowej z ostojnicami) demontazowi
podlega cala konstrukcja wizika. Elementy zabezpieczajgce sworznie, $ruby itp. po odjeciu od polaczenia nalezy
Ziomowad.

Kolejnosé demontazu czesci | podzespoléw wozka 2XT;
1. odkrecié iinki uziemiajace,
2. wyciagnaé sworzen 2,
3. zdemontowa¢ obsadg klockéw hamulcowych razem z klockami hamulcowymi 6,
4. zdemontowag sprezyny nosne 4.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy podniese rame wozka 1 i odjechat zestawami kotowymi 5 z maznicami 4.
Nastepnie nalezy zdemontowaé maznice.

Montaz zespolow wozka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej Strona 103 ze 140




. 3 . : Data :
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. zo.0. 05.09.2019 r. JSWL/Fa/2019/1 104 ze 140

12.2 Demontaz podzespoléw i czesci rodziny wézkow 25TNa/Y25Cs

2

Rys. nr 4. Demontaz podzespolow | czedci rodziny wozkéw 25TNa/Y25Cs.

Kolejno&¢ postepowania przy demontazu czesci i podzespotéw wozka 25 TNa/Y25Cs:

1. odkreci¢ linki uziemiajace

2. wyciagngé zabezpieczenie sworznia 2,

3. zdemontowaé obsade klockéw hamulcowych razem z klockami hamulcowymi 7,
4. zdjg€ ogniwa 6,

5. zdemontowadé zabezpieczenia 5.

Po wykonaniu powyzszych czynno&ci nalezy podnie$¢ rame wozka 1 i odjechac zestawami kotowymi 8 z
maznicami 4 i sprezynami 3. Nastepnie nalezy zdemontowa¢ odsprgzynowanie maznicze 3, a nastepnie

maznice toczng 4.

Montaz zespoldw wézka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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12.3 Wymiana obsady wstawki klocka hamulcowego

Rys. nr 5. Wymiana obsady klocka.

Kolejnos¢ postepowania przy wymianie obsady wstawki klocka hamulcowego:

1. wyjac zawleczki 1,3 i odja¢ podktadki 2,4,

2. odjg¢ sworzeri wieszaka opierajgc trojkat hamulcowy na patgku ochronnym,

3. odjgé tuleje dystansows 5,
4. odjgt obsade klocka 6 i odiozy¢.

Montaz obsady klocka przeprowadza sig w odwrotnej kolejnosci.
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12.4 Wymiana wstawki klocka hamulcowego

Rys. nr 8. Wymiana wstawki hamulcowej.

Kolejnos¢ postepowania przy wymianie wstawki klocka hamuicowego:

1. wyjaé zawieczke zabezpieczajacy klin (jezeli znajduje si¢ tam zawleczka) 1,

2. wybié klin przytrzymujgcy wstawke przed upadkiem 2,

3. odjaé wstawke i odlozy¢ 3.

Montaz wstawki hamulcowej przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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12.5 Wymiana zabezpieczenia wozka 25TNa/Y25Cs

_.' 4
C

s
_J//

<
\ X
\

Rys. nr 7. Wymiana zabezpieczenia wozka 25TNa/Y25Cs.

Kolejnosé postepowania przy wymianie zabezpieczenia wozka 25TNa/Y25Cs:

1. zabezpieczy¢ wkret 1 przed obracaniem przy pomocy wkretaka,
2. odkreci¢ nakretke i odjaé podkiadke 2, 3,

3. wyjac wkret i odjaé zabezpieczenie 1, 4.

Montaz zabezpieczenia przeprowadza sig w odwrotnej kolejnosci.
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12.6 Wymiana zestawu kolowego

Kolejnos¢ postepowania przy wymianie zestawu kolowego wozka 25TNa/Y25Cs

1. Odkrecié zabezpieczenie zestawu kolowego wézka i odiozy¢ do pojemnika po wytoczeniu wozkow
spod wagonu | zabezpieczeniu przed przemieszczeniem.

2. Zabezpieczy¢ rame woézka za pomocg zawiesia za podiuznice Srodkowe ramy.

3. Podnies¢ rame wézka suwnica (d2wignikiem faficuchowym) do momentu zluzowania ogniwa
zawieszenia odsprezynowania, zdjaé ogniwo i odiozy¢ do pojemnika.

4, Podnie$é rame wozka umozliwiajac wytoczenie zestawdw kolowych.

12.7 Wywiazanie wozkéw wagonowych

Kolejnos¢ postepowania przy wywigzywaniu wézka spod pudta wagonu.

1.

o > 8 N

10.

1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Ustawi¢ wagon na stanowisku podnoszenia w taki sposob, aby $rodki tap podnasnikow pokrywaty
sig z miejscami podparcia (podnoszenia) wagonu. Ustawienie dostosowac do rozstawu
konstrukcyjnego wagonu.

zabezpieczyé wagon przed przemieszczaniem,

roziaczyé cieglo koricowe i cieglo nastawiacza z uktadem d2wigni na wozkach,
wyjat zawleczki i zdjg¢ podktadki,

wyjat zabezpieczenie sworzni

wyjac sworznie,

roztaczyé gniazdo skretu,

wyjat zawleczke,

odkreci¢ nakretke i zdjaé podkiadke,

wsunaé tapy podnoénikéw w miejsca podnoszenia pod konstrukcje wagonu,

podnieéé wagon na wysokos¢ umozliwiajgca wytoczenie wozkow wagonowych oraz wykona¢ inne
prace na podniesionym wagonie,

wyjaé plozy i wytoczy¢ wozki wagonowe poza wagon,
wykona¢ dodatkowe prace na podwoziu,

wytoczy¢ przygotowane wozki pod wagon ustawiajac je otworami gniazd skretu w osi sworzni
czopow skretu,

opuscié wagon na wozki zwracajac szczegoing uwage i ostroznos¢ przy wysuwaniu sworznia w
otwor gniazda,

polgczyé czop skretu oraz ciegta nastawiacza i koricowe wykonujgc czynno&ci | zabiegi
odwrotnie do demontazu,

wytoczyé wagon ze stanowiska podnoszenia.
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12.8 Wymiana sprzegu Srubowego

Rys. nr 8. Wymiana sprzegu $rubowego.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany sprzegu srubowego:
1. zawiesi¢ palak 2 na wieszaku 1,
2. wybi¢ zawleczke 4 i zdjgé podkiadke 5,
3. wyjaé sworzen 3 zdejmujac jednoczesnie tubki sprzegu 6,
4. zdjac palgk 2 z wieszaka 1 i odtozy¢ sprzeg,
5. oczyscic elementy zigczne 3, 5,
6. sprawdzi¢ zuzycie otworu haka 7 i sworznia 3 wg. kart dopuszczalnych Zuzye,
7. nasmarowa¢ powierzchnie elementow wspdlpracujacych (sworzen 3) cienkg warstwg smaru stalego,

Montaz sprzegu $rubowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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12.9 Wymiana haka cigglowego Typu A wraz ze sprz¢giem fubkowym

Rys. nr 9. Wymiana haka ciegtowego Typu A.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany haka cieglowego typu A:
1.

oW N

8.
7.
Montaz haka cieglowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Uwagal

Zdemontowac sprzeg $rubowy.

Wyjaé zawleczki - pozycja 1.

Ckreci¢ nakretki koronowe - pozycja 2.

Wyjac dolne $ruby - pozycja 3.

Roztaczyé tubki sprzegu, wyjac géme Sruby i odiozy¢ - pozycja 4, 3.

Wyjac hak cieglowy - pozycja 5.

Oczy$ci¢ wewnetrzne powierzchnie lubek i koricowke igcznika - pozycja 5.

W czasie zaktadania sprzegiet lubkowych zwraca¢ uwage, aby szczeliny |1 i 12 miedzy tubkami byty w
przybiizeniu réwne.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjaingj

Strona 110 ze 140




. . . . Data :
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania Nr opracowania Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. | JSWL/Fa/2019/1 111 ze 140

12.10 Wymiana haka cigglowego Typu B

Rys. nr 10. Wymiana haka cigglowego typu B.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany haka ciegtowego typu B:
1. Zdemontowa¢ sprzeg Srubowy.
Odgia¢ i wyjac zawleczke - pozycja 1.

Odgia¢ podkiadke odginang - pozycja 2.

A w N

Odkreci¢ sruby i zdjaé podktadke odginang - pozycia 3, 2.
5. Odjac podkiadke zabezpieczajacg - pozycja 4.

6. Wyjac sworzern - pozycja 5.

7. Wyjac hak ciggiowy - pozycja 6.

8. Nasmarowa¢ powierzchnie elementow wspélpracujacych cienkg warstwa smaru statego - poz. 5, 6.

Montaz haka ciggtowego przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci.
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12.11 Wymiana amortyzatora urzagdzenia cigglowego

Rys. nr 11. Wymiana amortyzatora urzadzenia cigglowago.

Kolejnos& postepowania podczas wymiany amortyzatora urzadzenia ciggtowego

1.
2,

3.

7.

8.

Wyjaé zawleczke 1

Odgig¢ podkiadke odginang 2

Odkrecié $ruby 3 i odja¢ podktadke odginang i zabezpieczajaca oraz sworzer 5
Wysuna¢ hak z ciggta 6

Podeprzeé i zabezpieczyé przed upadkiem podporg amortyzatora 7

Wyjaé zawleczki 8, odkreci¢ nakretki 9 i zdjg¢ podkiadki 10

Opuscié podpore amortyzatora 7 i wysung¢ spod wagonu

Wyjaé sruby 11

Montowaé amortyzator z podpora wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
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12.12 Wymiana prowadnika haka

7

Rys. nr 12, Wymiana prowadnika haka.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany prowadnika haka:
1. odgigt i wyja¢ zawleczki 1, odkrecié nakretki 2 1 wyjgé sruby 3,

2. odjg¢ prowadnik 4.

3. smarowac powierzchnie naktadek prowadnika 7 wspoipracujace ruchowo smarem statym,

Montaz prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany naktadek prowadnika:

1. odkreci¢ nakretki 5 i wyjgé éruby 6,
2. odja¢ nakladki prowadnika 7.
3. wymieni¢ naktadki prowadnika,

Montaz naktadek prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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12.13 Wymiana zderzaka

Rys. nr 13. Wymiana zderzaka.

Kolejnosé postepowania podczas wymiany zderzaka:

—

wyjacé zawleczki 6,

2. zluzowaé gérng zewnetrzng nakretke 1 mocujgca zderzak o jeden petny obrot,

3. odkrecié pozostale trzy nakretki mocujgce zderzak 2, 3, 4,

4. wprowadzi¢ pod zderzak wézek do demontazu i podnieé¢ foze do oparcia o zderzak,
5. odkreci¢ zluzowang nakretke 1,

6. unie$¢ zderzak fozem wozka,

7. opuscié zderzak do dolnego polozenia wézka,

8. wycofa¢ wozek poza skrajnig wagonu | sktadowac zderzak,

9. wyjac sruby 5 z czotownicy,

10. oczysci¢ powierzchnie pod zderzakowsg czotownicy, Montaz zderzaka przeprowadza sig w odwrotnej
kolejnosci.

Montaz zderzaka przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej Strona 114 ze 140




’ |
Uzytkownik pojazdu g Opracowanie opra?:gtsa nia , Nr opracowania Strona
|
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019 . JSWL/Fa/2019/1 115 ze 140
12.14 Wymiana zbiornika powietrza
5 3 4

i/

TTTTIT

Rys. nr 14. Wymiana zbiomika powietrza.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany zbiornika powietrza:

1.

2.

odkrecic nakretke zlgczng 1 i zsungé na przewod,

odjgé pierscieri uszczelniajacy 2,

wyjac zawleczki 3,

zabezpieczy¢ zbiornik przed upadkiem (urzadzenie podpierajace stojak),
odkrecié nakretki | zdjg¢ opaski 4, 5,

odjaé zbiornik 6,

sprawdzi¢ opaski, czesci zigczne, gwinty, uszczelnienia.

Montaz zbiornika powietrza przeprowadza sig w odwrotnej kolejnosci.
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12.15 Wymiana zaworu rozrzadczego
L A I
9 |
9

Rys. nr 15. Wymiana zaworu rozrzadczego.

Kolejno§¢ postepowania podczas wymiany zaworu rozrzgdczego:

1.

2,

e

wyjac zawleczki 1 i odjaé ciegta odluzniacza od zaworu 2,
wyjat zawleczke 3, zdjaé podkiadki 4,
wysunaé sworzen 5 i odja¢ drazek napgdny 6,

wyjaé zawleczki 7,

el

zabezpieczyé zawér przed upadkiem podtrzymujgc go lub podpierajac urzadzeniem iub

przyrzgdem,
odkrecié nakretki mocujgce 8 zawdr rozrzgdcezy,
odjacé zawor rozrzadezy 9.

czyécié miejsca polaczen, sprawdzi€ czgsci zigezne.

Montaz zaworu rozrzadczego przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci.
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12.16 Wymiana kurka koricowego

Rys. nr 16. Wymiana kurka konicowego.

Kolejnoé¢ postepowania podczas wymiany kurka koricowego:

1.
2.
3.
4

5.

Odkreci¢ nakretke samozabezpieczajgca 1, zdemontowac $rube 2 | zabezpieczenia kurka 3.
Poluzowac¢ przeciwnakretke 4 | Zdemontowac sprzeg hamulcowy 6

Odkrecié kurek hamulcowy 5,

Zdja¢ uszczelnienie, oczyscic rysunek, sprawdzié gwint przewodu gtéwnego.

Zatozy¢ nowe uszczelnienie

Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci

Kolejnos¢ postgpowania podczas wymiany sprzegu hamulcowego:

1.

Poluzowaé przeciwnakretke 4.
Odkreci¢ sprzeg hamuicowy 6.
Zatozy¢ uszczelnieni,
Zakreci¢ sprzeg hamulcowy 6.
Dokrecié przeciwnakretke 4.

Zawiesié sprzeg na wieszaku 7.
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12.17 Wymiana cylindra hamulcowego

2,3 =4 45

' 6,/
ok

Rys. nr 17. Wymiana cylindra hamulcowego.

Kolejno$¢ postepowania podczas wymiany cylindra hamulcowego:

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgca 6.

2. Wvykrecié mufke 7 i odigczy¢ rurke doprowadzajgca powietrze.
3. Zdemontowaé sworzen 2, | zawleczke 3.

4. Zdemontowad sworzen 4, i zawleczke 5.

5. Odkrecié nakretki i $ruby mocujgce 8.

6. Cdjaé cylinder hamulcowy 1.

Montaz przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotne).
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12.18 Wymiana pierScienia uszczelniajacego ok cylindra
Cylinder hamulcowy 8 tok eylindr
7 Przyrzad zabezpleczajacy
‘.‘
/
/
4
5
8

Rys. nr 18. Wymiana plerScienia uszczelniajacego tlok cylindra.

Kolejnosé postgpowania podczas wymiany pier§cienia uszczelniajgcego tiok cylindra:

1.

8.
9.

1

Wyja¢ zawleczke, odkreci¢ nakretke i wyjac sworzen (przy nastawiaczu DA), rozigczajac tiok
cylindra z uktadem dzwigni przycylindrowych i urzgdzeniem sterujacym - pozycja 9, 10, 11.

Wyjac zawleczke, zdjg¢ podkladke oraz sworzer' {przy nastawiaczu DRV) rozigczajgc tiok cylindra z
ukiadem dzwigni przy cylindrowych - pozycja 12,13,14.

Zalozy¢ przyrzad w otwory trzonu rurowego zabezpieczajacy pokrywe przed nagtym wypchnigciem
jej sprezyne.

Odgigé podkiadki zabezpieczajgce nakretki - pozycja 2.

Odkreci¢ nakretki, zdjaé podkiadki i wyjaé srube - pozycja 1, 2, 3.

Wyjac ttok wraz z pokrywa z cylindra - pozycja 4, 5.

Zdjac pierscien uszczelniajacy z tioka - pozycja 6.

Oczyscic tok z zanieczyszczer i sprawdzi¢ stan tioka, sprezyny, trzona. 4,7,8.
Zatozy¢ nowy pier§cieri uszczelniajgcy na tiok.

0. Nasmarowa¢ powierzchnie wewnetrzng korpusu cylindra smarem do mechanizméw hamulcowych.

Montowat tiok w cylinder hamulcowy wykonujac czynnosci w odwrotne] kolejnosci do demontazu.

Uwaga !

W przypadku utrudnieri z demontazem tloku z cylindra nalezy zdemontowaé czesci i zespoty, ktore
przeszkadzajg w demontazu.

Przy zabezpieczaniu $rub pokrywy stosowac nowe podkiadki odginane.
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12.19 Wymiana nastawiacza klockéw hamulcowych SAB typu DRV
1

Rys. nr 19. Wymiana nastawiacza klockéw hamulcowych SAB typu DRV.

Kolejnosé wymiany nastawiacza klockéw hamulcowych SAB typu DRV:

1. Rozkrecié recznie obudowe nastawiacza do momentu az klocki hamulcowe odsung sie od obreczy
k&t - pozycja 1.

2. Wyjg¢ zawleczke i zdjaé podkiadke - pozycja 2, 3.

3. Wyjaé sworzefi - pozycja 4.

4. Zabezpieczy¢ nastawiacz przed naglym upadkiem.

5. Wyjaé zawleczke i odjgé podktadke - pozycja 5, 6.

6. Wyjat sworzefh - pozycja 7.

7. Zluzowac nakretke ustalajacg na drazku sterujgcym - pozycja 8.
8. Wyjgt zawleczke - pozycja 9.

9. Odkreci¢ nakretke i zdjgé podkiadke - pozycja 10, 11.

10. Zdjac ze sworznia drazek sterujacy - pozycja 12.

11. Wykrecié drazek sterujgcy z ramienia oporowego nastawiacza i odlozy¢ - pozycja 12, 13
12. Wysuna¢ nastawiacz z dzwigni i wyjg¢ spod wagonu.

Montaz nastawiacza SAB typu DRV do wagonu przeprowadzi¢ wykonujgc czynno$ci w odwrotne i koleino$ci
do demontazu.

Uwaga!
Po wymianie nastawiacza konieczna jest regulacja skoku tloka.
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12.20 Wymiana smarownicy

T - ewentuaine miejsca podparcia

Rys. nr 20. Wymiana smarownicy.

Kolejnos¢ postepowania podczas wymiany smarownicy:

1. Odkreci¢ nakretke mocujgcg przewod smarny - pozycja 1, 2.
2. Odkreci¢ i zdjg¢ nakretke oraz podkiadke - pozycja 3, 4.

3. Zdja¢ smarownice - pozycja 5

Montaz smarownicy przeprowadzi¢ wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
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13. WYKAZ NARZEDZ! | URZADZEN SPECJALISTYCZNYCH

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego, jego prob, przegigdéw oraz napraw
nalezy stosowac nastepujgce narzedzia i przyrzady:
Tablica nr 11. Narzedzia i urzadzenia wykorzystywane w procesie utrzymania.
Lp. ' ' Okregienie urzadzenia
1. | Tor demontazowo — montazowy wyposazony w kanal rewizyjny

2. | Tor do odbicru wagonu po naprawie

Uktad torowy zapewniajacy mozliwos¢ postoju pojazdu, bez zagrozenia ze strony innych pojazdéw
znajdujacych sie w ruchu

Hala naprawcza z wyposazeniem umozliwiajacym podnoszenie pudta pojazdu kolejowego z wozkéw,
zabezpieczajaca zdemontowane podzespoly przed wplywem warunkow atmosferycznych

Urzadzenia Mig- Mag do spawania konstrukcji

Podnosniki ,Kutruffa”

Suwnica

Siet sprezonego powietrza doprowadzona do kanalu przeglgdowo-naprawczego
Stanowisko i przyrzad do defektoskopii zestawu kolowego

10. | Zawiesla | uchwyty do podnoszenia pudla, wozkow, zestawow kolowych itp.

11. | Przyrzady do pomiaru rozstawu zestawu kotowego i geometrii kot

le(N]o | >

12. | Smarownica

13. | Klucze dynamometryczne i manometry

14. | Taémy miericze, stalowe, zwijane

15. | Bramka do sprawdzania wozkow wagonowych ped obcigzeniem
18. | Zestawy kluczy: ptaskich, oczkowych, nasadowych, nastawnych
17. | Suwmiarki uniwersalne o zréznicowanych zakresach pomiarowych

18. | Miemiki uniwersalne (cyfrowe, analogowe)

19. | Przyrzady do demontazu lozysk oraz két zgbatych

20. | Grubosciomierz ultradiwigkowy

21. | Defektoskop ultrad&wiekowy

22. | Przyrzad do pomiaru odleglosci osi zderzakow 1 osi sprzegu od gléwki szyny
23. | Stanowisko specjalistyczne do pomiaréw geometrycznych ram wozkéw
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Podziatl narzedzi pomiarowych:

wzorce miar — narzedzia pomiarowe, kiore odtwarzajg jedna lub wiele znanych wartosci danej
wielkosci, np. przymiary, odwazniki, menzury,

przyrzady pomiarowe — narzedzia pomiarowe wyposazone w przetworniki, ktére speiniajag rézne
funkcje, np. przetwarzanie jednej wietkoéci w inna, powigkszanie doktadnosci odczytania.

Definicje:

Przymiar — uzytkowy wzorzec miary w postaci preta, listwy, taSmy lub paska z naniesiong
podziatka kreskowa, stuzacy do bezposredniego pomiaru diugosci lub katow.

Przymiar tasmowy — wzorzec miary uzywany do pomiaru wigkszych dtugosci.

Szczelinomierz — przyrzad pomiarowy skiadajacy sie z wielu plytek o znanych i okreslonych
grubosciach. Sposob dokonywania pomiaréw jest nastepujacy: jezeli np. piytka 0,2 fatwo
wchodzi w szczeline tak, ze wyczuwa sig jeszcze luz, a plytka 0,3 nie wchodzi weaie, to grubosé
szczeliny przyjmuje sie jako warto$¢ $rednia.

Suwmiarka — przyrzad pomiarowy z noniuszem, przystosowany do pomiaru wymiarow
zewnetrznych i wewnetrznych. Suwmiarka uniwersaina skfada sie z prowadnicy stalowej
Z podziatkg milimetrowg, zakoriczonej dwiema szczekami. Na suwaku znajduje sie noniusz.
Suwak jest wyposazony w dzwignie zacisku, za pomocg ktérej ustala sie polozenie suwaka,
Mikrometr zewnetrzny ~ przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru diugosci, grubosci
i Srednicy z dokiadnoscig do 0,01 mm. Skiada sie on z kablgka, ktérego jeden koniec jest
zakoticzony kowadetkiem, a drugi nieruchoma tulejg z podziatkg wzdtuzna i obrotowym bebnem
z podziatkg poprzeczng. Poza tym mikrometr jest wyposazony we wrzeciono, zacisk ustalajacy
i pokretio sprzegta ciernego. Wrzeciono ma nacigty gwint o skoku 0,5 mm i jest wkrecone
w nakretke zamocowang wewnatrz nieruchomej tulei z podziatkg wzdiuzna. Aby dokonac
wiasciwego pomiaru i unikngé uszkodzenia gwintu, przez zbyt mocne docishigcie czola
wrzeciona do powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegto
cierne z pokrettem. Nieruchoma tuleja z podziatka jest wyposazona w kreske wskaznikowg
wzdtuzng, nad ktorg jest naniesiona podziatka milimetrowa. Pod kreska wskaznikows sg
naniesione kreski, ktore dzielg na polowy podziatke milimetrowg (gorna).

Srednicowka mikrometryczna — przyrzad mierniczy przeznaczony do mierzenia wymiaréw
wewnetrznych w miejscach oddalonych od krawedzi wgiebienia lub otworu. Rozréznia sie
$rednicowki mikrometryczne z przediuzaczamii bez przedtuzaczy. Srednicowki mikrometryczne
stanowia bardzo istotne uzupelnienie mikrometréw wewnetrznych w zakresie wymiaréw
wiekszych niz 50 mm.

Giebokosciomierz — przyrzad pomiarowy sluzacy do pomiarow gtebokosci  otworow
nieprzelotowych, zagtebier lub uskokéw. Elementem pomiarowym giebokosciomierza jest Sruba
mikrometryczna. Umozliwia on dokonywanie pomiardéw z doktadnos$cia 0,01 mm.
Gigbokosciomierze mikrometryczne mogg byé z przediuzaczami wymiennymi lub bez
przedituzaczy. Najczesciej stosowane zakresy pomiarowe wynoszg 0-100 mm, a warto$é dziatki
elementarnej, podobnie jak w mikrometrze, wynosi 0,01 mm.
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«  Katownik — wzornik stuzacy do sprawdzania kata prostego. Sprawdzajac kat prosty zewngtrzny
katownik przyktada sic wewnetrznymi bokami ramion do obrabianych ptaszczyzn przedmiotu
prostopadle do krawedzi przedmiotu i obserwuje szczeling swieting.

¢ Katomierz — narzedzie pomiarowe przeznaczone do bezposredniego pomiaru wymiarow
katowych. W technice pomiaréw warsztatowych spotyka sig katomierze:
» zwykle — majg wartoé¢ dziatki wynoszacg 1°. Jezeli jednak dokonujgcy pomiaru ma

odpowiednig wprawe moze odczytaé¢ wynik z doktadnoscig do ok. 20 minut,
» uniwersalne — mozna nimi mierzyé katy z doktadnoscig do 110 lub +5 minut. Katomierz
uniwersalny ma dwie wspétsrodkowe na osi osadzone podzielnie. Podzielnia gtéwna ma
podziatke w stopniach. Noniusz katowy znajduje sig na podzielni mniejszej, ktora moze sie
obraca¢ wokét osi. Mniejsza tarcza jest polgczona sztywno ramieniem z linijkg ze cigtymi
koricami. Linijka po zluzowaniu zacisku moze by¢ przesuwana i unieruchamiana zaciskiem
w dowolnym miejscu. Podzielnia giéwna stanowi catoé¢ z korpusem i jest podzielna na
cztery fuki po 90° kazdy, dziatka odpowiada 1°. Luk noniusza jest podzielony na dwanascie

dziatek.

Ostoje | wozki pojazdéw Kkolejowych mierzone sg narzgdziami uniwersalnymi (np. linialem, katownikiem,
cyrklem oraz za pomoca specjalnych narzedzi pomiarowych i przyrzadow pomiarowych jak sprawdziany
réznicowe, szablony itp.) na specijalistycznych, wypoziomowanych piytach pomiarowych. Sprawdzenie
wymiardw mozna réwniez wykonac¢ na specjalnym, zmechanizowanym stanowisku pomiarowym.

Oprécz narzedzi pomiarowych uniwersalnych stosuje sig narzedzia kontrolno-pomiarowe specjalne oraz

specyficzne dia pojazdéw kolejowych metody pomiarowe.
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Tablica nr 12. Wykaz narzedzi pomiarowych specjalistycznych,
Lp. Nazwa Rysunek - Opis
Suwmiarka noniuszowa przeznaczona
jest do pomiaru zarysu zewnetrznego
. , obrgczy i kél bezobreczowych,
1 Suwmiarka do pomiaru Przyrzadem tym mozna zmierzyé:
| zarysu obreczy - wysoko$é obrzeza Ow,
- grubosé obrzeza Og,
- pochytenie boku obrzeza gqR.
Przyrzad do pomiary e Przyrzad noniuszowy jest przeznaczony
2. | grednicy okregu tocznego _ g’ jf : s w do pomiaru érednicy okregu tocznego két
e e Zastawow kotowych wagondw
zestawéw kolowych
towarowych i csobowych.
Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
. rozstawu ptaszczyzn wewnetrznych két
Przyrzad do pomiaru zestawu kotowego. Umozliwia pomiar 10
3. | rozstawu kol zestawow L % mm na zewnatrz ckregu tocznego. Jest
kotowych przyrzagem noniuszowym wykonanym
ze stali konstrukeyjnej zabezpieczonej
farba przed korozja.
|
4 Przyrzad do pomiaru Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
" | plaskich miejsc ptaskich miejse i nalepéw na okregu
tocznym zestawu koiowego
Przyrzad do pomiaru Przyrzad noniuszowy przeznaczony jest do
5. | odleglosci osi zderzaka od pomiaru odlegiosci osi zamontowanego
gléwki szyny zderzaka od gléwki szyny.
6 Przyrzad do pomiaru Przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do
* 1 odleglodci osi zderzakéw pomiaru odleglesci osi dwéoch zderzakéw.
Klin pomiarowym jest przeznaczony do
- ) pomiaru szczelin oraz luzéw. Przeznaczony
7. | Kiin pomiarowy —.-' jest do pomiaru luzu przy elementach §lizgu
bocznego
; ; " l 3 ' Szczelinomierz z klinem pomiarowym jest
% 8. ?;ﬁ:mm z klinem _ iplzz;;_z“r;.ac:zony do pomiaru wszelkich szczelin
! . .
2 fﬁ;ag:m:? Ilgz:mowyu Przyrzad stuzy do sprawdzania zuzycia
! i érugowe'; oq przeg palaka sprzegu Srubowego.
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Przyrzad do pomiaru . i
Przyrzad sluzy do pomiaru zuzycia

10. zzg::a gniazda | czopa gniazda czopa skretu.
wymial pizy wyprostowanych pidrach
Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
Przyrzad do pemiaru wysokoéci | rozstawienia otwordw
1. resoréw resoru wagonowego. Jest wykonany ze

stali konstrukcyjnej zabezpieczonej
przed korozjg

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
zuzycia tarcz zderzakowych wypukdych
o promieniu krzywizny Ru = 1500 mm:
- okragtych,

- Scigtych,

- prostokatnych.

Przyrzad do pomiaru
12. | zuzycia tarczy zderzaka

Sprawdzian réznicowy
zuzycia haka ciegtowego

Przyrzad sluZy do ustalania zuzycia

13. -
haka cigglowego.

Dopuszcza si¢ stosowanla innych metod i przymiaréw do wykonywania pomiaréw.
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14. TESTY WYKONYWANE W TRAKCIE UTRZYMANIA WAGONOW TOWAROWYCH

Testy wykonywane w trakcie utrzymania pojazdéw kolejowych to przede wszystkim proby ukiadu
hamulcowego w sktadzie pociggu, préby stanowiskowe wg zamieszczonych kart pomiarowych, Poza tym
wykonywane sg przeglady kontrolne przed jazda i wigczeniem wagonu do skiadu pociggu.

Testy wykonywane w trakcie utrzymania:
¢ préba hamuica (szczeg6lowa, uproszczona),
* badanie defektoskopowe zestawu kolowego,
* badanie tozyska tocznego na stanowisku pomiarowym,

* préba dziatania mechanizméw roztadunkowych.
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15. WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW

Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw w zakresie spawania

Obowiazujgce akty prawne regulujgce kwalifikacje personelu spawalniczego:

PN-EN ISO 9606-1:2017-10 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czg$¢ 1:Stale”,

PN-EN ISO 9606-2:2007 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$¢ 2: Aluminium
i stopy aluminium®,

PN-EN ISO 9606-3:2001 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 3: Miedz i stopy
miedzi”,

PN-EN 1SO 9606-4:2001,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czg$¢ 4: Nikiel i stopy
nikly”,

PN-EN iSO 9606-5:2002 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. CzgsC 5: Tytan i stopy
tytanu, cyrkon i stopy cyrkonu®,

PN-EN SO 14732:2014 ,Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatoréw urzadzen
spawalniczych dla zmechanizowanego spawania oraz nastawiaczy dla zmechanizowanego
i automatycznego zgrzewania metali”.

Wymagane zas$wiadczenia/certyfikaty:

L

Zaswiadczenie o ukoficzeniu szkolenia (osoby wykonujgce reczne cigcie termiczne, zgrzewanie,
reczne lutowanie, zmechanizowane i automatyczne wykonywanie prac spawalniczych, powinny
wykaza¢ sle co najmniej zaswiadczeniem o ukoriczeniu szkolenia),

Aktualne Swiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego spawacza,

Ksigzka spawacza.

Szkolenie i egzaminowanie spawaczy dotyczy nastgpujgcych metod spawania (zgodnie z PN EN ISO
4063:2011 ,Spawanie i procesy pokrewne. Nazwy | numery procesow’).

Reczne spawanie tukowe (111),

Spawanie elektrodg metalowa w oslonie gazéw aktywnych — MAG (135),

Spawanie fukowe w osionie gazu aktywnego drutem proszkowym (136),

Spawanie elektrodg topliwa w oslonie gazu aktywnego drutem proszkowym o rdzeniu metalicznym
(138),

Spawanie tukowe samoostonowym drutem proszkowym (114),

Spawanie tukiem krytym jednym drutem elektrodowym (121),

Spawanie elektroda wolframowg w ostonie gazéw obojetnych TIG (141),

Spawanie acetylenowo - tlenowe (311).

Szkolenie i egzaminowanie spawaczy dotyczy nastgpujgcych grup materiaiowych:

* 2 @ = @ ? & & = @

Grupa 1.1 - Stale o granicy plastyczno$ci Re<275 MPa,

Grupa 1.2 - Stale o granicy plastycznosci 275 MPa <Re<360 MPa,

Grupa 1.3 - Stale drobnoziarniste normalizowane o granicy plastycznosci Re>360 MPa,

Grupa 1.4 - Stale trudno rdzewiejgce

Grupa 2 - Stale drobnoziamiste obrobione termomechanicznie o granicy plastycznosci Re>360
MPa,

Grupa 3 - Stale ulepszone cieplnie lub utwardzone wydzieleniowo o granicy plastycznosci Re>360
MPa z wyjatkiem stali odpomych na korozje,

Grupa 4 - Stale niskowanadowe Cr-Mo-(Ni) o zawartosci Mo <0,7%; V=0,1%,

Grupa 5 - Stale Cr-Mo bez wanadu o zawarto$ci C<0,35%,

Grupa 6 - Stale Cr-Mo-(Ni) o wysokiej zawartosci wanadu,

Grupa 7 - Stale odporne na korozje ferrytyczne, martenzytyczne lub utwardzone wydzieleniowo
o zawartosci C=<0,35%; 10,5%=<Cr<30%,

Grupa 8 - Odpome na korozje stale austenityczne,

Grupa 9 - Stale stopowe niklowe o zawartosci Ni<10,0%,

Grupa 10 - Stale odporne na korozje austenityczno-ferrytyczne (duplex),
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» Grupa 11 - Stale o granicy plastycznosci Re<460 MPa

Podstawowe akty prawne:

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych,
PN-EN ISO 9606-1:2017-10 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czesé 1:Stale”,
PN-EN 1SO 9606-2:2007 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$¢ 2: Aluminium
i stopy aluminijum®,

* PN-EN ISO 9606-3:2001 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czeéé 3: Miedz i stopy
miedzi”,

* PN-EN ISO 9606-4.2001 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$6 4: Nikiel i stopy
niklu”,

* PN-EN ISO 9606-5:2002 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 5: Tytan i stopy
tytanu, cyrkon i stopy cyrkonu”,

* PN-EN ISO 14732:2014 ,Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatoréw urzgdzen
spawalniczych dla zmechanizowanego spawania oraz nastawiaczy dia Zmechanizowanego
i automatycznego zgrzewania metali”,

* PN-ENISO 14731:2019-05 ,Nadzorowanie spawania - Zadania i odpowiedzialnos¢”.

Wymagania dotyczace pracownikow w zakresie badar nieniszczacych.

Obowigzujgce akty prawne regulujace kwalifikacje personelu badan nieniszczacych:

e PN-EN ISO 9712:2012 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacje i certyfikacja personelu
nieniszczacego”

Wymagane zaswiadczenia/certyfikaty:

» Certyfikat 1 stopieri — osoby posiadajace kwalifikacie do wykonywania badan nieniszczacych
zgodnie z instrukcjg, pod nadzorem oséb majgcych 2 i 3 stopien kwalifikacji,

» Certyfikat 2 stopiefi - osoby majgce kwalifikacje do wykonywania badari i kierowania nimi wediug
ustalonych lub uznanych procedur,

+ Certyfikat 3 stopieri — osoby dysponujace kwalifikacjami do kierowania dowolng czynnoscia badarn
nieniszczgcych, dia ktérych uzyskata certyfikacje.

Szkolenia w zakresie badar nieniszczacych wg normy PN-EN ISO 9712:2012 dotycza nastepujacych
badan nieniszczacych:

MT — magnetyczno-proszkowych,
PT = penefracyjnych,

UT — ultradzwiekowych,

RT - radiograficznych,

VT - wizualnych,

ET — metoda pradéw wirowych.

Podstawowe akty prawne:

» PN-EN ISO 9712:2012 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacie i certyfikacja personelu
nieniszczacego”,

* PN-EN ISO 5817:2014-05 ,Spawanie. Ztacza spawane ze staii, niklu, tytanu 1 ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wigzka). Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych”,

e PN-EN ISO 10042:2018-09 ,Spawanie. Zigcza spawane tukowo w aluminium i jego stopach.
Poziomy jako&ci dia niezgodnosci spawalniczych”,

» PN-ENISO 17635:2017-02 ,Badania nieniszczace spoin. Zasady ogélne dotyczace metali’.
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Wymagania dotyczace pracownikéw zajmujacych si¢ utrzymaniem i naprawa
pojazdow kolejowych.

Pracownicy zajmujacy si¢ utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni posiadaé wymagane
uprawnienia, powinni by¢ dostatecznie wyksztalceni | wyszkoleni oraz powinni posiadac odpowiedni staz
pracy w wyuczonym zawodzie.

Do kazdego stanowiska powinien byé przypisany dokument okreslajacy zakres obowigzkow pracownika,
jego odpowiedzialnosci i uprawnienia. Pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem Znajomost oraz
przyjecie do stosowania tego dokumentu.

Dla pracownikéw powinny byé prowadzone okresowe szkolenia specjalistyczne dla okreslonych stanowisk
pracy, BHP, przeciwpozarowe. Szkolenia powinny by¢ odnotowane w dokumentach personalnych
pracownika.

Kazdy zaklad zajmujacy sig utrzymaniem pojazdéw kolejowych powinien posiadaé odpowiednig, ilo§¢
wykwalifikowanych pracownikéw o specjalnosciach pedanych w tablicy nr 13.

Tablica nr 13. Opis stanowisk spegjalistycznych.
czynnosci

Wymagania dla wykonywanegc zakresu czynnosci

przeszkolony do spawania w ostonie gazu, elektroda otulong lub tukiem krytym.

Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy zgodny z normg PN-EN 1SO 9606-1:2017-
Spawacz 10 lub przepisami UIC 897-11 (warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktorzy sg
wykwalifikowani do spawania stali), dokumentami dotyczacymi kwalifikacji spawaczy
obowigzujgcymi w zakladzie wykonujacym czynnosci spawalnicze

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ malowaniem pojazdu kolejowego, napiséw

e i znakéw zgodnie z wymaganiami dokumentacii konstrukcyjnej
przeszkolony w zakresie napraw elementow spawanych ostoi i nadwozia taboru
Slusarz kolejowego
przeszkolony w zakresie napraw elementow spawanych ram wozkow taboru
kolejowego

maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce
uniwersalnej (tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka)

specjainych maszyn skrawajacych przeszkolony do pracy na odpowiedniej
obrabiarce

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi wézkow akumulatorowych

po odpowiednim przeszkoleniu | z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
Operator przepisami do obstugi dzwignikow

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obslugi suwnic

po odpowlednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi podnosnikdw Kutruffa

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy si¢ pomiarem i kontrolg wymiaréw pojazdu
kolejowego przed i po naprawie (wykonywanie pomiaréw ostoi, pudta, ramy wozka | innych
podzespolow i czesci pojazdu kolejowego)
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Zakres
czynnosci

Wymagania dla wykonywanego zakresu czynnosci

zajmujacy si¢ nadzorem i realizacjg badan nieniszczacych elementéw pojazdu
kolejowego. Personel badawczy wykonujacy badania nieniszczace winien spetniaé wymagania
zgodnie z norma: PN-EN ISO 9712:2012 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacje i certyfikacja
personelu nieniszczacego”

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i rewizjg
Zestawodw kolowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sig pomiarem, badaniem i rewizjg maznic
zestawdw kotowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem badaniem i rewizjg fozysk
tocznych zestawodw kolowych

Wyznaczony

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i naprawg
sprezyn nosnych i resoréw piérowych

pracownik

Z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i
rewizjg zbiomikéw ciénieniowych po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie obstuga,
rewizjg i ewentualnie naprawa armatury hamulcowej

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie obsiuga rewizjg | ewentualnie
naprawg zderzakéw i urzadzen ciegtowych

specijalista ds. kontroli jakosci

specjalista z dziedziny metrologii warsztatowej ze znajomoscia technik pomiarowych
wystepujacych przy naprawach taboru kolejowego

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi
stosownymi przepisami, sprawujgcy nadzér nad stanem oraz ekspiloatacjg butli z gazami
technicznymi

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy sie konserwacjg i drobnymi naprawami sieci oraz urzadzen

elektrycznych

Elektromonter

elektryk, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy sig pomiarem rezystancji w wymaganych miejscach pojazdu kolejowego

po odpowiednim przeszkoleniu | z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie obsluga dozorem i eksploatacja urzadzen elekiroenergetycznych

Konserwator urzadzeri dzwigowych z uprawnieniami Dozoru Technicznego
pracownik kolei wykonujgcy prace zwigzane z naprawa i badaniem stanu
Rewident taboru | technicznego taboru kolejowego pod katem bezpieczeristwa ruchu pociggow poslugujac

sie przyrzadami pomiarowymi
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16. TYPOWE USTERKI — LOKALIZACJA | USUWANIE
Tablica nr 14. Typowe usterki wagonu i sposoby ich usuwania.
Lp. U;_ierk_a, objaw‘y'qszkodzenla Spdsﬂﬁ usunieci? usterki
1. | Nadmiemie zuiyty zestaw kolowy wymienié zestaw
2. | Luzna obrecz wymieni¢ zestaw
3 Nadmierna temperatura utozyskowania zestawu B Y—
" | kolowego g prawy
4, | Piaskie migjsca na okrggu tocznym przetoczy zestaw kolowy
5. | Podcigte obrze2e zestawu kolowego przetoczy¢ zestaw kolowy
6. 52;2'233 elementtw sprgzystych zawieszenla wagon skierowaé do naprawy, wymieni¢ uszkodzone elementy
Peknigcie sprezyny stozkowej aparatu cigglowego skierowad wagon do naprawy, wymienié uszkodzone elementy
8. | Brak dzialania hamuica skierowaé wagon do naprawy
q. Nadmiernie zuzyte lub uszkodzone wstawki wymlenié na nowe
hamulcowe
1 Brak lub nieprawidiowy odstep wstawek hamulcowych sprawdzié dzialanie nastawiacza SAB, przeprowadzi¢ regulacie
0. od obrgczy kofa uktadu dZwigniowo- cieglowego
11 Nieszczelnosé ukiadu uruchamiania mechanizmu zlokalizowaé miejsce nieszczelnosci i w razie niemoznosci jej
"1 hamulcowego usunigcia, skierowac wagon do naprawy
12. | Niesprawny hamulec reczny skierowac wagon do naprawy
Pekniecia konstrukeji zamocowania elementéw ;
13.| Zhicrmika skierowad wagon do naprawy
44. | Niekompletnosé uldadu iuzowania wagonu uzupeic brakujace elementy lub skierowaé wagon do naprawy
15. | Nadmierny luz tulei zderzaka skierowac¢ wagon do naprawy
16 Nadmisrne opory uruchamiania mechanizméw (np. niedostateczne smarowanie-uzupeinié smar w polaczeniach
*| napedzanych $rubami) ruchomych
Pekniecia spoin, peknigcia innych elementéw .
17. konstrukcl wagonu skierowaé wagon do naprawy
Nadmierne uszkedzenia kerozyjne (gighokie wzery, i
18. perforacja biach) skisrowaé wagon do naprawy
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17. OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM | INTEROPERACYJNOS.":CIA

DLA ZESPOLOW LUB PODZESPOLOW WRAZ Z LIMITAMI

Tablica nr15. Ograniczenia zwigzane z bezpieczetistwem | interoperacyjno$cia dla zespolow lub podzespoidw.

Lp. | © - Nazwa parametru _ Waﬁo??m?t;”mm : Ograniczenia (uwagi) _'
| Wysokos¢ osi urzadzer zderzakowych musi
Wysokosé osl urza dzer'i ; fv';arﬁjrﬁgac‘r:] solgc\in; E;?:.zmle wartosci we wszystkich
1 :czier:zakowych nad poziomem 940 -1 065 [mm] Kazdy koniec wagonu powinien byé wyposazony
yny w dwa identyczne zderzaki.
Zderzaki powinny by¢ Scisliwe.
2 Standardowa odlegtosé 1750 [mm] Odleglos¢ ta powinna by¢ roziozona symetryczne
migdzy osiami zderzakéw | w stosunku do osi wagonu towarowego.
I Wysokos¢ osi haka cieglowego musi znajdowac
sig w przedziale wartosci we wszystkich warunkach
Wysokos¢ osi haka obcigzenia. Urzadzenia sprzegowe migdzy
3 | cieglowego nad poziomem 920 — 1045 [mm] wagonami powinny by¢ roztaczne. Urzgdzenia
szyny sprzegowe powinny zawierac: sprzeg $rubowy na
state przymocowany do haka, hak cieglowy, sprzeg
z systemem sprezystym.
4 Najnizsze potozenie sprzegu 140 [mm] Kazdy koniec wagonu powinien posiadac
nad poziomem szyny urzgdzenie do podparcia sprzegu.
Wytrzymalosé na rozerwanie
5 | haka cieglowego i sprzeg 1000 (kN] )
- Wytrzymalo$¢ na rozerwanie sprzegu §rubowego
6 :Vyélzylr:\éa:ﬁgvr\:: rgzerwame 850 [kN] powinna byé nizsza niz wytrzymalo$é innych czesci
przeg 9 urzgdzenia sprzegowego.
Odlegtosé miedzy przednig
krawedzig paszczy haka
7 | ciegtowego, a powierzchnig 335 - 400 {mm] -
czolows catkowicie
wysunietych zderzakéw
Rezystancje nalezy mierzy¢ w poprzek powierzchni
tocznych dwoéch kot
8 Rezystancja zestawu max 0,01 [0 Dotyczy nowych zestawow jak i ponownie
kolowego xe ] zmontowanych z nowymi komponentami.
Pomiaru nalezy dokona¢ z napieciem o wartosci
z przedzialu od 1,8 do 2,0 [V] DC.
min 133 p N . .
9 | Szerokos¢ obreczy max 140 (1) (") uzgodniona jest warto$é nawalcowania
- : min 22
10 | Grubosé obrzeza max 33 -
. min 25
11 | Wysokos¢ obrzeza max 36 -
12 | Stromo$¢ obrzeza min 6,5 -

Zr6dio; Opracowanie wiasne.

Wykaz podzespotéw i czesci istotnych wraz z limitami:
¢  Okres eksploatacji wezy do B lat z czasem magazynowania max 1 rok,
s Okres eksploatacji zbiomikéw hamulcowych maksymalnie 40 lat.
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18. PARAMETRY MIERZONE W PROCESIE UTRZYMANIA WAGONU

Wykonywanie pomiaréw jest jednym ze sposobow oceny stanu technicznego wagonu, jege zespotow,
podzespotow i czesci. Wynik pomiaru pozwala uzyska¢ informacje na temat wiasnosci obiektu w danej chwili.
Systematyczne wykonywanie pomiaréw umozliwia przewidywanie okresu zuzycia podzespotow i czesci oraz
optymalne planowanie ich wymian zanim przekroczone zostang wymiary kresowe w eksploatacji lub nastgpi
catkowite, trwaie uszkodzenie, awaria.

Poszczegéine mierzone parametry zostaty okreslone w kartach pomiarowych. W ponizszej tabeli ujgto
zestawienie kart pomiarowych z przypisaniem do nich pozioméw utrzymania, na ktérych nalezy je wypelniac.

Tablica nr 16. Wykaz parametréw mierzonych.

Karta pomlarowa | Protokot P1| mie3

Karty pomiarowa

2
ok
e

K1 — Ostoja

K2 — Nadwozie

K3 — Rama wdzka

K4 —Wézek

K5 — Gniazdo czopa skretu / Czop skretu
K6 —~ Zestaw kotowy X
K7 — Korpus maZnicy

K8 — Resor piorowy

K9 — Sprezyna nosna

K10 — Zawieszenie resondw

K11 — Urzadzenie cieglowe i zderzakows X

K12 — Sprzeg Srubowy

K13 — Hak cigglowy

K14 — Urzadzenie cigglowe

K15 — Urzadzenie zderzakowe

K16 — Lozyska toczne NJHNJP

K17 — Luz boczny pudia

K18 — Mechanizm rozladunkowy i szczelnoéé klap (dotyczy wagondw WAP)

K19 — Karta smarowania X | X X
Protokoly

P1 — Protokét zdawczo—odbiorczy (przekazania wagonu do przeglgdu/naprawy) X

PR X PRI XM B B KX XXX [X([X([X
P I I O - - I - I B S S R R - I - S

P2 — Hamulec i urzadzenia pneumatyczne X

P3 — Zawér rozrzadczy

P4 — Pomiaréw masy wagonu

P5 — Odbiér techniczny wagonu po przeglgdzie/naprawie X

Ko IX XX
KX XX ([>x [

P6 — Dopuszczenie do uzytkowania
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19. METODY | SPOSOBY POMIAROW

Niniejszy rozdziat zawiera podstawowe informacje w zakresie metod i sposobdw pomiaru najbardzigj
charakterystycznych parametréw wagonu.

Przed kazdg naprawg wagonu, pierwszg operacijg technologiczna jest czyszczenie. Wiasciwe wyczyszczenie
powierzchni ma wplyw na mozliwo$¢ dokonania skutecznej oceny stanu technicznego elementéw, dokonania
wiasciwego pomiaru, a dalej na jakos¢ i trwato$é natozonej powloki ochronnej.

1) Pomiar zestawu kolowego:
a) oczyszczony zestaw kolowy polozyé na wypoziomowanym przyrzadzie pomiarowym;
b) wykona¢ wymagane pomiary parametréw zestawu kolowego okreslonych w karcie pomiarowej za
pomocg odpowiednich przyrzadow;
¢) wykonac wymagane wywazenie zestawu kolowego na stanowisku do wywazania.
2) Pomiar ramy wézka:
a) rame wozka ustawi¢ na wymaganym stanowisku pomiarowym;
b) wykona¢ wymagane pomiary okreslone w karcie pomiarowej za pomocy odpowiednich przyrzadow.
3) Pomiar ostoi wagonu:
a) oczyszczong konstrukcje ostoi polozyé na wypoziomowanym przyrzadzie w oznaczonych miejscach
podparcia;
b) wykonaé wymagane pomiary parametréw ostoi okreslone w karcie pomiarowej za pomoca
odpowiednich przyrzadow.
4) Pomiar uktadu hamulcowego/pneumatycznego:
a) ustawi¢ pojazd na stanowisku do badania uktadu hamulcowego / pneumatycznego;
b) polaczy¢ uktad hamulcowy wagonu z przyrzadem do badania uktadu hamuicowego;
¢) wykona¢ wymagane pomiary parametrow uktadu hamulcowego okreslonych w karcie pomiarowej za
pomocg odpowiednich przyrzadow.

Ponizej przedstawiono opis teoretyczny powszechnie stosowanych metod pomiarowych:

Metrologia warsztatowa zajmuje sie pomiarami stosowanymi w budowie maszyn oraz obejmuje rowniez
badania witasnosci mechanicznych materiatéw, defektoskopie, wywazanie | statystyczng kontrole jakosci.
Pomiary warsztatowe natomiast zajmuija sig tylko pomiarem tych wielkosci, ktére mozna wyrazi¢ jednostkami
diugosci lub kata. Narzgdziem pomiarowym nazywa sie wszystko to, za pomocg czego mozemy ustalié miare
lub wymiarowg wiasciwo$¢ badanego elementu. Pomiary polegajg na poréwnaniu wielkosci mierzainych.
Zaleznie od zastosowanego przy tym sposobu poréwnywania mozna mowié o roznych metodach
pomiarowych:

Metoda pomiarowa bezposrednia, w ktorej wynik pomiaru otrzymuje si¢ przez odczytanie bezposredniego
wskazania narzedzia pomiarowego, wywzorcowanego w jednostkach miary mierzonej wielkosci. Tak np.
mierzymy diugo$¢ przymiarem kreskowym, kat -kgtomierzem, czy wreszcie odczytujemy wskazanie
temperatury na skali termometru. Nie ma przy tym znaczenia, czy w samym narzedziu pomiarowym - zgodnie
z zasadg dziafania - zachodzi przeksztalcenie wielkosci mierzonej na inng wielkosé fizyczng, zwigzang
z wielkoScig mierzong zaleznoscig funkcjonaing, jak to ma miejsce np. w termometrze, w ktérym zmiany
temperatury powoduja proporcjonalne zmiany diugosci stupka rteci odczytywane na kreskowej podziaice.
Metoda pomiarowa poérednia, w ktérej mierzy sie bezposrednio inne wielkosci, a wyniki oblicza sie, opierajac
sig na okreslonej znanej zaleznosci tych wielkosci od wielkosci, ktorej warto§¢ miata by¢ wyznaczona.
Przyktadem moze by¢ pomiar objetosci czy powierzchni, w ktérym wynik oblicza sig z bezposrednich pomiaréw
wymiarow geometrycznych (wysokosci, diugosci, szerokosci), pomiar kata przez wyliczenie jego wartosci
z zaleznosci trygonometrycznych, po okresleniu pomiarami bezposrednimi odpowiednich dtugosci ramion tego
kata itd.

Metoda pomiarowa podstawowa okreslana réwniez jako bezwzgledna, polega na wymiarze wielkosci
podstawowych wystepujacych w réwnaniu definicyjnym mierzonej wielkosci. Jezeli pomiar objetosci
przeprowadza sig¢ mierzac wymiary zbiornika (wysokosé zbiornika, oraz diugosc i szerokosé podstawy dla
prostopadiocianu lub dla walca $rednice, z ktorej oblicza sie powierzchnie pola podstawy) albo pomiar
cisnienia przeprowadzi si¢ mierzac site F i pole powierzchni, a nastepnie wyliczy si¢ poszukiwang wartosé
objetosci czy ciénienia ze znanych zaleznoéci definicyjnych, bedzie to zastosowanie bezwzglednej metody
pomiarowej lub -pomiar bezwzgledny.

Metoda pomiarowa poréwnawcza oparta jest na poréwnaniu mierzonej warto$ci ze znang wartoscig tej same;
wielkosci. Jezeli zmierzy sig objetos¢ lub cisnienie poréwnujac je z inng znang objetoscig (np. ile litréw wody
zmiesci sig w zbiorniku o zmierzonej objetosci tub jakie ci§nienie wskaze manometr uprzednio wywzorcowany
za pomoca znanego cisnienia), to bedzie to pomiar metodg poréwnawcza. Przy pomiarze wielkoSci
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podstawowych, np. diugosci, przez poréwnywanie z inna diugoécia, pomiar bezposredni jest réwnoczesnie
pomiarem poréwnawczym. Rozr6znié mozna kilka odmian metody pomiarowej poréwnawczej jak np.:

- metoda bezposredniego poréwnywania, w ktorej catg warto$¢ mierzonej wielko$ci porownujemy ze znang
wartoscig tej wielkosci, okreslamy ile razy jednostka miary miesci si¢ w wartosci wielkosci mierzons;.
Przykladem moze byé pomiar diugosci przymiarem kreskowym. Metoda ta wymaga uzycia narzedzi
pomiarowych, ktérych zakres pomiarowy jest mniejszy od wartosci wielkosci mierzonej.

- metoda pomiarowa réznicowa polega ha pomiarze niewielkiej réznicy pomigdzy mierzong i znang wartoscig
tej samej wielkosci. Typowym przyktadem bedzie tu zastosowanie komparatoréw czujnikowych, nastawionych
na okreslony wymiar za pomocg piytki wzorcowej i nastepnie uzytych do okreslenia odchylek wymiarow
kontrolowanych przedmiotow, przy czym wartosé tych adchylek odczytuje sig wprost ze wskazan czujnika.
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20. PODZESPOLY | CZESCI OBJETE DOZOREM TECHNICZNYM

Transportowy Dozér Techniczny obejmuje swym nadzorem nastepujace podzespoly zabudowane na
wagonie towarowym:

¢ Pomocniczy zbiornik ciénieniowy.
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21. USTALENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

21.1. Warunki ogdlne:

eksploatacja, obstuga, budowa, naprawa, przegigdy wagonow mogg byé przeprowadzane wytgcznie przez
przeszkolonych pracownikéw posiadajacych wymagane kwalifikacje i uprawnienia.

przy eksploatacji, obsludze, budowie, naprawie i pracach przeglgdowych wagondw, niezbedne jest
zachowanie dyscypliny pracy i bezwzgledne podporzadkowanie sie pracownikéw kierujgcemu zespotem,
ktory odpowiada za bezpieczenstwo podleglych mu pracownikow.

podczas biezacej eksploatacji, obsiudze, oraz pracach przegladowo-naprawczych wagondw, nalezy
zachowaé szczegbing ostroznoéé, poniewaz istnieje mozliwosé zagrozenia bezpieczenstwa ludzi.

21.2. Warunki szczegdlowe:

W celu zachowania warunkdw bezpieczenstwa pracy nakazuje sig:

bezwzglednie stosowaé sie do: obowigzujgcych przepisow BHP, procedur i instrukcji BHP, oraz polecer
i wskazdwek kierownictwa,

eksploatowa¢ tylko w pelni sprawne technicznie wagony (z prawidiowo wyregulowanymi mechanizmami,
sprawnym ukladem sterowania, jezdnym, hamulcowym i szczelnym ukladem pneumatycznym),

stosowaé organizacje pracy w pelni uwzgledniajgcg bezawaryjne wykorzystanie urzgdzeri i zapewniajgca
bezpieczefistwo pracownikéw,

bezwzglednie wymagaé zachowania dyscypliny pracy, oraz scistego przestrzegania podziatu pracy,
sprawdzi¢ zawory spustowe zbiomikaw, polozenia dzwigni, stan sworzni zabezpieczajacych.

W celu zachowania warunkdw bezpieczefistwa pracy zakazuje sig:

dopuszczania do obslugiwania wagonéw oséb nieuprawnionych i nie majgcych aktualnych szkoleni, bez
wzgledu na zajmowane przez nie stanowisko,

dopuszczania do miejsca pracy os6b postronnych, nie zwigzanych z zatrudnieniem,

pozostawienia bez nadzoru wagonow z napehlionymi spréZzonym powietrzem zbiornikami roboczymi,
prowadzenia prac przy mechanizmach lub pudle wagonu w wypadku, gdy zbiomiki powietrza roboczego
znajdujg sie pod ciénieniem,

wigczania mechanizméw lub sprezonego powietrza bez ostrzezenia ludzi | sprawdzeniu, czy znajduja sie
poza strefg niebezpieczna,

widtadania czesci ciala w niebezpieczng strefe dziatania mechanizméw i urzadzen wagonowych, gdy zbiomiki
sprezonego powietrza znajdujg sie pod cignieniem,

uderzania mlotem lub innym cigezkim przedmiotem w rekojesci zawordw, pokrefia itp.,

podgrzewania otwartym ogniem zawordw, zbiornikéw pod cisnieniem i innych urzadzen znajdujgcych sie przy
zbiorniku,

transportowania wagondw w sktadzie pociaggéw pasazerskich,

uruchamiania pneumatycznych mechanizméw sterujgcych roztadowaniem, bez upewnienia sie,
o prawidtowym cidnieniu sprezonego powietrza powyzej 5 at.,

otwierania klapy bez utworzonsj -poduszki powietrznej- w dolnej czesd cylindréw roboczych,

w trakcie jazdy, przebywania ludzi wewnairz pudta wagonu,

zatadunku i roztadunku wagonGw bez upewnienia sig, ze nie ma przeszkéd na torze.
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22. SPIS TABLIC
Numer | ‘ ~ Nazwa Strona

Tablica nr 1 Arkusz pozioméw utrzymania — kompletny wagon 16 )
Tablica nr 2 Arkusz pozioméw utrzymania — ostoja 17 i
Tablicanr 3 Arkusz poziomow utrzymania — wozki 18 |
Tablica nr 4 Arkusz pozioméw utrzymania — nadwozie 21 i
Tablica nr 5 Arkusz pozioméw utrzymania — zestawy kotowe 23
Tablica nr 6 Arkusz pozioméw utrzymania — resory piérowe i sprezyny nosne 26
Tablicanr7 Arkusz poziomow utrzymania ~ elementy zawieszenia 28
Tablicanr 8 Arkusz poziomoéw utrzymania — urzadzenie cieglowo-zderzne 29 !

! Tablicanr 9 Arkusz pozZioméw utrzymania — ukfad hamulcowy 31
Tablica nr 10 Arkusz poziomow utrzymania — kompletny wagon po przegladzie / naprawie 34
Tablica nr 11 Narzedzia i urzadzenia wykorzystywane w procesie utrzymania 122 |
Tablica nr 12 Wykaz narzedzi pomiarowych specjalistycznych 125 ‘

! Tablicanr13 Opis stanowisk specjalistycznych 130 i
Tabdica nr 14 Typowe usterki wagonu i sposoby ich usuwania 132
Tablica nr 15 ;)Ssr::'iécvzve::i;l zpv:idazz::mezpieaenstwem i interoperacyjnoécig dla 133
Tablica nr 16 Wykaz parametréw mierzonych 134
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23. SPIS RYSUNKOW
Nﬂmer Nazwa ;St_:ron.a
Rys. nr 1 Graficzne przedstawienie cyklu przegladowo-naprawczego 13
Rys. nr2 Model cyklu przeglgdowo-naprawczego 14
Rys. pr3 DemontaZz podzespofow i czesci rodziny wozkow 2XT 103
Rys. nr4 Demontaz podzespoldw i czesci rodziny wozikdw 25TNa/Y25Cs 104
Rys. nrb Wymiana cbsady klocka 105
Rys. nr6 Wymiana wstawki hamulcowej 106
Rys. nr7 Wymiana zabezpieczenia wozka 25TNa/Y25Cs 107
Rys. nr 8 Wymiana sprzegu $rubowego 109
Rys. nr9 Wymiana haka cieglowego typu A 110
Rys.nr 10 Wymiana haka ciegtowego typu B 111
Rys. nr 11 Wymiana amortyzatora urzgdzenia ciegiowego 112
Rys. nr 12 Whymiana prowadnika haka 113
Rys. nr 13 Wymiana zderzaka 114
Rys. nr 14 Wymiana zbiornika powietrza 115
Rys. nr 15 Wymiana zaworu rozrzgdczego 116
Rys. nr 16 Wymiana kurka koricowego M7
Rys. or17 Wymiana cylindra hamulcowego 118
Rys. nr18 Wymiana pierécienia uszczelniajgcego tiok cylindra 119
Rys. nr 19 Wymiana nastawiacza klockéw hamulcowych SAB typu DRV 120
Rys. nr 20 Wymiana smarownicy 121
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