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Dokumentacja Systemu Utrzymania nadaje sie do stosowania w zakresie utrzymania i eksploatacji pojazdow
kolejowych zgodnie z ustawg z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym
(tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r. poz. 710 z pézn. zm.).
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1. KARTA INFORMACYJNA

RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Poiazd trakcil'ni - Iokomotﬁa sialinowa.

1 SM42 (Ls800) 6D, 6Da (6D/P) Nie
6Dh - zmodernizowana wg
2 SM42 dokumentacji nr Nie
WTWIiO-0-1S/SM42
DOKUMENTACJA BAZOWA

WTWIiO-0-1S/SM42

SM42 (Ls800) 6D, 6Da (6D/P) Tak Tak
6Dh - zmodernizowana
wg dokumentacji nr Tak Tak
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3. OPIS OPRACOWANIA DOKUMENTACJI

Niniejsza Dokumentacja Systemu Utrzymania zawiera przyjety schemat grupowania lokomotyw
spalinowych wedtug rodzajow. Zgrupowano lokomotywy o podobnej konstrukcji — lokomotywy spalinowe serii
SM42 z odmianami 6D, 6Da, 6D/P oraz 6Dh - ktore niezaleznie od réznic w konstrukcji poszczegoélnych
podzespotéw posiadajg ogolnie podobng konstrukcje i przeznaczenie eksploatacyjne. Zestawiono dla nich
wszystkie czynnosci przeglgdowo-naprawcze we wspolnych arkuszach, z zachowaniem réznic wynikajgcych
z uzytych w nich podzespotow.

Arkusze przeglgdowo-naprawcze zawierajg wykaz wszystkich czynnosci niezbednych
do prawidtowego utrzymania lokomotyw spalinowych serii SM42 z odmianami 6D, 6Da, 6D/P oraz 6Dh.
Zaznaczono poziomy utrzymania zapobiegawczego (poziom 1, 2, 3) i naprawczego (poziom 4, 5), na ktérych
nalezy wykona¢ poszczeg6lne czynnosci. Okreslono réwniez szczeg6towe wymagania dla niektérych
czynnosci, ktore tego wymagajg oraz odniesienia do kart pomiarowych i smarowania oraz protokotéw — tam,
gdzie sg wymagane.

Podczas wypeiania kart pomiarowych nalezy wykona¢ wszystkie okreslone w karcie pomiary.
Jezeli w arkuszu odwotanie dotyczy karty smarowania — nalezy woéwczas smarowac wszystkie okreslone
czesci pojazdu kolejowego. W przypadku odwotania do protokotu nalezy prawidtowo wypetni¢ wkasciwy
protokét.

Arkusze przeglagdowo-naprawcze umieszczone w niniejszym opracowaniu zawierajg takze wykaz
potrzebnych narzedzi i stanowisk oraz testow niezbednych do wykonania poszczegdlnych czynnosci
przegladowo-naprawczych.

Dodatkowo rubryka ,uwagi” zawiera czynnosci, ktére wymagajg dodatkowych uprawnien oséb
wykonujacych dang czynnosé — np. badania defektoskopowe.
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4. PODSTAWOWE POJECIA | DEFINICJE ZASTOSOWANE W OPRACOWANIU

Utrzymanie
pojazdéw
kolejowych

caloksztalt dzialah eksploatacyjnych i przedsiewzie¢ organizacyjno -
technicznych, ktérych celem jest zapewnienie bezpiecznego i ekonomicznego
uzytkowania pojazdéw kolejowych w ramach obowigzujgcej organizacji obstugi
oraz przyjetego planu utrzymania i pozioméw utrzymania pojazdoéw kolejowych.

Dokumentacja
procesu utrzymania
pojazdéw
kolejowych

zespot przepisow wewnetrznych i zasad obowigzujgcych w podmiocie
gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcjg, badaniami,
eksploatacjg i utrzymaniem pojazdow kolejowych.

Dokumentacja
techniczna pojazdu
kolejowego

ogot dokumentéw zawierajgcych: dane techniczno - ruchowe, warunki
techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan
oraz dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotéw
i podzespotéw. Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢: dokumentacje
techniczno - ruchowg, warunki techniczne odbioru pojazdu kolejowego, jego
zespotdw i podzespotdéw, dokumentacje konstrukcyjng wraz z warunkami
technicznymi wykonania, dokumentacje projektowania system utrzymania
pojazdu kolejowego.

Dokumentacja
systemu utrzymania

zbior informacji i danych niezbednych w procesie utrzymania okreslonego typu

pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:

» opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podzialem na jego elementy
sktadowe w procesie utrzymania,

* opis czynnosci przegladowych i naprawczych,

» instrukcje demontazu i montazu,

» strukture cyklu przegladowo-naprawczego,

e zestawienie parametrOw mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz
opis metod pomiaru,

e« wzory kart pomiarowych 2z wykazem wartosci konstrukcyjnych,
ponaprawczych i kresowych parametréw dla zespotéw, podzespotéw
i elementoéw pojazdu kolejowego,

» wykaz urzgdzeh i narzedzi specjalistycznych,

» wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania,

* wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania szczegolne
w zakresie czynnosci spawania i badan nieniszczacych,

* ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla
zespotdéw, podzespotdw lub elementdw istotnych dla bezpieczehstwa
i interoperacyjnosci, okreslajgce limity, ktérych nie mozna przekroczy¢
w czasie eksploataciji, fgcznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym,

» wykaz podzespotéw objetych dozorem technicznym.

UTK

Urzad Transportu Kolejowego, centralny organ administracji rzgdowej, wtasciwy
w sprawach: regulacji transportu kolejowego, licencjonowania transportu

kolejowego, nadzoru technicznego nad eksploatacjg i utrzymaniem linii
kolejowych oraz pojazdéw kolejowych, bezpieczenstwa ruchu kolejowego.
Transportowy Dozér Techniczny, jednostka panstwowa powotana dla
TDT sprawowania dozoru technicznego urzgdzen w zakresie okreslonym wiasciwymi
przepisami.
Swiadectwo
sprawno $ci dokument wystawiony przez upowaznionego przedstawiciela przewoznika
technicznej pojazdu kolejowego potwierdzajacy, ze pojazd kolejowy jest sprawny technicznie.
kolejowego
podmiot bedgcy wiascicielem pojazdu kolejowego lub posiadajgcy prawo do
Dysponent korzystania z niego jako $rodka transportu, wpisany do krajowego rejestru

pojazdéw kolejowych

Pojazd kolejowy

pojazd dostosowany do poruszania sie na wihasnych kotach po torach
kolejowych, z napedem lub bez napedu.
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dwa lub wiecej podzespotéw stanowigcych funkcjonalnie jedng catos¢, np.

zapobiegawcze

Zespot . . .
ostoja, wozek itp.

Podzespdt grupa elementéw tworz_qcych konstrukcyjng calos¢, np. rama woézka, resor
piérowy, zestaw kotowy itp.

Element niepodzielna czes¢ skiadowa (detal) wchodzgca w skiad pc_)dzespolu lub
zespotu, np. 0$ zestawu kolowego, koto bezobreczowe, sworzen itp.

Uktad zbiér e]ementéw zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzacych odrebnej
calosci przy montazu np. uktad hamulcowy.

Utrzymanie ogot czynnosci z zakresu utrzymania, majagcych na celu ograniczenie

prawdopodobienstwa wystgpienia uszkodzenia lub pogorszenia funkcjonowania
lokomotywy.

Utrzymanie 0go6t czynnosci wykonywanych po stwierdzeniu niezdatnosci lokomotywy lub jej
naprawcze czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem.

doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego,
Naprawa zespotu, podzespotu, elementu, obwodu lub ukladu do stanu wymaganego

przepisami technicznymi.

Zakres naprawy lub
przegl adu

czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub przegladu pojazdu.

Warsztat
utrzymaniowy

ruchoma lub stacjonarna jednostka, w skfad ktérej wchodzi personel, w tym osoby
odpowiedzialne za zarzadzanie, narzedzia i instalacje zorganizowane w celu
przeprowadzania utrzymania pojazdow, ich czesci, elementéw lub podzespotow

Usterka

niewielki defekt, brak lub mate niedociggniecie, stwierdzone w pojezdzie
trakcyjnym, ktére nie powoduje zagrozenia bezpieczenstwa oraz nie ogranicza
waloréw uzytkowych pojazdu trakcyjnego i nie wymaga natychmiastowego
wytgczenia go z ruchu.

Pojazd trakcyjny

pojazd kolejowy z wtasnym napedem (elektrycznym, spalinowym, parowym lub
innym) przeznaczony do ciggniecia i/lub popychania wagonéw bagdz innych
pojazdéw kolejowych; sktadajacy sie z zespotow, podzespotdéw, elementdw
(czesci) ktére moga by¢ tgczone w uktady lub obwody.

Przebieg

ilos¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy.

Podmiot
odpowiedzialny za
utrzymanie (ECM)

podmiot obowigzany do zagwarantowania utrzymania pojazdu kolejowego,
wpisany do krajowego rejestru pojazdéw kolejowych, w szczegdlnosci
przewoznika kolejowego, zarzadce infrastruktury lub dysponenta

Swiadectwo
dopuszczenia do
eksploatacji typu

dokument uprawniajgcy do eksploatacji odpowiednio typu pojazdu kolejowego,
typu budowli albo typu urzgdzenia.

Deklaracja
zgodno $ci z typem

o$wiadczenie producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela majgcego
siedzibe na terytorium panstwa czionkowskiego UE, podmiotu zamawiajgcego,
wykonawcy modernizacji, importera, inwestora, dysponenta, zarzadcy
infrastruktury, uzytkownika bocznicy albo przewoznika kolejowego stwierdzajace,
na jego wytgczng odpowiedzialno$¢, ze dany pojazd kolejowy, urzgdzenie albo
budowla sg zgodne odpowiednio z typem pojazdu, urzadzenia albo budowli, ktory
juz otrzymat zezwolenie na dopuszczenie do eksploatacji albo $wiadectwo
dopuszczenia do eksploatacji typu.

Techniczne
specyfikacje
interoperacyjno $ci

specyfikacje obejmujgce podsystemy lub ich czesci w celu spetnienia
zasadniczych wymagan dotyczgcych interoperacyjnosci systemu kolei,
ogtaszane przez Komisje Europejskg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Zezwolenie na
dopuszczenie do
eksploatacji

dokument uprawniajgcy zarzadce infrastruktury, przewoznika kolejowego,
producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela, importera, podmiot
zamawiajgcy, wykonawce modernizacji, inwestora albo dysponenta do
eksploatacji podsystemu lub pojazdu kolejowego wprowadzonego po raz
pierwszy do uzytkowania.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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Interoperacyjno $¢
systemu kolei

zdolnos¢ systemu kolei do zapewnienia bezpiecznego i nieprzerwanego ruchu
pociggéw, spetniajgcego warunki techniczne, ruchowe, eksploatacyjne i prawne,
ktérych zachowanie zapewnia dotrzymanie zasadniczych wymagan dotyczgcych
interoperacyjnosci systemu kolei i umozliwia efektywne poruszanie sie po
transeuropejskiej sieci kolejowe;j.

Odbiér techniczny

zespot czynnosci kontrolnych majgcych na celu stwierdzenie czy spetnione sg
okreslone wymagania techniczne.

Wymagania warunki, jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespdt, podzespdt, element,
techniczne niezbedne do dopuszczenia go do eksploatacji.
przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy kolejowe,
Uzytkownik a takze przedsiebiorca wykonujgcy eksploatujgcy pojazdy kolejowe w obrebie
bocznicy kolejowe;j.
zastgpienie uszkodzonego zespotlu, podzespolu, elementu, nowym lub
Wymiana zregenerowanym o parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru
(WTO).
o . czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie wzrokowe lub stuchowe stanu
gledziny . . ;
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub elementu.
Pomiar (zmierzenie) - czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie, za pomocg

przyrzadéw pomiarowych, rzeczywistych wielkosci mierzonych parametréw.

Préba dziatania

czynnosci kontrolne majgce na celu stwierdzenie prawidtowosci dziatania
zespotdéw, podzespotow, uktadow i obwoddéw zabudowanych na pojezdzie.

Sprawdzenie

ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotéw, podzespotdw,
elementow, uktadéw lub obwoddéw poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, préby
dziatania.

wielkos¢ charakterystyczna dla danego materialu, procesu. elementu,

Parametr podzespotu lub zespotu (wymiary, masa, wiek itp.) charakteryzujgca go z punktu
widzenia jego przydatnosci.

Test badania umozliwiajgce wykrycie wad fizycznych i elementéw.

Sprawdzenie . . .

kontrolne poréwnanie na stanowisku kontrolnym z przyrzgdem wzorcowym.

Regulacja doprowadzenie pojazdu kolejowego, urzgdzenia do stanu zgodnego

z wartosciami parametrow podanymi w wymaganiach technicznych.

Uszkodzenie

utrata, w sposob nagly, wkasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespot,
podzespo6t lub element.

Zuzycie

utrata wlasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, dielektrycznych
itp.) przez zespdt, podzespdt lub element, w wyniku normalnej eksploatacji
i oddziatywania Srodowiska naturalnego.

Czesci s zybko

ulegaj gce elementy posiadajgce krétkg zywotnos¢ eksploatacyjna.
zniszczeniu

Urzadzenia rzedmiot umozliwiajgc konanie okreslonego procesu
specjalistyczne P jacy wy gop :
Wymiar s i, .
konstrukcyjny wartos¢ parametru podana w dokumentacji konstrukcyjne;.

Wymiar rzeczywisty

wartos¢ parametru okreslona w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy

wartosé parametru, uwzgledniajaca zuzycie, przy ktorej element moze byc
zamontowany do naprawianego w poziomie P4 i P5 pojazdu kolejowego .

Wymiar kresowy

wartosé parametru, ktdrej przekroczenie kwalifikuje dany element do kasaciji lub
regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.

nieniszcz ace

Odchytka dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
konstrukcyjna (konstrukcyjnym), okreslona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.
Badania badania umozliwiajgce uzyskanie informacji o stanie fizycznym, wadach

i wlasnosciach badanego obiektu (materiatu, wyrobu, konstrukcji) nie wptywajgce
w istotny sposéb na jego wiasnosci strukturalne i powierzchniowe.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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Zmiany dziatania polegajgce na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych niz
konstrukcyjne okreslone w pierwotnej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.

czynnosci majgce na celu utworzenie potaczenia materialdbw powstatego przez
Prace spawalnicze ich miejscowe stopienie. Zwykle stosuje sie dodatkowe spoiwo stapiajgce wraz
z materiatem podstawowym aby utworzy¢ spoine o lepszych wtasciwosciach.

Czuwak Aktywny, system nadzoru nad praca maszynisty sprawdzajacy jego
czujnos¢ w statych odstepach czasowych.

Samoczynne Hamowanie Pociggu, system nadzoru nad praca maszynisty
SHP sprawdzajgcy jego czujno$¢ po minieciu punktu szlaku (elektromagnesu
torowego).

RS RadioStop, system pozwalajgcy na zatrzymanie zdalne pojazdu droga radiowa.

Automatyka Bezpieczenstwa Pociggu, instalacja i aparaty odpowiedzialne za

ABP bezpieczenstwo ruchu kolejowego (SHP, CA, RS) - dotyczy lokomotyw

przystosowanych do jazd liniowych.

uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotdow, bedace wynikiem: dziatania

sity wyzszej, zdarzen losowych, wykolejen, pozaréw, zamrozenia ukftadéw

wodnych oraz zatar¢ czesci ruchomych wymagajgcych ciggtego smarowania

w trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem czynnikbw smarnych, jak

réwniez zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownika bez

dokumentacji zatwierdzonej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Jako

okolicznos¢ sity wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia

okolicznosci zdarzenia, w szczegoélnosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory

pracownicze; strajki, zamkniecia zakladoéw itp., katastrofy i wypadki

komunikacyjne, dziatania sit przyrody; pozar, powédz, trzesienie ziemi, epidemia

oraz inne kataklizmy i ograniczenia natozone na mocy czynnosci prawnych rzadu

lub innych wiadz. Mianem uszkodzen awaryjnych nie mozna okreslac¢

nadmiernych zuzy¢ eksploatacyjnych ani uszkodzen powstatych z innych

przyczyn niz wyzej wymienione.

czynno$ci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane przed wyjazdem pojazdu

kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po zjezdzie pociggu. Czynno$ci moga byc¢

dokonywane przez pracownikdéw przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy

uzyciu automatycznych urzadzen pokladowych lub przytorowych. Ramowy

zakres prac:

1. ocena stanu zasadniczych zespotéw, podzespotow i uktaddédw pojazdu
kolejowego, majgcych wpltyw na bezpieczenstwo ruchu kolejowego,

2. zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne,

3. ewentualna wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji elementéw szybko
zuzywajacych sie.

czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitdw zuzycia, wykonywane

w przerwach pomiedzy kolejng planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego.

Ramowy zakres prac:

poziom P2 1. szczeg6towa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego przez
sprawdzenie dziatania jego obwodow, ogledziny dostepnych bez demontazu
podzespotdw, przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne,

2. naprawy dokonywane przez wymiane standardowych elementow.

czynnosci z zakresu utrzymania, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitéw

zuzycia wykonywane z wytgczeniem pojazdu kolejowego z planowej eksploatacii.

1. szczegdtowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego poprzez
sprawdzenie dziatania jego obwoddéw, ogledziny dostepnych takze po

poziom P3 demontazu okreslonych w dokumentacji podzespotéw, a takze przewidziane
w dokumentacji badania diagnostyczne,

2. planowe wymiany podzespotdw oraz niewielkie naprawy zespotéw
i podzespotow funkcjonalnych wykonywane na wyspecjalizowanych
stanowiskach.

CA

Awaria

poziom P1
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czynnosdci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego wykonywane
w zakladach posiadajgcych zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe.
Ramowy zakres prac:
1. szczegotowe
poziom P4 w dokumentacji podzespotéw i zespotdw polgczone z ich demontazem
Z pojazdu kolejowego,
2. planowe wymiany podzespotéw i zespotow,
3. naprawy zespotdow i podzespotdw wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.

sprawdzenie

stanu technicznego przewidzianych

poziom P5

czynno$ci majgce na celu podniesienie standardu pojazdu kolejowego lub jego
odnowienie wykonywane w wyspecjalizowanych zakladach lub u producenta.
Ramowy zakres prac:
1. demontaz zespotéw i podzespotow z pojazdéw kolejowych i ich wymiana na

nowe lub zregenerowane,
2. modyfikacja nadwozi pojazdéw kolejowych i uktadéw biegowych.
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5. DANE TECHNICZNE LOKOMOTYWY SPALINOWEJ TYPU 6D, 6 Da i 6D/P oraz

6Dh

5.1 Widok ogélny lokomotywy

13 18

Rys.nr 1. Widok ogdélny lokomotywy i rozmieszczenie maszyn i urzagdzen.

5.2 Rozmieszczenie maszyn i urz adzen lokomotywy:

1. Silnik spalinowy, 2. Pradnica gtdwna, 3. Prgdnica pomocnicza, 4. Wzbudnica, 5. Waly pedne
(przegubowe), 6. Przektadnia i sprzegta wentylatora, 7. Agregat chtodzgcy z wentylatorami, 8. Sprezarka
powietrza, 9. Wentylator silnikéw trakcyjnych woézka przedniego, 10. Wentylator silnikow trakcyjnych wozka
tylnego, 11. Baterie akumulatoréw, 12. Tlumik uktadu wydechowego, 13. Kanaly wentylacyjne elektrycznych
silnikéw trakcyjnych wozka przedniego,14. Kanaty wentylacyjne elektrycznych silnikéw trakcyjnych wozka
tylnego, 15. Podgrzewacz wody, 16. Pompa wody podgrzewacza, 17. Filtry oleju, 18. Wymiennik ciepta, 19.
Przedziat hamulcowy, 20. Przedziat silnikowy, 21. lzolacja akustyczna, 22. Przedziat elektryczny,
23. Przedzial kotlowy, 24. Powietrze, 25. Paliwo.
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5.3 Podstawowe dane techniczne

PrOGUCENT ..ottt "BUMAR FABLOK”- S.A. Chrzanow,
(@4 g = Toy2=T a1 =0 1Y/ o1 1SS 6D, 6Da i 6D/P oraz 6Dh (Ls 800),
OZNACZENIE SEIIT KOIBJOWE]. ...cii i ittt et e e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e s e nnebeeeeeeas SM42,
Skrajnia taboru WG UIC 505-1 ... ..ot e e e e et e e e e et e e e pkt. 5.1+5.2,
Moc znamionowa silnika spalinowego przy obrotach znamionowych 1000 obr/min ......... 588 kW (800 KM),
ROAZA] SHUZDY .. e praca manewrowa oraz liniowa,
Czas pracy przy manewrach bez uzupelnienia paliwa ... ~94 h,
NadWOZIE T0KOMOIYWY ...\ ie et iee e st e et e e e s e e e e et r e e e e e e e e seennnrnnne dwa przedziaty (silnika
spalinowego i urzadzen elektrycznych) oraz kabina maszynisty,

U] 7= o o L] PSPPSRI Bo’ Bo',
Sy 4T (0] (oL TR (o] U [ PP PU PRSPPI 1435 mm,
Maksymalna PredkoSC ... i e e e e e e e e eneee e 90 KM/,
Masa SHUZDOWA IOKOMOLYWY ...ttt e e e e e e e e e sttt e e e e e e e e e e e ennennbeeeeeeas 741,
Masa lokomotywy bez zapasow i przy SUChYM SIINIKU ........ooviiiiiiiee e 70t,
Nacisk ZeStawu KOIOWEGO NA TOF .....ooeiiiiiiiiieee ettt e ettt e e e e e e e e e e e e nnbeereeeaaaeaens 187 kN,
SIEANICA TOCZNA KO ...ttt ettt e ettt ea et ee e e e et e e saetese s aterenetens 1100 mm,
Rodzaj przekiadnia MOCY ........coooiiiiiiiiiiiiii et e e e e e e e eeeees elektryczna (prad staty),
Catkowita dlugos¢ lokomotywy ze zderzakami .............cceiieciiiiieiiiiee e 14 240 mm,
Najwieksza SZeroKOSCE IOKOMOLYWY ......uuuiiiiiieei e ittt te e e e e e e e s s st e e e e e e e e s s s anastenbreaneeaaeaeeesnnaanns 3170 mm,
Najwieksza wysoko$¢ lokomotywy od GHOWKI SZYNY ......ceeeeiiiiiiiiiiiiiiieeee e 4 285 mm,
ROZSTAW CZOPOW SKIEIU .eeeieiiiiiiiiiieie et e e e e ettt e e et e e e e e s s e e e e aeeesas st e abenereeeaeaeeeeansannnnnneens 7 500 mm,
ROZStAW 0Si SKIAJNYCR ....uiiiiiiiiiie e e e e e e e e s e st e e e e e aaeeneean 10 100 mm,
ROZSTAW OSI WOZKA ....vviieiiiiiiie e sttt e ettt e e e e st e e e e e et e e e e s et be e e e e e sntabeee e st baeeeesntbeeee e nees 2 600 mm,
Najwieksza sita pociggowa Przy rOZIUCKHU ........cooii i e e e e e e 245 kN,
Sita POCIGYOWA PIrZY PrACY CIGOIE] ... ueeeeetieei e ettt ettt et e e e e s e e e eeeeeeaaaeaesaanenebeeeeees 114,6 kN,
PredkOSC CIGOHA ... .eeeeeiiiiiiie ittt ettt e st e et e e e n 12,5 km/h,
Sita pociggowa Przy Pracy GOUZINME] ......ccuuuuuueeiiiiaaaae ettt eeeaaa e e s s e e abesbeeeeeeaaeaaeeeaaannnenneeeeeeeaeas 133,00 kN,
=0 LTI oo oo ] ] - SRR 10,2 km/h,
NajmnNiejSzy PromMIEA HUKU TOTU ... e e e e e e e e e s e et e e e e e e e e e e e e s nneenenees 80 m,
Zapas paliwa (0leju NAPEAOWEGO) ......cceieireiieiieiee e e e e s e e e e e e e e e s s er e e e e e e s e s enneees 2500 kg (2 840 ),
A T o T= 1S3 o1 - T (SR 300 kg,
1lo$¢ wody W ukladzie ChOAZENIA ......ceveeie i 820+940 kg,
llos¢ oleju silnikowego (w uktadzie smarowania silnika spalinowego) ...........cccveeviiiieeiiiiine e 218+268 |,
ROAZA] hAMUICA ... hamulec powietrzny typu Oerlikon,
Wydajno$¢ sprezarki przy obrotach znamionowych silnika spalinowego ...........ccccccvviieeerininenen. 3 400 I/min,
Urzgdzenia czuwakowe z przyciskami recznymi i noznymi ..................... czuwak pasywny/czuwak aktywny,
Napiecie instalacji elektrycznej obwoddw pOmMOCNICZYCH ..........vvvviiiiiiiiee e 110V,
Pojemnos¢ kwasowej baterii aKUMUIATOTOW ...........cooiiiiiiiiiiiiiiie e aee e e e eae e 2x132 Ah,
Ogrzewanie kabiny Maszynisty .......cccccvveeiieiieei e woda chtodzaca silnika spalinowego,
Warunki pracy lokomotywy:

- eksploatacyjny zakres temperatur OtOCZENIA .........cceevvicuviiiiiiieeeee e er e e e e e e e e e e eaanes od -35°C do +40°C,
- WYSOKOSE NAd POZIOMEM MOIZA .....uvvviiiiiiiieiee e i e e ceii et e e e e e e e s e s s s eeeeeaeeseesanstasnsnresereenaaeeeesannsnns 1000 m,
- maksymalna wilgotno$¢ Wzgledna POWIELIZA ..........uueeiiiiiiii e e e et e e e 95%,

Silnik spalinowy:

)/ PP a8C22,
[ o T0 [UTod=T o | AT PRSPPSO PRPPPI H. Cegielski-Poznan,
1Yo Yo=Y 11 = SO 588 kW (800 KM),
Liczba obrotéw silnika:

= DIEGU JAIOWEGO .eeeeeieiie et e e e e e e e s 496 obr/min,
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A 1=V 11T T 1= TSP 1000 obr/min,
| (o TY o I U1 7= To I o3 Y 10 To |01 PR 8 w ukfadzie V 50°,
Y= 11T WY, 121 |- NPT 220 mm,
SKOK THOKE ...ttt ettt ekttt s e e e Rt e et E e 270 mm,
Pojemnosc skokowa 1 cylindra SINIKA .........ceoiiiiiiiiiiieicice e e e e e e e e e e enennes 10,2 dcm?,
Srednie CISNIENIE UZYIECZINE ........c.cvevveeeeeeeeceeeee ettt es ettt en ettt eaeanes s, 0,88 Mpa,
Do) 1= To (0117 T o 1= S ST RS turbosprezarka Napier HP 210/172
Uruchomienie Silnika ..........ccccooiiiiiiiiiiiiie przy pomocy pradnicy gtownej z baterii akumulatorow,
JednOStKOWE ZUZYCIE PAIIWE ........eeeieiiiiiiie ettt e e ee e e e e e as 224 + 5% g/kWh,
Regulacja mocy i obrotéw silnika spalinOwego ...........cccovvveveeiiiiiiee e regulator WOODWARD-a,
Y =TT ] 1= TR o =T T PSSP 7 400 kg,
Pompa wody silnika spalinowego:
(0o .2 Y OSSPSR odsrodkowa,
1A/ = 1 0 1= o O PRERR 1000 — 1100 I/min.
Pompa oleju silnika spalinowego:
(010 2 Y OO OO zebata,
- wydajnosc¢ przy obrotach znamionoWyCh SilNIKA ............oooiiiiiiiiiii e 465 I/min.

Uktad chiodzenia silnika spalinowego:

(O 1Yoy Aol o1 0T 2= o3 LR EP PR woda,
HOSE SEKCi WOANYCI ... e e e e e e e e e 8 po 4 z kazdej strony,
Typ elementow chiodnic ...........oooociiiiiiiie e cienkie, uzebrowane rurki miedziane,
Wentylator chtodnic osiowo-topatkowy:

B 1[0 =TT /=T 1Y = (0] o .Y SRRSO 1,
010 b= TRV =T 1 Y- L (o] - S osiowy,
- 1OSC HOPALEK WENTYIALOTA .....eiiiiiiiie ettt e e st bbbt e e s bbb e e e s br e e e e e anbneeeeeas 8,
= SIEANICA FOPALEK ...ttt a e e e 1200 mm,
Naped WENLYIALOra ..o mechaniczny (wat przegubowy).

Maszyny elektryczne:
Pradnica gtéwna pradu statego:

1/ S PSURPRPN LSPa-740,
B 0 1o 2= T o] - o LU PSR prad staty,
- Praca ciggta przy napieciu wyzszym:
e 1= 1 1o = USRS 800V,
T o] - Lo PP 707 A,
= PrEdKOSE ODIOTOWE ...ttt et et et e et et e e e e e 1000 obr/min,
] o] 22111 (01T T PP OPPPPPPPPPPPPN 0,92,
- Praca ciggta przy napieciu nizszym:
0= o[- or = TP PPPRPRP 512V,
e o] - o PRSP 1090 A,
e o1 (=To | o T<Tol o] o] (0] (o)1= LR 1 000 obr/min,
] ] = \11 T 1= o R 0,925,
- Praca godzinna:
O 7= 1 1o = SRR 482V,
T o] - Lo TP 1150 A,
- PredkOSE  ODFOtOWA ......eviiiiiiiiie ittt 1 000 obr/min,
] 0] £\ (01T T PP P PP PPPPP PPN 0,923,
B 7= Vo] F= o] PSPPI B,
-Dane pracy pradnicy w charakterze rozrusznika:
- miNiMalNe NAPIECIE DALEII ... . cee et s e e e e e e e e e 60V,
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- maksymalny prad rOZIUCKHU .........uiti i e e e e e e e e e e ee e

cevveennn.. 1000A,

- maksymalny MOMENt FOZIUCKU .........uieiit it e e e e e e e e e e e e e 5,00kNm,
- ustalony Prad rOZIUCHOWY .......ii i e e e e e et e et e e e e e e e 535A,
- ustalone obroty rozruChowe ...............cciiii it e e e e 127 ODF/MIN,
Wzbudnica:
1Y S T TP PP PP PPPPPPPRPRPRPR LSWa-220,
B = 1= o = U P PP O PP PPRPTRRN 80V,
- Lo [ PP PUPRPRT 110A,
- PredKOSCI OBIOTOWE. ......ooiiiiii et 1500 obr/min,
- Prad wzbudzenia:
4o 1= 1= Ot I SRR 4 A,
4o 1= o1 T= [0 R o R 2,84 A,
- uzwojenie 1S-KS (PrzeCiwwWzbUNE) .......coeiiieiiiiiiiie e e e 20,3 A,
4T [o ] 1= a1 L= T | I L PPRESR 2,84 A,
100 T PSP PRSP 8,8 kW,
- Klasa izolacji (w zaleZnoSCi 0d UZWOJENIA) .......ceeiiiuireieiiiiiiieiiiiiie ettt AiB,
Pradnica pomocnicza:
1Y T P PP PR LSPa-280,
e T0 2= TN o - [ R PPEPRRR prad staty,
N =T 1= o =TT PEPPRRPRR 110V,
- o SRR 91 A,
S 1Y o TR PUPP PSPPI 10 kW,
- Predkos$¢ obrotowa ZNamionNOWAa ..........cccuuiiiiiieeiee et s s r e e e e e e s 1500 obr/min,
- Predkos$¢ obrotowa minimalna .........c.eveiiiiiiiiec e a e 450 obr/min,
= TT= T 0] = Vo] B,
Silnik trakcyjny:
R 137/ OSSPSR LSf-430,
- 10SC SINIKOW NA TOKOMOLYWE ...ttt ettt e e it e e s be e e ebbe e e sabaeesnbeeaaas 4,
- Praca ciggta przy napieciu nizszym:
1 [ T TP PPPRRRPT 173 kW,
1= 1 1o = PSSR 703V,
o] - o SR 2725 A,
o1 (=To | o <To R o] o] (0] ()= L PSSR 475 obr/min,
] ] = 11 T 1= o 0,903,
- Praca godzinna:
1 [ T TP PPRRRPT 170 kW,
1= o] 1= ox = P UPURRP T 620V,
R o] - T TR RRURPT 310 A,
- PrEdKOSE ODIOTOWA ......eeieieeiiiet ettt ettt e et e e e eeaeeaaes 410 obr/min,
] 0] £\ (01T T TP PPPPPPSPPPPN 0,884,
- Parametry maksymalne:
4 T= o] 1= Yot (= o o] 1 s 1= TSRS 800 V,
- prad zwarcia (najwiekszy prgd roZruChOWY) .......ccoiiiriie it e e e v e e 556 A,
- Najwieksza predkoSE ODrOtOWE ..........ccvvviiiiiiiie e e e e e 2 200 obr/min,
e T W .4 ] = Vo] | RSP P B,
Silnik wentylatora silnikdw trakcyjnych:
L 13/ ISR PZMOb-44b,
B =T 1= o =R PEPRRRPRR 110V,
S 1L TSP TR 1,6 kW,
L o] (o PSP PRPURP 2 850 obr/min,
00 2= T o] - o3 S SSESRP ciggta,
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Silnik pompki oleju:
e 1Y/ PP PP PR PR POPRRTRIN PZBb-44a,
1L T PSPPSR 1,9 kw,
1\ = 1 1= o = O PPEPPSRR 80V,
- (o S SESRSRR 355 A,
@ o] o TR PPURRPTR 1450 obr/min,
oo b2 TN o] - o3 PP PR RPN przerywana,
Silnik pompki paliwa:
S Y/ o TP UPRR TSP BZPOX44/42 L,
= IVMIOC e et e e e e et oo e e ee e e et et e bttt e bt e b ah e e e e e e e e e e aaaaeaaeaeaeaanes 110 W,
B 1\ = 1 1= o PSSR 110V,
- (o SRR 16 A,
@ o] (o ] S SESER 7 200 obr/min,
= (o £ 4 (1 o o T S SESRRR 25 A,
1Y [o ] 0 1=T ) a4 F=Ta 1 To ) [0 1LY 1,5 kG/cm,
Bateria akumulatorow:
Napiecie znamionowe tadowania DAtEIi ..........cooiiiiiiiii e 110V,
LY R 4L L o T L= o PRSP 6 SE 132,
(W Tord o T WoTo | o T1 T A T (74 Y] (o PR SR 6 szt.,
I Tord o F= WS 74 Y L=] T o L =) O RPRRRRR 16 szt.,
Liczba gatezi rOWNOIEGIYCI ..ot e e e e e e e e e a e aaaaas 2,
Pojemnosc¢ jednego ogniwa przy wytadowaniu 20 gOdZINNYM .......eeviireeeeiiiiiiiiieiieee e e eeeee e 132 Ah,
Wentylator silnikéw trakcyjnych
1113 IR P USSP Fk 25b (specjalne wykonanie),
L6 E=1] o =T o PO PO PO PP PPPPPPPPPON 4 200 m3/h,
SPIEZANIE ...ttt ettt oottt e e et e e e e e h e b e et et eeeeaeeeaaaetbetbeeeeeeaeeaa e e e e bntanereaaaeaeaaan 80 kG/m2,
ODBIOtY ZNAMIONOWE ......eeiiiiiieeee ittt e e e e e ettt e et e e e e e s e e e aab e beeeeeaaeaaaaesaaaaansensnsnneaaaaaaaaan 2 850 obr/min,
(O] 0] 7o) § Y (o] o To o7 PP PRPRPRTR 2800+3000 obr/min,
1o TT T =T g1 Y/ = Lo ] {0 S PEPERRR 2,
Y =TT =T 1 1Y (] - PSSR 46 kg,
Ukiad hamulca
[0 Te b2z T g = 1 41U ] o P hamulec powietrzny typu Oerlikon,
Sy oTe1STo] o I a F=Ta L)1 o1 PSP SRTR klockowy,
[ F= L0 TU [Tl (=04 |V TSP typu korbowego,
HOSC OSI NAMOWANYCH ...ttt e e e ea bttt e e s bbbt e e s bb e e e e e st b ne e e e e snbneeeeeans 4,
llo$¢ osi hamowanych hamuUICEM FECZNYM .....ciiiiiiiiiiiiii e 1,
10S€ cyliNdrOwW Na KAZAYIM WOZKU ........oiiiiiiiiiiieie ettt e b e sbe e sab e e sbe e e e bee e anees 4,
Srednica CyliNAra NAMUICOWEGO ...........c.cveuieieeeie ettt e et e ettt et e et st s st es st eee st een s 9",
P0jemnosSE zbiornika QHOWNEQO .....ccooiiiiiiee e e e e r e e e e e e s e e a s e e e e e e e e e e e e e anne 800 |,
W VY[ T (0 7.4 4 o [ oY USRS typu LSt1,
S o154 1 4= U8 1Y/ 01 OSSPSR A200P
zapotrzebowanie MOCY-Przy ODCIGZENIU ........coiiiiiiiiiiieir e e e e e e max. 26 kW,
PredkOSC OBIOTOWAL .....cciiiiiiie et e e 300+1630 obr/min,
WYAAJNOSE SPIEZATKI ....vvveieiiiiiiie ettt 36+190 m3/godz. £10%,
NAJWYZSZE CISNIENIE SPIrEZANIA ...o.vvveeie ittt ettt e e e e 0,8 MPa (8 kG/cm?2).
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6. OPIS FUNKCJONALNY POJAZDU Z PODZIALEM NA JEGO EL EMENTY
SKLADOWE W PROCESIE UTRZYMANIA

6.1 Przeznaczenie i opis ogoéiny lokomotywy

Lokomotywa spalinowa serii SM42 typu 6D, 6Da i 6D/P oraz 6Dh (Ls-800) o ukfadzie osi Bo'-Bo’
z przekiadnig elektryczng o mocy 800 KM przeznaczona jest przede wszystkim do $rednich i ciezkich prac
manewrowych, a takze do prowadzenia l|zejszych pociggéw towarowych i osobowych na liniach
normalnotorowych o przeswicie toru 1435 mm. Mozliwos¢ prowadzenia pociggdéw osobowych ogranicza sie
tylko do warunkéw letnich ze wzgledu na brak zrédla ogrzewania na lokomotywie. Lokomotywa moze
pracowa¢ w trakcji wielokrotnej. W takim ukfadzie mozliwe jest prowadzenie z jednej kabiny dwoch
lokomotyw. Maksymalna predkos¢ lokomotywy wynosi 90 km/h.

Lokomotywa posiada 2 wézki dwuosiowe z indywidualnym napedem kazdej osi.

Masa stuzbowa lokomotywy w stanie gotowym do pracy z pelnym zapasem paliwa, cieczy
chlodzacej, oleju, wody, piasku i druzyng sktadajgcg sie z 2-ch 0séb nie przekracza 74 t. Maksymalny nacisk
na szyne < 187 kN, a najmniejszy promien tuku toru, przez ktéry lokomotywa moze przejecha¢ wynosi 80 m.

Podstawowymi zespotami podwozia sg: ostoja oraz dwa wodzki dwuosiowe z indywidualnym
napedem kazdej osi, a nadwozia: kabina maszynisty, kabina silnika spalinowego oraz kabina urzadzen
elektrycznych.

6.2 Pudio
- ostoja spawana, na goérnej powierzchni naspawany pomost z zamocowanymi barierkami

zabezpieczajgcymi,

- przedzialy maszynowe przedni i tylny spawane, pokryte blachg, czesci boczne state z drzwiami
inspekcyjnymi, dachy odejmowalne (dzielone na sekcje),

- kabina maszynisty spawana pokryta blachg z drzwiami wejsciowymi po bokach oraz oknami bocznymi
i czotowymi, fotele maszynisty umieszczone pod $cianami bocznymi, pulpit przylegajacy do $Sciany
przedniej, wentylacja naturalna, ogrzewanie wymiennikami ciepta wody chtodzgcej silnik spalinowy.

6.3 Wbzek
- rama spawana budowy zamknietej (typ 6D) lub otwartej (typ 1LN/1LNa),

- usprezynowanie |-go stopnia: resory piérowe z ttumikami gumowymi (dodatkowe sprezyny srubowe
w typie 1LNa),

- usprezynowanie ll-go stopnia: sprezyny srubowe z ttumikami hydraulicznymi, dla wézkow typu 6D belka
bujakowa,

- cylindry hamulca 97, ze zintegrowanym nastawiaczem skoku ttoka, typu H2009LK lub H209 dla wozka 6D
lub H2009L zmodyfikowany, dla wézka 1LN/1LNa,

- obsady hamulcowe dwuwstawkowe dla wézkéw 6D i jednowstawkowe dla wozkéw 1LN/1LNa,

- prowadzenie maznic prowadnikowe (bezwidtowe),

- zestaw kotowy szprychowy, obreczowy, zarys zewnetrzny obreczy S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN
13715:2011,

- silnik trakcyjny typu LSa-430 komutatorowy, szeregowy z wentylacjg obcg (dwa agregaty wentylacyjne
w pudle po jednym dla obu silnikéw kazdego wozka),

- przetozenie przektadni gtéwnej 17:75,

- zawieszenie silnika trakcyjnego IETN (korpus zintegrowany z uktadem panewek obejmuje 0$ zestawu
kotowego).

6.4 Hamulec
- pneumatyczny systemu Oerlikon,

- zawor rozrzadczy typu H1ES5 pracujacy w trybach Osobowy (P) i Towarowy (G),
- nastawnik hamulca pojazdu typu H14E®6 (jeden, pod nastawnikiem jazdy - naped krzywkowy od jego watu
gtéwnego),
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nastawnik hamulca zespolonego typu H14E1l (jeden, w prawej czesci kabiny) wspétpracujgcy ze
zbiornikiem tréjkomorowym H3E11,

zawor reczny nagtego hamowania typu H1505 z napedem posrednim (ciegtowym),

system blokady samoczynnego odluznienia przy cisnieniu przewodu gtéwnego ponizej 373 kPa,
instalacja wylotowa nagtego hamowania dla systeméw ABP (zawor odcinajgcy ELZ2001, zawdr sterujgcy
H9E21 i zawor wykonawczy H1208a) o przekroju wylotowym 17,

hamulec reczny hamujgcy wozek pod kabina,

sprzegi hamulcowe na obu czotownicach (przewod przelotowy 17).

6.5 Instalacja pneumatyczna

gtowny zbiornik powietrza pod ostojg (w srodkowej czesci) o pojemnosci 800 dms,

aparatura pneumatyczna umieszczona na ramie pneumatycznej (pojedyncze aparaty w pulpicie
maszynisty i pod poditogg kabiny),

sprzegi zasilajgce na obu czotownicach (przewdd przelotowy 17),

syreny pneumatyczne wysoko i niskotonowa (dwa komplety po jednym w kazdym kierunku jazdy),
piasecznice dla obu kierunkéw jazdy (zbiorniki piasku w strukturze pudta dla wézkéw 6D lub w skrzyniach
na ramie wozka dla wézkoéw 1LN/1LNa).

6.6 Instalacja hydrauliczna (olej)

obieg wstepnego olejenia (zasilany z pompy napedzanej silnikiem elektrycznym) dostarczajacy olej do
silnika spalinowego przed jego uruchomieniem, po podgrzaniu w wymienniku ciepta i oczyszczeniu
w filtrach,

obieg wysokiego cisnienia (zasilany z pompy napedzanej mechanicznie od walu korbowego)
dostarczajgcy olej do silnika spalinowego podczas jego pracy, po schiodzeniu w wymienniku ciepta
i oczyszczeniu w filtrach,

obieg niskiego cisnienia (zasilanego z obiegu wysokiego cisnienia przez dlawnice) dostarczajgcy olej do
podzespotéw silnika spalinowego wymagajgcych smarowania olejem o nizszym cisnieniu.

6.7 Instalacja hydrauliczna (paliwo)

gtéwny i dodatkowy zbiornik, z pompg elektryczng zasilajgcg zbiornik przelewowy, umieszczone pod
ostojg w jej srodkowej czesci (opcjonalnie mozliwos¢ zasilania zbiornika przelewowego dodatkowg
pompa reczng),

zbiornik przelewowy umieszczony przed kabina maszynisty wyposazony w podgrzewacz (wymiennik
ciepta z woda chlodzenia), zasila grawitacyjnie silnik spalinowy i podgrzewacz wody,

pompy wtryskowe zasilane ze zbiornika przelewowego.

6.8 Instalacja hydrauliczna (woda/chtodziwo)

obieg podstawowy w ktérym przeptyw przez wymiennik ciepta z olejem, silnik spalinowy i turbosprezarke
oraz blok chtodzacy wymuszany jest pompg napedzana mechanicznie od watu korbowego,

obieg dodatkowy w ktérym przeptyw przez podgrzewacz paliwa i grzejniki kabiny wymuszany jest jw.,
obieg pomocniczy w ktérym przeptyw przez silnik spalinowy i podgrzewacz wody wymuszany jest pompa
pomocniczg napedzang silnikiem elektrycznym.

6.9 Instalacja p. po zarowa

uktad ostrzegawczy sktadajacy sie z czujnikbw temperatury rozmieszczonych we wewnatrz pudia
informujgcy maszyniste o powstaniu pozaru.

6.10 Instalacja elektryczna

obwaod gtowny o napieciu zmiennym (max.845 VDC) zasilany z pradnicy gtéwnej,

obwo6d wzbudzenia o napieciu zmiennym (max.80 VDC) zasilana z pradnicy wzbudzajgcej,

obwody rozrzgdu i pomocnicze o napieciu statym 110 VDC regulowanym regulatorem BRN-3 lub IRN
1/110 lub REN-110 zasilane z pradnicy pomocniczej,
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wydzielony obwod 24 VDC zasilany z przetwornicy statycznej (tylko dla podgrzewaczy wody
DW350/DW300),

przewody zabezpieczone indywidualnym orurowaniem lub prowadzone w kanale przewodowym
wspoélnym dla przewoddéw NN i SN.

6.11 Urzadzenia ci eglowo-zderzne

sprzeg srubowy,
zderzaki z wktadem gumowym/zderzaki elastomerowe KK-ZC4.

6.12 Instalacje bezpiecze nstwa ruchu

predkosciomierz z funkcjg rejestracji parametréw jazdy (w tym predkosé, czas, droga),

system CP (Czuwak Pasywny) — dotyczy lokomotyw manewrowych,

system CA (Czuwak Aktywny) — dotyczy lokomotyw do pracy liniowej,

system RS (RadioStop) o zasiegu do 12,5 km — dotyczy lokomotyw do pracy liniowej,

system tgcznosci radiowej w pasmie VHF o zasiegu do 12,5 km — dotyczy lokomotyw do pracy liniowej.

6.13 Podzespoty

a)

b)

d)

f)

Agregat prgdotwérczy:

- silnik spalinowy typu a8C22 czterosuwowy, osmiocylindrowy w uktadzie V, z zaptonem samoczynnym,
chtodzony cieczg z turbodotadowaniem, o0 mocy znamionowej 588 kW przy 1000 obr/min,

- turbosprezarka typu HP210 /172GG,

- regulator obrotéw i wzbudzenia typu PGEV (elektro-hydro-mechaniczny),

- pradnica gtéwna typ LSPa-740 komutatorowa pradu statlego, osmiobiegunowa, skompensowana,
obcowzbudna z wentylacja wlasng (posiada dodatkowe uzwojenie rozruchowe zasilane w fazie
rozruchu silnika spalinowego z baterii akumulatoréw - maszyna pracuje jako silnik),

- pradnica wzbudzajgca typ LSPa-220 lub LSWa-220 komutatorowa pradu statego czterobiegunowa,
obcowzbudna,

- pradnica pomocnicza typ LSPa-280 komutatorowa prgdu statego czterobiegunowa, samowzbudna.

Agregat chtodzacy:

- osmiosekcyjny, miedziany, rurkowy, wymiennik ciepta (cztery sekcje z kazdej strony),

- zintegrowany zbiornik rozdzielczy (w dolnej czesci bloku),

- zintegrowany zbiornik wyréwnawczy (w gornej czesci bloku),

- wentylator ssawny osiowy z topatami statymi (wlot bokami przez wymienniki ciepta, wylot gorg),

- naped wentylatora mechaniczny od walu korbowego silnika spalinowego, przez skrzynke
przektadniowg (przelot watu dla napedu sprezarki z kgtowym odejsciem do napedu wentylatora)
i sprzegto cierne zalgczenie sprezonym powietrzem.

Agregat wentylacyjny (1/2):

- wentylator promieniowy typu Fk25b,

- silnik napedowy typu PZMLb-32b lub PZMOb-44b, komutatorowy, prgdu statego, dwubiegunowy
bocznikowo-szeregowy z wentylacjg wiasna.

Agregat sprezarkowy:

- sprezarka typu W2P-315 lub V2.15.8A tlokowa z napedem mechanicznym od watu korbowego silnika
spalinowego przez przektadnie pasowg (funkcja zalgczenia/wytgczenia realizowana zaworem biegu
luzem).

Rama pneumatyczna:

- szkielet stalowy zawieszony pod dachem przedzialu maszynowego z zamontowang aparaturg
elektropneumatyczng (w tym zawor rozrzgdczy i jego zbiornik sterujacy, zbiornik hamulcowy, zawory
elektropneumatyczne).

Szafa SN/NN:

- szkielet stalowy ustawiony na wspornikach ostoi z zamontowang aparaturg elektryczng (w tym
nawrotniki, styczniki liniowe, styczniki bocznikowania, rezystory).
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g) Podgrzewacz wody:

- typu P-40 lub DW350 lub DW300 lub Spheros Termo, spalinowy z indywidualnym uktadem

wydechowym,
- wydzielona pompa obiegowa wody.
h) Bateria akumulatoréw:

- kwasowa lub zasadowa o pojemnosci odpowiednio 135 lub 150 Ah (zabudowana w komorach pod

podtoga kabiny maszynisty).

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 19 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania Numer dokumentacji Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019rr. JSWL/SM42/2019/1 20 ze 158

7. PRZYJETY CYKL PRZEGL ADOWO-NAPRAWCZY

7.1 Budowa cyklu przegl adowo-naprawczego

Priorytetem w prawidtowej realizacji procesu utrzymania sg czeste ogledziny techniczne taboru oraz
okresowe wykonywanie utrzymania zapobiegawczego na poziomie P1 i P2, ktére pomimo braku okreslenia
resursu kilometrow pomiedzy kolejnymi czynnosciami utrzymaniowymi odgrywajg niezwykle istotng role
w zapewnieniu sprawnosci taboru w eksploataciji pomiedzy kolejnymi naprawami. Przywigzywanie wagi do
rzetelnego i czestego wykonywania utrzymania na poziomach P1 i P2 przynosi efektywny skutek w postaci
mozliwosci biezgcego wykrywania usterek oraz mozliwosci zapobiezenia awariom eliminujgc w pore czesci
i podzespoty, ktére ulegly zuzyciu eksploatacyjnemu, bgadz wykazujg objawy zmeczenia materiatu.
Dodatkowg korzy$cig z tak realizowanej polityki utrzymaniowej jest mozliwosé precyzowania norm zuzycia
materiatow eksploatacyjnych i ich egzekwowania, a przy tym realnego ustalania normatywow zapasow
magazynowych.

Przyjeta zasada budowy cyklu przeglgdowo-naprawczego w niniejszej Dokumentacji Systemu
Utrzymania opiera sie na zatozeniu, ze utrzymanie na poziomie P1l - Pierwszy poziom utrzymania -
odpowiadajgce przegladowi kontrolnemu, wykonywane jest w miare mozliwosci na biezgco, wedle potrzeb
eksploatacji w oparciu o przepracowany przez lokomotywe czas. Zakres przegladu zostatl opracowany
z uwzglednieniem mozliwosci wykonania przeglgdu P1 przez maszyniste.

W przypadku poziomu P2 - Drugi poziom utrzymania - odpowiadajgcego przegladowi okresowemu,
wyrdzniono trzy zakresy prac okreslone jako poziomy P2/1, P2/2 i P2/3.

W przypadku wyzszych pozioméw utrzymania, w zakresach P3-P5 konieczno$é wykonania
odpowiednich czynnosci utrzymaniowych determinuje ziszczenie sie co najmniej jednego sposrod
nastepujgcych parametrow, wynikajgcych z przyjetego cyklu przeglgdowo-naprawczego:

- 0siggniecie przez pojazd kolejowy zatozonego przebiegu w eksploataciji,

- nadejscie zatozonej daty eksploataciji.

Na podstawie doswiadczenia przyjeto, iz $redni przebieg roczny lokomotywy spalinowej nie
przekracza 30 000 km, za$ okres pomiedzy poziomami naprawczymi (P4 i P5) wynosi 5 lat, przy czym
w okresie 25 lat pomiedzy poziomami utrzymania P5 wykonuje sie naprawy P4 kolejno po 5, 10, 15i 20
latach. Przeglady okresowe poszerzone — P3 — wykonuje sie co 900 dni, co przypada w potowie okresu
pomiedzy kolejnymi nastepujgcymi po sobie naprawami okresowymi (P4 i P5).
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7.2 Struktura cyklu przegl adowo-naprawczego
P5
a
P4
S
P3
A A
P2/3
s
P2/2
a
P2/1
S
P1
S
100 godziny pracy lokomdtywy*

_ 30dni

< 150dni

P 450 dni -

900 dni / 75 000 km -~

A

»

5 lat / 150 000 km

A

»
>

25 lat / 750 000 km

A

Rys.nr 2. Graficzne przedstawienie cyklu przegladowo-naprawczego.

\ 4

* Przeglad P1 wykonuje sie co 100 godziny pracy lokomotywy lecz nie rzadziej niz co 10 dni, przed wyjazdem lokomotywy, w czasie
jazdy lub po zjezdzie lokomotywy. Godziny pracy lokomotywy liczone na podstawie ,Karty pracy druzyny trakcyjnej i pojazdu

trakcyjnego”. Dopuszcza sie wykonywanie przegladu P1 bez kanatu rewizyjnego.
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7.3 Opisy pozioméw utrzymania cyklu przegl

Poziom 1 Poziom 2/1 Poziom 2/2 Poziom 2/3

gdowo-naprawczego.

Poziom 3 Poziom4 Poziomb5

Utrzymanie co 100 godziny
pracy lokomotywy lecz nie

Utrzymanie
co 30 dni

Utrzymanie
co 150 dni

Utrzymanie
co 450 dni

rzadziej niz co 10 dni

Utrzymanie
co 900 dni
lub
75 000 km

Utrzymanie
co 5 lat lub
150 000
km

Utrzymanie
co 25 lat

750 000

%

S

S

Poziom Nazwa Wykaz czynnosci
utrzymania
Ocena stanu technicznego zasadniczych zespotow i uktadéw pojazdu zwigzanych z
Przeglad bezpieczenstwem ruchu i bezawaryjng praca.
Pl Kontrolny 74 0patrzenie pojazdu w materialy eksploatacyjne, wymiana
okreslonych elementdéw zuzywajgcych sie eksploatacyjnie.
Sprawdzenie stanu technicznego pojazdu ze szczeg6lnym
uwzglednieniem uktadéw:
- biegowego
- cieglowo-zderzne
P2/1 OkrF;;Zoe\/g;/ar?]a+y - hamulcowego.
Naprawa stwierdzonych zuzy¢ i uszkodzen.
Wymiana czesci, ktérych stan techniczny nie gwarantuje bezpiecznej i bezawaryjnej eksploatacji
do nastepnego przegladu lub naprawy,
Nasmarowanie wszystkich potgczen ruchowych.
P lad Jak P2/1
P2/2 Okregg\?v%IZredni Ogledziny ramy wozka.
Pomiar rezystanciji izolacji pradnicy gtéwnej i silnikow trakcyjnych
Jak P2/2
Sprawdzenie zawieszenia zderzakow.
Przeglad Sprawdzenie zaworéw hamulcowych.
P2/3 Okresowy duzy |sprawdzenie ustawienia wézek-pudio.
Sprawdzenie luzéw wezta przymazniczego.
Pomiar zawieszenia zgarniaczy i rur piasecznic.
Przeglad Jak P2/3
P3 Okresowy duzy ) . L
poszerzony Sprawdzenie parametréw pracy silnika.
Czesciowy demontaz
Czyszczenie
P4 g‘:ﬁg‘?& Naprawa lub wymiana uszkodzonych podzespotow
Przywrdcenie wszystkich wymaganych wymiaréw podzespotéw
Malowanie
Petny demontaz
Czyszczenie
P5 Naprawa Piaskowanie pudta i ram wozkow
Giéwna Naprawa lub wymiana uszkodzonych podzespotéw
Przywrdcenie wymiaréw podzespotdw, odpowiednio naprawczych i konstrukcyjnych
Malowanie

Rys. nr 3. Model cyklu przeglagdowo-naprawczego.
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8. WYMAGANIA PRAWNE

8.1 Wykaz aktéw prawnych

« Ustawa z dnia 28 marca 2003 roku o transporcie kolejowym (tekst jednolity: Dz.U. z 2019 r. poz. 710

z pézn. zm.);

* Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogolnych warunkow
technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych (tekst jednolity: Dz. U. 2016 poz. 226 z p6zn. zm.);
* Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 lutego 2005 roku w sprawie $wiadectw sprawnosci

technicznej pojazdéw kolejowych (Dz. U. Nr 37, poz. 330);

* Rozporzagdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 21 kwietnia 2017 r. w sprawie

interoperacyjnosci systemu kolei (Dz. U. 2017, poz. 934);

* Rozporzagdzenie Komisji (UE) nr 1302/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej
specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacej sie do podsystemu ,Tabor — lokomotywy i tabor
pasazerski” systemu kolei w Unii Europejskiej.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 23 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie

Data opracowania Numer dokumentacji Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

02.12.2019. JSWL/SM42/2019/1 24 ze 158

8.2 Wykaz norm

Tablica 1 Normy Techniczne.

Lp. Nr normy Nazwa

1 PN-EN 13262+A2:2011 Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wdzki — Kota -- Wymagania
dotyczace wyrobu

2 PN-EN 13715+A1:2011 KoIeJn|ctyvq Zes§awy kotowe i wozki -- Kota -- Zewnetrzne
zarysy wiencow kot

PN-EN 15551:2017-04 Kolejnictwo -- Pojazdy szynowe -- Zderzaki

4 PN-EN 15566:2016-11 éKrOL:E{)nVIVCthO -- Pojazdy kolejowe -- Urzadzenie ciegtowe i sprzeg

5 PN-EN 50121-1:2017-06 Zast'o'soyvanla kolejpwg - qupatybllnosc elektromagnetyczna -
Czes$¢ 1: Postanowienia ogélne

6. PN-EN 50121-3-1:2017-05 Zastp,sowa.mla kolejowe_- K_ompatybllnosc_eIektromagnetyczna -
Czes$¢ 3-1: Tabor - Pocigg i kompletny pojazd

7 PN-EN 50121-3-2:2017-04 Zast’(),sowa.lnla kolejowe - Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -
Czes¢ 3-2: Tabor - Aparatura

8. PN-EN 50155:2018-01 Zastosowania kolejowe -- Tabor -- Wyposazenie elektroniczne
Zastosowania kolejowe -- Wyposazenie elektryczne taboru

9. PN-EN 60077-1:2018-01 kolejowego -- Cze$¢ 1: Podstawowe warunki eksploatacji i
zasady ogolne
Zastosowania kolejowe -- Wyposazenie elektryczne taboru

10. PN-EN 60077-2:2018-01 kolejowego -- Cze$¢ 2: Podzespoty elektrotechniczne -- Zasady
ogolne

11. PN-EN 60423:2008 Rury mstallacyjne — Srednice zewnetrzne rur instalacyjnych oraz
gwinty rur i osprzetu

12. PN-H-84027-1:1994 Stal dla kolejnictwa -- Kota bose -- Gatunki

13. PN-EN ISO 17639:2013-12 Badania mszcze.lce.spawanych zlgczy metali -- Badania
makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych

14, PN-EN 15273-2+A1:2017-03 | Kolejnictwo -- Skrajnie -- Cze$¢ 2: Skrajnia pojazdéw szynowych

15. PN-EN 13979-14+A2:2011 Kolejnictwo -- Zestawy ko&owe i y\{oz.k| -- Kota m_onoblokowe --
Procedura dopuszczenia -- Cze$¢ 1: Kota kute i walcowane

16. PN-K-88177:1998/Az1:2002 | Tabor kolejowy -- Hamulec -- Wymagania i metody badan

17. PN-K-91041:1994 Tabor kolgjowy -- ina bose do zestawéw kotowych --
Wymagania i badania

18. PN-EN 12080:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Lozyska toczne

19. PN-EN 12081:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Smary

20. PN-EN 12082:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Badania eksploatacyjne

21 PN-EN 14198+A1:2019-01 Kolejnictwo -- Hamowgnle -- Wymagania dla uktadu
hamulcowego pociggéw prowadzonych przez lokomotywy
Kolejnictwo -- Znaki na pojazdach kolejowych -- Cze$¢ 2: Znaki

22. PN-EN 15877-2:2013-12 zewnetrzne na wagonach pasazerskich, pojazdach trakcyjnych,
lokomotywach i na maszynach do prac torowych

23 PN-EN 13103-1:2018-05 Kolejnlctvy_o -- Zes_tawy ko}ovye i wozki -- Cz_esc 1: Zasady
konstrukcji dla osi z czopami zewnetrznymi
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9. ARKUSZE POZIOMOW UTRZYMANIA
9.1 Arkusze przegl adowe
Tablica nr 2. Arkusz przeglagdowy — lokomotywa kompletna.
Lp.| P1|P2/1|P2/2}P2/3| P3 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
X | x | x| x| x P s : Usunigcie ewentualnych usterek uwzgledni¢ w _
1 Sprawdzi¢ wpisy w ksigzce poktadowej. zakresie czynnosci przegladowych.
- Usunigcie stwierdzonych nieprawidtowosci
2 -
XXX X | X Sprawdzi¢ stan plomb. uwzgledni¢ w zakresie czynnosci przegladowych.
- N . Stan umozliwiajgcy odczytanie tresci
3 -
X | x | x | x Sprawdzi¢ stan napiséw i znakéw. oznakowania.
4 X | x| x| x| x Sprawdzi¢ stan ur_zadzeh ciegtowo- brak rys, peknie¢ i ztaman, hak ciegtowy nie R
zderznych i zgarniaczy. przekrecony.
X | x Dokona¢ pomiaru zawieszenia zderzakow i : ” .
5 zgarniaczy torowych. Wg zatgczonej karty. Wypetni¢ karte pomiarowa. K3
6 X | X Dokonac¢ pomiaru ustawienia pudfo-wézek. | Wg zatgczonej karty. Wypetni¢ karte pomiarows. K3
7 x | x | x| x| x Sprawd’zié stan i zamocowanie ) B
sprzegéw pneumatycznych.
Sprawdzi¢ stan IlI-go stopnia , . . .
X X X X X -
8 odsprezynowania. Braku uszkodzen mechanicznych i poluzowan.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokonac¢ Dla przegladu P1 sprawdzi¢ stan zgodnie z Kartg
9 | X [ X | X [ X | X [ smarowaniaiuzupehi¢ olej zgodnie z Smarowania K19, w razie potrzeby odstawi¢ na K19
kartg smarowania lokomotywy. warsztat.
10 X | X | X |X Sprawdzié stan filtrow powietrza. Wg DTR lokomotywy. -
11 | X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie wycieraczek. ZP:(\:/;/;rzchma wycierana czysta, praca plynna bez -
2 X [ X | X [ X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie piasecznic. llo$¢ piasku min. 50% pojemnosci zbiornikow. -
WX [ X | X | X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie syren. Dzwiek sygnatu czysty bez znieksztatcen. -
. S . . Sprawdzic¢ jesli wystepuje - Dzwigk sygnatu czysty _
14 [ X [ X | X | X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie buczkéw. bez znieksztalcen.
15 X | X [ X [ X Sprawdzi¢ stan instalacji elektryczne;j. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -
X | x | x| x Sprawdzi¢ stan obwodow W(g zalgczonej karty. Wypetni¢ karte pomiarowg K16
16 predkosciomierza. uwzgledniajgc uwagi zamieszczone w karcie.
Wg zatgczonej karty. Wypetni¢ karte pomiarowa
17 X[ X [ X ]|X Sprawdzi¢ stan obwoddéw ABP. K17 strony 4, 5 i 6 uwzgledniajgc uwagi K17
zamieszczone w karcie.
Dziatanie zgodnie z DTR producenta. Brak
B[ X [ X | X [ X | X Sprawdzi¢ stan obwodéw radiotgcznosci. szumow i znieksztatcen uniemozliwiajgcych -
zrozumienie przekazywanych komunikatéw.
19 Sprawdzi¢ stan anten. Brak widocznych uszkodzen. -
X | x i S . Brak uszkodzen i nieprawidtowos$ci w dziataniu, R
20 Sprawdzi¢ stan i dziatanie reflektorow. czyste szyby, sprawne Zarowki
21 X | X Sprawdzi¢ ustawienie reflektoréw. Sprawdzi¢ i wypetni¢ karte pomiarowa. K11
2 | X | X | X X | X Sprawdzi¢ stan szafy SN/NN. Brak widocznych uszkodzen. -
L2 - . . Brak widocznych uszkodzen, zabrudzen i
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodow ) . g : S R
23 | X | X | X X | X o$wietlenia wewnetrznego. n|epraW|d'}ow’osc_| w dziataniu, czyste oprawy,
sprawne zaréwki.
y P ; . Brak widocznych uszkodzen, dla pozioméw od
24 |y | x| x | x | x | SPrawdzcstanidziatanie obwodow P2/1 sprawdzic dziatanie i wypetnic karte K18
ozarowych ;
p-p wych. pomiarows.
o5 | x | x | x | x | x | Sperawdzi¢ stani dziatanie obwodow Sprawdzié jesli wystepuje - brak widocznych )
kontroli zuzycia paliwa. uszkodzen.
26 Wg potrzeb ﬁgémjig ewentualnie wyregulowac Wg zataczonej karty. Wypetnié karte pomiarowa. K10
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Tablica nr 3 — Arkusz przeglagdowy — nadwozie.
Lp.| P1|P2/1|P2/2)P2/3| P3 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
S dzic st -
1 X[ X [ X |X praw ?IC stan zam'ocowanla'l Braku uszkodzen mechanicznych i poluzowan. -
wszystkich urzadzen nadwozia.
Dokona¢ ogledzin drzwi zewnetrznych i ) i )
2 XXX XX sprawdzi¢ dziatanie ich zamkow. Brak widocznych uszkodzen.
3 X X X SpraV\fdzm droznos'c i szczelnosé i )
kanatéw wentylacyjnych.
Dokona¢ ogledzin poszycia pudta,
4 X | X | X X X scian dziatowych, okien, blach podidg Brak widocznych uszkodzen. -
oraz skrzyn zewnetrznych ostaniajgcych
urzadzenia.
5 X X X Sprawdzi¢ stan foteli maszynisty. Brak uszkodzen i rozdarc. -
6 X Uzype{nlc u_szkodzone POW*Ok' Wg dokumentacji konstrukcyjne;. -
lakiernicze i antykorozyjne.
7 X | x | x| x| x Dokona¢ ogledzin uchwytow i Brak odksztatcen elementéw, brak peknieé, )
stopni wejsciowych. rozwarstwien lub przebi¢.
Ostoja
©)
Brak peknig¢ spoin lub elementdw,
8 X | X | Dokonaé ogledzin ostoi. pekniec spoin I - - -
odksztalcen elementdw, rozwarstwien lub przebic.
Urzadzenia cieglowo-zderzne
©)
Brak uszkodzen i poluzowan. K6
9 XX Sprawdzi¢ urzgdzenia ciggtowo- zderzne. Wymiary geometryczne wg zatgczonych kart K7
pomiarowych. Wypetni¢ karty pomiarowe.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby Dla przegladu P1 sprawdzi¢ stan zgodnie z Kartg
0| x | x I x| x|x nasmarowaé urzgdzenia ciegtowo- Smarowania, W razie potrzeby odstawi¢ na -
zderzne. warsztat.
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Tablica nr 4 — Arkusz przeglagdowy — podwozie str. 1/2.
Lp | P1 |P2/1|P2/2|P2/3]| P3 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Wézek (Opcja 1/2/3)
(6D/1LN/1LNa)
1 X | x Oczysci¢ z brudu i smaru ramy wozkow. - -
Dokona¢ szczego6towych ogledzin ram Brak peknie¢, wgniecen, wybrzuszen i wygiec.
2 X X wozkéw pod katem wystepowania Dopuszczalne wytarcie ramy wozka 0,2 grubosci -
peknie¢ i deformaciji. materiatu.
3 Dokona¢ ogledzin wézkéw i sprawdzi¢ Brak widocznych uszkodzen. Dla poziomu P1 R
X XX X X stan zamocowania jego podzespotéw. wykonanie ogledzin bez kanatu rewizyjnego.
Sprawdzi¢ ewentualnie wyregulowac
ustawienie zgarniaczy szynowych rur . B . . K3
4 X | X piasecznic oraz luzy wezia Wg zalgczonej karty — wypetni¢ karte pomiarowa.
przymazniczego.
5 | X | X | x | x | x | Sprawdzcstan zgamiaczy Brak peknieé, uszkodzen i poluzowan. -
szynowych i rur piasecznic.
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie
6 X | X | XX elementéw przenoszenia sit Brak pekniec¢ i odksztatlcen mechanicznych ciegiet. -
poprzecznych i podtuznych.
Brak peknig¢, wzeréw korozyjnych i odksztatcen
7 x | x Ix | x|x Sprawdzi¢ stan resoréw, sprezyn mechanicznych; piéra resoru i opaska nie moga )
Srubowych i prowadzenia maznic. by¢ luzne i wskazywaé sladoéw pekniec i
odksztatcen.
Brak peknie¢, wzer6w i odksztatcen
8 X | x | x| x| x Dokona¢ ogledzin korpuséw maznic. mechanicznych; brak wytaré na powierzchniach -
roboczych korpuséw maznic.
9 X | X | X | sprawdzi¢ stan odbijakéw bocznych. Brak pekniec, wytarc i odksztaicen -
Mechanicznych.
Sprawdzi¢ stan, szczelnosé i .y . .
10 | X | X | X | X | X | zamocowanie amortyzatorow Brakhpelfnlec, \évytarc | odksztaicen -
hydraulicznych. Mechanicznych.
11 ] x | x | x X X Sprawdzi¢ stan'i mocowanie elementéw ) R
uktadu mechanicznego hamulca.
i . Dla P1 sprawdzi¢ wg Karty Smarowania,
12| X | X | X | x |x | Serawdzc, \fvyrke;gzlg\{va.c . hamul ewentualnie wyregulowaé. Dla pozioméw od P2/1 -
nasmarowac ukiad dzwigniowy hamuica. nasmarowac i dokonac regulacji.
13 X | X | x| x Sprawdzi¢ i wyregulowaé skok tlokéw Wg karty pomiarowej K14 str. 1 — wypetni¢ karte K14
hamulcowych. pomiarowg K14 str. 1.
S . Hamulec powinien dziata¢ ptynnie i bez zaciec;
14| X | X [ X X X Sg;?gf’gvzvlg CCI)Z|aIan|e hamulca zaci$niecie klockéw powinno nastgpi¢ po max. 15 -
p ! 9. obrotach kota lub korby.
15 Sprawdzic | nasmarowac cylindry i Brak peknie¢, odtaman, zarysowan, wykruszen -
XXX ttoki hamulcowe. PeKMIRC, » 28 dhid '
16 x| X Sprawdyc samoczynne Nastawiacz dziata poprawnie. -
nastawiacze klockow hamulcowych.
S dzié i . trzeb o, Grubos$¢ wstawki
prawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic ) o i}
x| x| x| X | X | wstawki klockéw hamulcowych. z dylatacjg T'njlo mm
- bez dylatacji min. 14 mm.
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Tablica nr 4 — Arkusz przeglagdowy — podwozie str. 2/2.
Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Zesp6tnap edowy
()
i . . Sprawdzi¢ dotykiem czy pokrywy tozysk sa gorgce.
18 S.pre.twdz!c. nagrzanie iozys}< ) Jesli istnieje mozliwos¢ sprawdzi¢ czy przyrost
X | X | X X X (jesli mozliwe zaraz po zjezdzie temperatury nie przekracza 40°C powyzej -
lokomotywy). temperatury otoczenia.
» . . Brak peknig¢, wykruszen i odtaman, brak
19 X [ X [ X [ X | X Sprtawd’zlckst?n ! mhocowanle obreczy ptaskich miejsc i nalepow, brak przesunie¢ obreczy -
zestawow korowych. wzgledem kota bosego.
20 X | X | X | X | sprawdzi¢ stan i osadzenie kot bosych. - -
Dokona¢ pomiaréw zuzycia obreczy s dzi¢ wa kart i i K4 Ini¢ kart
X | x | x | x \ prawdzi¢ wg karty pomiarowej K4, wypeié¢ karte
2 zestawow kotowych. pomiarowg K4 str. 3i 4. K4
22 X | x X X Sprawdzi¢ nagrzanie tozysk Przyrost temperatury powyzej temperatury )
$lizgowych (po zjezdzie lokomotywy). otoczenia nie moze przekracza¢ 40°C.
) ) Brak sladéw ocierania sig; Sruby dokrecone i
23 X | x X X Sprawdzi¢ wszystkie elementy uktadu zabezpieczone przed luzowaniem. )
zawieszenia silnika trakcyjnego. Poduszki nie uszkodzone
Sprawdzi¢ stan oston przektadni
24 X | XXX Prawczic P Brak peknieé, odksztalcen i przeciekow. -
gtéwnej i jej szczelnose.
25 x | x X X Sprawd;i,é poziom oleju, w razie potrzeb Karta smarowania. K19
uzupehic.
Nadajnik pr edko sciomierza
(8311 — jesli wystepuje)
Sprawdzi¢ stan nadajnika . L i
26 | X | X | X | X | X predkosciomierza i jego przylacza. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -
Dokona¢ ogledzin tarc
27 X | X | X ¢ ogledz! 4 Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. -
komutacyjnej.
Dokona¢ sprawdzenia kontrolnego Wg zatgczonej karty, wypetni¢ karte pomiarowg
28 X X X . e K16
nadajnika predkosciomierza. K16.
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Tablica nr 5 — Arkusz przegladowy — silnik spalinowy str. 1/3.

Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci

Wymagania

Ark/Zat

1 X | x | x| x| x Sprawdzi¢ mocowanie silnika i jego
podzespotéw.

Brak uszkodzen i poluzowan.

Oczysci¢ z zewnatrz caly zesp6t
2 X | X pradotwdrczy wraz z urzadzeniami
pomocniczymi.

3 X | x | x X X Sprawdzi¢ prace turbosprezarki i jej
szczelnose.

Brak wydmuchéw spalin spod pokryw
kontrolnych skrzyni korbowej i spod gtowic.

Sprawdzi¢ $ruby mocujgce
4 X | X | X | turbosprezarke oraz $ruby tgczace
kadtuby turbosprezarki.

Wg DTR silnika spalinowego.

Sprawdzi¢ stan i szczelnos¢ wszystkich
zbiornikéw, przewodoéw oraz ztgczek w
uktadach: olejowym, paliwowym i

Brak peknieé, wytar¢ i przeciekow.

taczacej silnik z pradnica.

wodnym.
Sprawdzi¢ sruby, nakretki oraz ich . i

6 X | X [ XX prawe oY ¢ Brak uszkodzen i poluzowan. -
zabezpieczenia.

7 X | X Sprawdzi¢ dokrecenie $rub wstawki )

Sprawdzi¢ poziom oleju w
8 X | X | X X X turbosprezarce.
Ewentualnie uzupetni¢/wymienic.

W granicach min/max. Obowigzuje karta
smarowania. Dla P1 sprawdzi¢ stan, w razie
potrzeb odstawi¢ na warsztat do uzupetnienia.

Sprawdzi¢ poziom oleju w
9 [ X | X | X | X |X regulatorze obrotéw i wzbudzenia.
Ewentualnie uzupetni¢/wymienic.

W granicach min/max. Obowigzuje karta
smarowania. Dla P1 sprawdzi¢ stan, w razie
potrzeb odstawi¢ na warsztat do uzupetnienia.

Sprawdzi¢ poziom wody w uktadzie
chtodzenia. Ewentualnie uzupetnié.

10 [ X | X | X | X | X

W granicach min/max. Dla P1 sprawdzi¢ stan, w
razie potrzeb odstawi¢ na warsztat do
uzupetnienia.

Uruchomi¢ silnik i ostucha¢ jego
11 | X | X | X | X | X | prace oraz podzespotéw przy réznych
predkosciach obrotowych.

Brak szumoéw i stukéw. Od P2/1 sprawdzi¢
temperatury oleju i wody oraz ci$nienie oleju w
granicach okreslonych przez tabele nr 1i 3
niniejszej tablicy.

Sprawdzi¢ predkos¢ obrotowa
12 X | X | X | silnikaw zaleznosci od potozenia
nastawnika jazdy.

Tabela nr 2 niniejszej tablicy.

13 X | x X X Pobraé pr(_’)bkj oleju silnika do analizy
laboratoryjnej.

14 x| x I x| x| x Sprawd_ziészczelnos’é instalacji
hydraulicznych.

Brak wyciekéw oleju, paliwa i wody.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ kolektorow

oleju.

15 X | X [ XX wydechowych. Brak wydmuchéw. -
16 X X X Wymieni¢ wkiady filtréw paliwa. - -
17 X | X X X Oczyscic filtr powietrza. Wg DTR silnika spalinowego. -
18 X | X X X Oczyscic filtr odsrodkowy oleju. Wg DTR silnika spalinowego. -
19 X X Wymieni¢ wktad filtra przeptywowego )

Przesmarowaé wszystkie sworznie i

przeguby w uktadzie dzwigni

20 X | X X X regulacyjnych oraz uzupetni¢ smar w
smarowniczkach na wspornikach tozysk
listew paliwowych.

Karta smarowania.

Przemy¢ wtryskiwacze, sprawdzi¢
21 X | X | X prawidtowo$é wirysku oraz w razie

potrzeby wyregulowac cisnienie otwarcia.

Cisnienie wtrysku 22+0,5 MPa.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 29 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie

Data opracowania

Numer dokumentacji

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019 . JSWL/SM42/2019/1 30 ze 158
Tablica nr 5 — Arkusz przegladowy — silnik spalinowy str. 2/3.
Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Usung¢ zanieczyszczenia z ) )
22 X | XX odmulaczy zbiornikéw paliwa.
Sprawdzi¢ luzy zaworowe, w razie Dopuszczalny Iz zaworowy 0.5 mm )
23 XXX potrzeby wyregulowac. P 4 WY e, )
Sprawdzi¢ ustawienie listew
24 x | x | x | paliwowychiw razie potrzeby Wg DTR silnika spalinowego. -
wyregulowac.
Sprawdzi¢ olejenie dzwigni Obserwacja wycieku z urzadzenia )
25 X X X zaworowych. hydraulicznego kasowania luzéw.
26 X Oczysci¢ ssawe olejowa. - -
Sprawdzi¢ stan sprezyn zaworowych
o7 x | x wewnetrznych i Brak peknig¢ i uszkodzen. -
zewnetrznych.
OczyScic siatki otworow Wg DTR silnika spalinowego -
28 X X wentylacyjnych turbosprezarki. 9 P go.
Oczysci¢ misy olejowe - . }
29 X wrbosprezarki, Wg DTR silnika spalinowego.
Sprawdzi¢ i oczysci¢ kanaty
30 X X przeplywu. czynnika chtodzacego w - -
turbosprezarce.
Sprawdzi¢ ustawienie elementéw Wysokos$¢ wszystkich poduszek
31 X | zawieszenia zespotu silnik-pradnica i w amortyzujgcych zawarta w granicach 106,36 -
razie potrzeby wyregulowac. +109,53mm.
32 X Przeptuka¢ mise olejowa silnika. - -
33 X Sprawdzi¢ gk?wme i w razie potrzeby Wg DTR silnika spalinowego. R
zregenerowagé.
Sprawdzi¢ pom aliwa, wymienic¢ I PR .
34 X pizrécieh ugzczgﬁi%jqcy. wy Weryfikacja wymiaréw i luzéw po demontazu. -
Sprawdzi¢ pompe wodng, wymieni¢ — P . }
35 X pierscien uszczelniajacy. Weryfikacja wymiaréw i luzéw po demontazu.
Sprawdzi¢ stan sprzegta pompy - . )
36 X paliwowej. Wg DTR silnika spalinowego.
Sprawdzi¢ stan napedu regulatora _ . }
37 X obrotéw | wzbudzenia. Wg DTR silnika spalinowego.
S dzi¢ st h
38 X wzrdivi\liézvlvcisicinrglz FlJ(yC aczy Brak uszkodzen i poluzowan. -
Sprawdzi¢ zamocowanie Sprawdzenie stuchowe przy ostukaniu )
39 X przeciwciezarow. Mtiotkiem.
Oczysci¢ ukfad i ttumik wylotu
40 X | spalin oraz sprawdzi¢ stan elementéw - -
uszczelniajgcych.
Sprawdzi¢ ci$nienie sprezania w 500 obr/min min.2,6 MPa )
41 X poszczeg6lnych cylindrach. 1000 obr/min min.3,6 MPa
42 X Sprawdzi¢ przestrzenie wodne gtowic. Brak osadow i uszkodzen. -
Skontrolowa¢ wnetrze silnika,
43 X | sprawdzi¢ zabezpieczenie $rub, tozysk Brak uszkodzen i poluzowar. -
gtéwnych i korbowodowych.
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Tablica nr 5 — Arkusz przegladowy — silnik spalinowy str. 3/3.
Tabelanrl
znamionowej.

Zakresy dopuszczalnych temperaturici  $nien oleju w czasie pracy silnika spalinowego przy mocy

@ Temperatura [°C] Cisnienie [MPa]
3
o g
Uktad 2 5 Min. Max. Norm. Min. Max. Norm.
o
Smarowanie tozysk gtownych i .
korbowodowych oraz chtodzenie ttokéw wiot 65 80 2 03 0.7 0.5
Smarowanie tozysk rozrzgdu dzwigni wylot 70 90 80
zaworowych i napedéw pomocniczych wiot 010 015 012
* Przy mocach czesciowych i predkosci obrotowej biegu luzem nie mniej niz 0,27-0,3 MPa
Uwaga: Przy rozruchu silnika:
minimalne ci$nienie oleju na wlocie — 0,07 MPa
minimalna temperatura oleju na wlocie — +25°C
minimalna temperatura wody — +36° C

Tabelanr?2
Predko $¢€ obrotowa silnika spalinowego w zale  znos$ci od poto zenia nastawnika jazdy.
Pozycja nastawnika jazdy Stopien regulaciji silnika Predkos¢ obrotowa [obr/min]
0 STOP 0
0 | 500 +20
1,4 [ 500 +20
5 Il 570 +23
6 Il 640 +26
7 [\ 710 +28
8 vV 780 +31
9 VI 860 +13
10 VI 930 +14
11 VI 1000 +15
Tabelanr3

Zakresy dopuszczalnych temperaturici  $nien czynnika chtodz gcego w czasie pracy silnika spalinowego przy

mocy znamionowej.

Uktad Miej§ce . Temperatura [°C] ' Cisnienie [MPa]
pomiaru Min. Max. Norm. Min. Max. Norm.
Chtodzenie silnika wilot 70 80 75 0,10 0,20 0,15
i turbosprezarki wylot 75 85 80 - - -
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Tablica nr 6 — Arkusz przeglagdowy — instalacja sprezonego powietrza.

Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Instalacja spr @zonego powietrza
¢
1 X | X | X | x | x Sprawdzi¢ dziatanie i szczelno$¢ uktadu . }
zasilania sprezonym powietrzem. Brak przedmuchow.
2 X X X Sprawdzi¢ zawér biegu luzem. - -
Zawory bezpieczenstwa (+0,02 MPa)
- zbiornik gtéwny 0,87 MPa
- chtodnica sprezarki 0,37 MPa
3 X X X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie zaworéw - zbiornik rozrzadu 0,57 MPa )
bezpieczenstwa, redukcyjnych, Zawory zwrotne
odcinajgcych i zwrotnych. - dziatanie przy réznicy cisnien 0,01 - 0,03 MPa
Zawor redukcyjny
- ci$nienie redukowane 0,5+0,03 MPa
4 X | X Sprawdzi¢ naped pneumatyczny )
sprzegta wentylatora chtodnic.
5 X | X Oczyscic filtry sprezonego powietrza. - -
6 Xx | x | x| x| x Odwodni¢ i odolei¢ uktadu i )
sprezonego powietrza.
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie
7 X | X | X [ X |[X ST . A ; -
zbiornikéw powietrza. Brak uszkodzen i poluzowan.
Przestawienie rekojesci zaworu ha
poszczegdlne pozycje powinno odbywac sie
8 | X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ dziatanie gitéwnego zaworu ptynnie bez oporéw i zacigc. -
maszynisty. W potozeniu ,JAZDA” ci$nienie w przewodzie
gtéwnym powinno wynosi¢ 0,5+0,02 MPa.
Przestawienie rekojesci zaworu na poszczegdlne
pozycje powinno odbywac
o | x I x| x| x| x | Sprawdz dziatanie dodatkowego sie ptynnie bez oporéw i zaciec. i
zaworu maszynisty. Cisnienie w cylindrach (petne hamowanie)
- wozki 6D 0,38-0,42 MPa
- wozki 1LN 0,59 - 0,65 MPa
Brak uszkodzen i nieszczelnosci.
10 x | x | x X X ) Cisnienie w cylindrach (petne hamowanie)
Sprawdzi¢ stan zaworu rozrzadczego. - tryb osob/tow (wézki 6D) 0,38 - 0,42 MPa -
- tryb osob/tow (wo6zki 1LN) 0,59 - 0,65 MPa.
Sprawdzi¢ dziatanie zaworu Brak peknie¢, uszkodzen mechanicznych i
11 X | x | x | x | przeciwposlizgowego, odluzniacza i nieszczelnosci podzespotow. Dziatanie zgodnie z -
zmieniacza hamownosci. dokumentacja konstrukcyjna.
» . . | Brak uszkodzen, sladéw starzenia gumy,
12 | X | X | X | X | X Sprgm;dzm srt1an | Zamocowanie Sprzegow | yyvtaré powierzchniowych przekraczajacych 10% -
powietrznych. grubosci nominalnej.
Brak nieszczelnosci i uszkodzen. Potozenie
WX | X | X | X |X Sprawdzi¢ stan i dziatanie manometréw. znakéw cignienia granicznego zgodnie z -
dokumentacjg konstrukcyjng.
Sprawdzi¢ szczelnosé cylindrow
14 X XX X X P y Brak nieszczelnosci i widocznych uszkodzen. -
hamulcowych.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu Spadek cisnienia nie moze przekroczyé
15 | x| x| x| x| x hamulcowego. 0,1 MPa w ciggu 5 min. Od poziomu P2/1 wypetni¢ | K14
karte pomiarowg K14 str. 1.
16 X[ X | X | X |X Sprawdzi¢ stan instalacji wylotowej ABP Sprawdzic jesli wystepuje —widocznych brak -
P Iy ! ) uszkodzen i nieszczelnosci.
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Tablica nr 7 — Arkusz przeglagdowy — podzespoly wydzielone str. 1/2.

Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Napedypomocnicze
Q]
1 X | x X X Sprawdzi¢ poziom oleju w skrzynce
przektadniowej napedu wentylatora. W Karta smarowania. K19
razie potrzeb uzupetnié.
Sprawdzi¢ szczelnosé skrzynki
2 X | X [ X | X P ) . Y Brak wyciekow. -
przektadniowe;.
Sprawdzi¢ stan két zebatych przektadni . i
3 X rozdzielcze], Brak peknigé i wykruszen. -
Sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy tarcza
4 X | x mocujacy a tarczg dociskowa sprzegta Brak mozliwosci wsuniecia przymiaru przy )
wentylatora 5PM. Ewentualnie wymienic zatgczonym sprzegle.
tarcze cierna.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ napedu
5 X | X [ XX P pe Brak styszalnej uptywnosci. -
pneumatycznego.
Sprawdzi¢ waty napedowe, kofa i L i
; , . Brak uszkodze oluzowan. -
6 XX | XXX pasy klinowe urzadzen pomocniczych. uszkodzen I poluzowan
7 X | X X X Sprawdzi¢ nacigg paséw klinowych. Wg dokumentacji konstrukcyjne;j. -
8 X | X [ X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
Wentylator silnikéw trakcyjnych
(Fk25b)
Brak uszkodzen mechanicznych,
9 X | X [ X | X | sprawdzié¢ stan obudowy i wirnika. . o y -
Brak nieszczelnosci korpusu.
10 X [ X [ X | X Sprawdzi¢ stan fozysk. Brak przegrzan i uszkodzen. -
11 X | X | X |[X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
Sprezarka powietrza
(W2P-315/V2.15.8A)
12 X | X | X [ X |[X Sprawdzi¢ stan | dziatanie sprezarki Brak stukéw i nadmiernej hatasliwosci -
powietrza. J
Wydajnos¢ sprezarki:
. . W2P-315 1,60 - 3,40 m¥min
13 X Sprawdzi¢ wydajnosc. ! ’ ) -
P wea V2.15.8A 1,65-3.35 mmin
Zakres pracy 700 - 800 kPa
14 | X | x| x| x| x Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetni¢ w Karta smarowania. Dla P1 sprawdzi¢ stan, w razie K19
razie potrzeby. potrzeby odstawi¢ na warsztat.
15 X | X Oczyscic filtr powietrza. Brak zabrudzen. -
16 Wymieni¢ wkiad filtra powietrza. - -
17 Oczysci¢ filt.r gleju lub w.)./mienié Brak zabrudzen. )
wkiad (zaleznie od wersji).
18 X X Sprawdzi¢ stan zaworéw ssacych i Wg DTR. )
ttoczacych.
19 Sprawdzi¢ uktad ttokowo-korbowy. Wg DTR. -
20 X | x | x Sprawdzi¢ zamocowanie i stan Brak uszkodzen | poluzowan. )
wentylatora.
21 X | XX X X Sprawc.lzw §tan I mocgwame Brak uszkodzen i poluzowan. -
chtodnic miedzystopniowych.
22 X X X Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ cisnienie 002 - 0.04 MPa. )
oleju. ' '
Agregatchtodz gcy
Q]
23 X | X | X Sprawdzi¢ stan ogolny. Brak wyciekow i uszkodzen mechanicznych. -
Sprawdzi¢ zamocowanie wentylatora
24 P S . y Brak uszkodzen i poluzowan. -
chtodnicy i utozyskowania.
25 X | x | x X X Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wytgczania Zadziatanie sprzegta natychmiastowe. )
i zalgczania wentylatora chtodnicy. Brak zaciec i nieszczelnosci.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 33 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie

Data opracowania

Numer dokumentacji Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019 . JSWL/SM42/2019/1 34 ze 158
Tablica nr 7 — Arkusz przeglagdowy — podzespoly wydzielone str. 2/2.
Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno Sci Wymagania Ark/zat
Regulator obrotéw i wzbudzenia
(PGEV)
2% | X | x | x | x| x Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetnic Karta smarowania. Dla P1 sprawdzié stan, w razie K19
w razie potrzeby. potrzeby odstawi¢ na warsztat.
27 X Wymieni¢ olej. Karta smarowania. K19
Sprawdzi¢ stan cewek napedowych Brak uszkodzen. -
28 X P pedowych. Zadziatanie w zakresie napie¢ 77 - 121 V.
Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. Powierzchnia
29 X | x Sprawdzi¢ stan styku awaryjnego. przylegania min.70 %, Zuzycie max.30%, Przerwa -
biegunowa min.1mm.
30 X | x Sprawdzi¢ stan pierscienia Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. Powierzchnia )
komutacyjnego i suwaka. przylegania min.70%, Zuzycie max.15 %.
Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych i
31 X | x elementéw instalacyjnych (listwa Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. -
zaciskowa, gniazdo).
32 X | X Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 1 MQ. -
. . o Ao . Zweryfikowac obroty silnika na poszczeg6inych
33 . ’ ; -
X Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania. pozycjach wg Tabeli nr 2 w Tablicy nr 5.
Podgrzewacz wody (opcja 1)
(P40)
34 | X | X | X Dokona¢ ogledzin jesli wystepuije. Brak widocznych uszkodzen i wyciekow. -
35 Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych. Brak uszkodzen i poluzowan. -
36 Sprawdzi¢ stan i podtgczenie kasety . . ;
sterujace;. Brak uszkodzen i poluzowan.
37 X Sprawdzi¢ mocowanie i podtgczenie Brak uszkodzer i poluzowar R
Swiec zaptonowych. '
Brak uszkodzen i poluzowan. Swobodny obrét
. wirnika (brak wyczuwalnych uszkodzen tozysk). R
38 X Sprawdzic stan maszyn elekirycznych. Powierzchnia komutatora czysta, bez upalen i
odksztalcen.
Brak widocznych wyciekéw. Przerwa biegunowa
min. 5mm; Rezystancja izolacji min.1 MQ
39 S dzic st ' k6w termi h Zakresy nastaw )
X prawdzi¢ stan wytacznikéw termicznych. - zalaczajacego (woda) £2,5 47,57°C
- temp. maksymalnej (woda) +5 85° C
- kominowy (spaliny) +35 120/340° C
40 - Brak uszkodzen. El t lub
X Sprawdzi¢ stan podzespotu GIT. rax uszkoazen . e.r’nen ¥ przegrzane lu -
uszkodzone wymieni¢
Dlugos¢ minimalna:
PZMOb-22b 10,0 mm
X - i ; }
41 Sprawdzi¢ dtugos¢ szczotek. PCBK 68-31 40 mm
PCB0O80-43 6,0 mm
42 X Oczyscic filtry, wymiennik ciepta z sadzy. - -
43 X Oczysci¢ swiece z nagaru. - -
S dzi¢ droznos¢ kanat -
44 X | X (X prawdziC droznosc kanatu Brak zabrudzer i ciat obcych. -
ssgcego powietrza i wylotu spalin.
45 X | X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
Podgrzewacz wody (opcja 2)
(typu WEBASTO, Spheros)
46 X | X | X X X Dokona¢ ogledzin jesli wystepuje. Brak widocznych uszkodzen i wyciekéw. -
47 X X Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych. Brak uszkodzen i poluzowan. -
48 X X Sprawdzi¢ stan i podigczenie sterownika. Brak uszkodzen i poluzowan. -
49 X | X X X Sprqwdzm'droznosc kgnalu Ssacego Brak zabrudzen i ciat obcych. -
powietrza i wylotu spalin.
50 X | X | X Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania. W.g DTR prgducenta (wtym praca -
dziesieciominutowa).
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Tablica nr 8 — Arkusz przeglagdowy — maszyny elektryczne str. 1/2.
Lp | P1|P2/1|P2/2|P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/Zat
Pradnica gtéwna
(LSPa-740)
Brak widocznych uszkodzen, okopcen
1 XX [ XXX Dokona¢ ogledzin. nadpalen. Pokrywy i przytgcza elektryczne bez -
widocznych uszkodzen.
2 X | X [ X [ X Sprawdzi¢ stopien nagrzania tozysk. Max.60°C (mozliwos$¢ dotkniecia pokrywy). -
Powierzchnia robocza komutatora bez
3 x | x | x| x Sprawdzi¢ stan komutatora. uszkodzen, deformaciji, okopcen, nadpalen, -
zanieczyszczen. Owalizacja max.0,06.
- L Brak uszkodzen, bod h w obsadzie.
Sprawdzi¢ stan, swobode ruchu, docisk i raxuszio zer? SWOOO ny .ruc Wwobsadzie ;
4 X | x X X zuzycie szczotek. Pow. przyle_:gama 275% Docisk 16,0,21,4 N
Dlugos¢ min. 20 mm.
Luz:
5 X | x | x | x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie - wzdtuz obwodu komutatora: 0,2 - 0,3 mm )
szczotkotrzymaczy. - wzdiuz dziatek komutatora: 0,2 - 0,4 mm
Odlegtos¢ obsada komutator 2,3 mm.
6 X | X [ X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
7 x | x X X ) . o B ) Min. 3 MQ (wzbudzenia i rozruchowe) i
Zmierzy¢ rezystancje izolacji (na zimno). Min. 5 MQ (pozostate).
Silnik trakcyjny
(LSa-430)
Brak widocznych uszkodzen, okopcen
8 X | X | X [ X Dokona¢ ogledzin. nadpalen. Pokrywy i przytgcza elektryczne bez -
widocznych uszkodzen.
9 X | X [ X | X Sprawdzi¢ stopien nagrzania tozysk. Max.60° C (mozliwo$¢ dotkniecia pokrywy). -
Powierzchnia robocza komutatora bez
10 X | x | x | x | Sprawdzi¢ stan komutatora. uszkodzen, deformaciji, okopcen, nadpalen, -
zanieczyszczen. Owalizacja max.0,04.
B o Brak uszkodzen, swobodny ruch w obsadzie.
Sprawdzi¢ stan, swobode ruchu, docisk i | R )
1 X | X | X | X | zuzycie szczotek. Pow. przylegania =75%
Docisk 10,0-12,0 N Dtugos¢ min. 30 mm.
Luz:
12 X | x | x| x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie - wzdtuz obwodu komutatora: 0,1-0,2 mm i
szczotkotrzymaczy. - wzdtuz dziatek komutatora: 0,4-0,9 mm
- Odlegto$¢ obsada komutator 2-3 mm
13 Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
14 Zmierzy¢ rezystancje izolacji (na zimno). Min. 5 MQ. -
Maszyny pomocnicze
(LSPa-220/LSWa-220,LSPa-280,PZBb-44a,PZMOb-44b/PZMLb-32b,BZPOx44/42T)
Brak widocznych uszkodzen, okopcen
5[ X | X | XX |X Dokona¢ ogledzin. nadpalen. Pokrywy i przylgcza elektryczne bez -
widocznych uszkodzen.
16 X | X X X Sprawdzi¢ stopien nagrzania tozysk. Max.60° C (mozliwos¢ dotkniecia pokrywy reka). -
Powierzchnie robocze komutatoréw bez
17 X | X | X | X Sprawdzi¢ stan komutatora. uszkodzen, deformaciji, okopcen, nadpalen, -
zanieczyszczen. Owalizacja max.0,04.
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Tablica nr 8 — Arkusz przeglagdowy — maszyny elektryczne str. 2/2.

Lp | P1 |P2/1|P2/2]P2/3] P3 Czynno $ci Wymagania Ark/Zat
Brak uszkodzen, swobodny ruch w obsadzie.
Pow. przylegania 275% Docisk:
LSPa-220/L SWa-220 13,0-16,0N
LSPa-280 (wyk I) 7,0-90N
LSPa-280 (wyk II) 9,6 -16,0N
PZBb-44a 20-40N
PZMOb-44b 20-40N
PZMLb-32b 20-40N
BZPOx44/42T 10-20N
Dlugos¢ min.
LSPa-220/LSWa-220 20 mm
LSPa-280 (wyk 1) 19 mm
LSPa-280 (wyk I1) 18 mm
PZBb-44a 10 mm
PZMOb-44b 10 mm
PZMLb-32b 10 mm
BZPOx44/42T 8 mm
Luz wzdtuz obwodu komutatora:
LSPa-220/LSWa-220 0,1-0,2mm

. o LSPa-280 (wyk 1) 0,1-0.2mm
?Szrsggzslcz:csztggkswobode ruchu, docisk i LSPa-280 (wyk II) 0.1-0.2mm )

18 X X X X ' PZBb-44a 0,06 - 0,20 mm
PZMOb-44b 0,06 - 0,20 mm
PZMLb-32b 0,06 - 0,20 mm
BZPOx44/42T 0,1-0,2mm
Luz wzdtuz dziatek komutatora:
LSPa-220/LSWa-220 0,2-0,4 mm
LSPa-280 (wyk I) 0,1-03mm
LSPa-280 (wyk I1) 0,1-0,3mm
PZBb-44a 0,07 - 0,25 mm
PZMOb-44b 0,07 - 0,25 mm
PZMLb-32b 0,07 - 0,25 mm
BZPOx44/42T 0,2-0,3mm
Odlegtos¢ obsada komutator
LSPa-220/LSWa-220 2,0-3,0mm
LSPa-280 (wyk 1) 20-3.0mm
LSPa-280 (wyk I1) 2,0-3,0mm
PZBb-44a 15-25mm
PZMOb-44b 1,5-2,5mm
PZMLb-32b 15-25mm
BZPOx44/42T 1,0-1,5mm

19 X | X [ X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19

Zmierzy¢ rezystancje izolacji (na .
20 X X Zimno), 1€ Min. 3 MQ. -
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Tablica nr 9 — Arkusz przeglagdowy — aparaty i urzgdzenia elektryczne str. 1/3.

Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/Zat
Nawrotnik
(MAD400/MAD404)
1 X [ X | X | X |X Dokona¢ ogledzin. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -
2 X Oczyscié. - -
3 X | X [ X [ X Sprawdzi¢ stan i dziatanie napedu. Praca bez zacie¢, czas przetgczenia max.1 s. -

Brak upalen, uszkodzen i deformacji.

» ) 3 . Powierzchnia przylegania min. 70 %
4 X | x | x | x Sprawdzi¢ stan stykéw gtéwnych i

- Zuzycie -
pomocniczych. o
- styki gtébwne max. 2,0 mm
- styki pomocnicze max. 30 %
Styki gtéwne
- docisk 405 N
5 x | x Dokona¢ pomiaréw Qarametréw - rezystancja miedzy zaciskami R<0,6 MQ _
mechanicznych stykow. - przerwa biegunowa 2x5,6 mm
Styki pomocnicze
- brzerwa biequnowa 6.10 mm
6 X | X | Zmierzyé rezystancie izolacji. Tor giowny min. 5 MQ -

Obwody pomocnicze min. 1 MQ.

7 X | X [ X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19

Stycznikielektromagnetyczne
(SUISE,SNF)

8 X | X | X [ X |[X Dokona¢ ogledzin. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -
9 X X Oczyscic. - -
10 X | X | X [ X Sprawdzi¢ stan i dziatanie napedu. Praca bez zacig¢, czas zamkniecia max.1 s. -
. . . Brak uszkodzen mechanicznych, zabrudzen.
11 X | X ' -
Wykona¢ przeglad komory gaszeniowe. Dopuszczalne zmniejszenie grubosci 10 %.
Sprawdzié stan stvkéw atéwnveh i Brak upalen, uszkodzen i deformaciji.
12 X | X | X |X P ; yKOW growny Powierzchnia przylegania min. 70 % -
pomocniczych. .
Zuzycie max. 30 %
Docisk
SE-2 54-55 N
SE-4 32-38 N
SuU-0 10-20 N
Su-1 10-20 N
SuU-4 20-40 N
SuU-5 40-80 N
SNF 2,0-30 N
Sprawdzié zamocowanie | parametry Przerwa biegunowa .
13 X | X | stykéw gtéwnych. SE-2z 10 - 14 mm
SE-42 15-19 mm
SU-0z 15-19 mm
SU-12z/r 9-11/79 mm
SU-4z/r 9-13/8,12 mm
SU-5z/r 9-13/8,12 mm
SNF 8-10 mm
Rezystancja izolacji (tor gtéwny)
SU/SE min.5 MQ
SNF__ min.1 MQ.
14 X X Sprawd;ié swobode ruchu styku Brak zacieé }
odsprezynowanego.
S dzic o 1 Docisk 0,8-1,8 N
prawdzi¢ zamocowanie i parametry . ) )
15 X X tacznikow pomochiczych. Przerwa bl.eg.unow? 5 8 mm
Rezystancja izolacji min. 1 MQ.
16 X | X Zmierzyé rezystan.cje izolacji Min. 1 MQ. }
obwodéw pomocniczych.
17 X | X [ X [ X Wykonaé¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
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Tablica nr 9 — Arkusz przeglagdowy — aparaty i urzgdzenia elektryczne str. 2/3.

Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/Zat
Przekazniki kontrolne
(TJD-1S/TJB-2Dw2,TJD-10/PS0O-6D,PVD-40/M)
18 X [ X | X | X Dokona¢ ogledzin. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -
19 X Oczyscic. -
Brak upalen, uszkodzen i deformacji.
20 x | x X X Sprawdzié stan stykow. PO\_Nie_rzchnia przylegania min. 70 % _
Zuzycie max. 30 %
Przerwa biegunowa min. 5 mm
21 X | X Sprawdzi¢ mechanizm przekaznika. Brak zacig¢ przy recznym przestawieniu. -
22 X | X Zmierzy¢ przerwe biegunowa. Min. 5 mm. -
Nadmiarowy silnikéw trakcyjnych
TJD-1S/TJB-2Dw 525-575A
23 X Wyregulowaé nastawy. Bocznikowania -
TJD-10/PSO-6D 58 - 285/171 - 189 A
Doziemienia obwodu gtéwnego
PVD-40/M <40V
24 X | X | Zmierzyé rezystancje izolacji. g%w(:g\;v?;mocnicze Q:z i |\M/|g -
25 X | X [ X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19

Rezystory
(T412/1,DER,GRV)

Brak widocznych upalen przegrzan,

26 X X | X X X Dokona¢ ogledzin. L. i
uszkodzen i poluzowan.

27 X Oczyscic. - -
28 X X Spl’aWdZ[Ié stani zachowanle Brak poluzowan, peknie¢ i deformacji. -
elementow rezystancyjnych.

29 X Dokona¢ pomiaru rezystanciji. Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna. -
30 X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. w ggngzg: il’lill 2:: i mg -
Bateria akumulatorow

(6SE135/4KPH150P/4KH150P)
31 X | x | x| x Dokonaé ogledzin. Brak Wido’cznych wyciekow uszkodzen i ;
poluzowan.
Napiecie minimalne
32 X | X | X | X | Zmierzy¢ napiecie baterii. kwasowa 90,0 V -
zasadowa 86,4 V
33 X Zdemontowac z pojazdu i rozmontowa¢ ) }
skrzynki.
34 X Oczyscic. - -
35 X Dokona¢ ogledzin podzespotow. Brak uszkodzen, deformaciji i wyciekow. -
Gestos¢ elektrolitu wg DTR producenta.
36 X | x | x Sprawdzi¢ poziom i gestos¢ elektrolitu Napigcie minimalne ogniwa )
oraz napiecie poszczego6lnych ogniw. wersja kwasowa 2,0 V
wersja zasadowal,2 V.
37 X Zamontowaé na pojezdzie. - -
38 X X X Wykona¢ tadowanie. Wg DTR producenta.. -
39 X | X [ X | X Zmierzyc¢ rezystancje izolacji. Min. 110 kQ. -
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Tablica nr 9 — Arkusz przeglagdowy — aparaty i urzgdzenia elektryczne str. 3/3.

Lp | P1 |P2/2|P2/2]P2/3] P3 Czynno sci Wymagania Ark/Zat
Nastawnik jazdy
(NTE-6D)
Brak widocznych uszkodzen i poluzowan.
40 XXX | X |X Dokona¢ ogledzin. Dziatanie blokad watéw zgodnie z dokumentacja -
konstrukcyjna.
41 X Oczyscic. - -
Brak upalen i deformacji.
42 X | X [ X | X | sprawdzié stan stykow. Powierzchnia przylegania min. 70 % -
Zuzycie max. 30%
43 X Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i Przerwa biegunowa min. 5 mm )
parametry stykow. Docisk 09-1,1N
44 X Sprawdzi¢ program tgczen. Wg dokumentacji konstrukcyjnej. -
45 X | X Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 1 MQ. -
46 X | X [ X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. K19
Pozostate aparaty elektryczne
Q)
47 X[ X | X | X | X Dokona¢ ogledzin. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -
48 X[ X | X | X | X Oczysci¢ szyby miernikéw. - -
49 X Oczyscic. -
Brak styszalnej uptywnosci
Przerwa biegunowa min. 5 mm
Rezystancja izolacji min. 1 MQ
s dzié st ) 6 Zakresy nastaw (10 kPa)
50 X | x prawdzi¢ stan wytgcznikow ] }
cisnieniowych. PCO 210/250 kPa
- PCOS 60/100 kPa
Zakresy nastaw (20 kPa)
-WCs 700/800 kPa
-WCR 373/275 kPa.
Brak widocznych wyciekéw.
Przerwa biegunowa min. 5 mm
Rezystancja izolacji min. 1 MQ
51 i . » ) h Zakresy nastaw (z 2,5° C) i
X X Sprawdzi¢ stan wytgcznikdéw termicznych. -TO 88°C MAX
-TO26°C MIN
- TW 80° C MAX
- TC 80/70° C.
s dzié st Kaznik Przerwa biegunowa min. 5 mm
52 prawdzi¢ stan przekaznikow L - ) )
X X czasowych, Rezystancja izolacji min. 1 MQ
Zakresy nastaw PC12 7,9s.
. W(g zalgczonej karty pomiarowej K17. Wypehic
X | X | X |X Dla lokomotyw wyposazonych w ABP g
53 ) . ] tylko karty podzespotéw zabudowanych na K17
Wykonac¢ sprawdzenie aparatow ABP. lokomotywie.
54 X | x | x | x | Wykona¢ sprawdzenie aparatow W(g zalgczonej karty. Wypetni¢ karte pomiarowg K16
predkosciomierza. uwzgledniajgc uwagi zamieszczone w karcie.
Dokona¢ ogledzin jednostki centralnej
55 x | x | x| x predkosciomierza oraz wskaznika Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. Wypetnié K16
predkosci (dotyczy predkosciomierza karte pomiarowg K16.
PIAP).
Dokona¢ ogledzin przetwornika predkosci
56 x | x | x| x szybkosciomierza oraz potgczenia z Wg zatgczonej karty, wypeic karte pomiarowg K16
jednostkg centralng (dotyczy K16.
predkosciomierza PIAP).
. . . . Brak widocznych uszkodzen. Praca ptynna bez
57 x | x | x| x Sprawdzi¢ stan, dz@ame_ i zamocowanie zaciec. Opisy zgodne z dokumentacjg }
pozostatych aparatéw pojazdu. K .
onstrukcyjnag.
58 X | x X X SpraW('jzié.pOQZesp.oiy instalaciji Wg DTR producenta. )
kontroli zuzycia paliwa.
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9.2 Arkusze naprawcze
Tablica nr 10 — Arkusz naprawczy — lokomotywa kompletna str. 1/2.
Lp | P4 | P5 Czynno $ci Wymagania Ark/Zat
1 X | X Przeprowadzi¢ przekazanie lokomotywy do naprawy. W(g zatgczonego protokotu P1. Wypetnié protokot. P1
Zdemontowac z pojazdu nastepujgce podzespoly:
- agregat pradotworczy
- agregaty wentylacyjne silnikéw trakcyjnych
- podgrzewacz wody
- sprezarke powietrza
- aparat gtéwny CA
- aparaty predkosciomierza
- aparaty radiotelefonu
- styczniki SN i
2 | X | X1 _przekazniki kontrolne .
- rezystory SN
- zawory elektropneumatyczne
- wylgczniki cisnieniowe i termiczne
- baterie akumulatoréw
- regulator napiecia
- przyrzady kontrolno-pomiarowe
- tablice diodowg
-instalacje kontroli zuzycia paliwa.
3 X Rozmontowac pojazd. - -
4 X | X Wykona¢ naprawy podzespotow. - -
Nowe elementy ztgczne (obejmy, opaski,
5 X | X Zmontowac pojazd. potaczenia elastyczne). Nowe plomby. Réznice -
charakterystyk silnikéw trakcyjnych max. 10%.
Wyregulowaé rozptyw powietrza w kanatach . - )
6| XX wentylacyjnych silnikéw trakcyjnych. Wg dokumentacji konstrukcyjnej.
7 Sprawdzi¢ skrajnie. Wg karty UIC505. -
8 Sprawdzi¢ mocowanie urzgdzen na B .
. ) Wg dokumentacji konstrukcyjne;. -
podwoziu i do nadwozia.
9 X | x Sprawdzi¢ kompletnos$¢ i mocowanie N .
L ) . Wg dokumentacji konstrukcyjnej. -
wyposazenia kabiny maszynisty.
10 | X | X Sprawdzi¢ szczelno$¢ zbiornikéw i instalacii. Brak wyciekéw. -
Sprawdzi¢ potgczenie wozkéw z pudtem i luzy na Wg zalgczonej karty. Wypelni¢ karte pomiarowg K3
1 X | X odbijakach wézka. Doprowadzi¢ wymiary do wymagan. K3 str. 3.
12 X | x Sprawdzié sprezyny $rubowe. pr.zeswn miedzy zwojami sprezyn srubowych )
min. 4 mm.
13 X | X Sprawdzié ustawienie zderzakow. \é\ggszt?i%czonej karty. Wypelni¢ karte pomiarowg K3
14 | X | X Sprawdzié ustawienie zgarniaczy. \é\ggszt?i%czonej karty. Wypetni¢ kartge pomiarowg K3
15 | X | X Wykonac préby instalacji pneumatyczne;. \}i\/lgllzgiﬁéz? glej karty. Wypetnic kart pomiarowa K14
Powierzchnia wycierana czysta, praca ptynna
16 X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie wycieraczek. Wl Z. . awyet i P Py -
bez zaciec¢.
. . . . llo$¢ piasku min. 90% pojemnosci zbiornikéw.
17 | X | X | sprawdzié stan i dziatanie piasecznic. Polozenie rur wylotowych wg zalaczonej karty. -
min.121 dB w odlegtosci 5 m (na osi w przéd).
Sprawdzi¢ stan i dziatanie svren Zawor powinien uruchamiac sie lekko bez zacie¢, }
18 X | X P yreny. doprowadzaé¢ do gwizdawki i syreny sprezone
powietrze Dzwigk czysty, dobrze styszalny.
19 X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie buczkow. min.90 dB w odlegtosci 1 m (na osi w przdd). -
20 X | X Sprawdzi¢ zbiorniki powietrza. Brak uszkodzen i nieszczelnosci -
21 | X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezarki powietrza. \livlgzza}qczonej karty. Wypetnic kartg pomiarowa K12
22 | X | X Wykonac¢ prébe statyczng hamulca. \li\/&zsfi*ragzi%nej karty. Wypetnic karte pomiarowg K14
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Tablica nr 10 — Arkusz naprawczy — lokomotywa kompletna str. 2/2.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania ArkiZat

23 X Wykona¢ oznakowanie instalacji elektryczne;. Wg dokumentacji konstrukcyjnej. -

oa | x .Uzupelnlc.bra'kUche ?znaczenla oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej. )

informacyjne instalacji elektrycznej.

25 | X | X Sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznej. Brak widocznych uszkodzen i poluzowan. -

26 | X | X | wyregulowaé napiecie pradnicy pomocniczej. 107 - 113 V. -

27 X | X Sprawdzi¢ stan obwodéw predkos$ciomierza. Wg zatgczonej karty pomiarowej. Wypehic karte K16. K16

. - Wg zalgczonej karty pomiarowej. Wypetic karte K17.
Dla lokomotyw wyposazonych w ABP sprawdzi¢ 5 5 K17

28 X | X stan obwodéw ABP. Wypetni¢ tylko karty podzespotéw zabudowanych na
lokomotywie.

29 X | X Sprawdzi¢ stan anten. Brak widocznych uszkodzen. -
Dziatanie zgodnie z DTR producenta. Brak szumoéw i
znieksztatcen uniemozliwiajgcych zrozumienie
przekazywanych komunikatéw. Dla lokomotyw

. . . - przystosowanych do pracy liniowej préba w odlegtosci R

30 XX Sprawdzi¢ stan obwodow radiotacznosci. 10-12 km od radiotelefonu kontrolnego oraz
sprawdzenie zadziatania RS (Nadawanie i odbior oraz
zadziatanie w odlegtosci 10-12 km od Zrédta sygnatu o
mocy emisyjnej 5W).

31 | x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie reflektorow, Brak uszkodzen i mepre.twm,ilovs{osm w dziataniu, )
czyste szyby, sprawne zarowki.

32 | X | X Sprawdzi¢ ustawienie reflektorow. W(g zatgczonej karty pomiarowej. Wypetni¢ karte K11. K11

33 X | X Sprawdzi¢ stan szafy SN/NN. Brak widocznych uszkodzen. -

S dzic i dziatanie obwodd swictieni Brak widocznych uszkodzen, zabrudzen i
34 X X prawdzic stan i dziatanie obwodow oswietlenia niepraWidiOWOS'Ci w dziataniu, czyste oprawy, _
wewnetrznego. o
sprawne zaréwki.
35 | X | X Sprawdzi¢ dziatanie obwodow p. pozarowych. Sprawdzi¢ | wypetnié karte K18. K18
36 | X | X Dokona¢ regulacji obrotéw i wzbudzenia agregatu . . . o
pradotwérczego. Wg zatgczonej karty pomiarowej. Wypetic karte K13. K13
37 | X | X Dokona¢ sprawdzenia dziatania i regulacji . ' . o
uktadu chiodzenia. Wg zalgczonej karty pomiarowej. Wypetic karte K13. K13
Dokona¢ sprawdzenia dziatania uktadu

38 | X | X | sterowania i uktadéw zabezpieczajacych Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -

lokomotywy.

39 X | X Sprawdzi¢ dziatanie obwoddw i urzgdzenia Wykona¢ jesli wystepuje. Wg dokumentaciji )

podgrzewania wody. konstrukcyjnej producenta.

40 | X | X Sporzadzi¢ wykaz rekonstrukcii i robot 2 .

dodatkowych. W(g zatgczonego protokotu P2. Wypeic protokdt. P2

41 | X | X Przeprowadzi¢ sprawdzenie przed jazda probng. W(g zatgczonego protokotu P3. Wypeni¢ protokot. P3

42 | X | X Przeprowadzi¢ probng jazde lokomotywa. W(g zatgczonego protokotu P4. Wypeni¢ protokot. P4

43 | X | X | Wyregulowaé naciski kot. W(g zatgczonej karty pomiarowej. Wypetni¢ karte K10. K10

44 X | x Przeprowadzi¢ sprawdzenie po jezdzie prébnej. W(g zatgczonego protokotu P5. Wypetni¢ protokét. P5

45 | X | X Sporzadzi¢ protokdt odbioru lokomotywy. W(g zatgczonego protokotu P7. Wypei¢ protokot. P7

46 | X | X Sporzadzi¢ karte napraw lokomotywy. W(g zatgczonego protokotu P6. Wypetnic¢ protokot. P6

47 | X | X Wystawi¢ $wiadectwo kontroli jako$ci. Wg zatgczonego protokotu P8. Wypetni¢ protokot. P8

48 | X | X Wystawi¢ karte gwarancyjna. - -
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Tablica nr 11 — Arkusz naprawczy — nadwozie str. 1/2.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
1 X Wykona¢ piaskowanie. -
y L . Zuzycie poszycia max. 0,25 grubosci blachy
2 X | x Sprawdzi¢ poszycie i szkielet. Uszkodzone elementy o . .
S L Falistos¢ poszycia max.0,25 grubosci blachy
naprawic lub wymienié. . ; o
Zuzycie szkieletu max.0,20 grubosci mat.
Sprawdzi¢ stan drzwi i zamkow. i
3 X | X Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienié.
4 X | x Szyby okienne sprawdzi¢, oczysci¢, uszkodzone )
wymienic.
5 X | x Wszystkie uszczelki drzwi i okien wymieni¢ Dla P4 sprawdzi¢ i wymieni¢ uszkodzone, dla P5
na nowe. wymieni¢ wszystkie na nowe.
Uszkodzone wytozenie $cian wewnetrznych,
6 | X | X | podiogiisufitow naprawié lub wymienié. Uzupetni¢ -
izolacje dzwiekochtonng i termiczna.
7 X | x Wyktadzine podtogowg wymienic. -
X | X Sprawdzi¢ i naprawi¢ zaluzje. -
Oczysci¢, sprawdzi¢ urzgdzenia i wyposazenie
9 X | X wszystkich przedziatéw, naprawi¢ lub wymieni¢ -
czesci uszkodzone.
10 X | X Fotele maszynisty naprawi¢ lub wymieni¢. -
11 X | x Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne oczyscic, )
uszkodzone wymienic.
Przedmuchac i usung¢ zanieczyszczenia z
12 X | x obudéw i kanatéw wentylacyjnych, naprawi¢ miechy )
wentylacyjne. Uszkodzone miechy wymienic.
Wyregulowagé rozptyw powietrza.
13 x | x Oczysci¢ i sprawdzi¢ piasecznice i rury i
piaskowe. Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
Wycieraczki szyb, ostony przeciwstoneczne i
14 X | X zdjg¢, sprawdzi¢ i naprawi¢ uszkodzone elementy.
15 | X | x Szafy i ramy oczysci¢, sprawdzi¢ ich stan oraz )
zamocowanie, uszkodzone naprawic.
Pomosty, porecze, uchwyty i pozostate wyposazenie
16 x | x zewnetrzne sprawdzié, uszkodzone naprawi¢ lub -
wymieni¢. Zgarniacze naprawic.
17 X | X Reflektory czotowe oczyscié, wymienié Uszkodzenie powierzchni odbty$nikow
zuzyte lub uszkodzone elementy. max. 10%.
. Wg wytycznych malowania pojazdéw ZPiS
18 | x | x | Pomalowac pudio. ,SPEDKOKS” Sp.  0.0.
Ostoja
()
Zdemontowa¢ wszystkie elementy odejmowalne z
ostoi, oczyscic ostoje z zanieczyszczen i korozji,
19 X | x sprawdzi¢ czy nie ma peknigé, wybrzuszen, Dopuszczalne zuzycie 0,2 grubosci materiatu.
wgniecen lub nadmiernego zuzycia. Naprawi¢ lub
wymieni¢ uszkodzone badz zuzyte elementy.
Sprawdzi¢ wymiary ostoi, w przypadku Dopuszczalne wgniecenie materiatu pod zderzakami:
20 | X | X przekroczonych wartosci naprawi¢, pogiete lub -,P4"-5mm
uszkodzone czesci ostoi wymienic. - P5"-0mm.
21 X Wymiary ostoi doprowadzi¢ do wielkosci : : . iy
konstrukcyjnych. W(g zatgczonej karty pomiarowej. Wypehic karte K1.
2 | x | x Sprawdzi¢, a nastgpnie naprawi¢ badz wymienic )
wsporniki, wieszaki, itd.
Sprawdzi¢, a nastepnie naprawi¢ badz
23 | X | X | wymieni¢ belki skretowe, $lizgi boczne i ich -
zamocowanie oraz inne punkty podparcia.
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Tablica nr 11 — Arkusz naprawczy — nadwozie str. 2/2.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
24 X | x Uzupelni¢ zabezpieczenie antykorozyjne, a - )

nastepnie ostoje pomalowac.

Urzgdzeniaci egtowo-zderzne
()
. . . . Wg zalgczonej karty pomiarowej. Wypetni¢ karte K8

25 | x | x | Zregenerowac zderzaki. Wymiary zderzakow strone 1 Iub 2 odpowiednio do zastosowanych na K8

doprowadzi¢ do wielkosci naprawczych. . )

lokomotywie zderzakow.

Sprzeg srubowy doprowadzi¢ do wymiaréw Niedopuszczalne jest zakuwanie i spawanie sprzegu. K6
26 | X | X | naprawczych. Wypethnié karte pomiarowa K6.

Haki ciggtowe i prowadnice zdjgé, oczyscic, K7
27 X | X Haki doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych, W(g zatgczonej karty pomiarowej K7. Wypehi¢ karte.

catos¢ nasmarowac.

Urzadzenia ciegtowe rozebraé, oczysci¢, sprawdzic.
28 X | x Czesci uszkodzone lub nadmiernie zuzyte wymienic, ) }

smarowac. Sprawdzi¢ charakterystyke sprezyn

stozkowych — wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte.
209 | X | x Po naprawie urzgdzenia ciegtowe i zderzakowe ) }

pomalowac.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 1/7.
Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Wozek (Opcja 1)
(6D)
1 X | x Zdemontowac¢ z wozka wszystkie zespoty, ) R
podzespotly i elementy.
2 X | x Wszystkie zespoly, podzespoly i elementy wozka . ) )
oczyscic z brudu i korozji, Mycie wodno-detergentowe.
3 X chys’cié rame wbézka z br'udu i korozji metodg ) R
piaskowania lub srutowania.
Sprawdzi¢ czy rama wodzka nie posiada peknie¢ lub Brak wgniecen | wyb'rzus'z'en. Lo }
4 X | X innych uszkodzen mechanicznych. Dla P4 dopuszcza sie miejscowe zuzycia do 0,1
grubosci materiatu na dt.1m lub powierzchni 2 dm?2,
5 X Rame wdzka doprowadzi¢ do wymiaréw ) )
naprawczych.
6 X Rame wdzka doprowadzi¢ do wymiaréw i )
konstrukcyjnych.
Sprawdzi¢ stan wspornikéw przyspawanych
7 X | X do ramy wézka — uszkodzone naprawi¢ lub - -
wymienic.
y o 3 Luz miedzy sworzniem a otworem w wieszaka:
8 X Sprawdzi¢ otwory mocowania dzwigni i wieszakow — B
s o dla P4 0,80 mm
otwory doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych.
dla P5 0,32 mm.
9 X | X Sprawdzi¢ stan gniazd prowadnikéw maznic, i )
uszkodzone zregenerowac.
10 X Sprawdzi¢ stan gniazd prowadnikéw maznic, 46 499 | mm )
uszkodzone zregenerowac.
1 X Wymiary gniazd prowadnikéw maznic 46 99 ,mm )
doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych.
12 | X | X Dokona¢ pomiaru ramy. Wedtug karty pomiarowej K2. K2
13 X | X Zabezpieczy¢ rame wozka antykorozyjnie. - -
Sprawdzi¢ stan i charakterystyke prowadnikow Guma w pierscieniach i sworzniach amortyzujgcych
14 | X | X maznic. Prowadniki nie spetniajgce wymagan prowadnikéw maznic nie moze wykazywac¢ sladow -
wymienic. starzenia, pekniec i wystrzepien.
15 | x | x Kwadraty sworzni prowadnika maznicy 46 000 mm. )
doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych. '
Sprawdzi¢ charakterystyke prowadnika
16 X | X maznicy — prowadniki nie spetniajgce wymagan - -
wymienic.
17 X chys’cié b'elke bujakowa z brudu i korozji metodg ) R
piaskowania lub $rutowania.
Sprawdzi¢ czy belka bujakowa nie posiada i )
18 XX peknieé lub innych uszkodzen mechanicznych.
19 X Belke bujakowg doprowadzi¢ do wymiaréw i B
konstrukcyjnych.
Sprawdzi¢ stan wspornikéw przyspawanych
20 | X | X | do belki bujakowej — uszkodzone naprawi¢ lub - -
wymienic.
Sprawdzié otwory mocowania prowadnikéw i Luz migdzy sworzniem a otworem w wieszaka:
21 | X | X wieszakow belki bujakowej — wymiary otworéw diaP4 0,80 mm -
doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych. dla P5 0,32 mm.
22 X Zabezpieczy¢ belke bujakowg antykorozyjnie. - -
23 X Oczysci¢ belke skretowa z brudu i korozji metoda ) _
piaskowania lub srutowania.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 2/7.
Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Sprawdzi¢ czy belka skretowa nie posiada i )
24 X1 X peknieé lub innych uszkodzen mechanicznych.
25 X Belke skretowg doprowadzi¢ do wymiaréw i )
konstrukcyjnych.
26 X Zabezpieczy¢ belke skretowa i )
antykorozyijnie.
27 X Oczysci¢ kotyske z brudu i korozji metoda i )
piaskowania lub $rutowania.
28 X | x _Sprawdzié czy kolyska nie _posiada peknig¢ lub ) )
innych uszkodzen mechanicznych.
Sprawdzi¢ otwory mocowania prowadnikow i Luz miedzy sworzniem a otworem w wieszaka:
29 | X wieszakow kotyski — otwory doprowadzi¢ do dla P4 0,80 mm -
wymiar6w naprawczych. dla P5 0,32 mm.
Sprawdzi¢ otwory mocowania prowadnikéw i
30 X | wieszakéw kotyski — otwory doprowadzié do - -
wymiaréw konstrukcyjnych.
31 | X | X Dokona¢ pomiaréw ramy wézka po naprawie. Wypetni¢ karte pomiarowg K2 str 2. K2
32 Zabezpieczy¢ kolyske antykorozyjnie. - -
33 | X Sprawdzi¢ stan zabezpieczenia kotyski na ) R
wieszakach.
| x | x Sprawdzi¢ stan elementéw podparcia i )
bocznego pudta.
35 Sprawdzi¢ drozno$¢ przewodéw smarnych i ) R
X kanatéw w czopie kulistym podparcia bocznego.
36 Wymieni¢ thumiki hydrauliczne na nowe. - -
37 | x Sprawdzi¢ szczelnos¢ i dziatanie thumikow i )
hydraulicznych.
s | x | x Sprawdzi¢ charakterystyke thumikéw i )
hydraulicznych.
39 | X | X Sprawdzi_é stan pior resoru i mocowanie opaski ) )
resorowe;.
40 | X | X Sprawdzi¢ charakterystyke resoru. Wg zalgczonej karty pomiarowej K9. K9
Szczeliny migdzy piérami: -
41 | X | X | Sprawdzié resory. przy opasce 0,2 mm
w innych miejscach 1,2 mm.
42 Sprawdzi¢ stan sprezyn srubowych. - )
43 ésrzrsgvvs;:;] charakterystyke sprezyn W(g zatgczonej karty pomiarowej K9. K9
aa | x| x Sprawdzi¢ stan zgarniaczy — uszkodzone i )
naprawic lub wymienic.
45 | X | X Sprayvd_zjé elementy czopa skretu, naprawic lub ) B
wymieni¢ zuzyte czgsci.
16 X Sworznie usprezynowania wymieni¢ na i )
nowe.
Sprawdzi¢ wszystkie wieszaki, sworznie,
47 X | X odbijaki, zabezpieczenia, sruby mocujace, Sruby Brak pekniec i skrzywien Twardos¢ sworzni 55-58 )
regulacyjne, elementy zawieszen oraz wahacze — HRC.
uszkodzone lub zuzyte naprawi¢ lub wymieni¢.
48 | X | X Sprawdzi¢ stan rur piaskowych. - -
49 | X | x Wymieni¢ wszystkie elementy gumowe i gumowo- ) }
metalowe na nowe.
Sprawdzi¢ stan dzwigni i wieszakéw L .
50 | X X -
hamulca. Brak peknie¢ i skrzywien.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 3/7.
Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Luzy w przegubach i sworzniach:
przy srednicy do 30 mm 0,5 mm
przy srednicy ponad 30 mm 0,8 mm
51 | x Doprowadzi¢ otwory w dzwigniach i wieszakach Tolerfanqa.srednlc sworzni: B
hamulca do wymiaréw naprawczych. przy srednicy do 30 mm max. -0,3 mm
przy srednicy ponad 30 mm max. -0,5 mm
Tolerancja $rednic otworéw tulejek
przy $rednicy do 30 mm max. +0,2 mm
przy $rednicy ponad 30 mm max. +0,3 mm
52 X Dgprowadzw otwory w dZWIQr."a‘,:h ! ) Wg dokumentacji konstrukcyjnej. -
wieszakach hamulca do wymiaréw konstrukcyjnych.
53 Wymieni¢ sworznie hamulcowe na nowe. - -
54 X Sprawdzi¢ stan obsad klockéw hamulcowych. - -
55 Wymieni¢ wstawki klockéw hamulcowych. - -
X Sprawdzi¢ mocowanie wstawek klockéw i )
56 hamulcowych w obsadach.
Grubos$¢ Scianki min.3 mm
X | X | sprawdzi¢ stan cylindra hamul : -
57 prawdzi¢ stan cylindra hamulcowego Owalnosé max.1 M.
W(g zatgczonej karty pomiarowej K14. Max. spadek
sg | X | X | Sprawdzi¢ szczelnosc cylindra hamulcowego. cisnienia dla cylindra hamulcowego o cisnieniu 0,5 MPa | K14
- 0,01MPa /5minut.
X | x Sprawdzi¢ wielkos¢ skoku ttoka cylindra W(g zatgczonej karty pomiarowej K14. Wypehic karte
59 hamulcowego. pomiarowg. K14
Zdemontowac i sprawdzi¢ stan elementéw hamulca
60 | x | x postojowego — elementy uszkodzone lub zuzyte - -
naprawic lub wymienié.
61 | X | X Elementy i czesci wozka po odbiorze pomalowac. - -
X | x Zmontowac¢ wozek po naprawie wszystkich i )
62 zespotow.
63 | X | X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
64 | X | X Sprawdzi¢ luzy przymaznicze. Wg zatgczonej karty pomiarowej K3. Wypehi¢ karte. K3
Wozek (Opcja 2 3)
(1LN/1LNa)
65 X | X Zdemontowac¢ z wozka wszystkie zespoty, i )
podzespoly i elementy.
66 | X | x Wszyst}ge zespoly, podzespoly i elementy wozka Mycie wodno-detergentowe. )
oczysci¢ z brudu i korozji.
67 X Oczysci¢ rame wozka z brudu i korozji metodg ) )
piaskowania lub $rutowania.
68 X X Sprawdzi¢ czy rama wdzka nie posiada glrakp\;v%mecen ! wyb.rzus.z.en. rvcia do 0.1
- . . ; a opuszcza sie miejscowe zuzycia do O, -
peknigé lub innych uszkodzen mechanicznych. grubosci materiatu na dt.1m lub powierzchni 2 dm?
69 X Dokona¢ pomiaru ramy. Wedtug karty pomiarowej K2. K2
70 Rame wdzka doprowadzi¢ do wymiaréw i )
naprawczych.
71 X Rame wdzka doprowadzi¢ do wymiaréw ) }
konstrukcyjnych.
Sprawdzi¢ stan wspornikdw przyspawanych do ) B
72 XX ramy woézka — uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
y o ) Luz miedzy sworzniem a otworem w wieszaka:
73 X Sprawdzi¢ otwory mocowania dIZW|gn| i wieszakow — dla P4 0.80 mm R
otwory doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych.
dla P5 0,32 mm.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 4/7.
Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
74 | Sprawdzi¢ stan gniazd pro'wadnlkow maznic, 461990 | mm. )
uszkodzone zregenerowac.
Wymiary gniazd prowadnikéw maznic doprowadzi¢ 0,025 B
IS X do wymiaréw konstrukcyjnych. 46 - mm.
76 X | X Dokona¢ pomiaréw ramy wézka po naprawie. Wypetni¢ karte pomiarowg K2 str 2. K2
77 X Zabezpieczy¢ rame wozka antykorozyjnie. - -
Sprawdzi¢ stan i charakterystyke prowadnikow Guma w pierécieniach i sworzniach
B | X | X maznicy. Prowadniki nie spetniajgce wymagan amortyzujgcych prowadnikéw maznic nie moze -
wymienic. wykazywaé $ladow starzenia, peknie¢ i wystrzepien.
Kwadraty sworzni prowadnika maznicy doprowadzié 0,050 }
[ do wymiaréw konstrukcyjnych. 46 o034 MM
80 X | x Sprawdzi¢ charakterystyke prowadnika maznicy — ) )
prowadniki nie spetniajace wymagan wymienic.
81 X Oczysci¢ belke skretowa z brudu i korozji i )
metodg piaskowania lub Srutowania.
82 x | x Sprawdzi¢ czy belka skretowa nie posiada i )
peknigé lub innych uszkodzeh mechanicznych.
Belke skretowg doprowadzi¢ do wymiaréw }
83 X - -
konstrukcyjnych.
Sprawdzi¢ stan wspornikdw przyspawanych do belki )
84 | X | X - i L -
skretowej — uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
Sprawdzi¢ otwory mocowania prowadnikow Luz miedzy sworzniem a otworem w wieszaka:
8 | X i wieszakéw belki skretowej — otwory doprowadzié daP4 0,80 mm -
do wymiaréw naprawczych. dla P5 0,32 mm.
Sprawdzi¢ otwory mocowania prowadnikow i
86 X wieszakow belki skretowej — otwory - -
doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych.
87 X Zabezpieczy¢ belke skretowg antykorozyjnie. - -
88 Wymieni¢ tumiki hydrauliczne na nowe. - -
89 | x | x Sprawd.zié szczelnos¢ i dziatanie thumikow i )
hydraulicznych.
0 | X | X Sprawdzi¢ charakterystyke ttumikéw hydraulicznych. | - -
91 Sprawdzi¢ stan pior resoru i mocowanie opaski ) ;
resorowe;.
92 Sprawdzi¢ charakterystyke resoru. W(g zatgczonej karty pomiarowej K9. K9
Szczeliny migdzy piérami:
93 | X | X Sprawdzi¢ resory. przy opasce 0,2 mm -
w innych miejscach 1,2 mm.
94 | X | X Sprawdzi¢ stan sprezyn srubowych. - -
o5 x | x 'Sprawdzm charakterystyke sprezyn Wg zalaczonej karty pomiarowej K9. K9
Srubowych.
96 X | x Sprawdzi¢ stan zgarniaczy — uszkodzone naprawi¢ ) R
lub wymienié.
97 X | x Sprawdzi¢ elementy czopa skretu, naprawi¢ lub ) B
wymieni¢ zuzyte czesci.
98 X Sworznie usprezynowania wymieni¢ na nowe. - -
Sprawdzi¢ wszystkie wieszaki, sworznie,
99 | X | x | odbijaki, zabezpieczenia, Sruby mocujgce, Sruby Brak peknig¢ i skrzywien Twardo$¢ sworzni 55 - 58 -
regulacyjne, elementy zawieszen oraz wahacze — HRC.
uszkodzone lub zuzyte naprawi¢ lub wymienic.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 5/7.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
100 X | X Sprawdzi¢ stan rur piaskowych. - -
101 x | x Wymieni¢ wszystkie elementy gumowe i gumowo- ) R
metalowe na nowe.
102 X | X Sprawdzi¢ stan dzwigni i wieszakéw hamulca. Brak peknie¢ i skrzywien. -
Luzy w przegubach i sworzniach:
przy $rednicy do 30 mm 0,5mm
przy srednicy ponad 30 mm 0,8 mm
103 | X Doprowadzi¢ otwory w dzwigniach i wieszakach Tolerfanqa.srednlc sworzni: B
hamulca do wymiaréw naprawczych. przy $rednicy do 30 mm max. -0,3 mm
przy srednicy ponad 30 mm max. -0,5 mm
Tolerancja $rednic otwordéw tulejek
przy $rednicy do 30 mm max. +0,2 mm
przy $rednicy ponad 30 mm max. +0,3 mm
Doprowadzi¢ otwory w dzwigniach i . .
104 X Wg dok tacji konstruk . -
wieszakach hamulca do wymiaréw konstrukcyjnych. g doxumentacyi konstruxcyjne)
105 X Wymieni¢ sworznie hamulcowe na nowe. - -
106 X [ X Sprawdzi¢ stan obsad klockéw hamulcowych. - -
107 X Wymieni¢ wstawki klockéw hamulcowych. - -
Sprawdzi¢ mocowanie wstawek klockéw R
108 | X X -
hamulcowych w obsadach.
Grubosé scianki n3
109 X | X Sprawdzi¢ stan cylindra hamulcowego. u OS? :sc:lan ! min.3 mm -
Owalnos$c¢ max.1 mm.
Max. spadek cisnienia dla cylindra hamulcowego o
110 X | X Sprawdzi¢ szczelnosé cylindra hamulcowego. cisnieniu 0,5 MPa - 0,01MPa /5minut. Wg zatgczonej K14
karty pomiarowej K14. Wypetnic karte pomiarowa.
11l x | x Sprawdzi¢ wielkos$¢ skoku ttoka cylindra. Wg zalgczonej karty pomiarowej K14. Wypehic¢ karte K14
hamulcowego. pomiarows.
Zdemontowac i sprawdzi¢ stan elementow
1121 X | X | hamulca postojowego — elementy uszkodzone lub - -
zuzyte naprawi¢ lub wymienic.
113 X | X Elementy i czesci wozka po odbiorze pomalowac. - -
114 Zmontowac¢ wozek po naprawie wszystkich )
zespotow. .
115| X | X Wykona¢ smarowanie. Wg karty smarowania K19. K19
116 | X | X Sprawdzi¢ luzy przymaznicze. Wg zatgczonej karty pomiarowej K3. Wypehi¢ karte. K3
Zesp6tnap edowy
Q)
Zestaw kotowy
117 | X | X | zdemontowaé¢ maznice z zestawu kotowego. - -
118| X | X | Zzestaw kotowy oczyscié i odrdzewic. - -
Metodg ultradzwiekowsg. Dodatkowo: czopy
Wykonac¢ defektoskopowe badanie osi zestawu podtozyskowe, podpiascia oraz tuki przejsciowe —
X | X i K5
119 kotowego. metodg magnetyczno- proszkowg. Wypeic karte
pomiarowg K5 str 3.
120 Sprawdzi¢ o$ zestawu kotowego na i )
X | X | wystepowanie peknie¢ na powierzchni.
Sprawdzi¢ stan powierzchni czopéw zawieszenia
silnika trakcyjnego - zarysowania przeszlifowa¢ z
121 X | X | zachowaniem wymiar6w w ramach dopuszczalnych Czopy powinny by¢ gtadkie, bez rys i sladéw zatar¢. -
odchytek i gtadkosci zgodnie z dokumentacija
konstrukcyjna.
Zarysowania przeszlifowa¢ z zachowaniem wymiarow
1221 X | X Sprawdzi¢ stan powierzchni czopow osiowych. w ramach dopuszczalnych odchytek i gtadkosci zgodnie -
z dokumentacja konstrukcyjna
Sprawdzi¢ osadzenie két bosych zestawu kotowego B
123| x X h . -
i kota zegbatego na osi.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 6/7.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Sprawdzi¢ kota bose, koto zebate i obrecze na s - . .
124 X | x wystepowanie pekniec, jam usadowych i thrrag Peknlei%igrig\:\t/arstmen. Wg karty pomiarowej K5 K5
rozwarstwien. wyp e
Sprawdzi¢ stan mocowania obreczy (czy nie Zachowana szczelno$¢ osadzenia obreczy | pierscienia
125 X [ X | sgluzne) oraz stan zamocowania pierscieni zaciskowego na kole; brak przesunie¢ obreczy -
zaciskowych. wzgledem kota bosego.
Obrecze doprowadzi¢ do wymiar6w naprawczych,
126 X | X v K5
zuzyte wymienic. Wag karty K5.
Przy wymianie kota bosego lub kota zebatego
127| X | X | wykona¢ wykres wttaczania i przeprowadzi¢ probe - -
trwatosci potaczenia.
128 x | x Po wymianie elementu zestawu kotowego wywazyé Dopuszczalny moment niewywazenia statycznego 0,25 )
zestaw kotowy oraz sprawdzi¢ jego rezystancje. kgm.
129 Wykona¢ pomiary geometryczne zestawu kotowego. Wg zatgczonej karty pomiarowej K5. Wypehi¢ karte. K5
130 Oczysci¢ maznice. - -
131 X | X Sprawdzi¢ czy elementy maznicy nie majg pekniec. - -
132 | x X Sprjawdzié’onor opaski res'oru — W razie i )
koniecznos$ci zregenerowac.
Otwor dla sworznia opaski doprowadzi¢ do wymiaru " . N
133 X - 01 -
naprawczego. Srednica otworu - 50 *** o mm.
134 X | X Sprawdzi¢ szczelnos¢ pokryw i luzy labiryntéw. - -
135| X Umy¢ tozyska osiowe. - -
Sprawdzié tozyska osiowe. W przypadku Luz promieniowy (tozysko eksp.):
136 | X stwierdzenia uszkodzen lub nadmiernego zuzycia przed montazem: 0,17 - 0,40 mm -
tozysko wymienic. po montazu: 0,07 - 0,33 mm.
Luz promieniowy (tozysko nowe):
137 X | Wymieni¢ tozyska osiowe. przed montazem: 0,17 - 0,22 mm -
po montazu: 0,07 - 0,17 mm.
138| X | X | Wymieni¢ smar w tozysku. Karta smarowania K19. K19
Zawieszenie silnika trakcyjnego
139 x | x Sprawdzi¢ elementy zawieszenia silnika i )
trakcyjnego — uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
Wymieni¢ wieszaki i sruby zabezpieczajgce B
140 x | x . S - -
zawieszenia silnikow trakcyjnych.
Sprawdzi¢ elementy prowadzenia bocznego
1411 X | X | silnika trakcyjnego - uszkodzone naprawi¢ lub - -
wymienic.
Sprawdzi¢ charakterystyke i stan elementéw
1421 x gumowych i metalowo - gumowych. Elementy o Brak peknieé i uszkodzen elementow -
wielkosciach parametrow nie odpowiadajgcych
wymogom wymienic.
143 X | Wymieni¢ elementy gumowe i metalowo - gumowe. - -
Sprawdzi¢ stan panewek zawieszenia silnika
1441 X | X | trakcyjnego. W przypadku ubytku materiatu panewki | - -
wylaé¢ na nowo.
Luz poprzeczny:
-konstrukcyjny (P5) 0,36 - 0,51 mm
. . L . -naprawczy (P4 max 0,8 mm
1451 X | X Sprawdzi¢ luzy zawieszenia silnika trakcyjnego. praw i (P4) -
Luz poosiowy:
-konstrukcyjny (P5) 0,14 - 0,18 mm
-naprawczy (P4) max 0,2 mm.
- ) - Odlegtosé mied anwig a piastg kota bosego
146l x| x Po montazu silnika na wézku sprawdzic¢ . g. s¢ K l? 2y pb A TG a g o }
zawieszenie silnika trakcyjnego. | panwig a kotem zgbatym — 16 mm przy czym roznica
tych wymiaréw - 0,5 mm.
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Tablica nr 12 — Arkusz naprawczy — podwozie str. 7/7.
Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Przektadnia gtéwna
47| X X | Rozmontowac przektadnie. -
18| x | x Oczysci¢ i sprawdzi¢ elementy przektadni — )
uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢. i
Wykona¢ pomiar zebow kot zebatych. W miare
1491 X | X potrzeby dokonac¢ reprofilacji zarysu zebéw. Wg karty pomiarowej K5 str 3 - wypetni¢ karte. K5
Uszkodzone lub nadmiernie zuzyte wymienic.
150 | X X Pomalowe'm Z zewnatrz obudowe i pokrywy i )
przektadni.
151| X | X | Zmontowaé¢ naprawiong przektadnie. - -
152 X | X | Wymieni¢ uszczelki. - -
153| X | X | Sprawdzi¢ szczelno$¢ pokryw. - -
Dla P4: Rozstaw osi k6t 469+0,15.
Wzaj iecie kot le wirnika i zest
154 X | X | Wykona¢ pomiary po zamontowaniu na wozku. kof:é\(/eer‘ggemp;z:ess lrjnnrlr? ¢1e Kotna wale wirntka 1 zestawu -
Dla P5: Wymiary konstrukcyjne.
155 X | X | Wymieni¢ smar. Karta smarowania K19. K19

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 50 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania Numer dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019 . JSWL/SM42/2019/1 51 ze 158
Tablica nr 13 — Arkusz naprawczy — silnik spalinowy str. 1/4.
Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Silnik kompletny
(a8C22)
1 X X Przeprowadzi¢ peten demontaz silnika wraz i )
Z oczyszczeniem.
2 | X | X | Wykona¢ naprawy podzespotow. - -
Wg dokumentacji konstrukcyjnej z uwzglednieniem
3 X X Wykona¢ montaz, smarowanie i regulacje. zapiséw tabeli nr 1 i 2 niniejszej tablicy oraz Karty K19
smarowania K19.
4 | X | X | Dokona¢ prdb silnika. W(g zatgczonej karty pomiarowej K13. Wypei¢ karte. K13
Kadtub
5 | X | X | Oczysci¢ skrzynie korbowg, usungé kamien. - -
6 x | x Dokona¢ proby szczelnosci kanatéw oraz Szczelnos¢ przestrzeni wodnej przy cisnieniu 0,39MPa }
przestrzeni wodnych, nieszczelnosci usungc. musi by¢ utrzymana w czasie 10 min.
7 % | x Sprawdzi¢ blok cylindrowy, tuleje cylindrowe, Powierzchnie i gladzie cylindréw nie moga )
prowadnice popychaczy zaworow. mie¢ uszkodzen i progow.
8 | X | X | Sprawdzi¢ plyte glowicowa. - -
9 | X | X | Skorygowac linie watu korbowego. - -
10| X Sprawdzi¢ pdtpanewki fozysk gtéwnych i oporowych. I’3.rak zanieczyszezen mechanicznych warstwy -
Slizgowej.
1 X Wymieni¢ pétpanewki tozysk gtéwnych i oporowych ) )
na nowe.
2] x| x Sprawdzi¢ stan tozysk watu rozrzadu, Brak zanieczyszczen mechanicznych warstwy )
wymieni¢ zuzyte panewki. slizgowej.
13 X Sprawdzi¢ szczelnos¢ kolektora olejowego. - -
Glowica
14 | X | X | Oczysci¢, usungé kamien. - -
15 | X | X | Sprawdzi¢ szczelnos¢, nieszczelnosci usungc. Przy cisnieniu 0,39 MPa w czasie 10 min. -
16 | X | X | Sprawdzi¢ ptaskosé, nieprawidtowosci usungé. - -
17 X Sprawdzi¢ réwnolegto$¢ ptaszczyzn gtowicy. Max. 0,03/100 mm. -
18 X Sprawdzi¢ prostopadtos¢ osi otworu pod i )
prowadnice wzgledem powierzchni glowicy.
19 | x X Uszkodzone lub zuzyte gniazda zaworowe i )
naprawic¢ lub wymienic.
20 | x X Uszkodzone lub zuzyte prowadnice zaworéw ) R
naprawic lub wymienié.
Popychacze — sprawdzi¢ na brak pekniec¢,
21| X | X | sprawdzié stan kulistych zakonczen popychacza, - -
sprawdzi¢ prostos¢ i liniowos¢.
2 | x X Sprayvd_zjé stan dzwigni. Nadmiernie zuzyte ) R
wymienic.
Uktad korbowy
Sprawdzi¢ stan tlokow — nagar zeskroba¢ o . . .
23| X | X | skrobakiem, miejsca chropowate wygtadzié, Brak peknig¢, wytaman, wykruszen, przepalen, lub -
wykonaé pomiary. nadpalen.
241 X | X Sprawdzi¢ réznice mas ttokow. Max 0,5% masy ttoka. -
25 | x X Pierscienie ttokowe zuzyte lub uszkodzone )
wymieni¢ na nowe.
Sworznie — sprawdzi¢ srednice, sprawdzi¢
26| X | X na brak peknie¢ przy pomocy defektoskopu Po P4 max 0,030 mm. Po P5 max 0,012 mm. -
magnetycznego lub penetrantem.
27 | X | X | Sprawdzi¢ korbowody — tuleje tha gérnego, panewki. | Brak peknig¢ na powierzchni korbowodu. -
28 | X | X | Sprawdzi¢ réznice mas korbowodow. Max 0,3 kg. -
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Tablica nr 13 — Arkusz naprawczy — silnik spalinowy str. 2/4.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
Sprawdzi¢ przyleganie powierzchni oporowych . . . .

29| X | X nakretek i tbéw $rub korbowodowych do powierzchni Eg@/(l)%%ame w stanie skreconym na min. 3/4 diugosci -
prostopadtej do otworu. '

30 X | Wymieni¢ panewki korbowodowe na nowe. - -

31 x| x Sprawdzi¢ przyleganie ptaszczyzn podziatu i )
pétpanewek.

32 | X | X | Oczysci¢ i udrozni¢ przewody smarne. - -

33| x| x Pozostate uszkodzone lub zuzyte czesci i )
naprawic lub wymienic.

Wat

34 | X | X | Sprawdzi¢ wat na wystepowanie peknie¢. - -

35 | X | X | Sprawdzi¢ promienie wykorbien. - -
Sprawdzi¢ przyleganie powierzchni oporowych théw

36 | X | X | $rubinakretek do powierzchni prostopadtych do Przyleganie na min. 3/4 dtugosci obwodu. -
otworow.

37 | x X Sprawdzi¢ luzy miedzy powierzchniami i )
bazujgcymi watu i odpowiedniego przeciwciezaru.

38 | X X W przypadku wymiany przeciwciezaru i )
wywazac wat dynamicznie.

39| x| x Sprawdzi¢ stan ttumika drgan skretnych - i )
uszkodzony naprawi¢ lub wymienic.

40 | X | X | Sprawdzi¢ stan tarczy elastycznej. Brak widocznych uszkodzen. -

Uktad rozrzadu

a1 | x X Sprawdzi¢ napedy zebate, zuzyte lub uszkodzone ) R
naprawic lub wymienié.

2| x| x Sprawdzi¢ stan watu rozrzadu; w przypadku i )
zuzycia lub uszkodzenia naprawi¢ lub wymienic.
Sprawdzi¢ stan wodzika zaworéw, wodzikéw

43 | X | X | ipopychaczy pomp wtryskowych, w przypadku - -
nadmiernego zuzycia wymienic.

Uklad paliwowy

Zregenerowaé¢ pompy wtryskowe, zregenerowane i}

44 | X | X o ) ; -
sprawdzi¢ na stanowisku probierczym.

45 | X | X | Zregenerowaé wiryskiwacze. - -

46 | X | X | Sprawdzi¢ stan pomp paliwa. - -

47 | x| x Sprawdzi¢ stan filtrow, wktady filtrow wymieni¢ na ) }
nowe.

48 X | Umy¢ zbiorniki paliwa. - -

49 | X | X | Sprawdzi¢ stan zbiornikéw paliwa. Brak uszkodzen i przeciekdw. -

Przekroj poprzeczny na catej dlugosci musi by¢
50 [ X | X | Sprawdzi¢ stan przewoddw paliwowych. ) Pop v ) g . y -
zachowany. Zachowana petna droznosé.
., L. Dopuszcza sie spadek cisnienia od 20,0 do

51| X | X -
Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu. 16,0 MPa w czasie nie krétszym niz 10 s.

52 | X | X | Wszystkie zlgcza gumowe wymieni¢ na nowe. - -

Uktad smarowania

53 | x | x Sprawdzi¢ stan pomp oleju, kadtuby podda¢ Brak przeciekéw. Obracanie két zebatych powinno ;
prébie hydraulicznej. odbywac¢ sie ptynnie bez zaciec.

54 | X | X | Wymieni¢ wkiady filtrow. - -

i S Szczelne, bez $ladow wyciekéw, droznos¢ kanatéw

55 | X X ' ' -
Sprawdzi¢ stan wymiennikéw ciepta. olejowych minimum 70%.

56 | X | X Sprawdzi¢ stan zaworow. Uszkodzone zregenerowaé lub wymieni¢ na nowe. -
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Tablica nr 13 — Arkusz naprawczy — silnik spalinowy str. 3/4.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/zat
57| X | X Sprawdzi¢ stan przewodow. -
58 | X | X | Sprawdzi¢ stan zbiornikéw olejowych. -
59 | X X Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu pod cisnieniem. Potaczenia i zigcza nie mogg wykazywac przeciekow.
60 | X | X | Wszystkie zlgcza gumowe wymieni¢ na nowe. -
Uktad wodny

61| X | X Sprawdzi¢ stan pomp. -
62| X | X Sprawdzi¢ stan zbiornikow wody. -
63| X | X Sprawdzi¢ stan przewodow. -
64| X | X Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu. -
65| X | X Sprawdzi¢ stan zaluzji. -
66 | x | x Wszystkie ztgcza gumowe wymienié na i

nowe.

Uktad wlotowo-wylotowy
67 X X Sprawdzi¢ stan kolektoréw ssgcych i wydechowych. Bez peknigé i nieszczelnosci.
68| X | X Sprawdzi¢ stan filtrow powietrza. -
69 | X | X Sprawdzi¢ stan ttumika spalin. Brak nieszczelnosci.
70| X | X Sprawdzi¢ stan i szczelno$¢ rur i potaczen. Brak peknie¢ i uszkodzen mechanicznych.
71| X | X | Wymieni¢ uszczelki. -
Uktad dotadowania

721 X | X Sprawdzi¢ stan turbosprezarki. Wg DTR silnika spalinowego.
73| x X Wywazy¢ czesci przynalezne do wirnika w

przypadku ich wymiany. °

Wywazy¢ wirnik w przypadku wymiany wiecej niz 2
741 X | X elgr\‘,nven)t/éw. przyp W Y wecel Klasa jakosci wywazania G 2,5.

Uktad regulacyjny

1 x| x Spravydz!c stan napgdu regulatora i

obrotéw i wzbudzenia.
76 | x X Sprawdz.lc stan napedu urzadzen i

pomocniczych.
771 x X Sprawdz.lc stan dzwigni i ciegiet i

regulacyjnych.
78| X | X Sprawdzi¢ stan regulatora bezpieczenstwa. -
79 | x X Sprawdzi¢ stan sitownika wytaczajacego pompy

wtryskowe. .

Urzgdzenia kontrolne

80 | x X Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen do zdalnego pomiaru

temperatury. i
g1 | x| x Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen do zdalnego

pomiaru ci$nienia. i

Osprzet elektryczny

82| X | X Sprawdzi¢ stan skrzynki zaciskowej. Brak uszkodzen, poluzowan i nieszczelnosci.
83 | X X Sprawdzi¢ stan przewodéw elektrycznych. Brak uszkodzen.

Sprawdzi¢ stan uchwytéw i wspornikéw
84 | X | X praw Wy P Brak uszkodzen.

mocujacych przewody elektryczne.
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Tablica nr 13 — Arkusz naprawczy — silnik spalinowy str. 4/4.
Tabelanrl
Katy pocz atku i ko nhca otwarcia zaworu wlotowego i wylotowego
Nr cylindra 1-4 2-3 5-8 6-7
Potozenie w ,GMP” 0° 180° 5Q° 230°
otwarte 290° 110° 340° 160°
Zawory wiotowe zamkniete 230° 50° 280° 100°
otwarte 123° 303° 173° 353°
Zawory wylotowe zamkniete 63° 243° 113° 293°
Tabelanr 2
Kat wtrysku dla poszczegdlnych cylindréw
Numer cylindra 1 2 3 4 5 6 7 8
Kat wtrysku 334° 154° 154° 3340 240 204° 204° 24°
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Tablica nr 14 — Arkusz naprawczy — instalacja sprezonego powietrza str. 1/1.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
1 X Wymieni¢ wszystkie uszczelki gumowe na nowe. -
Sorawdzié zawér rozrzadczy — uszkodzon Po obnizeniu cisnienia w przewodzie hamulcowym z
2 | X | X ng rawié lub mieniéq y Y 0,5 do 0,4 MPa zawor powinien sie uruchomic. K14
p i ) Wypehi¢ karte pomiarowg K14 str 2i 3.
3 X X Sprawdzi¢ wg karty K14 zawér redukcyjny — Cisnienie redukowane 0,5 + 0,03 MPa. Wypetni¢ karte K14
uszkodzony naprawi¢ lub wymienié. pomiarowg K14.
Zawory wyregulowa¢ na cisnienia (0,02 MPa)
a4 | x| x| Sprawdzi¢ wg karty K14 zawory bezpieczenstwa — zbiornik gtéwny 0,87 MPa K14
uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. chtodnica sprezarki 0,37 MPa
zbiornik rozrzadu 0,57 MPa
- . . Przestawienie rekojesci zaworu na poszczegdine
SQrawdzm Wy k_arty K14 na stanowisku zawor pozycje powinno odbywac sie ptynnie bez oporéw i
5 | X | X | gtdwny maszynisty — uszkodzony naprawic¢ lub 7 S LRy . K14
mienié zacie¢. W potozeniu ,JAZDA” ci$nienie w przewodzie
Wy ’ gtéwnym powinno wynosi¢ 0,5 + 0,005 MPa.
- . Przestawienie rekojesci zaworu na poszczegdlne
Sprawdzi¢ wg karty K14 dodatkowy zawoér . 3 . - -
6 X | X : - " K14
maszynisty — uszkodzony naprawi¢ lub wymienic. ggéi)écée powinno odbywac sig ptynnie bez oporow i
Wymieni¢ elementy gumowe w gtéwnym i
7 X pomocniczym zaworze maszynisty oraz w zaworze - -
rozrzadczym na nowe.
8 x | x Sprawdz_lc zawory zwrotne — uszkodzone naprawic¢ Dzialanie przy réznicy ciénieri 0,01-0,03 MPa. }
lub wymienié.
9 X X Sprawdzi¢ zawor biegu luzem — uszkodzony Otwarcie 0,8 +0,02 MPa )
naprawic lub wymienic. Zamkniecie 0,7-0,02 MPa
10| x| x Sprawdzi¢ zawor syren — uszkodzony naprawi¢ lub ) }
wymienié.
1] x| x Sprawdzi¢ zawor piasecznic — uszkodzony i )
naprawic lub wymienic.
Sprawdzi¢ kurki odcinajgce i spustowe — B
12 | X X . . L -
uszkodzone lub zuzyte naprawi¢ lub wymienié.
Sprawdzi¢ filtry powietrza, rozpylacze
13 | X | X | alkoholu, odoliwiacze i odwadniacze powietrza — - -
uszkodzone naprawi¢ lub wymienié.
1] x| x Sprawdzi¢ cylinder hamulcowy — uszkodzone oraz Owalnos¢ cylindra max. 1 mm )
zuzyte czesci wymieni¢ na nowe. Grubos¢ scianki cylindra min. 3 mm
Wszystkie powierzchnie wspétpracujgce
15| X | X'| urzadzen pneumatycznych poddane sprawdzeniu Karta smarowania K19. K19
lub naprawie przed ich montazem smarowac.
Zbiorniki powietrza (gtéwne i pomocnicze), oczyscic,
16| x| x przedmuchac i sprawdzi¢ zgodnie z przepisami ) }
Dozoru Technicznego. Po naprawie i badaniu
zbiorniki pomalowac.
Sprawdzi¢ drozno$¢ przewodow powietrza — Instalaci ‘ ) imi
171 x| x Iy N nstalacja rurowa wraz z zamontowanymi wszystkimi }
uszkodz.one.: naprawié lub wymienic. | urzagdzeniami powinna by¢ drozna.
Po wymianie przewody stalowe pomalowac.
18| X | X Sprzegi hamulcowe wymieni¢ na nowe. - -
Sprawdzi¢ urzgdzenia doprowadzenia powietrza do
sterowania sprzegtem wentylatora chtodnic i R
19 | X X . . -
sterowania rozrzgdem — uszkodzone naprawi¢ lub
wymienic.
20 | x X Sprawdzi¢ stan i dziatanie manometréw — i )
uszkodzone lub niesprawne naprawic.
21 | X | X | Zalegalizowa¢ manometry. - -
Nalepk: ieraj i konuj ,
2| X | X Oznakowa¢ manometry nalepkg informacyjng. a ep a z§W|er§ch? anac;enl? wykonuiacego -
date i termin waznosci legalizacji.
23| x X Sprawdzi¢ syreny — nie spetniajace wymagan ) B
wyregulowa¢ lub wymienié.
24 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
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Tablica nr 15 — Arkusz naprawczy — podzespoty wydzielone str. 1/3.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Napedy pomocnicze
()
Oczysci¢ i sprawdzi¢ waty napedowe — elementy R
1 X | X . < o -
uszkodzone lub zuzyte naprawi¢ lub wymienié.
Sprawdzi¢ przeguby i sprzegta oraz ich elementy —
2 X | X naprawi¢ lub wymieni¢ czesci uszkodzone lub - -
zuzyte.
Sprawdzi¢ wktadki gumowe w sprzegtach
3 X elastycznych — nie spetniajagce wymagan - -
wymienié.
4 X Wymieni¢ wkiadki gumowe w sprzegtach ) }
elastycznych.
W przypadku naprawy elementow watéw
5| X napedowych dokonaé wywazenia dynamicznego - -
watow.
6 X Dokona¢ wywazenia dynamicznego watow i )
napedowych.
7 X X Wykona¢ pomiary sprawdzajgce waty napedowe i ) R
sprzegta.
Sprawdzi¢ luzy ztgcza napedowedo i
8 | X | X | napedzajgcego — elementy uszkodzone lub zuzyte - -
naprawic lub wymienié.
9 X X Smaroy\fnlczkl i kanaly smarne wyczyscic i Karta smarowania K19, K19
napei¢ smarem.
Sprawdzi¢ napedy pasowe — uszkodzone i
10 | X | X | zuzyte elementy naprawié lub wymieni¢. Paski - -
klinowe wymieni¢ na nowe (komplet).
Rozmontowa¢ przektadnie rozdzielczg napedu
11| x X pomocniczego, oczysci¢ i dokonaé szczegbtowych ) B
ogledzin — uszkodzone elementy naprawi¢ lub
wymienic.
Wykona¢ pomiar zebow koét zebatych i luzéw. W
12 | X | X | miare potrzeby dokonac reprofilacji zarysu zebow. Wymiana kot zebatych tylko parami. -
Uszkodzone lub nadmiernie zuzyte wymienic.
13 | x X Sprawdzi¢ wielkosci luzéw miedzyzebnych — i )
uszkodzone lub zuzyte kota zebate wymienié.
Zmontowac¢ naprawiong przektadnie napedow }
141 X | X . -
pomocniczych.
15 | x X Po zmor_1towan|u wszystk,le elementy napedu Karta smarowania K19, K19
pomochiczego smarowac.
16 | x | x | Sprawdzi¢ prawidtowosé pracy (bez obciazenia) na Brak zgrzytéw, prac ptynna bez zacig¢ i i
stanowisku préb. nadmiernego nagrzewania.
Wentylator silnikéw trakcyjnych
(Fk25b)
17 | x X Sprawdzié stan obudowy i wirnika. Erak uszkodzen mechanicznych, Brak nieszczelnosci B
orpusu.
18| X | X Sprawdzi¢ luz pomiedzy fopatkami a korpusem. Min.2,5 mm. -
19 X | X Sprawdzi¢ stan tozysk. Brak uszkodzen. -
20 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
Sprezarka powietrza
(W2P-315/v2.15.8A)
21 | X X Rozmontowac. - -
22 | X | X | Oczyscié wszystkie elementy konstrukcyjne. - -
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Tablica nr 15 — Arkusz naprawczy — podzespoty wydzielone str. 2/3.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Przywrdci¢ wymiary elementéw zuzywajacych sie do . - B
23 X wielkoscl produkeyjnych. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
24 | x X Sprawdzi¢ stan podzespotow. Brak uszkodzen. Z'uiyc:le w granlcach dopuszczonych B
przez dokumentacje konstrukcyjna.
25 [ X | X | Wymieni¢ filtry powietrza i oleju. - -
26 | X | X | Zmontowag. - .
Wydajnosé sprezarki:
W2P-315 1,60 - 3,40 m%min
27 X X s . 7z . . ] il K12
Sprawdzi¢ wydajnosc¢ sprezarki. V2 15.8A 1.65-3.35 m¥min
Zakres pracy 700/800 kPa.
28| X | X Sprawdzi¢ i wyregulowac cignienie oleju sprezarki. 0,02 - 0,04 MPa. -
Agregatchtodz gcy
@)
29 | X | X | Rozmontowag. - -
30| X[ X Oczysci¢ (wewnatrz i zewnatrz). Brak zabrudzen i osadéw. -
31 Sprawdzi¢ stan sekcji wymiennikdw ciepta. Brak uszkodzen i przeciekéw. Drozne. -
Brak uszkodzen i poluzowan.
. . S0
32 | x X Sprawdzié stan wirmika. Dopuszczalny ubytek p0W|erzcr'1.n| topatki 19 A)' )
Ksztalt topatek wg dokumentacji konstrukcyjne;.
Luz promieniowy fopatki 2,5 - 4,0 mm.
33| x| x Sprawdzi¢ stan podzespotéw mechanicznych Brak uszkodzen. Zuzycie w granicach dopuszczonych }
napedu. przez dokumentacje konstrukcyjna.
34 | X | X | Zmontowac. - -
35 | x X Sprawdzié szczelnose. Brak'przemekovy (préba w g’blgrm’ku wodnym )
sprezonym powietrzem o cisnieniu 150 kPa).
Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadu recznego - L }
36 | X | X zalaczania naped., Wg dokumentacji konstrukcyjne;.
37 | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprzegta napedu. Wg dokumentacji konstrukcyjne;j. -
Regulatory obrotow i wzbudzenia
(PGEV)
38| X | X | oczyscic. - -
39 X | Rozmontowac. - -
40 X Pr%ywrc'mc wymlary elgmenfoyv ) Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
zuzywajacych sie do wielkosci konstrukcyjnych.
41 | X Wykonac przeglad. Wg DTR producenta. -
Brak uszkodzen.
42 | X X i¢ -
Sprawdzic stan cewek napedowych. Zadziatanie w zakresie napie¢ 77,121 V.
Brak uszkodzen, upalen i poluzowan.
. ) Powierzchnia przylegania min. 70 %
43 | X | X -
Sprawdzi¢ stan styku awaryjnego. Zuzycie max. 30 %
Przerwa biegunowa min. 1 mm.
Brak uszkodzen, upalen i poluzowan.
44 | X | X Sprawdzi¢ stan pierscienia komutacyjnego i suwaka. | Powierzchnia przylegania min. 70 % -
Zuzycie max. 15 %.
45 | X X _Sprawdz!c stan polaczen'elektrycznych | elementow Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. -
instalacyjnych (listwa zaciskowa, gniazdo).
46 | X X Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 3 MQ. -
47 | X X Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania. Wg DTR pojazdu w ramach préby agregatu. -
Podgrzewacz wody (opcja 1)
(P40)
48 X Rozmontowac. - -
49 X Oczysci¢ wszystkie elementy konstrukcyjne. - -
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Tablica nr 15 — Arkusz naprawczy — podzespoty wydzielone str. 3/3.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Przywrdci¢ wymiary elementéw zuzywajacych sie do - S }
50 X wielkosci konstrukeyjnych. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
51 X Zmontowas. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. )
Nowe elementy ztgczne
52 | X Dokonaé ogledzin. Brak widocznych uszkodzen i wyciekow. -
53 | X | X | Sprawdzi¢ stan potaczen elektrycznych. Brak uszkodzen i poluzowan. -
54 Sprawdzi¢ stan i podtgczenie kasety sterujacej. Brak uszkodzen i poluzowan. -
Sprawdzi¢ mocowanie i podtgczenie swiec . . _
55 | X | X zaplonowych, Brak uszkodzen i poluzowan.
Brak uszkodzen i poluzowan. Swobodny obro6t wirnika
56 | X | X | Sprawdzi¢ stan maszyn elektrycznych. (brak wyczuwalnych uszkodzen tozysk). Powierzchnia -
komutatora czysta, bez upalen i odksztaicen.
Brak widocznych wyciekow.
Przerwa biegunowa min. 5 mm
Rezystancja izolacji min. 0,5 MQ
57| X | X Sprawdzi¢ stan wytgacznikdw termicznych. Zakresy nastaw -
zalgczajgcego (woda) +2,5 47 -57°C
temp. maksymalnej (woda) +5 85°C
kominowy (spaliny) +35 120/340° C.
58 | X Sprawdzié stan podzespotu GIT. Brak uszkodzen. !Ele.r?enty przegrzane lub )
uszkodzone wymieni¢.
59 X | Wymieni¢ szczotki na nowe. - -
Dlugos$¢ minimalna:
PZMOb-22b 11,0 mm
60 | x | x - iy , ;
Sprawdzi¢ dtugos¢ szczotek. PCBK 68-31 4.4 mm
PCBO80-43 6,6 mm.
61 | X Oczyscic filtry. - .
62 | X Oczysci¢ wymiennik ciepta z sadzy. - -
63 | X Oczysci¢ $wiece z nagaru. - -
64 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
65 [ X | X | Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania. Wg DTR producenta. -
Podgrzewacz wody (opcja 2)
(typu WEBASTO, Spheros)
66 ‘ X | X ‘ Naprawa i sprawdzenie kontrolne. Wg DTR producenta. -
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Tablica nr 16 — Arkusz naprawczy — maszyny elektryczne str. 1/4.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Pradnica gtéwna
(LSPa-740)
1 Rozmontowac. - -
2 | X | X| oczyscic. - _
Dokona¢ ogledzin korpusu (w tym przewoddéw
3 X X elektrycznych, koncéwek kablowych, tablic Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Pokrywy i B
zaciskowych, siatek wentylacyjnych i pokryw przylgcza elektryczne bez uszkodzeh.
inspekcyjnych).
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie tozyska ora: . .
4 | X | X prava Z!C 'z wanie fozy z Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
tarczy tozyskowej.
- . . s Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i
5 | X | X | Sprawdzi¢ stan i mocowanie uzwojen stojana. uszkoazen, p uz’ wan, Upaten | -
deformaciji. Brak zwar¢ miedzyzwojowych.
Sprawdzi¢ stan urzgdzenia szczotkowegdo i . i .. -
6 X | X -
szczotkotrzymaczy. Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i deformacji.
Dokona¢ ogledzin wirnika (w tym potgczen
7 % | x miedzycewkowych, zamocowania uzwojenia w Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i deformacii. )
zlobkach, potaczen czotowych i bandazy Brak zwar¢ migdzyzwojowych.
mocujgcych i podzwojnika).
Rezystancja uzwojen:
A-B  0,0059 - 0,0073 Q
E-F 0,0056 - 0,0068 Q
8 X | X Zmierzy¢ rezystancje uzwojen i izolacji G-H  0,0043-0,00520 -
ye rezystancie uzwoj It JK  0,4824-0,5896 Q
Rezystancja izolaciji:
Min. 3 MQ (wzbudzenia i rozruchowe)
Min. 5 MQ (pozostate).
Brak uszkodzen, poluzowan, nadpalen i
deformaciji. Stozek pomalowany emalia
elektroizolacyjna.
9 | X | X | Sprawdzi¢ stan komutatora. Owalnos¢ max. 0,06 mm -
Gtebokos¢ wcigcia dziatki 1,0-1,5mm
Zatamanie 0,2/45° mm
Srednica minimalna 582 mm.
Zaimpregnowac¢ uzwojenia srodkami B
10 X X . : - -
elektroizolacyjnymi.
11 | X | X | W razie potrzeby wywazy¢ wirnik dynamicznie. Klasa G 1,0 . -
12 X | X Sprawdzi¢ stan tozyska tocznego. Brak uszkodzen. -
13| X | X | Pomalowasé. - '
14 | X | X | Zmontowaé. - -
Uzupetni¢ brakujgce oznaczenia koncowek - -
15 X | X ZUpeinic brakujgee oznaczenia Koncow Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
oraz napisy informacyjne.
16 | x X Dokona¢ mechanicznych regulacji Zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng )
poszczegdlnych elementéw i podzespotow. producenta.
17 X | Wymieni¢ szczotki na nowe. - -
Brak uszkodzen, swobodny ruch w obsadzie.
Pow. przylegania szczotki 275 %
Docisk szczotki 16,0-21,4N
18 | X | X | Sprawdzi¢ stan urzgdzenia szczotkowego. Dtugo$¢ szczotki min. 23 mm -
Luz wzdtuz obwodu komutatora 0,2-0,3mm
Luz wzdtuz dziatek komutatora 0,2-0,4mm
Odlegtos¢ obsada komutator 2,0-3,0mm

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42 Strona 59 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania Numer dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019 . JSWL/SM42/2019/1 60 ze 158
Tablica nr 16 — Arkusz naprawczy — maszyny elektryczne str. 2/4.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
19 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
20 Sprawdzi¢ pradnice gtéwna na stanowisku prébnym. Wg WTO producenta. -
21| x X Dokor_lac regulacu elektryc_znych uktadu wzbudzen Wg zalaczonej karty pomiarowej K13, K13
pradnica gtéwna - wzbudnica.
Silnik trakcyjny
(LSa-430)
22 Rozmontowac. - -
23| X | X | oczyscic. - _
Dokona¢ ogledzin korpusu (w tym przewodow
24 | x X elektrycznych, koncéwek kablowych, tablic Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Pokrywy i B
zaciskowych, siatek wentylacyjnych i pokryw przylgcza elektryczne bez uszkodzen.
inspekcyjnych).
25| X | X SpraWd.ZIC stan i zamocowanie fozysk oraz Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
tarcz tozyskowych.
Brak uszkodzen i deformacji.
26 | X X Sprawdzié stan kofa zebatego. Wymiary zgodne.z dokumentacjg .konstrL{kchna. R
Ewentualna wymiana tylko parami (fgcznie z kotem
zebatym wspoétpracujgcym).
27 | X | X | Sprawdzi¢ stan i mocowanie uzwojen stojana. Brak uszkﬂodzen, poluz’ow.an, upale.n I -
deformaciji. Brak zwar¢ miedzyzwojowych.
28 | X X Sprawdzi¢ stan urzadzenia szczotkowego | Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i deformacji. -
szczotkotrzymaczy.
Dokona¢ ogledzin wirnika (w tym potgczen
29 X X miedzycewkowych‘ zamocowania uzwojenia w Brak USZkOdZeh, pOlUZOWah, upaleh i defOrmaCji. R
ztobkach, potaczen czotowych i bandazy Brak zwar¢ migdzyzwojowych.
mocujacych i podzwojnika).
Rezystancja uzwojen:
A-B  0,0517 - 0,0632 Q
30 | X | X | Zmierzyé¢ rezystancje uzwojen i izolacji. E-F  0,0330-0,0403Q -
G-H 0,0482-0,0589 Q
Rezystancja izolacji: Min. 5 MQ.
Brak uszkodzen, poluzowan, nadpalen i deformaciji.
Stozek pomalowany emalia elektroizolacyjng.
31| x| x dzic K Owalnos¢ max. 0,04 mm i
Sprawdzi¢ stan komutatora. Glebokos¢ weiecia dzialki 1,0-1,5mm
Zatamanie 0,2/45° mm
Srednica minimalna 347 mm.
Zaimpregnowa¢ uzwojenia srodkami }
32| X | X A : : -
elektroizolacyjnymi.
33 W razie potrzeby wywazy¢ wirnik dynamicznie. Klasa G 1,6. -
34 | X | X | Sprawdzi¢ stan fozysk tocznych. Brak uszkodzen. -
35 Pomalowac. Zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng producenta. -
36 | X X Zmontowas. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. )
Nowe elementy zigczne.
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia koncowek oraz - o )
37| X | X napisy informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
38| X X Dokonac rlnechamcznych’regulacu ) Zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng producenta. -
poszczegdlnych elementéw i podzespotdw.
39 X | Wymieni¢ szczotki na nowe. - -
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Tablica nr 16 — Arkusz naprawczy — maszyny elektryczne str. 3/4.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Brak uszkodzen, swobodny ruch w obsadzie.
Pow. przylegania szczotki 275 %
Docisk szczotki 10,0-12,0N
40 | X | X | Sprawdzi¢ stan urzgdzenia szczotkowego. Dtugos$¢ szczotki min. 32 mm -
Luz wzdtuz obwodu komutatora 0,1-0,2mm
Luz wzdtuz dziatek komutatora 0,4 -0,9 mm
Odlegtos¢ obsada komutator 2,0 - 3,0 mm.
41 | X | X | Wykonaé¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
42 | X | X | Sprawdzi¢ silnik na stanowisku prébnym. Wg WTO producenta. -

Maszyny pomocnicze
(LSPa-220/LSWa-220,LSPa-280,PZBb-44a,PZMOb-44b/PZMLb-32b,BZPOx44/42T)

43 | X | X | Rozmontowaé. - -

44 | X | X | Oczyscic. - -

Dokona¢ ogledzin korpusu (w tym przewodow

45 | x| x elektrycznych, koncéwek kablowych, tablic Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Pokrywy i )
zaciskowych, siatek wentylacyjnych i pokryw przylgcza elektryczne bez uszkodzeh.
inspekcyjnych).

46 | x| x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie tozysk oraz tarcz

jozyskowych. Brak uszkodzen, poluzowan i deformaciji. -

. . . S Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i
47 | X | X Sprawdzi¢ stan i mocowanie uzwojen stojana. N o . -
deformaciji. Brak zwar¢ miedzyzwojowych.

a8 | x X Sprawdzi¢ stan urzadzenia szczotkowedo i Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i )
szczotkotrzymaczy. deformaciji.
Dokona¢ ogledzin wirnika (w tym potgczen

a9 | x | x miedzycewkowych, zamocowania uzwojenia w Brak uszkodzen, poluzowan, upalen i deformacii. )

zlobkach, potaczen czotowych i bandazy Brak zwar¢ migdzyzwojowych.
mocujacych i podzwojnika).

50 | x X Zmierzvé rezvstancie uzwoien i izolacii Rezystancja uzwojen wg dokumentaciji )
y y 1 ) I konstrukcyjnej £10%. Rezystancja izolacji min. 3 MQ.

Brak uszkodzen, poluzowan, nadpalen i deformaciji.

Owalnosc¢ max. 0,04 mm
Glebokos¢ weiecia dzialki 0,5-1,0mm
Zatamanie 0,1/45° mm
Srednica minimalna:
51 | X | X | Sprawdzi¢ stan komutatora. LSPa-220/LSWa-220 172 mm -
LSPa-280 242 mm
PZBb-44a 67 mm
PZMOb-44b 67 mm
PZMLb-32b 67 mm
BZPOx44/42T 34,7 mm
Zaimpregnowa¢ uzwojenia srodkami R
52 | X X . : - -
elektroizolacyjnymi.
53 | X | X | W razie potrzeby wywazy¢ wirnik dynamicznie. Klasa G 1,6. -
54| X | X Sprawdzi¢ stan fozysk tocznych. Brak uszkodzen. -
5 | X | X Pomalowac. Zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng producenta. -

56 | x X Zmontowag. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. )
Nowe elementy zigczne.

57 | x| x Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy

informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -

Dokona¢ mechanicznych regulacji
poszczegdlnych elementéw i podzespotow.

58 | X X Zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng producenta. -

59 X Wymieni¢ szczotki na nowe. - )

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42 Strona 61 ze 158



Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania Numer dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019 . JSWL/SM42/2019/1 62 ze 158
Tablica nr 16 — Arkusz naprawczy — maszyny elektryczne str. 4/4.

Lp | P4 | P5 Czynno sci Wymagania Ark/Zat
Brak uszkodzen, swobodny ruch w obsadzie.
Pow. przylegania 275%
Docisk:
LSPa-220/LSWa-220 13,0-16,0N
LSPa-280 (wyk ) 7,0-90N
LSPa-280 (wyk I1) 9,6-16,0 N
PZBb-44a 2,0-40N
PZMOb-44b 2,0-40N
PZMLb-32b 2,0-40N
BZPOx44/42T 1,0-2,0N
Dlugos¢ min.
LSPa-220/LSWa-220 23 mm
LSPa-280 (wyk 1) 21 mm
LSPa-280 (wyk I1) 20 mm
PZBb-44a 11 mm
PZMOb-44b 11 mm
PZMLb-32b 11 mm
BZPOx44/42T 9 mm
Luz wzdtuz obwodu komutatora:
LSPa-220/LSWa-220 0,1-0,2mm

60 | X [ X Sprawdzi¢ stan urzgdzenia szczotkowego. LSPa-280 (wyk 1) 0,1-02mm -

LSPa-280 (wyk I1) 0,1-0,2 mm
PZBb-44a 0,06 - 0,20 mm
PZMOb-44b 0,06 - 0,20 mm
PZMLb-32b 0,06 - 0,20 mm
BZPOx44/42T 0,1-0,2mm
Luz wzdtuz dziatek komutatora:
LSPa-220/LSWa-220 0,2-0,4mm
LSPa-280 (wyk 1) 0,1-0,3mm
LSPa-280 (wyk I1) 0,1-0,3mm
PZBb-44a 0,07 - 0,25 mm
PZMOb-44b 0,07 - 0,25 mm
PZMLb-32b 0,07 - 0,25 mm
BZPOx44/42T 0,2-0,3mm
Odlegtos¢ obsada komutator
LSPa-220/LSWa-220 2,0 -3,0mm
LSPa-280 (wyk ) 2,0-3,0mm
LSPa-280 (wyk I1) 2,0 -3,0mm
PZBb-44a 1,5-2,5mm
PZMOb-44b 1,5-2,5mm
PZMLb-32b 1,5-2,5mm
BZPOx44/42T 1,0-1,5mm

61 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19

62 | X | X | Sprawdzi¢ maszyne na stanowisku probnym. Wg WTO producenta. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 1/10.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Nawrotnik
(MAD400/MAD404)
1 X | Rozmontowac. - -
2 | X | X | Oczyscic. - -
3 X P'rZYWI"O(':IC wymiary elementow zuzywajacych sig do Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
wielkosci produkcyjnych.
Zimpregnowac¢ cewki zaworow }
4 X | X ; . ) -
elektropneumatycznych lakierem elektroizolacyjnym.
Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Rezystancja
5 X X dzié sw elek h cewek wg dokumentacji konstrukcyjnej +10 %
Sprawdzi¢ stan zaworéw elektropneumatycznych. Rezystancja izolacji min. 0,5 MQ
Czas zadziatania max.0,5 s.
6 X | Zmontowac. - -
7 X X U zupelmc_brakUJace oznhaczenia oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
informacyjne.
8 | X | X Dokonac¢ ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
9 | X | X | Sprawdzi¢ stan tozysk. Brak uszkodzen i zatar¢. -
10 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania. -
11 | X | X | Sprawdzi¢ stan elementdw izolacyjnych. Brak uszkodzen. -
Brak upalen, uszkodzen i deformaciji.
Powierzchnia przylegania min.70 %
12 X | X Sprawdzi¢ stan stykow gtéwnych i pomocniczych. Zuzycie -
styki gtowne max. 2,0 mm
styki pomocnicze max.30 %
Styki gtéwne
docisk 405N
13| x | x | Dokona¢ pomiaréw parametréw mechanicznych rezystancja migdzy zaciskami R<0,6 mQ 3
stykow. przerwa biegunowa 2x5,6 mm
Styki pomocnicze
przerwa biegunowa 6-10 mm
14 X | X Sprawdzi¢ stan potgczen podatnych. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
15| X | X | Sprawdzi¢ stan napedu pneumatycznego. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
161 x| x Przeprowadzi¢ prébe napieciowg w i )
przypadku wymiany czesci izolacyjnych aparatu.
17 | X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
18| X | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie napedu. Praca bez zacieé. -
19| X | X | Sprawdzi¢ dziatanie. Wg DTR producenta. -
Stycznikielektromagnetyczne
(SU/SE,SNF)
20 X | Rozmontowac. - -
21| X Zdemontowac komore gaszeniowa. - -
22| X | X | oczyscic. - -
Przywrdci¢ wymiary elementéw zuzywajacych sie do . -
23 X . o ? -
wielkosci produkcyjnych. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
24 | X | X | Zimpregnowac cewki lakierem elektroizolacyjnym. - -
. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Rezystancja
25| X X -
Sprawdzic stan cewek napedowych. cewek wg dokumentacji konstrukcyjnej £10 %.
26 X Zmontowac (bez komory gaszeniowej). - -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy . -
27 | X X -
informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 2/10.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
28| X | X Dokonac¢ ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
Brak uszkodzen i deformacji. Luz w granicach
29 | X | X | Sprawdzi¢ stan utozyskowania. dopuszczonych przez dokumentacje konstrukcyjng -
producenta.
30 Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
31| X | X Sprawdzi¢ stan elementéw izolacyjnych. Brak uszkodzen. -
32 X | Wymieni¢ komore gaszeniowa na nowa. - -
. . Brak uszkodzen mechanicznych, zabrudzen.
33| X Wykona¢ przeglad komory gaszeniowe;. L . L -
4 ¢ przegia y gaszeniowe Dopuszczalne zmniejszenie grubosci 10 %.
Brak upalen, uszkodzen i deformacji.
34 | X | X | Sprawdzi¢ stan stykow gtéwnych i pomocniczych. Powierzchnia przylegania min. 70 % -
Zuzycie max. 30 %.
Docisk
SE-2 54-55N
SE-4 32-38N
SU-0 10-20 N
SU-1 10-20 N
SU-4 20-40N
SU-5 40-80N
35 | x| x Sprawdzi¢ zamocowanie i parametry stykow SNF 2,0-30N )
gtéwnych. Przerwa biegunowa
SE-22z 10 - 14 mm
SE-42z 15-19 mm
SU-0z 15,9 mm
SU-1z/r 9,11/7,9 mm
SU-4z/r 9,13/8,12 mm
SU-5z/r 9,13/8,12 mm
SNF 8-10 mm
36| x| x Sprawdzi¢ zamocowanie i parametry Docisk 08-18N )
tacznikdw pomocniczych. Przerwa biegunowa 5-8mm
37 | x X Sprawdpc swobode ruchu styku Brak zaciet. B
odsprezynowanego.
38 | X | X | Sprawdzi¢ stan potaczen podatnych. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
39 | X | X | Zamontowaé komore gaszeniows. - -
20 | x X Przeprowadzi¢ prébe napieciowg w przypadku i )
wymiany czesci izolacyjnych aparatu.
41 | X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
42 | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie napedu. Praca bez zacigc¢. -
43 | X | X | Sprawdzi¢ dziatanie. Wg DTR producenta. -
Przekazniki kontrolne
(TID-1S/TJB-2Dw2,TID-10/PSU-100/PSO-6D,PVD-40/M)
44 X Rozmontowac. - -
45 | X Oczyscié. - -
46 X P'rzyerO(':lc wymiary elementow zuzywajacych sig do Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
wielkosci produkcyjnych.
Zaimpregnowac impregnowane fabrycznie cewki R
47 | X | X ] : ? -
lakierem elektroizolacyjnym.
48 | x X Sprawdzi¢ stan cewek wyzwalajgcych i Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Rezystancja B
pomocniczych. cewek wg dokumentacji konstrukcyjnej £10 %.
49 X Zmontowag. - -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy . -
50 | X X -
informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
51 | X | X | Dokona¢ ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 3/10.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Brak uszkodzen i deformacji. Luz w granicach
52| X | X Sprawdzi¢ stan utozyskowania. dopuszczonych przez dokumentacje konstrukcyjng -
producenta.
53 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
54 | X | X | Sprawdzi¢ stan elementow izolacyjnych. Brak uszkodzen. -
Brak upalen, uszkodzen i deformacji.
55 | X X Sprawdzié stan stvkéw, Powierzchnia przylegania min.70 % )
P YKOW. Zuzycie max. 30 %
Przerwa biegunowa min. 5 mm.
Sprawdzi¢ swobode ruchu styku o }
%6 | X | X odsprezynowanego. Brak zacig¢.
57 | X | X | Sprawdzi¢ stan potaczen podatnych. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
58 | x | x Przeprowadzi¢ probe napieciowa w przypadku ) }
wymiany czesci izolacyjnych aparatu.
59 | X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
60 [ X | X | Sprawdzi¢ dziatanie. Wg DTR producenta. -
Nadmiarowy silnikéw trakcyjnych
TJD-1S/TJB-2Dw 525-575A
Bocznikowania
61| X | x : -
Wyregulowac nastawy. TJD-10/PSO-6D 258 - 285/171 - 189 A
Doziemienia obwodu gtéwnego
PVD-40/M <40 V
62 | X | X | Zaplombowac element nastawczy. - -
Rezystory
(T412/1,DER,GRV)
63 X Rozmontowac (tylko aparaty SN). - -
64 | X | X Oczyscic. - -
65 | X | X | Dokona¢ ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan, deformacji i upalen. -
66 X | Zmontowa¢ (tylko aparaty SN). - -
67 | X | X Uzu'pelruc brakUche oznaczenia oraz Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
napisy informacyjne.
68 | X X Sprawdzi¢ spos6b mocowania i odstepy izolacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
69| X | X Sprawdzi¢ warto$¢ rezystancji. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta +10 %. -
Przeprowadzi¢ probe napieciowg w przypadku
70| X[ X wymiany czesci izolacyjnych aparatu (tylko aparaty - -
SN).
71| X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
Bateria akumulatorow
(6SE135/4KPH150P/4KH150P)
72 X | Wymieni¢ na nowa. - -
73| X Rozmontowac. - -
74| X Oczyscié. - -
75| X Dokona¢ ogledzin. Brak widocznych wyciekow uszkodzen i poluzowan. -
76 | X Zmontowagc. - -
Kwasowe min.2,0 V
71 x| x . ; - . , 3
Zmierzy¢ napiecie ogniw. Zasadowe mind2 v
78 | X | X | Zmierzy¢ gestosc elektrolitu. Wg DTR producenta -
Napiecie minimalne
79 | X | X | Zmierzy¢ napigcie baterii. kwasowa 90,0 V -
zasadowa 86,4 V
80 | X | X | Zmierzyé¢ rezystancje izolacji. Min. 110 kQ. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 4/10.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Nastawnik jazdy
(NTE-6D)
81 X Rozmontowac. - -
82 | X | X | Oczyscic. - -
Przywrdci¢ wymiary elementéw zuzywajacych sie do - S }
83 X wielkosel produkeyinych, Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
84 X | Zmontowag. - -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - A
85 | X X h f -
informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
86 | X | X Dokonac¢ ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
87 | X | X | Sprawdzi¢ stan fozysk. Brak uszkodzen i zatar¢. -
88 | X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
89 | X | X | Sprawdzi¢ stan elementéw izolacyjnych Brak uszkodzen. -
Brak upalen, uszkodzen i deformaciji.
90 | X | X | Sprawdzié¢ stan stykow. Powierzchnia przylegania min. 70 % -
Zuzycie max. 30 %
91 | x | x | Dokona¢ pomiaréw parametréw mechanicznych Docisk 1+0,1N )
stykow. Przerwa biegunowa min.5 mm
92 | X | X | Zzweryfikowac ksztalt krzywki hamulcowej. Wg dokumentaciji konstrukcyjnej. -
93 | x X Przeprowadzi¢ prébe napieciowg w przypadku ) B
wymiany czesci izolacyjnych aparatu.
94 | X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
o5 | x| x Sprawdzié stan i dzislanie. Praca bez zac.|ec. Uzalezmgma blokad zgodnie )
z dokumentacja konstrukcyjna producenta.
96 [ X | X | Sprawdzi¢ dziatanie. Wg DTR producenta. -
Zaworyelektropneumatyczne
(H9E21,H9E11,H908a)
97 | X | X | Rozmontowad. - _
98 | X | X | oczyscie. - -
99 X Pr%ywrc'mc wymlary elgmenfoyv ) Wg dokumentaciji konstrukcyjnej producenta. -
zuzywajacych sie do wielkosci produkcyjnych.
100 X | Dokonaé ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
101| X | X | Sprawdzi¢ stan elementow izolacyjnych. Brak uszkodzen. -
L, Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Rezystancja
102| X X o L -
Sprawdzic stan cewek napedowych. cewek wg dokumentacji konstrukcyjnej +10 %.
103| X | X | Zzimpregnowa¢ cewki lakierem elektroizolacyjnym. - -
104 X | X | Zmontowaé. - .
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - -
105| X X h . -
informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
106 X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
107| X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
Praca ptynna bez zacigé.
108| X | X | Sprawdzi¢ dziatanie. Czas zadziataniamax.0,5 s -
Skok trzpienia 1,1 -1,3mm.
109| X | X | Sprawdzi¢ szczelnos¢ (dla obu potozen). - -
Wytaczniki ci $nieniowe i termiczne
(RDM/ERT,WCU)
110 X Rozmontowac. - -
111| X | X | Oczyscic. - .
Przywrdci¢ wymiary elementéw zuzywajacych sie do . - }
112 X wielkosel produkeyjnych, Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
113| X | X | Dokona¢ ogledzin. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 5/10.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
114 X | X Sprawdzi¢ stan elementéw izolacyjnych. Brak uszkodzen. -
115| X | X | Zmontowac. - -
116 X | X Uzu'pelruc brakUche oznaczenia oraz Wg dokumentaciji konstrukcyjnej producenta. -
napisy informacyjne.
117 X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
Brak upalen, uszkodzen i deformacji.
- , Powierzchnia przylegania min. 70 %
118 | X X -
Sprawdzi¢ stan parametry stykow. Zuzycie max. 30 %
Przerwa biegunowa min.5 mm
119 X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
120 X | X | Sprawdzié dziatanie. Praca plyn.na b?Z zaciec. -
Czas zadziataniamax.0,5 s.
121| X | X | Sprawdzi¢ szczelnose. - -
Zakresy nastaw wytgcznikéw cisnieniowych (5 kPa)
PCO 210/250 kPa
PCOS 60/100 kPa
Zakresy nastaw wytgcznikéw cisnieniowych (20 kPa)
WCS 700/800 kPa
122 X | X | Wyregulowaé nastawy. WCR 373/275 kPa -
Zakresy nastaw wytgcznikow termicznych (+2,5°C)
TO max 88 °C
TO min. 26 °C
TW max 80 °C
TC 80/70 °C.
Regulator napi ecia
(IRN/REN/BRN)
123| X | X | Rozmontowac. - -
124 X | X | Oczyscic. - .
125| X | X | Sprawdzi¢ stan elementow regulatora. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - o
126 | X X h . -
informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
1271 x | x Sprawdzi¢ droznos$¢ otwordéw wentylacyjnych Brak ciat obcych i zanieczyszczen. }
obudowy.
128 X | X | zZmontowaé. - .
129 X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
130| X | X | Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania. Wg DTR producenta. Napiecie regulowane 107 - 113V. -
Elektryczne przyrz gdy pomiarowe
(M15,HORN)
131 X | X Rozmontowac. - -
132| X | X | Oczyscic. - -
133 X | X Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
134 X X U zupelmc_brakUJace oznhaczenia oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
informacyjne.
135| X | X | Zmontowac. - _
136 X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
137| X | X | Zweryfikowaé doktadno$é¢ wskazan. 2,5% w stosunku do przyrzadu wzorcowego. -
138| X | X | zalegalizowac. - _
139 | X X Oznakowac¢ nalepka informacyjna. Nalepka zamera}qg Qane O.SOb.)./ wykonujacej, -
date i termin waznosci legalizacji.
Whytacznikisamoczynne
(N101/S162/S192/S280UC/EP100UCT/S300C,WIS/FB/ISO-MAX/T-MAX)
140 X Rozmontowac. - -
141 X X Oczyscic. - -
1421 X | X Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 6/10.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - A )
143 X | X informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
144 X | Zmontowac. - -
1451 X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
146 X | Sprawdzi¢ charakterystyke. 5% w stosunku do wartosci katalogowe;. -
Bezpiecznikiinstalacyjne
Q)
147| X | X | Oczyscic. - .
148 Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
149 X | X Uzu.pel.mc braku;gce oznaczenia oraz Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
napisy informacyjne.
150| X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
151 X | X | Zmierzy¢ rezystancje wktadki topikowe;. R=0 Q. -
Tablica diodowa
(TKA-201)
1521 X | X Rozmontowac. - -
153 Oczyscic. - _
154| X | X | Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
Brak upalen, uszkodzen i deformaciji.
. p L. Powierzchnia przylegania min. 70 %
155| X X -
Sprawdzi¢ stan stykow przekaznika. Zuzycie max. 30 %
Przerwa biegunowa min. 5 mm.
56| x | x Sprawd.2|c swobode ruchu §t¥ku Brak zacieé, )
odsprezynowanego przekaznika.
157| X | X | Sprawdzi¢ stan potgczen podatnych przekaznika. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. -
- . . . Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Rezystancja }
158 X | X Sprawdzi¢ stan cewki napedowej przekaznika. cewek wg dokumentacji konstrukcyjnej +10 %.
- . . Brak uszkodzen i poluzowan, pewne mocowanie w }
159| X | X | Sprawdzi¢ stan przetgcznika nozowego. pozycji Spoczynkowe,
160| X X U zupelmc_brakUche oznhaczenia oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
informacyjne.
1611 X | x Posmarowaé powierzchnie styku diody i radiatora ) R
pastg termoprzewodzgca.
162| X | X | Zmontowac. - -
Powietrzne min.6 mm
163 | X X i6 i i -
Sprawdzic odstepy izolacyjne. Powierzchniowe min.8 mm
164| X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
165| X | X | Wyregulowa¢ prég zadziatania przekaznika. 102 - 104/104 - 106 V. -
166 | X X Sprawdzi.é spadek napigcia na diodzie przy UFM <13 V. )
przeptywie prgdu znamionowego.
Przekaznikipomocnicze
(R15,PVA,PSF)
167 X | Rozmontowac. - -
168| X | X | Oczyscie. - -
169| X | X | Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - o }
170 X | X informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
171 X | Zmontowag. - -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 7/10.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat

Brak upalen, uszkodzen i deformacji.
Powierzchnia przylegania min. 70 %
Zuzycie max. 30 %
172 X | X | Sprawdzi¢ stan stykow. Przerwa biegunowa:

R15 min. 1 mm

PSF  min. 5 mm

PVA  min.5 mm

Sprawdzi¢ swobode ruchu styku

173 X | X OUSprezynowanego. Brak zaciec.
174| X | X | Sprawdzi¢ stan potgczen podatnych. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji.
175 | x| sravazesan cowek raponyen
176 | X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ.
Przekazniki czasowe
(AGASTAT/EPW)

177 X Rozmontowac. -
178 X Oczyscic. :
1791 X | X Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan.
180| X X #}fgfﬁg;g{?kume oznaczenia oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
181 X Zmontowag. -

Brak upalen, uszkodzen i deformacji.

- . Powierzchnia przylegania min. 70 %

182 X | X Sprawdzi¢ stan stykow. Zuzycie przyleg max. 30 %

Przerwa biegunowa min. 1 mm.
183] X X Sprawd;ié swobode ruchu styku Brak zacie.

odsprezynowanego.

184 X | X Sprawdzi¢ stan potgczen podatnych. Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji.

Brak uszkodzen, poluzowan i deformacji. Rezystancja

185| X | X i
Sprawdzic stan cewek napgdowych. cewek wg dokumentacji konstrukcyjnej £10 %.

186 | X X Sprawdzi¢ stan podzespotéw elektronicznych Brak przegrzan i uszkodzen.
(tylko dla typu EPZ/EPW). Wielkos$ci parametréw wg DTR aparatu.
Sprawdzi¢ stan komory pneumatycznej i membrany ,

187 X | X
(tylko dla typu AGASTAT). Brak uszkodzen.

188| X | X Zmierzyc¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ.

189| X | X Wyregulowa¢ nastawe. PC12 79s.

Pozostate aparaty elektryczne

0

190 X | X Oczyscic. :

Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. Praca ptynna

1911 X | X | Sprawdzi¢ stan elementow. bez zacieé¢. Zaréwki/diody sprawne.

1921 x | x Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy

informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.

193| X | X | Sprawdzi¢ program taczen przetgcznikow. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.

194| X

x

Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ.

Sprz eg sterowania wielokrotnego
(KLA — dotyczy lokomotyw wyposazonych w sprzeg)

195 X | X | oOczyscié. -

196| X | X | Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan.
197| X | X | Sprawdzi¢ szczelnoseé. -

198| X | X | Sprawdzi¢ dziatanie. Prawidtowa wspotpraca z inng lokomotywa.
199| X | X | Zmierzy¢ rezystancje izolacji. Min. 10 MQ.
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 8/10.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Podzespoty instalacji kontrolizu  zycia paliwa
(Zespot aparatéw kompletny - dotyczy lokomotyw wyposazonych w instalacje kontroli zuzycia paliwa)
200 | X | X | Naprawa i sprawdzenie kontrolne. | Wg DTR (wykonuje autoryzowany serwis). -
Podzespoty pr edko sciomierza
(HASLER - jesli wystepuje)
8311 (jesli wystepuje)
201 X | Rozmontowac. - -
202 X | X | Oczyscic. - -
203 X \?v{émréi?igrgglws;}/n)ellcehmentéw zuzywajacych sig do Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
204 X | Wymieni¢ tarcze komutacyjng na nowa. - -
205| X Wykonac przeglad kontrolny. Wg DTR producenta. -
206 | X | X | Dokona¢ ogledzin tarczy komutacyjnej. Eg:a:ltsrzoﬁsgfvhv’v;p;lre; ;E)ﬂﬁzzm?' -
207 X | Wymieni¢ szczotki na nowe. - -
2081 X | X Sprawdzi¢ stan rezystorow. Brak uszkodzen, upalen i poluzowan. -
209 X | Zmierzy¢ rezystancje rezystorow. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
210| X | X | Sprawdzié stan przekiadni zebate. ?;g‘éxsjl‘;ogje_hlgp%“é?g’vgg'n'\g\"j‘v‘;sgiggl'gzdznﬁg‘:ie -
211| X | X | Zmontowaé. - -
212 X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
213 X | X | Wykona¢ sprawdzenie. W(g zatgczonej karty pomiarowej K16. Wypetni¢ karte. K16
RT9 (jesli wystepuje)
214 Rozmontowac. - -
215| X | X | Oczyscic. - -
216 X ;Zmrzfélék\;vs}?i;gdilfg?nrx: zuzywajacych Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
217 X Wykonac¢ przeglad kontrolny. Wg DTR producenta. -
218| X | X | zmontowag. - .
219| X Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19
220 X Wykona¢ sprawdzenie. Wg zatgczonej karty pomiarowej K15. Wypetni¢ karte. K15
Podzespoty pomocnicze
221| X | X | Rozmontowaé. - -
222 X | X | Oczyscic. - ~
223| X | X | Sprawdzi¢ stan elementéw podzespotow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowan. -
2241 X | X ?:;:f;;r::i;:;ékujace oznaczenia oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
225| X | X | Zmontowac. - -
226 | X | X | Zmierzyé rezystancje izolacji. Min. 10 MQ. -
Podzespoty ABP
(SHP i CA — dotyczy lokomotyw wyposazonych w ABP)
EDC-1 (jesli wystepuje)
2271 X | X Rozmontowac. - -
228 Oczyscié. - .
229 X | X Sprawdzi¢ stan stykow przekaznika R15. Jak dla przekaznik6éw pojazdu. -
0] x [ x| s san et e ot s, |
231 X | X Sprawdzi¢ stan pozostatych elementow. Brak przegrzan ,uszkodzen, poluzowarn. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 9/10.
Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - A )
232 X | X informacyjne. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
233| X | X | Zmontowaé. - -
Wg zatgczonej karty pomiarowej K17. Wypehic tylko te
. . strony karty pomiarowej, ktére odnosza sie do K17
234 XX Wykona¢ sprawdzenie. urzadzen i instalacji zabudowanych na danym
pojezdzie kolejowym.
MER-1 (jesli wystepuje)
235| X | X | Rozmontowac. - -
236| X | X | oOczyscic. - -
237 X | X | Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan, uszkodzen, poluzowan. -
238| X | X | Wykonac przeglad kontrolny. Wg DTR producenta. -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - A )
239 X | X informacyine. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
240 X | X | Zmontowagé. - -
Wg zatgczonej karty pomiarowej K17. Wypehic tylko te
. . strony karty pomiarowej, ktére odnosza sie do K17
241 X X Wykonac sprawdzenie. urzadzen i instalacji zabudowanych na danym
pojezdzie kolejowym.
EDA-3 (jesli wystepuje)
2421 X | X | Rozmontowac. - -
243| X | X | Oczyscié. - -
244 X | X | Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan, uszkodzen, poluzowan. -
245| X | X | Wykona¢ przeglad kontrolny. Wg DTR producenta. -
Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz napisy - A )
246 X | X informacyine. Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta.
247 X | X | Zmontowaé. - -
Wg zatgczonej karty pomiarowej K17. Wypehic tylko te
. . strony karty pomiarowej, ktére odnosza sie do K17
248 X X Wykonac sprawdzenie. urzadzen i instalacji zabudowanych na danym
pojezdzie kolejowym.
Czuwak pasywny
(urzadzenia czuwaka pasywnego — dotyczy lokomotyw nie wyposazonych w ABP)
Czuwak pasywny
2491 X | X | Rozmontowac. - '
250 X | X | Oczyscié. - -
251 X | X Sprawdzi¢ stan elementow. Brak przegrzan, uszkodzen, poluzowarn. -
252 | X X U zupelmc_brakUJace oznhaczenia oraz napisy Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -
informacyjne.
253| X | X | Zmontowac. - -
Przy predkosci powyzej 10 km/h zapalajg
sie lampki sygnalizacyjne -co 60 sekund nacisng¢
254 X X Wykonat sprawdzenie. przycisk czujnosci (rec.zny lub rTozny) - po czasie . }
2,5 %5 sek. od zapalenia lampki nastepuje wigczenie
sygnatu dzwiekowego, a po czasie 5,0 ** sek. od
zapalenia lampek nagte hamowanie.
255 X X Zmierzy¢ zv_vloke czasowg miedzy sygnatem 2505 gk }
optycznym i akustycznym. '
Zmierzy¢ czas zadziatania urzadzen czuwaka —
256| X | X | czas od momentu zwolnienia przycisku 5+10 sekund. -
elektrycznego do rozpoczecia hamowania.
Podzespotyradiotelefonu
(PYRLANDIA/RADIONIKA - dotyczy lokomotyw wyposazonych w radiotgcznos¢ pociggowa)
F-747/KOLIBER
257| X | X | Naprawa i sprawdzenie kontrolne. Wg DTR producenta. -
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Tablica nr 17 — Arkusz naprawczy — aparaty i urzadzenia elektryczne str. 10/10.

Lp | P4 | P5 Czynno Sci Wymagania Ark/Zat

Instalacja elektryczna

@)

258 X | Wymieni¢ instalacje pojazdu. - -

59| X X Sprawdzi¢ stan i zamocowanie (przewodéw,

Koricowek kablowych). Brak uszkodzen i poluzowan. -

260 X | X Sprawdzi¢ stan i zamocowanie listew zaciskowych. Brak uszkodzen i poluzowan. -

Uzupetni¢ brakujace oznaczenia oraz
napisy informacyjne.

261 X | X Wg dokumentacji konstrukcyjnej producenta. -

262 | x X Sprawdzi¢ stan orurowania ostonowego i jego

podzespotéw (puszki, ztaczki katowe, tréjniki). Brak uszkodzen i poluzowan. i

263 | X | X | Sprawdzi¢ szczelno$¢ orurowania na podwoziu. - -

Aparaty i urz gdzenia elektryczne

O]

Préba przez 1 min napieciem sinusoidalnie zmiennym
50 Hz o wielkosci jak nastepuje:

Obwody lokomotywy Napiecie proby
264| X | X | Wykonaé prébe wytrzymatosci elektrycznej izolacji do 24V 500V -
przewoddw nowo zatozonych. 110V 1000 V
(Wzbudzenie) 80 V 1000 V
(Obwod gtowny) 845 V 4900 V.
Obwody lokomotywy Rezystancja
do24V 1MQ
265| X X Zmierzy¢ rezystancje izolacji. 110V 1MQ -
(Wzbudzenie) 80 V 1MQ
(Obwod gtéwny) 845 V 5 MQ.

Podzespoty pr edko sciomierza
(PIAP — jesli wystepuje)

266| X | X | Rozmontowaé. - )

267 x | X Oczysci¢ i sprawdzi¢ stan poszczeg6inych

elementow. Brak widopcznych uszkodzen, poluzowan. -

268 X Wymieni¢ przewody elektryczne instalacji
predkosciomierza.

269 X | X Wykona¢ wzorcowanie predkosciomierza i usungé Sprawdzenie wg DTR producenta na stanowisku
wszystkie ewentualne usterki. specjalistycznym.

Sprawne podzespoty zamontowaé na pojezdzie,
Przeprowadzi¢ ogledziny i sprawdzenie zabudowy
270| X | X | urzadzen i instalacji predkosciomierza na pojezdzie
(zabudowy nadajnika, i predkosciomierza oraz
potaczen elektrycznych).

Brak widopcznych uszkodzen, poluzowan. Montaz
zgodny z dokumentacjag producenta.

271| X | X | Wykona¢ smarowanie. Karta smarowania K19. K19

272 X | X | Wykona¢ sprawdzenie. W(g zatgczonej karty pomiarowej K15. Wypetni¢ karte. K15

273 x | X Sprawdzi¢ stan obwodow i uktadéw

predkosciomierza W(g zatgczonej karty pomiarowej. Wypetni¢ karte K16. K16
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10. KARTY POMIAROWE

10.1 Spis kart pomiarowych

KARTA POMIAROWA — K1 OSTOJA

KARTA POMIAROWA — K2 RAMA WOZKA

KARTA POMIAROWA — K3 GEOMETRIA

KARTA POMIAROWA — K4 ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY

KARTA POMIAROWA — K5 ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO
NAPRAWIE

. KARTA POMIAROWA — K6 SPRZEG SRUBOWY

. KARTA POMIAROWA — K7 HAK CIEGLOWY

. KARTA POMIAROWA — K8 URZADZENIA ZDERZAKOWE

. KARTA POMIAROWA — K9 RESORY | SPREZYNY

10.KARTA POMIAROWA — K10 NACISKI

11.KARTA POMIAROWA — K11 USTAWIENIE REFLEKTOROW

12.KARTA POMIAROWA — K12 SPREZARKA

13.KARTA POMIAROWA — K13 AGREGAT PRADOTWORCZY

14.KARTA POMIAROWA — K14 HAMULEC

15.KARTA POMIAROWA — K15 PROBY | POMIARY PREDKOSCIOMIERZA

16.KARTA POMIAROWA — K16 SPRAWDZENIE UKL ADOW PREDKOSCIOMIERZA

17.KARTA POMIAROWA — K17 SPRAWDZENIE UKLADOW ABP

18.KARTA POMIAROWA — K18 SPRAWDZENIE ZABEZPIECZENIA PRZECIWPOZAROWEGO
19.KARTA SMAROWANIA — K19 SMAROWANIE

o M 0w bdh e

6
7
8
9
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OsT0JA

KARTA POMIAROWA — K1 — STR. 1/2

1. Rysunek pogl adowy
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KARTA PoOMIAROWA — K1 — STR. 2/2

OsTOJA
2. Czesé¢ parametryczna
Wymiary ostoi lokomotywy [mm] Wyniki pomiaréw po naprawie Uwagi
Symbol Konstrukcyjny Odchytka str. prawa str. lewa
X1, X'1 100 -6,0
X2, X'2 100 -14,0
X3, X'3 100 -6,0
Vv,V 100 2,5
Vi, V1 100 +3,0
V2,V'2 100 +3,0
V3, V'3 100 +3,0
L-L= L =12 955 <10,0
M, M’ M =13 000 +12,0
Xn —X'n = - <3,0
Uwagi:

1.  Symbole X, V, Li M dotycza strony lewej ostoi.

2. Symbole X', V', L' i M’ dotyczg strony prawej ostoi.

3. Wskazaé pekniecia ostoi.

4.  Dopuszczalna wielko$é wichrowatosci ostoi F<10 mm. Potozenie wymiaru zgodnie z ponizszym szkicem:

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data Podpis
Rok produkgiji:

Wykonuj gcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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RAMA WOzZKA

KARTA POMIAROWA — K2 — STR. 1/2

1. Rysunek pogl adowy

Wozek typu
6D

w-fi(,m

s i IR L LA S LA

Waozek typu
1LN/1LNa
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KARTA POMIAROWA — K2 — STR. 2/2
RAMA WOZKA
2. Czesé¢ parametryczna
Wymiar . . .
Numer | konstrukeyjny [mm]|wymiar naprawczy Wymiar Numer Wymiar Wymiar Wymiar
wymiaru| Waézek | Wozek [mm] rze[cnz])r;]m]/sty wymiaru kons[trrnurI:](]:y]ny nap[)rtr?r\;]v]czy rzeczywsty [mm]
typu 6D |typu 1LN
1 Réznica wymiaréw 19
5 |1-21,0 20
2232,3
3 Réznica wymiaréw 21
4 |3-4]<1,0 29
5 2696.5 R6znica wymiarow 23
6 |5-6|<1,5 24
7 25
86020,2 | 860+0,4 860+0,4
8 26 46+°_'%25 46+o_,%3o
9 27
252+0,3 252+0,3
10 28
11 29
12 30
1900294 1900294
13 31
14 32
15 33
16 34
1870+0,25 1870+0,5
17
18
Uwagi:
Dopuszczalna r6znica poziomu ,W" (wichrowato$¢) punktéw LILIIN i IV wskazanych strzatkami linii wymiarowych 1,2,3,4 wynosi W=3mm. Pomiary wymiaréw

oznaczonych w tabeli numerami 21,22,23,24,29,30,31,32, a zaznaczonych na rysunku ramy wozka, przeprowadzi¢ analogicznie jak dla wwymiaréw
zaznaczonych 19,20,25,,26,27,28,33,34 tzn. nieparzyste na zewnatrz ramy a parzyste wewnetrz w zaproponowanym kierunku.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Numer / typ wézka:

Data

Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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GEOMETRIA

KARTA PoMIAROWA — K3 — STR. 1/3

1. Rysunek pogl adowy

la. Potozenie punktéw pomiarowych nadwozia
(Wbzek 6D)
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Uwagi:

L - wysokos¢ zawieszenia zderzakow

N - wysokosé zawieszenia zgarniacza torowego
H - luz poziomego odbijaka wozka

K - luz pionowego odbijaka wozka
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KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 2/3
GEOMETRIA
1b.Potozenie punktéw pomiarowych podwozia
(Wdzek 6D)
o [ -
" 1L 11101
L@ﬁ:: T
i ; L €-=
= 0 ”
T
Ls

(Wozek 1LN/1LNa)

Uwagi:

- luz pionowy zabezpieczenia zestawu przed opadnigeciem

A

B - luz pionowy odbijaka maznicy

C - luz poziomy odbijaka maznicy

P - wysokos¢ zawieszenia rury piaskowej
S

- wysokos$¢ zawieszenia zgarniacza szynowego

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 79 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania Numer dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019 . JSWL/SM42/2019/1 80 ze 158
KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 3/3
GEOMETRIA
2. Czesé¢ parametryczna
Wyniki pomiaru geometrii nadwozia
3 3 Symbol
Nr konca Strona LD N H K
Wartos¢ Fnﬁ’%‘fzcza'“a 1000+1060 95+150 2427 2832
A
1
B
A
2
B
Wyniki pomiaru geometrii podwozia
4 Symbol
Nr zestawu Strona? P S A B C
Wartosc E’rg%‘jszcza'“a 51+95 55+70 A>B 23:29 4-9
A
1 B
A
2 B
A
3 B
A
4 B
Uwagi:

1) Po przeobreczowaniu zestawu kotowego obowigzuje wymiar konstrukcyjny 1045+1060 mm
2) Dopuszczalna réznica potozenia zderzakéw

- na jednej czotownicy 5 mm
- miedzy koricami lokomotywy 8 mm

3) Strona A to strona prawa (maszynisty), Strona B to strona lewa (pomocnika maszynisty), koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to tyt

lokomotywy.

4) Poczynajgc od konca 1 (przéd lokomotywy)

UWAGI: poziom utrzymania:

Numer lokomotywy:

Typ wozkow:

Data

Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 1/4
ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)

1. Rysunek pogl adowy
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 2/4
ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)
2. Czesé¢ parametryczna
Wymiar Wymiar :
Wyszczegolnienie Oznaczenie | konstrukcyjny naprawczy kre\s/\(/)yml?r:]m]
[mm] [mm] W
Grubo$¢ obreczy @) 75% 245 30
max 36
Wysokos$é obrzeza Oow 2810545 280545
min 25
Grubo$¢ obrzeza Og 32,5*%%, 228,5 22
Stromos$¢ obrzeza qR 10,8024 4 10,8024 4 6,5
Suma grubosci obrzezy w zestawie kotowym OgL+OgP | 65,0™% >53 50
Odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy
lub wiencoéw két bezobreczowych w zestawach kotowych Az 1360%2%, 1360%2%, nie dotyczy
normalnotorowych bez obcigzenia z utozyskowaniem:
Odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy
Iut,) wighcéw két bezobreczowych mierzona na wysokosci AZ nie dotyczy 1357
gtéwki szyny w zestawach kotowych normalnotorowych pod
obcigzonym zestawem z utozyskowaniem:
Odlegtos¢ migdzy zarysami obrzezy obreczy lub wiencow + .
kot bgzobrecgowgl/ch oybliczana wg \yvzorL?: E¥:OgL+OgP+Az’ Ez 14264 1411+1426 1410
Bicie osiowe powierzchni kota (dopuszczalne) G 1,0 1,0 nie dotyczy
Bicie promieniowe powierzchni tocznej (dopuszczalne) H 0,5 0,5 nie dotyczy
Szerokosc¢ obreczy b 140*1, 140%2; 142+137
RGznice W zestawie kotowym D-D' <0,5 <0,5 2,0
Srednic kot W wozku <2,0 <2,0 3,0
Wynika z
Srednica kota 9 D lub D’ 1100+1 21040 d”;ghg?zﬂpneeggoo
zuzycia obreczy
Chropowato$¢ powierzchni tocznej i obrzeza [um] - Ra=12,5, Ra=10 nie dotyczy
Symetria k6t wzgledem pionowej osi zestawu IC-C'l <1 nie dotyczy
na powierzchni tocznej i grubosci .
Tolerancja Obrgeza a - =0,5 =0,5 nie dotyczy
zarysu na wierzchotku obrzeza - =1,0 <10 nie dotyczy
Wielko$¢ nawisu materiatu S 0 0 6,0
Wielko$¢ ptaskiego miejsca lub ,nalepu” na okregu Op 0 0 1,0
tocznym kota (Op — wysokosc¢/gtebokosé, Lp — diugosé) Lp 0 0 60
Srednica kota bosego D1 950*° 415 2944 nie dotyczy
Rezystancja zestawu kotowego [Q] Rz 0,01 nie dotyczy

Uwagi:
1) Zarys zewnetrzny obreczy: S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2011
2) Pomiar Az wykonywaé tylko przy okazji demontazu zestawu kotowego.

3) Pomiar Az’ wykonywa¢ dla poziomu utrzymania od P2/3, dla nizszych pozioméw rubryke wykreslic.
4) Dopuszcza sig eksploatacje pojazdu z wielko$cig O mniejsza niz 40 mm (jednak nie mniejsza niz 30 mm) pod warunkiem ograniczenia predkosci

maksymalnej do 80 km/h.

5) Pomiar D wykonywac¢ od poziomu utrzymania P2/2 dla nizszych pozioméw rubryke wykresli¢.
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 3/4
ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)

3. Karta pomiaréw parametréw zestawu kotowego w tra  kcie eksploataciji

Lokomotywa serii.............. Nr..ooen...
Wyniki pomiaréw S
PPN % . - T Q 5, _
S 2 | Grubosé obreczy | Wysokos$é obrzeza | Grubosé obrzeza | Stromo$é obrzeza Sur:nagrubos_m Srednica kotlaw | Odl. mledzyv_vew_n. Od.. m'edzy zewn. -%%B =
2| 8 o (W) o o ar dwédch obrzezy okregu tocznym powierzchniami powierzchniami T SE g
EN| o W K zestawu Ogl + Ogp D zarysu A7 zarysu E; g5 s| 5
QE © X
gg g Numer zestawu kotowego od czota lokomotywy E‘
1|2|3|4|5|6|1|2|3|4a|5|6]1|2|3|4|5|6|1|2|3|4a|5|6]1|2|3|4|5|6|1|2|3|4a|5|6]|1|2|3|4|5|6]1|2|3|4|5]|6
L
P
L
P

Informacje dotyczgce nawisu materiatu ,s” i ptaskich miejsc lub nalepéw ,Op”, ,Lp” umieszczaé w rubryce ,Uwagi”
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 4/4
ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)

4. Karta wynikow ogl edzin zestawu kotowego w trakcie eksploataciji

Lokomotywa typ/seria ............ (1] PP
Numer
Czynnos$¢ sprawdzajgca | zestawu Data Podpis Wynik sprawdzenia
kotowego
1
2
Czystos¢ dzwieku 3
obreczy 4
1
2
Poprawnos¢ ustawienia 3
znakéw kontrolnych 4

1

2

Prawidtowos¢ 3
osadzenia

pierscienia zaciskowego 4

1

2

. 3

Wystepowanie rdzy 4
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 1/3
ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5)
1. Rysunek pogl adowy

ATHILP
| iy o
/NP
-
—TLLA —/TuLP

| | . ‘o = |
i
={ = | E=
! N ,
l L]
|'
KLP PR -
1 _ GILP
g |
.
R A I —— b
b
N = 2=
¥ ¥
[ } !
Iy %, I
— 7_ -
l
i
= =
Sita wttaczania kN Opornos¢ elektryczna Q | Wazenie statyczne | kgm
os/kolo zebate 400+600
Dopuszczalny
o$/koto bez obreczy | 960+1380 Dopuszczalna 0,01 mgm;zania 0,250
o$/koto z obreczg 1060-+1480 statycznego

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42 Strona 85 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie

Data opracowania

Numer dokumentacji

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

02.12.2019rr.

JSWL/SM42/2019/1

86 ze 158

KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 2/3

ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5)

2. Czesé€ parametryczna

Czopy osiowe
1.1 | Srednica D2 160 *0.988 5 o43 (160 *0:968 g 043
1.2 | Walcowos¢ - 0,0125 0,03
1.3 | Okragtos¢ (kotowosc) - 0,0125 0,03
1.4 | Bicie promieniowe K 0,2 0,2
Czopy zawieszenia silnika
2.1 | Srednica D3 175%0310.9 410 170,5
2.2 | Walcowosé - 0,015 0,2
2.3 | Okragtosc (kotowosc) - 0,015 0,2
2.4 | Bicie promieniowe L 0,015 0,02
Okregi
3.1 | Srednica D,D' 1100**1 21040
3.2 | Bicie promieniowe H 0,5 0,5
3.3 | Rdznica srednic okregbéw tocznych |D-D| 0,5 0,5 2
Obrecze
4.1 | Bicie boczne ptaszczyzn obreczy G 1,0 1,0
4.2 | Grubos¢ obreczy o] 75%1 245
4.3 | Szerokos¢ obreczy b 140%1, 140%2.3
4.4 | Srednica kota bosego D1 950%%.9,15 >944
4.5 | Odlegtos¢ miedzy wewn. ptaszcz.obreczy Az 1360*20 1360*29
4.6 | Wysokos¢ obrzeza Ow 28,0"0545 28,0055 1
4.7 | Grubo$¢ obrzeza Oqg 32,5%05, >28,5
4.8 | Stromos¢ obrzeza gr 10,8023 10,8023 1
4.9 | Symetria kot wzgledem pionowej osi zest. |C-C| 1 1
Szyjka osiowa
5.1 | Srednica D4 170%%0 1701,
5.2 | Strzatka ugiecia - <1,0 <1,0 W srodku
5.3 | Bicie promieniowe M <2,0 <2,0 ost
Koto zebate
6.1 | Bicie promieniowe N <0,3 <0,5
6.2 | Bicie boczne wienca kota zgbatego P <0,3 <0,5
UWAGI: numer fabrycznyosii kot  O$ .........cccovvvvvennne KoloLewe ..........cceenene... Kolo Prawe ..............
Numer kolejny zestawu: Data Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 3/3

ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5)

3. Czesé parametryczna

Lp. Opis Wielkoécj: Wielkos¢ d_op Wielko$¢ zmierzona Uwagi
konstrukcyjna po naprawie

1 Pomiar kota zebatego przez 8 zgbdw (typ 1) 228,97+229,86 228,77 3

2 Pomiar kota zebatego przez 8 zeboéw (typ 2) 228,86+228,99 228,66 4

3 Rezystancja zestawu kotowego [Q] Max.0,01 Max.0,01

4 Moment niewywazenia statycznego [kg m] Max.0,250 Max.0,250

Sprawdzenie defekt oskop owe o0si
Dane przyrzadu kontrolnego:
Typ Nr fabryczny/rok produk cji Gtowice / nr
Wzmocni enie Impuls Metody
Wynik sprawdzenia
Sprawdzajgcy
Imie i nazwisko Symbol uprawnienia Nr upr awnienia / data wydania Data Podpis

Uwagi:
1) Zarys zewnetrzny obreczy: S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2011
2) Dopuszczalna réznica $rednic kot w wézku £2 mm; miedzy wézkami 5,0 mm.
3) Z otworem @ 186
4) Z otworem @ 204

UWAGI: numer fabryczny 0Si:  ......ccccvviiiennnnn.
Numer lokomotywy:
Data Podpis

Numer kolejny zestawu:

Wykonuj gcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K6 — STR. 1/1
SPRZEG SRUBOWY
1. Rysunek pogl adowy
D, D, D, '
I l 1
= ]
Zh n =4
S s | e | E=iRIE )
: ) (
RN
¥ | ¥ 1 || ¥ 1
= < u1L .:_r D
y = %7 I | =
2. Czes¢ parametryczna
Lp | Opis Symbol WELkOéé dopuschzglna Wymiar Wi_elkoéé
(naprawcza) |(konstrukcyjna) kresowy zmierzona
mm mm mm mm
1 | Srednicasworznia D1 54 55*%05 52
2 | Srednica czopa nakretki D2 42 45095 41
3 | Srednica otworu w tubce D3 - 5605 -
4 | Srednica otworu w lubce D4 - 467059 -
5 | Srednica otworu w patgku D5 - 46*05 -
6 | Grubo$é patgka a 29 32095 28
7 | Grubo$é pataka w3 37,5 40%0.10 36,5
8 | Szerokosc¢ ucha tubki b 21 22 21
9 | Szerokos$¢ ucha tubki W1 21 25,5 20
10 | Szeroko$c¢ ucha tubki c 19 20 18,5
11 | Szerokos¢ ucha tubki W2 19 23,5 18
12 | Szeroko$¢ ucha patgka d 19 20 18,5
13 | Szeroko$¢ ucha patgka W2 19 23,5 18
14 | Luz poprzeczny sworzen-ucho tubki z1 max.5 max. 2 -
15 | Luz poprzeczny czop nakretki-ucho tubki/patgka Z2 max.7 max. 2 -
UWAGI: poziom utrzymania: ......... ........... PRZOD / TY4 (niepotrzebne skreslic)
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K7 — STR. 1/1

HAK CIEGLOWY

1. Rysunek pogl adowy
. F
d2 _
! :_r_".- # i
— — _{T ™
2
A
- ¢l
_ﬂ pd
al a2 L |
2. Czes¢ parametryczna
Lp Opis |\D/\gielkoéc’: dopusi)c52alna Wymiar . .
(naprawcza) |(konstrukcyjna) kresowy | Wielko$¢ zmierzona
- mm mm mm
1 G_ruboé{: haka w ptaszczyznie dziatania 70 74+, 69
sity pociggowej al
2 | Grubos¢ haka b1l 116*7. 120%2¢ 115
3 S_rednica otworu sworznia haka 59 5605, 62
ciegtowego d1
4 Szerokos¢ otworu haka dla patgka <60 56+0., 62
sprzegu a2
5 | Luz wzdtuzny uktadu haka 1+16 1+14 20

UWAGI: poziom utrzymania: ......... ...........

PRZOD / TYL (niepotrzebne skresli¢)

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K8 — STR. 1/2
URZADZENIA ZDERZAKOWE

[kN]

$20=3

2. Czes¢ parametryczna

e

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem elastomerowy:

oo R AL kE

LAl

O T R

- charakterystyka dynamicana
—— - charakterystyka statyoana

Lp | Opis Symbol | Jednostka W:SlkOéé dopuszcz;lsna zvmvizrrt;’cfr?a
(naprawcza) | (konstrukcyina)
1 | Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka K mm Max.3 0
2 | Dopuszczalny luz poosiowy (docisniecie reka) Lw mm Max.15 Max.15
3 | Dopuszczalny kat odchylenia tarczy o Max.1,5 Max.1,5
4 | Skok roboczy H mm 105%05 105*05
5 | Sita napigcia wstepnego Fw kN | 27/10/15" | 27/10/15"”
6 | Sitakoncowa Fk kN | 2440/480° | 2440/480?
7 | Energia przejeta We kJ >20 >20
8 | Energia pochtonieta Wa kJ 12,5 12,5
9 | Predkosc¢ obcigzania \Y m/s 0,01-0,05 | 0,01+0,05
10 [ Charakterystykaam ortyzatoras) - - Wg wykresu
11 | Wymiary geometryczne podzespok')ws) - - Wg dok konstr.
Uwagi
1) Minimalna sita napigcia wstepnego Fw wynosi odpowiednio:
- 7 kN dla zderzaka KK-ZC4
- 10 kN dla zderzaka KX-ZC4
- 15 kN dla zderzaka KX-ZC2
2) Minimalna sita koricowa Fk wynosi odpowiednio:
- 440 kN dla zderzaka KK-ZC4
- 480 kN dla zderzaka KX-ZC4 i KX-ZC2
3) Wstawi¢ znak V potwierdzajgcy spetnienie wymogu
UWAGI: poziom utrzymania: .................... Numer zderzaka ............... ...
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K8 — STR. 2/2

URZADZENIA ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw ze sprezyng pierscieniowg lub gumowsa.
1. Rysunek pogl adowy

i N e T

L
2. Czesé¢ parametryczna
Wymiar dopuszczalny po Wymiar
L Okreslenie pomiaru haprawie w mm ¢ Wartos¢
p. p Symbol 54 55 gra”r[r?rznny w zmierzona
(naprawcza) |(konstrukcyjna)
1 | Dlugosc¢ zderzaka L 612 620+5 608
2 Srednica wewnetrzna pochwy d 204 202+1.24 205
3 Srednica zewnetrzna tulei D 199 201+0.1 2 198
Grubosc potpierscienia 0
4 | oporowego a 9,25 10%9%03 8,75
Srednica wewnetrzna 05
5 | poipierscienia di 192 191%05, 192,5
6 | Srednicarowka w tulei D1 190 191*%,5 188
Luz miedzy rowkiem a
7| pierscieniem b 15 12 4,5
UWAGI: poziom utrzymania: ......... ........... Numer zderzaka .......................
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K9 — STR. 1/1
KARTA POMIAROWA RESOROW | SPREZYN
1. Czesé¢ parametryczna
Lp Wielko$¢ naprawcza
Opis P4 P5
(naprawcza) (konstrukcyjna)
- - mm mm
Wézek 6D
Usprezynowanie | stopnia
Ugiecie resoru pod obcigzeniem statycznym 70,8 kN 4514 4514
2 |Ugiecie resoru pod obcigzeniem prébnym 147,7 kN 93+10 9348
Usprezynowanie |l stopnia
3 |Ugiecie sprezyny zewnetrznej pod obcigzeniem prébnym 57,32 kN 129415 129+13,49
4 |Ugiecie sprezyny wewnetrznej pod obcigzeniem prébnym 24,21 kN 133*16.13 133*14.49
5 |Wysokos$¢ sprezyny zewnetrznej swobodnej 374412 374+9
6 |Wysokos$¢ sprezyny wewnetrznej swobodnej 377412 37719
Wézek 1LN
Usprezynowanie | stopnia
Ugiecie resoru pod obcigzeniem statycznym 70,80 kN 4515 4514
Ugiecie resoru pod obcigzeniem prébnym 147,7 kN 93+10 93+8
Usprezynowanie |l stopnia
9 |Ugiecie sprezyny zewnetrznej pod obcigzeniem ugieciowym 38,81 kN 285195, 285%17.19
10 |Ugiecie sprezyny wewnetrznej pod obcigzeniem ugieciowym 16,37 kN 285*195; 285%17.19
11 |Wysokos¢ sprezyny zewnetrznej swobodnej 374+12 374+9
12 |Wysokos$c¢ sprezyny wewnetrznej swobodnej 374+12 374+9
Wézek 1LN
Usprezynowanie | stopnia
13 |Ugiecie resoru pod obcigzeniem statycznym 70,80 kN 4545 4544
14 |Ugiecie resoru pod obcigzeniem probnym 147,7 kN 93+10 93+8
15 |Wysokos$¢ sprezyny zewnetrznej pod obcigzeniem 24,1 kN 187*.6 187*2.3
16 |Wysokos¢ sprezyny wewnetrznej pod obcigzeniem 24,1 kN 187*.6 187+2.3
17 |Wysokos$c¢ sprezyny zewnetrznej swobodnej 22716 227+3
18 |Wysokos¢ sprezyny wewnetrznej swobodnej 227+6 227+3
Usprezynowanie |l stopnia
19 |Ugiecie sprezyny zewnetrznej pod obcigzeniem ugieciowym 38,81 kN 285195, 285%17.19
20 |Ugiecie sprezyny wewnetrznej pod obcigzeniem ugieciowym 16,37 kN 285195, 285%17.19
21 |Wysokos¢ sprezyny zewnetrznej swobodnej 374+12 3749
22 |Wysokos¢ sprezyny wewnetrznej swobodnej 377412 37719
Uwagi

Przeprowadzi¢ sprawdzenie resoréw pod katem spetniania parametréw okreslonych w tabeli powyzej.

Wyniki nie podlegajg protokétowaniu. Resory nie spetniajace parametréw wymieni¢ na sprawne uwzgledniajgc odpowiedni poziomu utrzymania.

UWAGI: poziom utrzymania: ....................

Numer lokomotywy: Data

Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K10 — STR. 1/1
KARTA POMIAROWA NACISKOW

1. Czesé¢ parametryczna

W6zki 6D
Naciski wwmaaane Naciski zmierzone
Nr Zestawu Kot Zestawu Kot
zestawu? KN Strona AY Strona BY KN Strona AY Strona BY
kN kN kN kN
1 177,7545,33 88,87+2,66 88.87+2.66
2 177,7545,33 88,87+2,66 88.87+2.66
3 177,7545,33 88,87+2,66 88.87+2.66
4 177,75+5,33 88,87+2,66 88,87+2,66
Suma 711,00+21,33 355,50+10,66 55,50+10,66
Masa stuzbowa (2/3 zapasow)
Wymagana Zmierzona
kN kN
711,00£21,33
Wézki 1LN/1LNa
Naciski wwmaagane Naciski zmierzone
Nr Zestawu Kot Zestawu Kot
zestawu? KN Strona AY Strona BY KN Strona AY Strona BY
kN kN d kN kN
1 169,00+5,07 84,50+2,53 84,50+2,53
2 169,00+5,07 84,50+2,53 84,50+2,53
3 169,00+5,07 84,50+2,53 84,50+2,53
4 169,0045,07 84,50+2,53 84,50+2,53
Suma 679,00+20,37 339,50+10,18 339,50+10,18
Masa stuzbowa (2/3 zapaséw)
Wymagana Zmierzona
kN kN

679,00+20,37

Uwagi:

1) Strona A to strona prawa (maszynisty), Strona B to strona lewa (pomocnika maszynisty), koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to tyt

lokomotywy.

2) Réznica nacisku kot tego samego zestawu nie moze przekracza¢ 4% od wyznaczonej wartosci $redniej (danego zestawu).

3) Réznica nacisku zestawow nie moze przekraczaé 2% od wyznaczonej wartosci $redniej (catej lokomotywy)
4) Réznica nacisku kot jednej strony nie moze przekracza¢ 2% od wyznaczonej warto$ci Sredniej (obu stron).

Wypetnia¢ wasciwg tabele dla danego typu wézkéw, niewtasciwg przekreslic.

UWAGI: poziom utrzymania:

Numer lokomotywy:

Typ wozkow:

Data

Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K11 — STR. 1/1

KARTA POMIAROWA USTAWIENIA REFLEKTOROW

1. Rysunek pogl adowy

ekran
H /
A
=
a’|(a) o
v ; \%
B ¢
S
”O
poziom gldéwki szyny
H
Gdzie:
1) a,b,c- wspotrzedne usytuowania reflektoréw na lokomotywie
2)a’,b’,c’- wspétrzedne punktéw na ekranie
3)e - odlegtosé ekranu od ptaszczyzny mocowania zderzakéw
2. Sposo6b wyznaczania punktow kontrolnych
a'=a
b’=b (1-e/400)
c'=c (1-e/400)
3. Czes¢ parametryczna
Symbol parametru a b c
Jednostka mm mm mm
Wielko$¢ wymagana 2500 1835 15319
Wielko$¢ zmierzona
Uwagi:
1) Przy masie stuzbowej (2/3 zapaséw) i nowych obreczach.
UWAGI: poziom utrzymania: ....................
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadzor nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K12 — STR. 1/1

KARTA POMIAROWA SPREZARKI

1. Czes¢ parametryczna
Lp [Opis Jednostka sz\_/gileékos’é konstrukc\;;j; 15.8 A Wielko$¢ zmierzona
1 |Ogledziny - Pozytywny Pozytywny
2 |Predkos$¢ obrotowa [obr/min] 1495+1505 1625+1635
3 |Temperatura otoczenia [°C] - -
4 |Temperatura po Il stop. sprez. [°C] max.180 max.180
5 |Temper. oleju w skrzyni sprez. [°C] max.70 max.70
6 |Cisn. powietrza po Il stop. sprezania [MPa] 1,0 1,0
7 |Cisnienie oleju [MPa] 0,2+0,3 0,3+0,1
8 |Wydajnosé sprezarki [m°min] | 160-3.40 1,65 - 3,35
Uwagi:
Wypetni¢ dla odpowiedniego typu sprezarki, niewtasciwy typ przekreslic.
UWAGI: poziom utrzymania: ....................
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 1/3
KARTA POMIAROWA AGREGATU PRADOTWORCZEGO

1. Wykaz podzespotow

Podzespét Typ Nr fabryczny Rok produkcji
1 | Silnik spalinowy a8C22
2 | Pradnicagtéwna LSPa-740
3 | Regulator obrotow i wzbudzenia PGEV
4 | Turbosprezarka HP210/172GG
2. Sprawdzenie ogélne
Lp |Opis Jednostka ko\é\éﬂkfcéjna dopﬁzl;?zsalny aiorara
! Polozenie listew zebatych 5-ego cylindra STOP mm 0 *0,5
2 MAX mm 13 0,5
3 Wysuniecie listew paliwowych Na biegu jalowym mm 35 *0.1
4 MAX mm 16,5 10,4
5 TC (zal) °C 80 2,5
6 o ] ] i TC (wyt) °C 70 2,5
7 Wartosci zadziatania termostatow TOwmx oC 88 5
8 TWuax oC 80 125
9 TOwmin oC 26 125
10 |Czas przejscia z obrotéw biegu jatowego do znamionowych s 7 6.8
11 Instalacji MQ - min.0,5
12 |Rezystancjaizolacji  [pradnicy gtéwnej (nagrzana) MQ - min.1,6
13 Regulatora obrotéw i wzbudzenia MQ - min.3,0
3. Sprawdzenie podsystemow awaryjnego zatrzymania
Lp |Opis Jednostka ko\rllvsit?lljklfcé)?na dopizl;?zsalny szVii((eeIrI;%énéa
1 |Dziatanie wytgczenia recznego - - Prawidiowe
2 |Prog zadziatanie zabezpieczenia przed wzrostem predkosci obrotowej obr/min 1200 1180+1220
3 |Czas wyltgczenia przy zbyt niskim cisnieniu oleju (bieg jatowy) s 40 35+40
4 |Czas wytgczenia przy zbyt niskim cisnieniu oleju (moc znamionowa) s 0 max.1
5 |Prog wytgczenia przy zbyt niskim cisnieniu oleju (bieg jatowy) kPa 180 160+200
6 |Prog wytgczenia przy zbyt niskim cisnieniu oleju (moc znamionowa) kPa 285 270+300
UWAGI: poziom utrzymania: ....................
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 2/3
KARTA POMIAROWA AGREGATU PRADOTWORCZEGO
4. Préba stanowiskowa (na zmontowanej lokomotywie)
. by Regulator obrotow Temperatura L .
2 5 é foy i wzbudzenia Woda Olej Spaliny Powietrze Cisnienie Olej napedowy
5 2 g %mr ) > o - 3 o o _ © o © N 2
al 8 o 5 | 8E | g_| 8BS | 8¢ | €4 | =8 g| 3 2 - g t% | 8| Ng B | « S &8
N 3 3 = 22 | RE| 8§ = Q g5 <5 £ £ F == 39 cF = 8 25 50 5 2R
S| & | § | &£ | 55|88 88|25 |5 |82 | VB 2 | % |@f| "% | z2 |SB| 35| 3% |s%| 8% &%
g S8 |g°| 82| s” | ™| 5| B | ¢ | ¢ 5 £ | 88 | 73 ©: | 3% %8| B
[min]| [obr/imin]| [V] [A] kw] | - (%] [°C] [°C] [°C] [°C] [°C] [°q] [°C] [°C] [MPa] | [MPa] | [MPa] [MPa] k] [s] [9/kWh]
500209 | 83510| 0 0 _ |95+100| - - - - - - - - min.0,2 - ; . R - _
50020 135+4 ) - - - - - - - - - min.0,3 - - - - - -
500+20% - A - - - - - - - - - min.0,3 - - - - - -
640+26% - c - - - - - - - - - min.0,3 - - - - - -
3) - - _ - - - - - - - i - _ - _ - _
710+28 AC min.0,3
3) - - - - - - - - - - i - - - - - -
780431 BCD min.0,3
3) - - - - - - - - - - i - - - - - -
860+13 ABCD min.0,3
3) - - - - - - - - - - i - - - - - -
930+14 BC min.0,3
1000+15% 54016 | o - 75+85 | 70+80 | 70+90 | 71+80 |max.650|max.650| - max.85 | 0,3+0,7 |0,1+0,2 [max.0,002 | min.0,054 | - - 245+12,5
Uwagi

1) W gornych polach komérek podano wartosci dopuszczalne

2) 100 % - petne wzbudzenie.

3) Dopuszczalny wzrost po skokowym zdjeciu obcigzenia max.10 % (cztery sprawdzenia kontrolne dla n=570,710,860 i 1000 obr/min)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 3/3
KARTA POMIAROWA AGREGATU PRADOTWORCZEGO

5. Sprawdzenie charakterystyki pr

adnicy gtéwnej (przy wyt

aczonych nap edach pomocniczych)

L Prad pradnicy Napiecie pradnicy Prad wzbudzenia Pot. wskaznika regulatora®
P A \Y A %
- 3) =
1 0 825+845 95+100
- 3) -
2 200 801+841
- 3) -
3 400 788+828
- 3) -
4 600 775+815
- 3) -
5 800 644+-684
6 1000 512552 -
7 1200 419+459 -
8 1400 350+390 -
9 1600 245+285 -
10 1800 80+120 -
- 4) -
11 1850-1950 0
Wyregulowane wielkosci rezystancji uktadu wzbudzenia:
ROL ............... QRW ............... QRR2............... Q
Uwagi
1) W gérnych polach komérek podano wartosci dopuszczalne.
2) 100 % - petne wzbudzenie.
3) Zalgczony SB4.
4) Ekstrapolowa¢ z wykresu.
UWAGI: poziom utrzymania: ....................
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj acy sprawdzenie K13 str. 2/3

Wykonuj acy sprawdzenie K13 str. 3/3

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K14 — STR. 1/3
KARTA POMIAROWA HAMULCA (W EKSPLOATACJI)
1. Sprawdzenie wskaza h i oznacze n cisnien maksymalnych na tarczach manometrow
Manometr Warto$¢ wymagana Jednostka Wartos¢ odczytana
Zbiornika Gtéwnego 0,82 MPa
Przewodu Gtéwnego 0,52 MPa
Cylindréow Hamulcowych (wézek 6D) 0,42 MPa
Cylindréow Hamulcowych (w6zek 1LN/1LNa) 0,65 MPa
Zbiornik rozrzadu 0,53 MPa
2. Préba szczelno $ci uktadu pneumatycznego
Czes¢ instalaciji /cisnienie poczatkowe Spadek dopuszczalny Jednostka Wartos¢ zmierzona
Zbiornik Gtéwny /0,8 MPa Max.0,02 po 5 minutach MPa
Przewdd gtéwny /0,5 MPa Max.0,01 po 5 minutach MPa
Cylindry hamulca /0,4 MPa Max.0,01 po 5 minutach MPa
3. Pomiar skoku ttoka cylindréw hamulcowych
Strona pojazdu Wartosé dopuszczalna Jednostka T 2Numer cylindra™ 3 7
AD 40+80 mm
BY 40+80 mm
4. Sprawdzenie odchodzenia klockéw przy luzowaniu
Strona. Wartosé Sednostia Numer zestawu/klocka™”
pojazdu | dopuszczalna 1/1 1/2 2/1 2/2 3/1 3/2 4/1 4/2
AD 7+9 mm
BY 7+9 mm

5. Sprawdzenie nieprzekroczenia minimalnej grubo

pozytywnie/negatywnie®)

Uwagi:

$ci” klockéw hamulcowych:

1) Strona A to strona prawa (maszynisty), Strona B to strona lewa (pomocnika maszynisty), koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to tyt lokomotywy.
2) Kolejne cylindry poczynajgc od konca 1 (dla wozkéw 1LN/1LNa numery parzyste wykresli¢)

3) Kolejne zestawy/klocki poczynajac od konca 1

4) Dla wozkéw 6D wpisa¢ warto$¢ dla klocka gérnego i dolnego rozdzielone znakiem /.

5) Niepotrzebne rubryki wykreslic.
6) Niepotrzebne skresli¢
7) 10 mm dla klockéw z dylatacja,14 mm dla klockéw bez dylatacji

UWAGI: poziom utrzymania: ....................

Numer lokomotywy:

Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K14 — STR. 2/3
KARTA POMIAROWA HAMULCA (PO NAPRAWIE OKRESOWEJ)
1. Sprawdzenie hamulca lokomotywy (przy u  zyciu nastawnika hamulca dodatkowego)
C2vnNosé Cisnienie w cylindrach [MPa] Czas [s]
Y Poczatkowe KohAcowe Zmierzone koncowe  |Wymagany Zmierzony
Hamowanie 0,00+0,04" 0,38+0,4219 3:6
0,00+0,04? 0,60+0,6424 '
Luzowanie 0,38:0,421%) 0,00+0,04% 6+10
0,60+0,642% 0,00+0,042 '
2. Sprawdzenie hamulca poci agu (przy u zyciu nastawnika hamulca zespolonego) — tryb P
,LOSOBOWY”
C2vnnose Cisnienie w cylindrach [MPa] Czas [s]
Y Poczatkowe Konhcowe Zmierzone koncowe  |Wymagany Zmierzony
Hamowanie wstgpne . . ) )
(trzecie potozenie raczki) 0,00-0,04 0,08-0,12
Luzowanie ]
(drugie potozenie raczki) i 0,00-0,04 i i
Hamowanie petne stuzbowe 0,00+0,04Y 0,38+0,42Y4 3:5
(czwarte potozenie rgczki) 0,00+0,04? 0,59+0,6524 '
Luzowanie 0,38+0,4294 0,00+0,04Y 15:20
(drugie potozenie raczki) 0,590,652 0,000,042 '
)
Ponowne zahamowanie 0,00<0,04 0,08<0,12 : :
(piate potozenie rgczki)
Hamowanie nagte 0,00+0,04Y 0,38+0,42Y4 3:5
(szbste potozenie rgczki) 0,000,042 0,59+0,6599 '
3. Sprawdzenie hamulca poci agu (przy u zyciu nastawnika hamulca zespolonego) — tryb G
»TOWAROWY”
Cvnnose Cisnienie w cylindrach [MPa] Czas [s]
Y Poczatkowe Konhcowe Zmierzone koncowe  |Wymagany Zmierzony
Hamowanie wstgpne 0,00+0,04 0,08+0,12 . .
(trzecie potozenie rgczki)
Luzowanie ]
(drugie potozenie raczki) i 0,00-0,04 i i
Hamowanie petne stuzbowe 0,00+0,04Y 0,38+0,4294 20228
(czwarte potozenie rgczki) 0,00-0,042 0,59+0,6529 '
Luzowanie 0,38+0,4299 0,00+0,04Y 3650
(drugie potozenie raczki) 0,59+0,659% 0,00+0,04? ]
)
Po_nowne z.ahamowan!e 0.00+0,04 0.08:0,12 i i
(piate potozenie rgczki)
Hamowanie nagte 0,00+0,049 0,38+0,42Y4 20228
(szbste potozenie rgczki) 0,00+0,042 0,59+0,65%% '
4. Sprawdzenie hamulca przeciwpo slizgowego (przy u zyciu przycisku)
c o Cisnienie w cylindrach [MPa] Czas [s]
Zynnose Wymagane Zmierzone Wymagany Zmierzony
Hamowanie Max.0,13 Max.1
Luzowanie 0,00+0,04 Max.2
5. Sprawdzenie odlu zniacza (przy u zyciu przycisku)
C2VNNOSE Spadek ci$nienia w cylindrach [MPa] Czas [s]
Zynnosc Od Do Wymagany Zmierzony
Luzowanie 0,00+0,04 -
6. Sprawdzenie instalacji wylotowej powietrza syste méw ABP 7)

2 Spadek ci$nienia w przewodzie gt. [MPa] Czas [s]
Czynnose Od Do Wymagany Zmierzony
Hamowanie (CA) 0,48+0,52 0,00+0,04 Max.5
Hamowanie (RS) 0,48+0,52 0,00+0,04 Max.5

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K14 — STR. 3/3
KARTA POMIAROWA HAMULCA (PO NAPRAWIE OKRESOWE.J)
7. Sprawdzenie zaworu nagtego hamowania
c s Spadek cisnienia w przewodzie gt. [MPa] Czas [s]

Zynnosc Od Do Wymagany Zmierzony

Hamowanie 0,48+0,52 0,00+0,04 Max.4

8. Sprawdzenie wskaza nioznacze n ci$nien maksymalnych na tarczach manometréw

Manometr Wartos¢ wymagana Jednostka Warto$¢ zmierzona
Zbiornika Gtéwnego 0,82 MPa
Przewodu Gtéwnego 0,52 MPa
Cylindréw Hamulcowych (wézek 6D) 0,42 MPa
Cylindréw Hamulcowych (wézek 1LN/1LNa) 0,65 MPa
Zbiornik rozrzadu 0,53 MPa
9. Préba szczelno sci uktadu pneumatycznego
Czes¢ instalacji /ci$nienie poczgtkowe Spadek dopuszczalny Jednostka Wartosé zmierzona
Zbiornik Gtéwny /0,8 MPa Max.0,02 po 5 minutach MPa
Przewdd gtowny /0,5 MPa Max.0,01 po 5 minutach MPa
Cylindry hamulca /0,4 MPa Max.0,01 po 5 minutach MPa

10. Pomiar skoku ttoka cylindréw hamulcowych

i 9)
Strona pojazdu Wartosé dopuszczalna Jednostka 1 2Numer cylindra 3 7
A8 40+80 mm
B®) 40+80 mm
11. Sprawdzenie odchodzenia klockéw przy luzowaniu
3)10
Strona pojazdu Wartosé dopuszczalna | Jednostka Numer zestawu/klocka®'?
1/1 1/2 2/1 2/2 3/1 32 4/1 412
A8 7+9
B9 7+9
12. Sprawdzenie dziatania hamulcar ecznego

Wynik: Pozytywny/Negatywny 11)

Uwagi
1) Dla wozkéw 6D
2) Dla w6zkéw 1LN/1LNa

3) Dla wézkéw 6D wpisa¢ warto$¢ dla klocka gérnego i dolnego rozdzielone znakiem /.

4) 95 % maksymalnego zmierzonego cisnienia

5) Po petnym hamowaniu stuzbowym i odluznieniu odluzniaczem elektrycznym
6)Wartosci cisnien nie obowigzujgce dla sprawdzanej lokomotywy wykresli¢

7) O ile pojazd nie posiada wyszczegoélnionego obwodu rubryki wykresli¢
8) Strona A to strona prawa (maszynisty), Strona B to strona lewa (pomocnika maszynisty), koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to tyt lokomotywy.
9) Kolejne cylindry poczynajac od konca 1 (dla wozkéw 1LN/1LNa numery parzyste wykresli¢)

10)Kolejne zestawy/klocki poczynajac od konca 1
11) Niepotrzebne skresli¢

UWAGI: poziom utrzymania: ....................

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonuj acy sprawdzenie K14 str. 2/3

Wykonuj acy sprawdzenie K14 str. 3/3

Nadz6r nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 1/5
KARTA POMIAROWA PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

Nazwa Zakfadu............

Protokét sprawdzenia predkosciomierza elektromechanicznego typu Hasler

1. Sprawdzenie wskaza nirejestracji pr edko sci

Nr fabryczny ...,

x Predkos¢ zarejestrowania na
poﬁgls)?/vy Preckose Zadj: ° oy Dopuszczalny Predkos¢ ?}Zicgiii(gri?gri?a Wartosd taémig} T reestrach
predkoscio- [%] zakresu preilkgsézi blad wskazana | P'¢ [km/h] pre?:lrkgsé?:i predakoréeé?:n:;?zla

mierza [km/h] pomiarowego (km/h] [km/h] [km/h]
~30
~60
~90
+3 km/h
~90
~60
~30
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?
2. Sprawdzenie wskaza n rejestracji diugo $ci drogi
o Btad
Liczba obrotow Wartosé poprawna Tolerancja (btad Wartosc rejestracji
(j=z25xk) dtugosci drogi wg wzgledny) zarejestrowana dtugosci
dtugosci drogi ,
drogi
licznika [km] [km]
k=........ rejestracji na
- o [mm]
1= tadmie [mm]

Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?

3. Sprawdzenie pracy licznika

Sprawdzenie zmiany wskazan licznika

Warto$¢ nominalna

wzgledem czasu przy v = 60 [km/h]

€0 1 minute wzrost o 1 km

Ocena wynikow:
pozytywna — negatywna?

4. Sprawdzenie parametréw pracy zegara
a) Wzgledny przyrost btedu wskazania czasu pracy zegara predkosciomierza

bzwwynosi: .................. [min/dobe] (dopuszczalny btad wynosi £2 [min/dobe]

b) Czas pracy zegara predkosciomierza wynosi: .................

c) Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna®)

5. Sprawdzenie dziatania urz adzen

przesuwu ta $my

veveveeenn [N] (Minimum 30h)

Posuw tasmy Warto$é nominalna Tolerancja Ocena sprawdzeniat?
Podczas postoju 5 [mm/h] +0,3 [mm] pozytywna — negatywna
Rownomiernosé przesuwu 40 naktu¢ na 100 1 nakiucie pozZytywna — negatywna
tasmy [mm] tasmy

Praca sprzegietka - - pozytywna — negatywna
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 2/5
KARTA POMIAROWA PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

6. Sprawdzenie zespotu stykowego (zale znego od pr edko $ci)

Stan zasadniczy stykow Wymagana predkosé Pomierzona predkos¢ zmiany [km/h]
Nr . - zmiany [km/h] .
(predkosciomierz nie Tolerancja
zestyku napedzany) **) przy przy przy wzroscie przy spadku
wzroscie spadku
Kl otwarty zamkniety .-
Kl otwarty zamkniety i%z)kgr?ﬁ;ﬁseq
K1l otwarty zamkniety y !
KIV otwarty zamkniety
KV otwarty zamkniety o [km/h]
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?
7. Sprawdzenie poprawno $ci zapiséw nata $mie
Zapis Wartosc Tolerancja Ocena sprawdzenial?
nominalna
- "?[-}_' - 15 [s] pozytywna-negatywna
a=20[mm] | £0,3 [mm] pozytywna-negatywna
Czasu T "
-1 b=69 [mm] | 0,4 [mm] pozytywna-negatywna
AT MomadT Ty
Predkosci Fited N =24 403 t
" c=24[mm] | +0,3 [mm] pozytywna-negatywna
Pt P A=l LT i
Dodatko cyfrowy (dwustawny) 1,3 [mm] +0,2 [mm] pozytywna-negatywna
Wy analogowy (ci$nienia) 7 [mm] +0,3 [mm] pozytywna-negatywna

8. Sprawdzenie o $wietlenia

Oswietlenie

Ocena sprawdzenia 1?2

tarczy

pozytywna-negatywna

wykresu

pozytywna-negatywna

Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?

Uwagi
1) Niepotrzebne skresli¢

2) O ile podzespét nie posiada wyszczegolnionego obwodu rubryki wykresli¢

UWAGI:

Numer i typ pr edko $ciomierza:

Data

Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie K15 str. 1/5

Wykonuj gcy sprawdzenie K15 str. 2/5

Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 3/5
KARTA POMIAROWA PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA
Dotyczy sprawdzenia predko$ciomierza elektronicznego typu PIAP — jesli wystepuje
1. Dane identyfikacyjne tachografu
Tachograf

1. | Typ

2. | Numer jednostki centralnej
3. | Numer modutu filtrow
4. | Przetwornik predkosci (typ / numer)

5. | Wskaznik predkosci 1 (typ / numer)

6. | Wskaznik predkosci 2 (typ / numer)

Nominalne napiecie zasilania tachografu

8. | Nominalne napiecie zasilania wskaznikéw predkosci

9. | Nominalne napiecie sygnatéw wejsciowych

2. Sprawdzenie jednostki centralnej
10. | Wartos$¢ wspotczynnika kota
11. | Predkos¢ progowa 1 (V1, V2) [km/h]
12. | Predkos¢ progowa 2 (V1, V2) [km/h]
13. | Predkos¢ progowa 3 (V1, V2) [km/h]
14. | Stan licznika drogi przed przegladem
15. | Funkcje klawiatury | wyswietlacza jednostki centralnej poprawne / niepoprawne *

Wyj$cia przeka znikowe
16. | Wyjscie progowe predkosci 1 poprawne / niepoprawne *
17. | Wyjscie progowe predkosci 2 poprawne / niepoprawne *
18. | Wyjscie progowe predkosci 3 poprawne / niepoprawne *
19. | Wyjscie sygnalizacji braku EKP poprawne / niepoprawne *
20. | Woyjscie sygnalizacji zapetnienia EKP poprawne / niepoprawne *
Napiecia zasilania

- Nazwa podzespotu Nominalne [V] Rzeczywiste [V] Uwagi
21.| Zasilanie podzespotdw elektronicznych
22.| Zasilanie wskaznikow predkosci
23. | Zasilanie tachografu

* - Niepotrzebne skreslic.

UWAGI: poziom utrzymania: ...............

Numer lokomotywy:

Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 4/5
KARTA POMIAROWA PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

1. Sprawdzenie parametrow pracy

Pomiar drogi — wykonac¢ co najmnie 3 pomiary.

—— — —— — s - .
o | pocameklin | omeston | ey | e | (U] | o s
1
2
3
4
5
Pomiar rejestracji predkosci — wykona¢ 10 préb.
Predkos¢ Wskazanie wskaznika | Wskazanie wskaznika
L.p. rzeczywista 3 Ocena i uwagi ¥
[km/h] 1] S nro,
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
Uwagi:

1) Dopuszczalny jest btgd wzgledny Q < 2%.

2) Wzorzec drogi wyznaczy¢ za pomoca stupkéw hektometrycznych, GPS lub innego tachografu.
3) Predkos¢ rzeczywistg wyznaczy¢ za pomocg GPS lub innego tachografu.

4) Dopuszczalne sg odchytki wskazan wskaznika wobec predkosci rzeczywistej wynoszace od -2 km/h do + 5 km/h.

UWAGI: poziom utrzymania: ...............

Numer lokomotywy:

Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 5/5
KARTA POMIAROWA PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

1. Wejscia dwustawne
L.p. Nu.r:nejr Nazwa wejscia Reakcja tachografu Rejestracja w EKP Ocena i uwagi
wejscia na wymuszenie
- poprawne / poprawne /
1 Wejscie 1 niepoprawne * niepoprawne *
. poprawne / poprawne /
2 Wejscie 2 niepoprawne * niepoprawne *
" poprawne / poprawne /
3 Wejscie 3 niepoprawne * niepoprawne *
- poprawne / poprawne /
4 Wejscie 4 niepoprawne * niepoprawne *
. poprawne / poprawne /
5 Wejscie 5 niepoprawne * niepoprawne *
" poprawne / poprawne /
6 Wejscie 6 niepoprawne * niepoprawne *
- poprawne / poprawne /
7 Wejscie 7 niepoprawne * niepoprawne *
. poprawne / poprawne /
8 Wejscie 8 niepoprawne * niepoprawne *

2. Rejestracja danych i sprawdzenie EKP

Numer seryjny i pojemnos¢ pamieci
zewnetrznej

Numer seryjny i pojemnos$¢ pamieci
wewnetrznej

Test pamieci Rejestracja danych

Reakcje J.C. zwigzane ze
stanem EKP

Uwagi

Zewnetrznej poprawne / niepoprawne *

poprawne / niepoprawne *

Wewnetrznej poprawne / niepoprawne *

poprawne / niepoprawne *

3. Wykonane czynno $ci

1. | Ustawiony wspétczynnik kota:

2. | Przebieg pojazdu:

Czy wyzerowano licznik drogi:

TAK / NIE *

Czy wymieniono baterie w uktadzie zegara:

TAK / NIE *

Dodatkowe wykoane czynnosci:

Uwagi:
* - Niepotrzebne skresli¢.

UWAGI: poziom utrzymania:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie

Nadz6r nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K16 — STR. 1/2
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW PREDKOSCIOMIERZA
Predko sciomierz elektromechaniczny typu HASLER
Pojazd serii SM42 nr...........ccee.... Data waznos$ci 3.........cooceevenen...
Okres waznosci — max 150 dni
1. Aparat gtéwny rejestruj gco-wskazuj gcy typu HASLER 4
L.p. . . Wynik )
Parametr Jednostka Warto$é znamionowa | Zakres dopuszczalny . Uwagi
sprawdzenia
1 | Stan ogdlny - dobry dobry
2 | Dziatanie oswietlenia - prawidiowe prawidiowe
3 | Zabrudzenie - brak brak
4 | Rezystancja izolacji MQ - min.1
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?
2. Nadajnik pr edko $ciomierza typu 8311 4
Lp. 9 .
P Parametr Jednostka Wartosc Zakres dopuszczalny Wik . Uwagi
Parametr znamionowa sprawdzenia
1 | Stan ogo6lny - dobry dobry
2 | Grubos$¢ miedzi tarczy komutacyjnej| mm - min.0,3
3 | Dlugos¢ szczotek mm - min.5,0
4 | Przektadnia? - 40:25 40:25
5 | Rezystancja izolacji MQ - min.1

Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?

Uwagi:
1) Niepotrzebne skresli¢

2) Sprawdzenie tylko po naprawie lub wymianie catego nadajnika lub podzespotu przektadni, w pozostatych przypadkach wykreslic.
3) Okres waznosci karty - maksymalnie 150 dni lecz nie dtuzej niz do daty waznosci sprawdzenia kontrolnego predkosciomierza.
4) Dla poziomu utrzymania P2/1 wypatni¢ calg tabelee w pkt 1 oraz pozycje 1 z tabeli pkt 2. Od poziomu P2/2 wypetnia¢ calg karte.

UWAGI:

Numer i typ pr edko $ciomierza:

Data

Podpis

Numer lokomotywy:

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42
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KARTA POMIAROWA — K16 — STR. 2/2
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW PREDKOSCIOMIERZA

Predko sciomierz elektroniczny typu PIAP

Okres waznosci — max 150 dni

1. Jednostka centralna PIAP oraz wska zniki pr edko $ci

L Parametr Wymagania Wynik Uwagi
P ymag sprawdzenia 9
1 | Stan ogdiny dobry
2 Sprawdzenie oswietlenia podzielni idl
wskaznikéw predkosci. prawidiowe
3 | Zabrudzenie brak
Ogledziny jednostki centralnej .
4 i kabinowych wskaznikéw predkosci brak uszkodzen
5 | Czas zegara wewnetrznego. prawidiowy
Zgodnos$¢ nastawy wspétczynnika
6 | kota z aktualng wartoscig $rednicy zgodny ?
kota.
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?
2. Przetwornik pr edko sci
L Parametr Wymagania Wynik Uwagi
P ymag sprawdzenia 9
1 Przewd’z_ewnetrzn przetwornika brak uszkodzen
predkosci.
Luz osi wirnika w przetworniku Luz promieniowy walka
2 predkosci (po zdemontowaniu) max. 0,3 mm.
Luz osiowy max. 2 mm.
Dosmarowaé powierzchnie
3 | sprzegajaca zabieraka i element Karta smarowania
zabierajacy osi.
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?
Uwagi:
1) Niepotrzebne skresli¢
2) Obliczy¢ wedtug wzoru:
WK = T[;—D gdzie: WK —wsp6iczynnik kota, D — $rednica okregu tocznego kota, N —ilo$¢ impulséw wytwarzanych przez przetwornik w trakcie jednego

peinego obrotu kota.
Obliczong wartos$¢ wspoiczynnika WK nalezy zaokragli¢ do 1.

3) Okres waznosci karty - maksymalnie 150 dni lecz nie dtuzej niz do daty waznosci sprawdzenia kontrolnego predkosciomierza.
4) Dla poziomu utrzymania P2/1 wypatni¢ pozycje 1-5 tabeli w pkt 1 oraz pozycje 1 z tabeli w pkt 2. Od poziomu P2/2 wypetnia¢ catg karte.

UWAGI:

Numer i typ pr edko sciomierza: Data Podpis

Numer lokomotywy:

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — STR. 1/6
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW ABP

1. Generator wzmacniacz: EDA1002 b

Generator wzmacniacz: EDA1002
Okres waznosci: 6 miesiecy
Warsztat naprawczy
Nr fabryczny: ................. Zamontowany na lokomotywie typu/serii: .............coovviiiiiiinn
Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka Wartosc Wartosci rzeczywiste
wymagane

1. | Stan polgczen dobry

2. | Pobér pragdu czesci tranzystorowej mA 77-89

3. | Czestotliwos¢ generatora Hz 998-1002

4. | Czulos¢ uktadu % 43-47

5. | Czas odwzbudzenia przekaznika T S 4,3-4,6

6. | Czas wzbudzenia przekaznika PS2 s 2,1-25

7. | Napiecie na zacisku 102 i 115 \% 2,89-3,57

8. | Napiecie na cewce przekaznika S V 16-24

9. | Rezystancja izolacji MQ Min 50

10 Prawidiowos¢ dziataniapa | |

" | stanowisku kontrolno-pomiarowym

UWAGI:

Numer generatora: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — STR. 2/6
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW ABP

2. Aparat: MER 111501 9
Aparat: MER 111501
Okres waznosci: 6 miesiecy
Warsztat naprawczy
Nr fabryczny: ................. Zamontowany na lokomotywie typu/serii: .............coovviiiiiiinn
Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka Wartosc Wartosci rzeczywiste
wymagane
Lp. | Stan ogélny -- dobry
1. | Pobdr pradu (odwzbudzony) mA 42-55
2. | Pobér pradu (wzbudzony) mA 45-68
3. | Czas cykl wzbudzenia s 55-70
4. | Cykl wzbudzenia postojowego s 5-16
5 Czas op6znienia wylgczenia zaworu S 4.5-6,0
Czas opdéznienia wylgczenia zaworu
6. : s 5-7
(przy zablok. przycisku)
7. | Czas op6znienia zatgczenia buczka s 2-3,5
8. Czestotliwos¢ migacza Hz 2,0-3,5
9. | Napiecia na przekazniku SH \% 15,5-21,0
10. | Rezystancja izolacji (zacisk 4-pokrywa) MQ =50
UWAGI:
Numer aparatu: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — STR. 3/6
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW ABP

3. JEDNOSTKA CENTRALNA typu EDA-3 D2

Nazwa wyrobu: EDA-3
Protokét kontrolinr ..................

Zesp. Elektroniczny: MER-129801/

Znamionowe napiecie zasilania Un=

Zamontowany na lokomotywie typu / nr

Nr fabr. /rok prod. ............cooiin.

Wyniki pomiaréw kontrolnych

Nr fabr. /rok prod. ...

Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka Wartosci wymagane Wartosci rzeczywiste

1. Stan ogdlny dobry

2. Czestotliwos¢ generatora Hz 1000+2

3. Napiecie wyjsciowe (czujnik v 2936
prawy)

4. Prog czutosci (czujnik prawy) % 40+60

5. INapleme wyjsciowe (czujnik v 2.9:36
ewy)

6. Prég czutosci (czujnik lewy) % 40+60

7. Czas opéznienia buczka S 2,540,2

8. Czas opo6znienia elektrozaworu S 4,5+0,2

9 Czas cyklu wzbudzania sie s 60+2
czuwaka

10. Czestotliwos¢ migania lampki Hy 25403
czuwaka

11. Pobér pradu (bez obcigzenia) mA Wg ponizszej tabeli

Parametry zmierzono w znamionowych warunkach otoczenia. Okres waznosci: 12 miesiecy

(miejsce, dnia)

(wykonujgcy pomiary)

Tabela poboru pradu jednostki centralnej EDA-3

. Napiecie Maksymalny pobdér pradu (mA) przy:

L.p. Wykonanie znamionowe Uzn Uzn — 30% Uzn Uzn +30%

1 EDA-3100 24V DC 350 250 190

2 EDA-3200 48V DC 180 125 95

3 EDA-3300 72V DC 120 85 65

4 EDA-3400 110V DC 80 55 45
UWAGI:
Numer urz gdzenia/lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — STR. 4/6
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW ABP

4. Sprawdzenie uktadu CA 2

Rodzaj parametru, okreslenie

Lp. Czynnosci

Wartosé
dopuszczalna

Wartos¢ zmierzona i
ocena dziatania 3

Uwagi

Sprawdzenie uktadu CA

1 Rezystancja izolacji

>10 [MQ]

Czas samoczynnego wzbudzenia sie
podczas postoju

5+16 [s]

Czas cyklu wzbudzenia czuwaka
przy predkosci V>10 km/h

55+70 [s]

4 Czas opdznienia buczka

2+3,5[s]

Czas opdznienia wylgczenia
elektrozaworu hamowania

4,5:6,0 [s]

Czas opdznienia wylgczenia
6 elektrozaworu hamowania (przy
zakleszczonym przycisku czujnosci)

5,0+7,0 [s]

Spadek cisnienia w przewodzie
7 gtébwnym po zadziataniu zaworu
nagtego hamowania

Min. 0,18 MPa /
3s

Wymagany czas na wdrozenie
hamowania nagtego po zadziataniu
8 elektrozaworu hamowania nagtego
(cisnienie w cylindrze hamulcowym
min. 0,36 MPa)

Max 7 [s]

Dziatanie wytgcznika gtéwnego i
9 szczelnosci uktadu zaworéw
instalacji wylotowej

wyltgcznik
sprawny, uktad
szczelny

Uktad wykonawczy
wspoiny z uktadem
SHP

Prawidtowos¢ dziatania przyciskow

10 . S
kasowania recznego i noznego

Sprawdzenie rejestracji sygnatu
11 | przycisku czujnosci na
predkosciomierzu rejestrujgcym

Sygnat ,+1”

12 | Stan ogélny

dobry

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — STR. 5/6
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKLADOW ABP
5. Sprawdzenie uktadow SHP 2

Rodzaj parametru, okreslenie Wartosé Warto$é zmierzona i .
Lp. s . o 3) Uwagi
Cczynnosci dopuszczalna ocena dziatania
Sprawdzenie uktadu SHP
1 Rezystancja izolacji =210 [MQ]
Czas zaswiecenia sie lampki
2 sygnalizacyjnej po przejechaniu nad natychmiast
elektromagnesem torowym
3 Czas opo6znienia buczka 2+3,0 [s]
4 | Czas opoznienia wytaczenia 456.,0

elektrozaworu hamowania

Czas opo6znienia wytgczenia
5 elektrozaworu hamowania (przy 5,0+7,0 [s]
zakleszczonym przycisku czujnosci)

Spadek cisnienia w przewodzie gtéwnym

. . Min. 0,18 MPa /
6 po zadziataniu zaworu nagtego 3s
hamowania
Impulsowy
7 Sprawdzenie rejestracji sygnatu sygnat ,0” na linii
oddziatywania elektromagnesu torowego rejestraciji
kierunku jazdy
8 Stan ogélny dobry

Parametry elektromagnesu torowego ELM

Sprawdzi¢ zawieszenie elektromagnesu SHP B : -
(wysokos¢ elektromagneséw od gtéwki szyny w
warunkach statycznych na torze prostym): i

ELM2003 x=145%%.5, y=270%5.5

Wartosci parametréw dopuszczalne [mm] ELM2005 x=175.5, y=290*1.19

Strona A
X
. p . Strona B
Wartosci parametrow rzeczywiste [mm]
Strona A
y
Strona B
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — STR. 6/6
KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA UKEADOW ABP
6. Sprawdzenie uktadu Radiostop (RS) 2
Rodzaj parametru, okreslenie Wartosé Warto$¢ zmierzona i ocena .
Lp. . . 3 Uwagi
CZynnosci dopuszczalna dziatania 3
Sprawdzenie (RS)
1 Zadziatanie na sygnat radiowy --
> Zadziatanie na sygnat wewnetrzny _
testowy
SQadek cisnienia w pr;ewod2|e Min. 0,18 MPa /
3 gtébwnym po zadziataniu zaworu 3s
nagtego hamowania
Wymagany czas na wdrozenie
hamowania nagtego po zadziataniu
4 elektrozaworu hamowania nagtego Max 7 [s]
(cisnienie w cylindrze hamulcowym
min. 0,36 MPa)
Zamkniecie zaworu nagtego
5 hamowania (przywrécenie stanu poprawne
zasadniczego) po wytgczeniu dziatanie
radiotelefonu.
Dziatanie wylgcznika gtéwnego i wytgcznik
6 szczelnos$¢ uktadu zaworéw sprawny, uktad
instalacji wylotowej szczelny
7 Stan ogéiny uktadu dobry
Uwagi:

1) Poszczegdlne strony Karty pomiarowej wypetni¢ dla podzespotéw po naprawie lub podczas okresowego sprawdzenia kontrolnego.
2) Wypetni¢ tylko te strony karty pomiarowej, ktére odnosza si¢ do urzadzen i instalacji zabudowanych na danym pojezdzie kolejowym.
3) W kolumnie ,Warto$¢ zmierzona” o ile nie podano wartosci liczbowej pomiaru umiesci¢ wpis potwierdzajacy spetnienie wymogu.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K18 — STR. 1/1

KARTA POMIAROWA SPRAWDZENIA ZABEZPIECZENIA PRZECIWPOZAROWEGO

Miejsce i data przeproWadzZenia OCENY ........cccccs  euiiiiiieai et e e e e e e et e e e e e e e s e anbebeeeeeaaeesaannraeeeaaaaaas
1. Sprawdzenie ilo$ci i stanu gasnic w kabinie maszynisty i przedziale maszynowym....................
2. Sprawdzenie stanu czujek przeciwpozarowych zainstalowanych na lokomotywieD....................
3. Sorawdzenie stanu | dziaania Swietie) | izwigkowe SyQNalZacH rZECWOOZAIOWE] v
2. Sprawdzenie AN Stale] ISHAACH GBSZACE ...
5. Sprawdzenie sprawnosci dzialania stalel NSt GASZACE] ...
6. Ocena koricowa zabezpieczenia PIZGCPOZAIONEYO ...

Uwagl ...............................................................................................................................................

1) Sprawdzi¢ w przypadku istnienia statej instalacji przeciwpozarowej lub/i gaszacej na lokomotywie.

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonuj gcy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 1/5
KARTA SMAROWANIA

1. Rysunek pogl adowy
2.7 2.7 4.2 6.1.1 1.1.4
2.6 . 5.4 2.3 6.1.2

113

N
\

r/"‘!"‘“‘f

Punkty smarne lokomotywy SM42
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 2/5
KARTA SMAROWANIA

2. Czesé parametryczna

- . . Produkty smarowe Czestotliwos¢é smarowania
Nr Miejsce smarowania lub Liczba pkt. Poziom utrzymania Uwag
punktu sprawdzania smarowania rodzaj gatunek PL | P21 | P22 | P23 P3 | P4 | PS5
1 UKEAD NAP EDOWY
w eksploatacji
Silnik spalinowy — misa olejowa 1 olej silnikowy CD (lub CF) SAE S S S S S w w dopuszczalny SAE
15W-40
15W-50
Silnik spalinowy — regulator Woodword'a 1 olej hydrauliczny VG638 S S w W
11 | Siinik spalinowy — turbosprezarka - 2 olej turbinowy VG32 s s s s w W w
tozyska
Silnik spalinowy — filtr powietrza . . ) )
sprezarki 1 olej turbinowy VG32 w w w w w
Silnik spalinowy — przeguby i fozyska . )
ukladu dzwigni | ciegiet regulacyjnych kpl. smar tozyskowy LTAS/ETAS3/£T43 S S S S w w
1.2 | Pradnica gtéwna — fozyska wirnika 1 smar tozyskowy ET4S/ET4S3/£T43 - - - S S W W
1.3 | Wzbudnica — tozyska wirnika 1 smar fozyskowy tTAS/LTAS3/4£T43 - - - S S W W
Przektadnia gtéwna trakcyjna — kota potptynny smar K-Z / Lubrail G / )
1.4 zgbate 4 przektadniowy Locolub TMGG 516 S S S S w w
2 URZADZENIA ELEKTRYCZNE
2.1 | Pradnica pomocnicza — tozyska wirnika 2 smar tozyskowy LT4S/ETAS3/+T43 - - - S w W
Silnik wentylatora silnikéw trakcyjnych — . ) B )
2.2 lozyska wirika 4 smar tozyskowy LTAS/ETAS3/£T43 S w w
23 fv'i'r’:]'i‘f(gompy podajacej paliwo — tozyska 2 smar fozyskowy | LT4S/TAS3/tT43 - - - - S w w
Silnik pompy wstegpnego smarowania — . 3 ; 3 3
2.4 Jozyska wirnika 2 smar tozyskowy LTAS/ETAS3 /£T43 S W W
Silnik pompy obiegowej emuls;ji . ) B ) )
25 chiodzace]  fozyska wimnika 2 smar tozyskowy LTAS/ETAS3/£T43 S w w
Aparatura elektryczna — powierzchnie Smar
$lizgowe nozy, zderzakéw, odtgcznikdw kpl. maszynowy kl. - - - - S S W W
oraz stykéw nawrotnikow kons. 2 /3
Aparatura elektryczna — przeguby,
26 sworznie, tozyska, pozostate elementy kpl. Olej maszynowy VG 46 - - - S S W W
’ trgce
Aparatura elektryczna — cylindry i kpl. Smar na bazie ) ) ) s s s W W
zawory elektropneumatyczne syntetycznego
Aparatura elektryczna — przekaznik . ) )
cisnieniowy kpl. smar tozyskowy LTAS/ETAS3/£T43 S S S w w
Akumulatory kwasowe — zaciski wazelina wazelina techniczna
27 | akumulatorow kpl. techniczna wysokotopliwa ,W” - S S S S w W
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 3/5

KARTA SMAROWANIA

- . . Produkty smarowe Czestotliwo$¢ smarowania
Nr Miejsce smarowania lub Liczba pkt_. Poziom utrzymania Uwag
punktu sprawdzania smarowania rodzaj gatunek PL [ P2l [ P22 | P23 | P3 | P4 | PS5
3 WOZEK
3.1 | Zestaw kotowy —tozyska osiowe 8 smar tozyskowy LT4S/ETAS3/+T43 - - - - S w W
Silnik trakcyjny — tozyska wirnika 8 smar tozyskowy LTAS/LTAS3 /£ T43 - - - S S W W
3.2 | Silnik trakcyjny — fozyska slizgowe .
zawieszenia silnika trakcyjnego 8 Olej maszynowy VG 68 ) S S w w
. . L Smar Smar grafitowany / ) B
- Usprezynowanie — resory piorowe 12 specjalistyczny CSW-1/ Katlon-EP2 S S S w w
' Usprezynowanie — sworznie wieszakow, . ) }
resorow, gwinty wieszakow kpl. smar tozyskowy LTAS/ETAS3/£T43 S S S w w
Ogranicznik przesuwu ramy woézka (dot.
3.4 | typu 1LN) — odbijak: rama wézka — 4 smar tozyskowy LTAS/LTAS3 /£ T43 - - - - S W \W
pudio lokomotywy
Podparcie pudta (dot. wézka typu 6D) — 8 Olej maszynowy VG 46 - S s s s
Slizgi oparcia bocznego wézka
35 Podparcie pudta (dot. wozka typu 6D) —
wieszaki belki bujajacej kpl. smar tozyskowy LTAS/ETAS3/£T43 - S S S S
4 UKEAD PNEUMATYCZNY | HAMULCOWY
. o . Olej sprezarkowy )
Sprezarka — misa olejowa 1 SO 6773 3A-DAB L-DAB 68 S S S S W W W
4.1 | Sprezarka —tozyska i prowadzenie
napinacza pasow klinowych napedu 2 smar tozyskowy LT4AS/ETAS3/£T43 - S S S S w w
sprezarki
z ist 16 2 wazelina wazelina techniczna
a2 awory maszynisty — gtowny techniczna wysokotopliwa ,W” - - - - -
' 7 . dodatk 2 wazelina wazelina techniczna
awory maszynisty — dodatkowy techniczna wysokotopliwa ,W” - - - - -
ﬁi?lfgtemp na Smar do
Cylinder hamulcowy — gtadz cylindra 8 ) b mechanizméw - - - - W W \W
4.3 bazie olej
hamulcowych
syntetycznego
Cylinder hamulcowy — sworzen, fozysko 12 smar tozyskowy ETAS/ETAS3 /£T43 - - - S S W W
Aparatura pneumatyczna — kurku, wazelina wazelina techniczna i ) i
4.4 zawory, powierzchnie trgce kpl. techniczna wysokotopliwa ,W” S S w w
Hamulce reczny — przektadnia zgbata 1 smar tozyskowy ET4S/ET4S3/£T43 - - - S S W w
Hamulce reczny — przeguby, sworznie . ) ) )
4.5 tuleje i inne elementy trace kpl. smar tozyskowy LTAS/LTAS3/£T43 S S w w
Hamulce reczny — fozyska slizgowe kpl. smar tozyskowy LTAS/LTAS3 /£ T43 - - - S S W W
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 4/5
KARTA SMAROWANIA

- . . Produkty smarowe Czestotliwo$¢ smarowania
Nr Miejsce smarowania lub Liczba pkt. _ Poziom utrzymania Uwag
punktu sprawdzania smarowania rodzaj gatunek P1 Po/l Po/2 Po/3 P3 P 5
Uktad dzwigni hamulca — przeguby
4.6 | dzwigni, sworznie, tozyska, pozostate kpl. smar tozyskowy LTAS/LTAS3/+T43 - - - S S w w
powierzchnie trgce
5 PUDLO
Urzadzenie cigglowe — prowadnik haka 2 smar tozysko LTAS/£T4S3 / £T43 - s s s s W W
cieglowego zyskowy
Urzadzenie ciegiowe — $ruba sprzegu 2 smar fozyskowy | LT4S/ET4S3/LT43 - S S s s W w
51 EJrrUbZIW:g'?a cieglowe — czopy i sworznie
zadzenie ciggtowe — czopy i sworzni .
SpIrzegu CZOpoWego kpl. Olej maszynowy VG 46 - S S S S w w
Urzadzenie ciegtowe — pierscienie kpl Smar Smar grafitowany / ) ) ) ) ) W W
elementy sprezyste ) specjalistyczny CSW-1 / Katlon-EP2
. Smar Smar grafitowany /
Zderzak — tuleja, pochwa 4 specjalistyczny CSW—lg/ Katlon—EyPZ ) S S S S W w
Smar Smar grafitowany /
- Zderzak — tarcza zderzaka 4 specjalistyczny CSW-1/ Katlon-EP2 - S S S S ) w
' Zderzak — pierscienie elementy kpl Smar Smar grafitowany / ) ) ) ) ) W W
sprezyste ) specjalistyczny CSW-1 / Katlon-EP2
Zderzak — powierzchnie trgce 4 Smar Smar grafitowany / ) ) ) ) ) W W
amortyzatora elastomerowego specjalistyczny CSW-1/ Katlon-EP2
Napedy pomocnicze — skrzynia Olej GL-4
przektadniowa wentylatora chtodnic i 1 . - S S S S W \W
sprezarki (1PM) przektadniowy SAE 80W90
Napedy pomocnicze — skrzynia 1 Olej GL-4 ) s s s s
przektadniowa wentylatora chtodnic (6D) przektadniowy SAE 80W90
53 \’,\lvgﬁg?;’tgfamcﬁgécrﬁi (_5;%‘?9*0 kpl. smar fozyskowy | LT4S/LT4S3/LT43 - ; s s s
Napedy pomocnicze — waly napedu
urzgdzen pomoc. — przeguby, tozyska, 1 smar tozyskowy LTAS/LTAS3/£T43 - - S S S w w
wielowpusty
Napedy pomocnicze — urzadz. do
awaryjnego wylgcz. sprzegu went. kpl. smar tozyskowy LTAS/ETAS3 /£T43 - - - S S W W
(kamien slizgowy, linki 0$ korby)
5.4 | Drzwi —zamki i zawiasy kpl. Olej maszynowy VG 46 - - S S S W W
6 ROZNE
6.1 Predkosciomierz — mechanizm kpl. doéeﬂlsgds;grqowy VG 10 ) ) ) s s W W
zegarowy :
precyzyjnych
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 5/5

KARTA SMAROWANIA
Nr Miejsce smarowania lub Liczba pkt. R L O PN Cze;tooztillc\)l;l'(])su(:;?n«':;onvi\:lnla Uivagi
punktu sprawdzania smarowania rodzaj gatunek P1 PO/l P22 Po/3 P3 P S
Predkosciomierz — mechanizm pomiaru . . ] .
predkosci kpl. Olej maszynowy VG 46 S S w w
Smar
6.1 | Predkosciomierz — mechanizmy niskotemp. na ) ) ) )
wspotpracujgce kpl. bazie olej S S w w
syntetycznego
Predkosciomierz — nadajnik kpl. smar tozyskowy LTAS/LTAS3 /£ T43 - - - S S \W W
6.2 | Obrotomierz — tozyska pradniczki 2 smar tozyskowy LTAS/LTAS3 /£ T43 - - - - - W W
Wycieraczki szyb kabiny maszynisty — Kol wazelina wazelina techniczna ) ) ) s s W W
mechanizm napedowy pl. techniczna wysokotopliwa ,W”
6.3 Smar
Woycieraczki szyb kabiny maszynisty — kol niskotemp. na ) ) ) ) s s W W
ttoczki, rozdzielacz, przeguby Pl bazie olej
syntetycznego
. . . . Olej maszynowy
Wy precyzyjnych
‘Ui P wazelina wazelina techniczna
6.5 | Akumulatory — zaciski akumulatoréw kpl. techniczna wysokotopliwa ,W” - S S S S w w
7 PODGRZEWACZ
Podgrzewacz — tozyska silnikbw pompy . ) ) )
wody, pompy paliwa, wentylatora kpl. smar tozyskowy LTAS/LTAS3/LT43 S S W w
71 Podgrzewacz — tozyska i czesci 1 wazelina wazelina techniczna i i i S 5
’ ruchome termostatu kominowego techniczna wysokotopliwa ,W"
) . . wazelina wazelina techniczna
Podgrzewacz — filc krzywki iskrownika 1 techniczna wysokotopliwa ,W” - - - S S

Oznaczen

a:

S - sprawdzi¢, w razie potrzeby uzupetni¢
W_- wymieni¢

Karta nie wymaga rejestracji wynikdw sprawdzenia lub wykonania smarowania / wymiany.
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11. PROTOKOLY

11.1 Spis protokotow

© N o 0k~ wDdPE

PROTOKOL — P1 PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY
PROTOKOL — P2 PRAC DODATKOWYCH
PROTOKOL — P3 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA PROBNA
PROTOKOL — P4 PROTOKOL JAZDY PROBNEJ
PROTOKOL — P5 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JEZDZIE PROBNEJ
PROTOKOL — P6 WYKONANIA NAPRAW PODZESPOLOW

PROTOKOL — P7 ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

PROTOKOL — P8 SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCIOWEGO
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PrROTOKOL — P1 — STR. 1/2
PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY

.............................. dnia .....cccoeeeeenn 1
(miejscowosc)
PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY
Lokomotywa spalinowa serii SM42 nr .................... , rok produkcji ............... dostarczona W Stanie ..............c.oeeiiiniiniiniiiis
PrZEKAZYWANA PIZEZ ... et et e et e et et e et et e e e e e e s , celem wykonania naprawy ............cccceeeeeen.
(nazwa uzytkownika)
[0 o PP EPPRTPN
(nazwa wykonawcy)
Termin wykonania naprawy ZgOdNi€ Z UMOWE ... ......cuueuseunernerneineaneeneeteanennenteanaeeseeneeneenneens oddnia ..........c.eeene. [o [0 IUUUURT

1. W czasie komisyjnego przyjecia pojazdu do naprawy stwierdzono:

Q) PUGIO I POAWOZIE ... vttt ettt et e et e et e e es et et e et en et ee et e e
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PROTOKOL — P1 — STR. 2/2
PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY

2. Dokumenty dostarczone wraz z pojazdem trakcyjnym:
a) ksigzka pojazdu trakcyjnego
b) dokumentacja rejestracyjna zbiornikOw Sprezonego POWIEIIZa e
C) ksigzka poktadowa pojazdu kolejowego z napedem s

d) Inne dokumenty

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel u zytkownika

Przedstawiciel warsztatu naprawczego
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PROTOKOL — P2 — STR. 1/1
PRAC DODATKOWYCH

PROTOKOL PRAC DODATKOWYCH
Podczas naprawy P4/P5% lokomotywy spalinowej serii SM42 nr ..................... wiasnosci Zaktadu Przewozow
i Spedycji ,SPEDKOKS” Sp. z 0.0. przeprowadzonej w

wykonano nastepujace rekonstrukcje i roboty dodatkowe wg zamOwienia/lUMOWY ........c.ccevvireeiiiiieiiiiiiieiiiecarenanns

-
=]

Wyszczegdlnienie wykonanych prac Uwagi

Ol |N|ojla|bh|W[IN]|F

=
o

Uwagi:
1) Niepotrzebne skresli¢

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel u zytkownika
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PROTOKOL — P3 — STR. 1/2
POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA PROBNA

postojowym w niniejszym zakresie:

1. Sprawdzenie kompletnosci i prawidtowosci montazu ogélnego
KT 01PN

po wykonaniu naprawy P4/P5%) przeprowadzonej w

poddano prébom

Y7 o VPP

2. Sprawdzenie szczelnosci uktadu paliwowego, olejowego, wodnego, spalinowego, powietrznego.
KT 011 PPN

77 T | PPt

3. Praca silnika spalinowego.

VYK o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e a e e et e eea e ea e e

77 T | PPt

4. Stan pradnicy i stopien grzania.

KT 0L

77 T | PP

5. Préba dziatania elektrycznych silnikbw pomocniczych.
VYK oo e et it e e e e e e e e ee et ee et e en e et e een e een e en e e

77 T | PP

6. Préba dziatania instalacji oswietleniowej (w tym ustawienie reflektorow).

VYK oo e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e a e e ea e eea e ea e e

77 Vo | PPt

7. Stan baterii akumulatoréw.

VYK oo e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e a e e et e eea e ea e e

Y7 T VP

8. Praca sprezarki (w tym sprawdzenie progu przejscia na bieg jatowy przy 800-820 kPa, na bieg roboczy 680-700 kPa)

KT 21PN

77 T | PPt

9. Dziatania hamulca i uktadu pneumatycznego (wg karty K14)
VYK oo e et e e et e e e e e e e e e e e e e e e a e et e nea e e e e e

77 o VP

10. Dziatania hamulca recznego.

KT 211 PPN
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PROTOKOL — P3 — STR. 2/2
POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA PROBNA

11. Dziatania piasecznic.

VYK o e e e e e e e e e e e e e ee e e e e e eh e eea e e ea e en et e e

7 o U

12. Wyposazenie kabiny.

VYK o et e et e et e e e e e en e et e eee e nee e e e e eaeaen s

77 T PP

13. Sprawdzenie pozostatych urzadzen (w tym: syreny, wycieraczki, rtf, predkosciomierz, ABP, ppoz., manometry).
KT 0L PP

77 o PP

14. Stan $rub zawieszenia silnika trakcyjnego.

VYK o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e a e e et e eea e ea e e

77 T | PP

15. Weryfikacja luzéw i odlegto$ci mocowania podzespotéw wg karty: K3.
KT 0PN

77 T | PP

16. Sprawdzenie wielkosci prowadnej zestawu kotowego

Wielkos¢ Wartos¢ wymagana

Kolejne zestawy kotowe poczynajac od korica 17

1

2

3

4

Ez=AZ + QgL + Ogp ? 1426%0,

17. Stwierdzone usterki

Uwagi
1) Koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to tyt lokomotywy.

2) Az’ — odlegto$¢ migdzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy w lokomotywie obcigzonej; OgL, OgP — grubos$¢ obrzeza obreczy

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel u zytkownika
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PROTOKOL — P4 — STR. 1/4
PROTOKOL JAZDY PROBNEJ

Protokot jazdy prébnej luzem po wykonanej naprawie P4/P5 1

1. Program jazdy prébnej:

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

15.

obserwacja wskazan przyrzadéw kontrolno — pomiarowych.

ocena spokojnosci biegu lokomotywy.

obserwacja pracy agregatu prgdotworczego.

obserwacja dziatania urzadzen pomocniczych.

sprawdzenie dziatania hamuica.

sprawdzenie dziatania urzadzen sterowniczych.

sprawdzenie dziatania o$wietlenia.

sprawdzenie dziatania instalacji CA+RS (dotyczy lokomotyw wyposazonych w ABP).

Sprawdzenie po przejechaniu ww odcinka nizej wymienionych parametrow:

szczelno$ci uktadow paliwa, oleju, wody | powietrza.

stanu maszyn elektrycznych i stopnia hagrzewania sie ich tozysk

stopnia nagrzania tozysk slizgowych zawieszenia silnikow trakcyjnych na zestawach kotowych
stanu baterii akumulatorowych.

stanu i nagrzewanie sig fozysk osiowych.

stanu urzadzen hamulcowych.

szczelnosci obudéw przektadni gtéwnych

szczelno$ci przektadni rozdzielczej napedéw pomocniczych

stanu sprezarki powietrza

stanu maznic

Jazda na odcinku minimum 40 km (minimum 20 km w kazda strone).
- obserwacja dziatania zespotéw i urzadzen jak w pkt.1.1
- rozpedzenie do szybkosci maksymalnej (90 km/h').
- pomiar drogi hamowania na torze prostym i poziomym.
- ocena pracy predkosciomierzy.

Ogledziny lokomotywy i jej podzespotow.

Jazda na odcinku minimum 40 km (minimum 20 km w kazda strone) z szybkoscig do 60 km/h.

Sporzadzenie protokotu. Usterki stwierdzone podczas prébnej jazdy powinny byé zapisane w niniejszym
protokole
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PROTOKOL — P4 — STR. 2/4
PROTOKOL JAZDY PROBNEJ

2. Czes¢ parametryczna.

1. Préba uruchomienia lokomotywy

KT 01PN

Y7 T VP

2. Ocena pracy silnika spalinowego

KT 011 PPN

Y7 T VP

3. Ocena pracy predkosciomierza i obwodéw ABP5):
VYK oo e et e e ettt e e e e e e ee e e e en e een e een e nen e e ae e

77 o VPR

4. Sprawdzenie dziatania uktadu pneumatycznego:

4= 1= | =1 o T[N

= NAMUIEC ZESPOIONY . ...t e e e e e e e e e e e e e e et et e

e 4 F= L0101 L=To T o 0 0 o] 1A PP

- INStAlacia WYIOTOWEA ABIP: ... ..t e et et et et e e et e et e e e e e e e e e nen e aeaan

- ci$nienie powietrza w zbiorniku gtéwnym (max 10 s po przejsciu sprezarki na bieg luzem)

- ci$nienie powietrza w przewodzie gtéwnym (w stanie odluznionym)

5. Szczelnosé uktadu:

0 1= L1110 1T o o TR PP

R ] =10 111=To o PP
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PROTOKOL — P4 — STR. 3/4
PROTOKOL JAZDY PROBNEJ
7. Stan i stopien grzania tozysk zawieszenia silnikéw trakcyjnych
Kolejne zestawy kotowe poczynajac od korca 1 ©
1 2 3 4
°C °C °C °C
VYK o e et e e e e e e e e e e e e e e e e e h e et e eea e e e e e e
101117 T | PPN
8. Pomiar drogi hamowania
Predkosc¢ Cisnienie max
_ |Rodzaj poczatkowa Droga Czas w cylindrze
km/h m S kPa
Stuzbowe 90+2,5
Nagte 3 90+2,5
”; Awaryjne? 90+2,5
% Hamulcem recznym 50+2,5
.E Wyzw. przez ABP (1) 9 90+2,5
Wyzw. przez ABP (11)4 90+2,5
Stuzbowe 90+2,5
Nagted 90+2,5
Q Awaryjne? 90+2,5
% Hamulcem recznym 50+2,5
.E Wyzw. przez ABP (1) 90+2,5
Wyzw. przez ABP (I1)4 9 90+2,5

9. Stuki i szmery biegu lokomotywy
Wynik
Uwagi

10. Spokojnos¢ biegu wozkéw
Wynik

Uwagi
11. Dziatanie ogrzewania kabiny
Wynik
Uwagi

12. Stan napedéw pomocniczych
Wynik
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PROTOKOL — P4 — STR. 4/4
PROTOKOL JAZDY PROBNEJ

Podczas jazdy stwierdzono ponadto NASIEPUJGCE USTETKI: ...vvviieiiiiuiiiieeeiiiie e e e e sttt te e s et e e e e st e e e e e sabae e e e s snebaeeeeesannes

Uwagi:
1) Niepotrzebne skresli¢
2) Zaworem nagtego hamowania (H1505)
3) Nastawnikiem hamulca zespolonego (H14E1)

4) Wykresli¢ o ile lokomotywa nie posiada Il-go kanatu pneumatycznego
5) Dla lokomotyw niewyposazonych w ABP wymagane pola wykresli¢.

6) Koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to tyt lokomotywy.

Na podstawie powyzszych wynikow prob i sprawdzen stwierdza sie ze lokomotywa

wymaga / nie wymaga® przeprowadzenia ponownej jazdy prébne;.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli jako  $ci

Przedstawiciel u zytkownika

Stwierdza sie ze usterki wykazane w protokole zostaly / nie zostaty?) usuniete.

Uznaje si e stan lokomotywy jako odpowiadaj

wymaganiom technicznym co klasyfikuje pojazd jako z

do eksploatacji.

acy
datny

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli jako  $ci

Przedstawiciel u zytkownika
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PrROTOKOL — P5 — STR. 1/1
PROTOKOL POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JEZDZIE PROBNEJ

PROTOKOL POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JE ZDZIE PROBNEJ

Lokomotywa spalinowa serii SM42 nr ............... na wozkach typu ............

1. Weryfikacja regulacji zawieszenia i masy pojazdu wg karty K10Y

2. Pomiary geometryczne
a) Sprawdzenie geometrii wg karty K3

b) Sprawdzenie wysokosci potozenia bazy pomiarowej wozkéw nad gtowka szyny

Wymagane 985, mm d la wozkow 6D lub 995+5 mm dla wozkéw 1LN przy uwzglednieniu nowych obreczy. W przypadku gdy obrecze nie sg
nowe nalezy przeliczy¢ wysoko$é pomniejszajgc warto§¢ wymagang o réznice grubosci obreczy na lokomotywie wobec obreczy nominalne;.

Strona? Numery kolejne baz pomiarowych poczynajac od konca 17
1 2 3 4
A
B
VYK o et e e e et e e e e e e e e e e e e e e a e et e nea e e e e e
L0 11 T | PPN
Uwagi:
1) Wynik pozytywny gdy parametry po pomiarach zgodne z kartg pomiarowg i wymaganymi warto$ciami parametrow.
2) Strona A to strona prawa (maszynisty), Strona B to strona lewa (pomocnika maszynisty), koniec 1 to przéd lokomotywy, koniec 2 to
tyt lokomotywy.
UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli jako  $ci

Przedstawiciel u zytkownika

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42 Strona 131 ze 158



Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania

Numer dokumentacji Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

02.12.2019rr.

JSWL/SM42/2019/1 | 132 ze 158

PrROTOKOL — P6 — STR. 1/1
PROTOKOL WYKONANIA NAPRAW PODZESPOLOW

PROTOKOL NAPRAW LOKOMOTYWY SPALINOWEJ SERII SM42 NR ..........

(nazwa wykonawcy)

Lp | Podzespot Typ Numer podzespotu Rodzaj wykonanej naprawy
1 | Nadwozie -

2 I

Wdzek

3 Il

4 | Silnik spalinowy a8C22

5 | Pradnica gtéwna LSPa-740

6 | Pradnicapomocnicza LSPa-280

7 | Pradnicawzbudzajgca

8 | Silnik wentylatoréw siln. trak.

9 1 LSa-430

10 o ) 2 LSa-430

" Silnik trakcyjny 3 | S2.430

12 4 LSa-430

13 | Sprezarka
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli jako  $ci
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PrROTOKOL — P7 — STR. 1/1
PROTOKOL ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

PROTOKOL ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

Lokomotywa spalinowa serii SM42 numer ................... typU e po wykonanej naprawie okresowej
pozioMmu ............... (VA= 1= Lo A TSI 0 F= 0 - 1L oY/ 0
jest sprawna technicznie.

Stwierdzono wykonanie naprawy zgodnie z ustalonym zakresem i obowigzujgcymi przepisami. Lokomotywa jest
sprawna technicznie, nie posiada usterek, przeprowadzono jazde prébng zakonczong w wynikiem pozytywnym.

Wykaz dokumentéw przekazywanych wraz z lokomotywa po naprawie:

Data podpisania protokotu odbiorczego przez Przedstawiciela uzytkownika jest datg ostatecznego zakohczenia
naprawy.

(miejscowos¢ i data)

Przedstawiciel zaktadu naprawiajgcego Przedstawiciel uzytkownika
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PrROTOKOL — P8 — STR. 1/1
SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCIOWEGO

Piecze¢ zaktadu naprawczego

Potwierdza sie niniejszym, ze lokomotywa spalinowa serii SM42 o numerze

Miejscowos¢, data

jest sprawna technicznie i moze by¢ bezpiecznie eksploatowana po naprawie okresowej

poziomu ............ WYKONANE] W ..ottt et e e e e e e et e e e et e e e e e e e et e

(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

Naprawa lokomotywy zostata wykonana zgodnie z zapisami Dokumentacji Systemu Utrzymania,

zaakceptowanej przez jej uzytkownika; Warunkami Technicznymi Odbioru po naprawie oraz

przepisami prawa odnoszacymi sie do trakcyjnego normalnotorowego taboru kolejowego

obowigzujgcymi na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

Z petng odpowiedzialnoscig potwierdza sie, ze lokomotywa jest sprawna technicznie, nie posiada

usterek, wszelkie jej parametry — w szczego6lnosci majgce wptyw na bezpieczenstwo - odpowiadajg

wymaganiom zawartym w wyzej wymienionej dokumentacji dla wykonanego poziomu utrzymania.

Kontrola jakosci
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12. INSTRUKCJE MONTAZU | DEMONTAZU
12.1 Agregat pr gdotworczy (14370 kg)

A. Demontaz

- zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

- odiagczy¢ baterie akumulatorow

- oprozni¢ instalacje hydrauliczne (olej, paliwo, woda)
- zdemontowa¢ przdd dachu kabiny i syreny

- zdemontowa¢ ostone ttumika

- zdemontowac ttumik

- zdemontowa¢ dachy odejmowalne

- zdemontowa¢ przegrode miedzy turbosprezarkg a pradnicg

- odigczy¢ wat napedéw pomocniczych
- odigczyé ciegla

- odigczyé potgczenia instalacji (wodnej, paliwowej, olejowej, elektrycznej, kontrolnej)
- zabezpieczy¢ konhce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- odkreci¢ sruby mocujace
- podczepic¢ do suwnicy/dzwigu
- wystawi¢ z pojazdu

B. Montaz
- usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania

- wstawi¢ do pojazdu
- odczepi¢ od suwnicy/dzwigu

- wyregulowa¢ potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)

- przykreci¢ sruby mocujgce

- usungc¢ zabezpieczenie koncow rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- podigczy¢ potgczenia instalacji (wodnej, paliwowej, olejowej, elektrycznej, kontrolnej)

- podigczyc¢ ciegta
- podigczy¢ wat napedéw pomocniczych

- zamontowac przegrode miedzy turbosprezarkg a pradnica

- zamontowa¢ dachy odejmowalne

- zamontowa¢ ttumik

- zamontowac ostone ttumika

- zamontowac prz6d dachu kabiny i syreny

- napeic¢ instalacje hydrauliczne (olej, paliwo, woda)
- podigczyé baterie akumulatorow

- usungc¢ zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.2 Agregat chlodz acy (1500 kg)

A. Demontaz

- zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

- oprozni¢ instalacje hydrauliczng (woda) i pneumatyczng

- zdemontowaé dach odejmowalny
- odiagczy¢ waly napeddw

- odigczyé potgczenia instalacji (wodnej i pneumatycznej)

- zabezpieczyc¢ konce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- odkreci¢ sruby mocujgce
- podczepi¢ do suwnicy/dzwigu
- wystawic z pojazdu

B. Montaz
- usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania

- wstawi¢ do pojazdu
- odczepi¢ od suwnicy/dZzwigu
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- wyregulowa¢ potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)

- przykreci¢ sruby mocujgce

- usungc¢ zabezpieczenie koncow rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych
- podigczyé potaczenia instalacji (wodnej i pneumatycznej)

- podigczy¢ waly napedow

- zamontowa¢ dach odejmowalny

- napehic instalacje hydrauliczng (woda) i pneumatyczng

- usungc¢ zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.3 Podgrzewacz wody (122 kg [P40] / 19 kg [DW350/ DW300])

A. Demontaz

- zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

- odigczyé zasilanie elektryczne

- odcigé doptyw paliwa i wody

- zdemontowaé porecz boczng

- odigczyé potgczenia instalacji (wodnej, paliwowej, elektrycznej, spalinowej)
- zabezpieczy¢ konhce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- odkreci¢ sruby mocujgce

- wysunac¢ poza obreb pudta

- podczepi¢ do dzwignika/suwnicy

- wystawic z pojazdu

B. Montaz

- usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania

- wstawi¢ do pojazdu

- odczepi¢ od dzwignika/suwnicy

- wsung¢ w obreb pudta

- wyregulowac¢ potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)

- przykreci¢ Sruby mocujace

- usungc¢ zabezpieczenie koncow rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych
- podigczyé potaczenia instalacji (wodnej, paliwowej, elektrycznej, spalinowej)
- zamontowac porecz boczng

- zalgczy¢ doptyw paliwa i wody

- zalgczy¢ zasilanie elektryczne

- usungc¢ zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.4 Agregat wentylacyjny silnikéw trakcyjnych (90 kg)

A. Demontaz (silnik i wentylator oddzielnie)

- zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie
- zdemontowaé porecz boczng

- odigczy¢ zasilanie elektryczne

- odigczy¢ potagczenia instalacji elektrycznej
- odigczy¢ kanat wentylacyjny

- odkreci¢ sruby mocujgce

- wysunac¢ poza obreb pudta

- podczepi¢ do dzwignika/suwnicy

- wystawi¢ z pojazdu

B. Montaz (silnik i wentylator oddzielnie)

- usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania

- wstawi¢ do pojazdu

- odczepi¢ od dzwignika/suwnicy

- wsung¢ w obreb pudta

- wyregulowa¢ potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)
- przykreci¢ sruby mocujgce
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- podigczyé kanat wentylacyjny

- podigczyé potagczenia instalacji elektrycznej

- zalgczy¢ zasilanie elektryczne

- zamontowac porecz boczna

- usungc¢ zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.5 Sprezarka (450 kg [W2P-315] / 231 kg [V2.15.8A])

A. Demontaz

- zabezpieczyc¢ pojazd przed stoczeniem sie

- oprézni¢ instalacje pneumatyczng

- odigczy¢ naped mechaniczny

- odigczy¢ potagczenie instalacji pneumatycznej

- zabezpieczyc¢ konce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- odkreci¢ sruby mocujace

- podczepic¢ do dzwignika/suwnicy (dopuszcza sie wstepne wysuniecie z obrebu pudta)

- wystawi¢ z pojazdu
B. Montaz

- usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania
- wstawi¢ do pojazdu

- odczepi¢ od dzwignika/suwnicy (dopuszcza sie wsuniecie w obreb pudia)

- wyregulowa¢ potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)

- przykreci¢ sruby mocujgce

- usungc¢ zabezpieczenie koncow rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- podigczyé potagczenie instalacji pneumatycznej
- podigczyé naped mechaniczny

- napehic¢ instalacje pneumatyczng

- usungc¢ zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.6 Rama pneumatyczna (220 kg)

A. Demontaz

- zabezpieczyc¢ pojazd przed stoczeniem sie
- oprézni¢ instalacje pneumatyczng

- odigczy¢ zasilanie elektryczne

- zdemontowa¢ dach odejmowalny

- odigczy¢ potagczenia instalacji (pneumatycznej i elektrycznej)
- zabezpieczy¢ konhce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

- odkreci¢ sruby mocujace
- podczepi¢ do suwnicy/dzwigu
- wystawi¢ z pojazdu

B. Montaz
- usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania

- wstawi¢ do pojazdu
- odczepi¢ od suwnicy/dzwigu

- wyregulowa¢ potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)

- przykreci¢ sruby mocujgce

- usungc¢ zabezpieczenie koncow rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych
- podigczyé potagczenia instalacji (pneumatycznej i elektrycznej)

- zamontowa¢ dach odejmowalny

- zalagczyc zasilanie elektryczne

- napehic instalacje pneumatyczng

- usungc¢ zabezpieczenie przed stoczeniem sie
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12.7 Szafa SN/NN (693 kg)

A. Demontaz

zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

oprézni¢ instalacje pneumatyczng

odigczy¢ baterie akumulatoréw

zdemontowac¢ przdd dachu kabiny i syreny

zdemontowa¢ dach odejmowalny

odtgczy¢ potaczenia instalacji (pneumatycznej i elektrycznej)
zabezpieczyé korce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych
zdemontowac potgczenia z kabing

odkreci¢ sruby mocujgce

podczepi¢ do suwnicy/dzwigu

wystawi¢ z pojazdu

. Montaz

usungé zanieczyszczenia w miejscach mocowania

wstawi¢ do pojazdu

odczepi¢ od suwnicy/dzwigu

wyregulowac potozenie (wg dokumentacji konstrukcyjnej)
przykreci¢ sruby mocujace

zmontowac potgczenie z kabing

usuna¢ zabezpieczenie koncow rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych
podigczy¢ potgczenie instalacji (pneumatycznej i elektrycznej)
zamontowac¢ dach odejmowalny

zamontowac przdd dachu kabiny i syreny

zatgczyc¢ baterie akumulatoréw

napetni¢ instalacje pneumatyczng

usungé zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.8 Wézek (14900 kg [6D] / 13300 kg [ILN/1LNa]) / Pudto (38400 kg + zapasy)

A. Demontaz

zabezpieczy¢ pojazd/wozki przed stoczeniem sie

odigczyc¢ baterie akumulatoréw

oprézni¢ instalacje pneumatyczng

zdemontowac nadajnik predkosciomierza (tylko wdzek pod kabing)

odigczy¢ przewody piasecznic i zabezpieczyc¢ je przed wysypaniem sie piasku (tylko dla wozkéw 6D)
odigczyé¢ przewody hamulcowe

odigczy¢ przewody elektryczne silnikéw trakcyjnych

odigczyé miechy kanatéw wentylacyjnych silnikow trakcyjnych

zdemontowaé sruby mocujace pudto na belce skretowej (nie dotyczy wézkow 1LN/1LNa)
roztgczy¢ ciggta przeniesienia sit trakcyjnych (nie dotyczy wézkéw 6D)

roztagczy¢ amortyzatory hydrauliczne (nie dotyczy wozkéw 6D)

odigczy¢ elementy zabezpieczajgce wozek przy podnoszeniu (nie dotyczy wdzkéw 6D)
roztagczy¢é hamulec reczny (tylko wézek pod kabing)

umiesci¢ w otworach pudta uchwyty do podnoszenia

podczepi¢ pudio (ww. uchwyty) do podnosnikéw/suwnicy/dzwigu

podnies¢ pudto

. Montaz

usungé zanieczyszczenia w miejscach mocowania

postawi¢ pudio

odczepi¢ pudto (uchwyty) od podnosnikéw/suwnicy/dzwigu

zdemontowa¢ uchwyty do podnoszenia

potaczy¢ hamulec reczny (tylko wézek pod kabing)

potaczy¢ elementy zabezpieczajgce wdzek przy podnoszeniu (nie dotyczy wozkoéw 6D)
potaczy¢ amortyzatory hydrauliczne (nie dotyczy wozkéw 6D)
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potagczyc¢ ciegta przeniesienia sit trakcyjnych (nie dotyczy wozkéw 6D)
zamontowac sruby mocujgce pudto na belce skretowej (nie dotyczy woézkéw 1LN/1LNa)
potgczy¢ miechy kanatéw wentylacyjnych silnikéw trakcyjnych
podtgczy¢ przewody elektryczne silnikéw trakcyjnych

podigczy¢ przewody hamulcowe

podigczy¢ przewody piasecznic

zamontowa¢ nadajnik predkosciomierza (tylko wozek pod kabing)
zatgczyé baterie akumulatorow

napemic instalacje pneumatyczng

wykonac¢ regulacje ustawienia wézek - pudio

usungé zabezpieczenie przed stoczeniem sie

12.9 Zespo6t nap edowy (4500 kg)

A. Demontaz

ustawi¢ lokomotywe tak zeby 0$ zespotu znajdowata sie w osi zapadni
zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

odigczyc¢ baterie akumulatoréw

oprézni¢ instalacje pneumatyczna

zdemontowa¢ nadajnik predkosciomierza (tylko dla zestawu z nadajnikiem)
zdemontowaé koncowki rur piaskowych

zdemontowac klocki hamulcowe

odtaczy¢ przewody elektryczne silnika trakcyjnego

odtgczyé miech kanatu wentylacyjnego silnika trakcyjnego

odigczyé¢ ciegto prowadzenia silnika trakcyjnego

podeprze¢ rame wbzka

wstawi¢ klocki pod odbijaki pionowe

zdemontowac¢ prowadniki maznic

zdemontowacé resory pidrowe

wykrecic $ruby uktadu zabezpieczajgcego zawieszenie silnika trakcyjnego
zdemontowaé amortyzatory silnika (gorny i dolny)

opusci¢ zespot

. Montaz

usungc¢ zanieczyszczenia w miejscach mocowania

podnies¢ zespdét do poziomu mocowania

zamontowa¢ amortyzatory silnika (gérny i dolny)

wkrecié sruby uktadu zabezpieczajgcego zawieszenie silnika trakcyjnego
zamontowac resory piérowe

zamontowac¢ prowadniki maznic

usung¢ klocki spod odbijakéw pionowych

usungé podparcie ramy wézka

podigczyc¢ ciegto prowadzenia silnika trakcyjnego

podigczy¢ miech kanatu wentylacyjnego silnika trakcyjnego

podigczy¢ przewody elektryczne silnika trakcyjnego

zamontowac klocki hamulcowe

zamontowac¢ koncowki rur piaskowych

zamontowac¢ nadajnik predkosciomierza (tylko dla zestawu z nadajnikiem)
zatgczyc¢ baterie akumulatoréw

napetni¢ instalacje pneumatyczng

dokona¢ regulacji uktadu zawieszenia i hamulcowego

usungé zabezpieczenie przed stoczeniem sie
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13. WYKAZ NARZ EDZI | URZADZEN SPECJALISTYCZNYCH

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego, jego prob, przegladéw oraz napraw nalezy

stosowacé tradycyjne oraz specjalistyczne narzedzia i przyrzady. Przykliadowe urzgdzenia:

Tablica 18 Narzedzia i urzgdzenia wykorzystywane w procesie utrzymania.

Lp. Okre slenie urzadzenia

1. | Tor demontazowo — montazowy wyposazony w kanat rewizyjny

2. | Tor 0" (zerowy wypoziomowany) do odbioru lokomotywy po naprawie

3 U_klad torowy zapewniajgcy mozliwo$é postoju pojazdu, bez zagrozenia ze strony innych pojazdéw znajdujgcych
sie w ruchu

4 Hala naprawcza z wyposazeniem umozliwiajgcym podnoszenie pud+a’ pojazdu kolejowego z wozkow,
zabezpieczajgca zdemontowane podzespoty przed wplywem warunkéw atmosferycznych

5. | Urzadzenia Mig- Mag do spawania konstrukcji

6. | Podnosniki ,Kutruffa”

7. | Suwnica

8. | Sie¢ sprezonego powietrza doprowadzona do kanatu przeglagdowo-naprawczego

9. | Stanowisko i przyrzad do defektoskopii zestawu kotowego

10. | Zawiesia i uchwyty do podnoszenia pudta, wozkow, zestawdw kotowych itp.

11. | Przyrzgdy do pomiaru rozstawu zestawu kotowego i geometrii k6t

12. | Smarownica,

13. | Klucze dynamometryczne i manometry

14. | Tasmy miernicze, stalowe, zwijane,

15. | Komplet oprzyrzgdowania specjalnego maszyn elektrycznych

16. | Zestawy kluczy: ptaskich, oczkowych, nasadowych, nastawnych

17. | Suwmiarki uniwersalne o zréznicowanych zakresach pomiarowych

18. | Mierniki uniwersalne (cyfrowe, analogowe)

19. | Przyrzady do demontazu tozysk oraz két zebatych,

20. | Grubosciomierz ultradzwiekowy,

21. | Defektoskop ultradzwiekowy

22. | Przyrzad do pomiaru odlegtosci osi zderzakow i osi sprzegu od gtéwki szyny

23. | Stanowisko specjalistyczne do pomiaréw geometrycznych ram wozkéw

24. | Stanowisko kontrolne urzadzen hamulcowych i pneumatycznych

25. | Stanowisko kontrolne do pomiaru i regulacji mocy agregatu prgdotwdrczego

Dopuszcza si @ stosowania innych metod i urz  gdzen do wykonywania utrzymania.

Podziat narz edzi pomiarowych:

wzorce miar — narzedzia pomiarowe, ktére odtwarzajg jedng lub wiele znanych wartosci danej wielkosci,

np. przymiary, odwazniki, menzury,

przyrzady pomiarowe — narzedzia pomiarowe wyposazone w przetworniki, ktére spetniajg rozne funkcje,

np. przetwarzanie jednej wielkosci w inng, powiekszanie doktadnosci odczytania.

Definicje:

Przymiar — uzytkowy wzorzec miary w postaci preta, listwy, taSmy lub paska z naniesiong podziatkg

kreskowa, stuzgcy do bezposredniego pomiaru diugosci lub katéw.
Przymiar tasmowy — wzorzec miary uzywany do pomiaru wiekszych diugosci.

Szczelinomierz — przyrzad pomiarowy skiadajgcy sie z wielu ptytek o znanych i okredlonych grubosciach.
Spos6b dokonywania pomiaréw jest nastepujacy: jezeli np. ptytka 0,2 tatwo wchodzi w szczeline tak,
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ze wyczuwa sig jeszcze luz, a ptytka 0,3 nie wchodzi wcale, to grubos¢ szczeliny przyjmuje sie jako wartos¢

Srednia.

Suwmiarka — przyrzad pomiarowy z noniuszem, przystosowany do pomiaru wymiardw zewnetrznych

i wewnetrznych. Suwmiarka uniwersalna sklada sie z prowadnicy stalowej z podziatkg milimetrowa,

zakohczonej dwiema szczekami. Na suwaku znajduje sie noniusz. Suwak jest wyposazony w dzwignie

zacisku, za pomocg ktorej ustala sie potozenie suwaka.

Mikrometr zewnetrzny — przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru dtugosci, grubosci i srednicy

z dokfadnoscig do 0,01 mm. Skilada sie on z kabtgka, ktérego jeden koniec jest zakonczony kowadetkiem,

a drugi nieruchoma tulejg z podziatkg wzdtuzng i obrotowym bebnem z podziatkg poprzeczng. Poza tym

mikrometr jest wyposazony we wrzeciono, zacisk ustalajgcy i pokretto sprzegta ciernego. Wrzeciono ma

naciety gwint o skoku 0,5 mm i jest wkrecone w nakretke zamocowang wewnatrz nieruchomej tulei

Z podziatkg wzdtuzng. Aby dokona¢ wtasciwego pomiaru i unikng¢ uszkodzenia gwintu, przez zbyt mocne

doci$niecie czota wrzeciona do powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegto

cierne z pokrettem. Nieruchoma tuleja z podziatkg jest wyposazona w kreske wskaznikowg wzdtuzng, nad
ktorg jest naniesiona podziatka milimetrowa. Pod kreskg wskaznikowg sg naniesione kreski, ktére dzielg
na potowy podziatke milimetrowg (gorna).

Srednicéwka mikrometryczna — przyrzad mierniczy przeznaczony do mierzenia wymiaréw wewnetrznych

w miejscach oddalonych od krawedzi wgtebienia lub otworu. Rozréznia sie srednicowki mikrometryczne

z przediuzaczami i bez przediuzaczy. Srednicowki mikrometryczne stanowig bardzo istotne uzupetnienie

mikrometrow wewnetrznych w zakresie wymiaréw wiekszych niz 50 mm.

Glebokosciomierz — przyrzad pomiarowy stuzacy do pomiaréw glebokosci otwordéw nieprzelotowych,

zagtebien lub uskokéw. Elementem pomiarowym gtebokosciomierza jest s$ruba mikrometryczna.

Umozliwia on dokonywanie pomiaréw z dokfadnoscig 0,01 mm. Giebokosciomierze mikrometryczne mogg

by¢ z przedtuzaczami wymiennymi lub bez przediuzaczy. Najczesciej stosowane zakresy pomiarowe

wynoszg 0-100 mm, a wartos¢ dziatki elementarnej, podobnie jak w mikrometrze, wynosi 0,01 mm.

Katownik — wzornik stuzgcy do sprawdzania kata prostego. Sprawdzajgc kat prosty zewnetrzny katownik

przyktada sie wewnetrznymi bokami ramion do obrabianych ptaszczyzn przedmiotu prostopadle

do krawedzi przedmiotu i obserwuje szczeline swieting.

Katomierz — narzedzie pomiarowe przeznaczone do bezposredniego pomiaru wymiaréw katowych.

W technice pomiaréw warsztatowych spotyka sie kagtomierze:

» zwykle — majg warto$¢ dziatki wynoszgcg 1°. Jezeli jednak dokonujgcy pomiaru ma odpowiednig
wprawe moze odczytaé¢ wynik z doktadno$cig do ok. 20 minut,

» uniwersalne — mozna nimi mierzy¢ katy z doktadnoscig do £10 lub 5 minut. Kgtomierz uniwersalny ma
dwie wspotsrodkowe na osi osadzone podzielnie. Podzielnia gltdwna ma podzialke w stopniach. Noniusz
katowy znajduje sie na podzielni mniejszej, ktéra moze sie obraca¢ wokét osi. Mniejsza tarcza jest
potgczona sztywno ramieniem z linijkg ze $cietymi koncami. Linijka po zluzowaniu zacisku moze by¢
przesuwana i unieruchamiana zaciskiem w dowolnym miejscu. Podzielnia gtéwna stanowi calosc
z korpusem i jest podzielna na cztery tuki po 90° kazdy, dziatka odpowiada 1°. tuk noniusza jest
podzielony na dwanascie dzialek.

Ostoje i wozki pojazdow kolejowych mierzone sg narzedziami uniwersalnymi (np. liniatem, kgtownikiem, cyrklem
oraz za pomocg specjalnych narzedzi pomiarowych i przyrzgdéw pomiarowych jak sprawdziany réznicowe,
szablony itp.) na specjalistycznych, wypoziomowanych ptytach pomiarowych. Sprawdzenie wymiaréw mozna
réwniez wykonac na specjalnym, zmechanizowanym stanowisku pomiarowym.

Oprécz narzedzi pomiarowych uniwersalnych stosuje sie narzedzia kontrolno-pomiarowe specjalne oraz
specyficzne dla pojazdéw kolejowych metody pomiarowe.
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Tablica nr 19 Wykaz przyktadowych narzedzi pomiarowych specjalistycznych.
Lp. Nazwa Rysunek Opis
Suwmiarka noniuszowa przeznaczona
jest do pomiaru zarysu zewnetrznego
) ) obreczy i két bezobreczowych.
1 Suwmiarka do pomiaru Przyrzadem tym mozna zmierzy¢:
zarysu obreczy - wysokos$¢ obrzeza Ow,
- grubo$¢ obrzeza Og,
- pochylenie boku obrzeza gR.
Przyrzad do pomiaru Przyrzad noniuszowy jest przeznaczony
2. | srednicy okregu tocznego ‘ f: 2__,3 do pomiaru $rednicy okregu tocznego kot
zestawdw kotlowych zestawow kotowych pojazdow
kolejowych.
Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
) rozstawu ptaszczyzn wewnetrznych két
Przyrzad do pomiaru . zestawu kolowego. Umozliwia pomiar 10
3. | rozstawu kot zestawow (E ==y __| | mm na zewnatrz okregu tocznego. Jest
kotowych ! | przyrzadem noniuszowym wykonanym
ze stali konstrukcyjnej zabezpieczonej
farbg przed korozjg.
4 Przyrzad do pomiaru Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
* | ptaskich miejsc ptaskich miejsc i nalepéw na okregu
tocznym zestawu kotowego
Przyrzad do pomiaru Przyrzad noniuszowy przeznaczony jest do
5. | odlegtosci osi zderzaka od pomiaru odlegtosci osi zamontowanego
gtowki szyny zderzaka od gtoéwki szyny.
6 Przyrzad do pomiaru .' Przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do
" | odlegtosci osi zderzakéow H pomiaru odlegtosci osi dwdch zderzakéw.
Klin pomiarowym jest przeznaczony do
7. | Kiin pomiarowy . pomiaru szc_zehn oraz luzéw. Przeznagz_ony
jest do pomiaru luzu przy elementach slizgu
bocznego
. . . Szczelinomierz z klinem pomiarowym jest
L., e
8. Szcz_el|nom|erz z Klinem przeznaczony do pomiaru wszelkich szczelin
pomiarowym L
i luzow.
9. Sp!’ avydzian roznicowy Przyrzad stuzy do sprawdzania zuzycia
zuzycia pataka sprzegu .
$rubowego pataka sprzegu Srubowego.
Przyrzad do pomiaru . . o
10. | zuzycia gniazda i czopa Przyrzad stuzy do pomiaru zuzycia

skretu

gniazda czopa skretu.
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SEEMTAN P WA AN 1 pisraedi

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
wysokosci i rozstawienia otworow
resoru pojazdu kolejowego. Jest
wykonany ze stali konstrukcyjnej
zabezpieczonej przed korozjg

Przyrzad do pomiaru
resorow

11.

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
zuzycia tarcz zderzakowych wypuktych
0 promieniu krzywizny Ru = 1500 mm:
- okragtych,

- Scietych,

- prostokatnych.

Przyrzad do pomiaru
12. | zuzycia tarczy zderzaka

Sprawdzian réznicowy
zuzycia haka ciegtowego

Przyrzad stuzy do ustalania zuzycia

13. 5
haka ciegtowego.

Dopuszcza si e stosowania innych metod i przyrz  gdéw do wykonywania pomiaréw.
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14. TESTY WYKONYWANE W TRAKCIE UTRZYMANIA LOKOMOTYW SM42

Testy wykonywane w trakcie utrzymania pojazdow kolejowych to przede wszystkim proby uktadu hamulcowego,
proby stanowiskowe wg zamieszczonych kart pomiarowych oraz jazdy prébne wykonywane po naprawie. Poza tym

wykonywane sg przeglady kontrolne przed jazda.

Testy wykonywane w trakcie utrzymania:
e proba hamulca,

e pomiary i ocena stanu zestawdéw kotowych,

e pomiary geometrii zawieszenia,

e badanie defektoskopowe (zestawu kotowego),

e badanie tozyska tocznego na stanowisku pomiarowym,
e kontrola urzadzen majgcych wptyw na bezpieczenstwo,
e pomiary i ocena urzgdzen ciegtowo — zderznych,

e jazda probna.

SzczegOlowe zestawienie testéw i pomiaréw wykonywanych w trakcie eksploatacji lokomotywy spalinowej

(z podziatem na poszczegdélne poziomy utrzymania) zawierajg arkusze przeglagdowe.
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15. WYMAGANIA DOTYCZ ACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW
Lp. Zakres obowi gzkéw Wymagania/Uprawnienia
PN-EN ISO 9712:2012 ,Badania nieniszczgce. Kwalifikacje i certyfikacja personelu

Badanie defektoskopowe
0si

nieniszczgcego”;

Certyfikat 1 stopien — osoby posiadajgce kwalifikacje do wykonywania badan
nieniszczacych zgodnie z instrukcjg, pod nadzorem os6b majgcych 2 i 3 stopien
kwalifikacji; Certyfikat 2 stopien oraz 3 stopien.

PN-EN ISO 17635:2017-02 ,Badania nieniszczgce spoin. Zasady og6lne dotyczace
metali”.

PN-EN ISO 9606-1:2017-10 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie. Czes¢ 1.
Stale, PN-EN ISO 9606-2:2007 (U) ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie”.
Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia (osoby wykonujgce reczne ciecie termiczne,

nadwozia

2 [Spawanie . : . d .
zgrzewanie, reczne lutowanie, zmechanizowane i automatyczne wykonywanie prac
spawalniczych, powinny wykazac sie co najmniej zaswiadczeniem o ukonczeniu szkolenia)
Swiadectwo egzaminu spawacza, Ksigzka spawacza

3 Utrzymanie/naprawa Znajomos¢ DTR pojazdu i DTR/Instrukcji podzespotow

Min. 3 miesigce stazu (praca pod nadzorem)

Utrzymanie/naprawa
podwozia

Znajomos¢ DTR pojazdu
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)

Utrzymanie instalacji i
aparatury pneumatycznej

Znajomos¢ DTR pojazdu i DTR/Instrukcji podzespotow
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)

Naprawa instalacji i
aparatury pneumatycznej

Znajomo$¢ WTO i DTR podzespotu
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)

Naprawa zbiornikéw
cisnieniowych

Uprawnienia w zakresie pomiaréw, badan i rewizji zbiornikéw cisnieniowych (TDT)

Legalizacja armatury

elektrycznej

8 pneumatycznej Uprawnienia w zakresie legalizacji aparatury pneumatycznej (Urzedu Miar)
Utrzymanie instalacji, Znajomos¢ DTR pojazdu i DTR/Instrukcji podzespotow,
9 |maszyn i aparatury Min. 3 miesigce stazu (praca pod nadzorem),

Uprawnienia w zakresie prac przy urzadzeniach elektrycznych do 1 kV (SEP)

10

Naprawa maszyn i
aparatury elektrycznej

Znajomo$¢ WTO i DTR podzespotu
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)

11

Utrzymanie instalacji ABP

Znajomos¢ DTR pojazdu i DTR/Instrukcji podzespotow
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)

12

Utrzymanie aparatéw ABP

Uprawnienia w zakresie utrzymania aparatéw EDA i MER (certyfikowane przez
producentéw).

13

Utrzymanie instalacji
predko$ciomierza

Znajomos¢ DTR pojazdu i DTR/Instrukcji podzespotow
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem).

14

Utrzymanie aparatow
predkosciomierza RT/A

Znajomos¢ instrukciji serwisowej podzespotow
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem).
Uprawnienia certyfikowane przez producenta (HASLER).

15

Pomiary geometryczne
ostoi i ramy wézka

Znajomos¢ instrukcji stanowiska i oprzyrzgdowania pomiarowego.
Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem).

16

Pomiary geometryczne
zestawu kotowego

Znajomos¢ instrukciji oprzyrzagdowania pomiarowego.

Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem).

Pracownicy zajmujacy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni posiadaé wymagane
uprawnienia, powinni byé dostatecznie wyksztatceni i wyszkoleni oraz powinni posiada¢ odpowiedni staz pracy
W wyuczonym zawodzie.
Do kazdego stanowiska powinien by¢ przypisany dokument okreslajgcy zakres obowigzkéw pracownika, jego
odpowiedzialnosci i uprawnienia. Pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem znajomos¢ oraz przyjecie
do stosowania tego dokumentu.

Dla pracownikéw powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia specjalistyczne dla okreslonych stanowisk pracy,
BHP, przeciwpozarowe. Szkolenia powinny byé odnotowane w dokumentach personalnych pracownika.

Kazdy zaklad zajmujgcy sie utrzymaniem pojazdéw kolejowych powinien posiada¢ odpowiednig ilosé
wykwalifikowanych pracownikéw o specjalnosciach podanych w tablicy nr 20.
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Tablica nr 20. Opis stanowisk specjalistycznych.

Zakres

. Wymagania dla wykonywanego zakresu czynno  Sci
CZynno $Ci ymag ykonywaneg y

Przeszkolony do spawania w ostonie gazu, elektrodg otulong lub tukiem krytym.

Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy zgodny z normg PN-EN I1SO 9606-1:2017-10,
Spawacz przepisami UIC 897-11 (warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktorzy sg
wykwalifikowani do spawania stali), dokumentami dotyczgcymi kwalifikacji spawaczy
obowigzujgcymi w zaktadzie wykonujgcym czynnosci spawalnicze.

Po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie malowaniem pojazdu kolejowego, napiséw i

Malarz znakoéw zgodnie z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej

Przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ostoi, ram wézkéw i nadwozia taboru

Slusarz kolejowego

maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce
uniwersalnej (tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka)

specjalnych maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej
obrabiarce

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi wozkéw akumulatorowych

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
Operator przepisami do obstugi dzwignikdw

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi suwnic

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi podnosnikéw Kutruffa

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem i kontrolg wymiaréw pojazdu
kolejowego przed i po naprawie (wykonywanie pomiaréw ostoi, pudta, ramy wdzka i innych
podzespotéw i czesci pojazdu kolejowego)

zajmujgcy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczacych elementéw pojazdu

kolejowego. Personel badawczy wykonujgcy badania nieniszczgce winien spetnia¢ wymagania

zgodnie z polskg norma: PN-EN ISO 9712:2012. Badania nieniszczgce, kwalifikacja i

certyfikacja personelu badan nieniszczacych. Zasady og6ine

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i rewizjg

zestawow kotowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem badaniem i rewizjg tozysk

tocznych i maznic zestawow kotowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i naprawag

sprezyn nosnych i resoréw pidrowych

Wyznaczony z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem
pracownik i rewizjg zbiornikéw cisnieniowych po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie obstuga,

rewizjg i ewentualnie naprawg armatury hamulcowej

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie obstugg rewizjg i ewentualnie

naprawg zderzakow i urzadzen ciegtowych

z odpowiednim do$wiadczeniem zajmujacy sie kontroli jakosci

specjalista z dziedziny metrologii warsztatowej ze znajomoscig technik pomiarowych

wystepujgcych przy naprawach taboru kolejowego

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi

stosownymi przepisami, sprawujgcy nadzor nad stanem oraz eksploatacjg butli z gazami

technicznymi

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy sie konserwacjg i drobnymi naprawami sieci oraz urzadzen
elektrycznych

Elektromonter elektryk, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy sie pomiarem rezystancji w wymaganych miejscach pojazdu kolejowego

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie obstugg dozorem i eksploatacjg urzgdzen elektroenergetycznych

Konserwator urzadzen dzwigowych z uprawnieniami Dozoru Technicznego

pracownik kolei wykonujgcy prace zwigzane z naprawg i badaniem stanu
Rewident taboru technicznego taboru kolejowego pod katem bezpieczenstwa ruchu pociggéw postugujac
sie przyrzagdami pomiarowymi
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Tablica nr 21. Typowe usterki i sposoby ich usuwania.

16. TYPOWE USTERKI — LOKALIZACJA | USUWANIE

Usterka, przyczyna uszkodzenia

Sposoéb usuni ecia usterki

Nieprawidtowy bieg lokomotywy, gto

$ne tarcie zespotéw

Uszkodzona wkiadka ttumika
elastycznego w kolumnach
prowadzgcych fozyska osiowego

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy, lokomotywe odstawi¢ do
lokomotywowni i wymieni¢ uszkodzone wktadki

Zatarcie tozyska czopa skretu

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy, lokomotywe odstawi¢ do
lokomotywowni i naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone czesci

Twarde

uderzenia w czasie jazdy

Ptaskie miejsca na obreczach zestawow
kotowych (zakleszczenie zestawu kotowego)

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy, lokomotywe odstawi¢ do
lokomotywowni i obtoczy¢ obrecze zestawow kotowych

Nadpekniecie obreczy zestawu kotowego

Wytaczy¢ odpowiednig pare silnikow trakcyjnych i hamulec
waézka z uszkodzonym zestawem kotowym, lokomotywe odstawi¢
do lokomotywowni i wyjg¢ zestaw kolowy, a nastepnie wymieni¢
obrecz

Uszkodzenie napedu zestawu
kotowego (zakleszczenie zestawu
kotowego)

Zatrzymac lokomotywe, wytaczy¢ odpowiednig pare silnikow
trakcyjnych, wytaczy¢ hamulec wozka z uszkodzonym
zestawem kotowym, podstawi¢ wézek awaryjny pod
uszkodzony zestaw kotowy, zmniejszy¢ predkosé jazdy,
lokomotywe jadacg z malg predkoscig odstawi¢ do
lokomotywowni i naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone czesci

Przesuni ecie wzgl edem siebie znakéw kontrolnych wybitych na obr

eczyi kole bosym

Luzna obrecz zestawu kotowego

Zatrzymac lokomotywe, wytgczy¢ hamulec wézka z uszkodzonym
zestawem kotowym, w zbada¢ osadzenie obreczy, jesli transport
lokomotywy mozliwy — dostarczy¢ ze zmniejszong szybkoscig do
lokomotywowni na naprawe.

Nagrzewanie si ¢ tozyska osiowego bez widocznej zmiany barwy

Nadmiar smaru w tozysku

Zmniejszy¢ predkosé jazdy, obserwowac tozysko, nie ma obawy
o0 uszkodzenie tozyska, gdy temperatura spada, nie otwiera¢
tozyska (nadmiar smaru wyplynie samoczynnie)

Niedobor smaru w tozysku lub
uszkodzenie mechaniczne tozyska

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy, obserwowac tozysko, gdy
temperatura nadal wzrasta, odstawi¢ lokomotywe do
lokomotywowni jadac z matg predkoscia, dokonac rewizji
tozyska i uzupeic¢ smar

tozysko osiowe nagrzewa si € nadmiernie i dymi

Uszkodzenie tozyska osiowego

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy do okoto 6 km/h, a w przypadku
zablokowania zestawu kotowego — zatrzymac lokomotywe i
odpowiedni zestaw kotowy ustawi¢ na wozku awaryjnym,
wytgczyé odpowiednig pare silnikow trakcyjnych oraz hamulce
woézka i odstawi¢ lokomotywe do lokomotywowni jadgc z
minimalng predkoscig, wymienié tozysko i dokonaé rewizji
czopa osi zestawu kolowego

Nadmiernie du ze i nierébwne zu zycie obrze zy két

Lokomotywa pracowata na liniach o duzej ilosci
tukéw i nie byta okresowo ,obracana”

Obtoczy¢ zestawy kotowe na normalny profil

Nieréwnomierne zu zycie wstawek klockéw hamulcowych

Zle wyregulowany uktad dzwigniowy przektadni
mechanicznych hamulca

Wyregulowac¢ odpowiednio uktad dzwigniowy przektadni

Wskazania manometréw ré6 znig sie od normalnych wskaza n i nie pokrywaj g sie z cisnieniem w

przewodach

Uszkodzenie manometru

Wskazania manometru poréwnac¢ ze wskazaniami
odpowiedniego manometru w drugim przedziale
sterowniczym, jezeli manometr uzyty do poréwnania
wskazuje prawidtowe wartosci, to pierwszy jest uszkodzony i
nalezy go wymieni¢

Niewtasciwe ustawienie kurkdw odcinajgcych

Kurki ustawi¢ we wtasciwym potozeniu
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Usterka, przyczyna uszkodzenia

Sposoéb usuni ecia usterki

obni za sie, a w cylind

Samoczynne zadziatanie hamulca w czasie jazdy  — ci$nienie powietrza w przewodzie gtéwnym

rze hamulcowym wzrasta

Pekniecie weza hamulcowego

Odcig¢ kurkiem odcinajgcym wgz hamulcowy, przewod
gtéwny potgczy¢ za pomocg rownolegtego weza
hamulcowego, uszkodzony waz hamulcowy wymienic

Rozerwanie sktadu pociggu

Potaczy¢ rozerwane czesci pociggu dodatkowym sprzegiem
Srubowym i wezem hamulcowym, uszkodzone czesci
wymieni¢

Uzyty zostat hamulec bezpieczenstwa przez
obstuge pociggu

Zamkng¢ zawor hamulca bezpieczenstwa i ustali¢ przyczyne
jego uzycia

Zawor maszynisty hamulca samoczynnego
dziata nieprawidtowo — przepuszcza powietrze

Wymieni¢ membrane lub zawér

Powolne hamowanie poci agu — spadek ci $nienia powietrza w przewodzie gtéwnym

Nieszczelny przewdd gtéwny lokomotywy lub
wagonow

W czasie jazdy przestawi¢ okresowo dzwignie zaworu
maszynisty hamulca samoczynnego w potozenie napetniania
w celu utrzymania cisnienia 5kG/cm2 w przewodzie
gtéwnym, na najblizszej stacji przeprowadzi¢ prébe
szczelnosci i usungé stwierdzone nieszczelnosci

Samoczynne wyluzowanie hamulca obydwo6ch wézkow — w u kladzie hamulca zespolonego

Nieszczelny przewdd powietrza lub odluzniacze

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, na najblizszej stacji dokonaé
préby szczelnosci uktadu hamulca. Usung¢ nieszczelnosci w
przewodach lub zaworach

Samoczynne wyluzowanie hamulca jednego wézka —w ukt  adzie hamulca zespolonego

Uszkodzone podwdjne zawory zwrotne

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawi¢ do
lokomotywowni i wymieni¢ uszkodzony zawor

Uszkodzony odpowiedni zawdr — zmieniacz
cisnienia

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic¢ do
lokomotywowni i wymieni¢ uszkodzony zawor

Nieszczelne odpowiednie zbiorniki pomocnicze

Nieszczelny cylinder hamulcowy

Nieszczelne przewody elastyczne tgczace
przewody pudia lokomotywy z uktadem
cylindrow hamulcowych na wozkach

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, na najblizszej stacji dokonac¢
proby szczelnosci uktadu hamulca, nieszczelnosci usungé

Hamulec dodatkowy nie dziata

Zakleszczenie podwadjnych zaworéw zwrotnych

Lokomotywe odstawi¢ do lokomotywowni i wymienié
uszkodzony zawor

Niewtasciwe ustawienie kurkdw odcinajgcych

Kurki ustawi¢ we wtasciwe potozenie

Hamulec przeciwpo $lizgowy nie dziata

Zakleszczenie podwadjnych zaworéw zwrotnych

Lokomotywe odstawi¢ do lokomotywowni i wymienié
uszkodzony zawor

Niewtasciwe ustawienie kurkéw odcinajgcych

Kurki ustawi¢ we witasciwe polozenie

Stuk w to zyskach silnika

Owalnos¢ i stozkowatos¢ czopa watu
korbowego

Usung¢ nienormalne zuzycie czopa watu drogg starannego
szlifowania i polerowania

Powiekszony luz miedzy sworzniem ttokowym w
piastach tloka lub w tbie korbowodu

Wymieni¢ sworzen ttokowy lub tulejke w gérnym tbie
korbowodu

Duzy luz miedzy czopem watu korbowego i
panewkami

Wyregulowa¢ luz podktadkami lub wyla¢ panewki

Zuzycie w eksploatacji tozysk watu korbowego

Wymienic¢ tozysko

Stuk w zaworach

Pekniecie plytek pierscieniowych

Wymieni¢ pekniete ptytki

Ostabienie sprezyn zaworowych

Wymieni¢ ostabione sprezyny
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17. OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZE NSTWEM | INTEROPERACYJNOSCIA DLA
ZESPOLOW LUB PODZESPOLOW WRAZ Z LIMITAMI

Tablica nr22. Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnosciag dla zespotéw lub podzespotéw wraz z limitami.

Element Nazwa parametru Warto $ci graniczne Uwagi

- we wszystkich warunkach
obcigzenia,

- kazdy koniec lokomotywy
powinien byé wyposazony w dwa
identyczne zderzaki,

- zderzaki powinny by¢ Scisliwe

wysokos¢ osi urzadzen
zderzakowych nad 940-1065 [mm]
poziomem szyny

- odlegtos¢ ta powinna byc¢
1750 [mm] rozlozona symetryczne w stosunku
do osi lokomotywy

standardowa odlegtos¢
miedzy osiami zderzakéw

- zderzaki podczas jazdy na tukach

minimalna dopuszczalna 50 [mm] poziomych i wstecz po tuku nie

zaktadka ! .
mog3 sie zablokowaé
- 4 Sruby M24 z zabezpieczeniem
mocowanie do pasa ) przed odkreceniem,
czotowego lokomotywy - $rednica otworéw na $ruby
mocujgce — ®26 [mm]
skok 100-105 [mm]
Urzadzenia zdolnosé absorpcji energii .
cieglowe i dynamicznej min 30 [kJ]

zderzne

promien krzywizny
sferycznej czesci wypuktej

27002800 [mm]
tarczy

minimalna wysokos$¢ tarczy - tarcza roztozona réwnomiernie

zderzaka 340 [mm] wzgledem osi zderzaka
miary ptyty wsporczej
\;\glerzagap YW ) 260x360 [mm]

odlegtos¢ miedzy srodkami
otwordw na $ruby mocujgce 159-161 [mm]
(w pionie)

odlegtos¢ miedzy srodkami

otworéw na $ruby mocujgce 279-281 [mm]
(w poziomie)
G . - lokomotywy powinny by¢
sita sciskajaca zderzaki na max 250 [kN] sprzegane na prostym torze, ze

tuku o promieniu 150m.

stykajacymi sie zderzakami
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Element Nazwa parametru Warto $ci graniczne Uwagi
V\(ysokosc osi haka 920-1045 [mm] - we V\_/szystklch warunkach
ciegtowego obcigzenia
s - gdy znajduje sie w najnizszym
wc))/;cc))lr(;):;sspazrzr?gu nad 140 [mm] potozeniu ze wzgledu na zuzycie i
P yny ugiecie zawieszenia
minimalna statyczna
zdolnos¢ absorbowania
energii systemu 8 [kJ] -
sprezystego urzgdzenia
sprzggowego
sita, jakg powinny
wytrzymac bez rozerwania 1000 [kN] -
hak ciegtowy i sprzeg
sita, jaka powinien - wytrzyrr}alosc na rozerwanie
. sprzegu $rubowego powinna by¢
\{vytrzymac SPrzeg . 850 [kN] nizsza niz innych czesci
Urzadzenia Srubowy bez rozerwania urzadzeni
. . gdzenia sprzegowego
cieglowe i
zderzne
maksymalna masa 36 [kg] _

sprzegu srubowego

dtugosé sprzegu
zmierzona od wnetrza
strony czotowej kabtgka
sprzegu do osi trzpienia
dyszla

981-996 [mm] ze sprzegiem
catkowicie wykreconym
740-760 [mm] ze sprzegiem
catkowicie wkreconym

odlegtos¢ miedzy przednig
krawedzig otworu haka
cieglowego a
powierzchnig czotowg
catkowicie wysunietych
zderzakow

335-400 [mm]

odlegtos¢ od pionowej
ptaszczyzny umieszczonej
na koncu catkowicie
Scisnietych zderzakow, w
ktorej nie mogg znajdowac
sie zadne czesci state

40 [mm]
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Element Nazwa parametru Warto $ci graniczne Uwagi
Wspbtczynnik
bezpieczenstwa przed 08 i
wykolejeniem Y/Q dla ’
duzych tukéw (R=250 [m])
Wozek i
podwozie wspétczynnik
bezpieczenstwa przed 12 )
wykolejeniem Y/Q dla '
matych tukéw (R<250 [m])
- rezystancje nalezy mierzy¢ w
poprzek powierzchni tocznych
dwdch kot,
. - dotyczy nowych zestawow jak i
rk%?c})/\?vt:gg]a zestawu max 0,01 [Q] ponownie zmontowanych z nowymi
komponentami,
- pomiaru nalezy dokona¢ z
napieciem o wartosci z przedziatu
od 1,8do 2,0[v]DC
) $rednica kota [mm] -
odlegtos$¢ pomiedzy >840
stykowymi powierzchniami _
max1426
o Srednica kota [mm] -
odlegtos¢ m|¢Q2y >840
wewnetrznymi _ 1357 i
Zestawy powierzchniami czotowymi Max1363
kotowe Srednica kota [mm]
>330 - 1 dopuszczalne jest nawalcowanie
szerokosc¢ obreczy . 0 wartosci okreslonej w karcie
min133 pomiarowej
max140?!
$rednica kota [mm] -
grubos¢ obrzeza 2840
min22 -
max33
Srednica kota [mm] -
s . 2760
wysokos¢ obrzeza
min 28
max 36
srednica kota [mm]
stromos¢ obrzeza =330 -
Min 6,5
chropowatosc¢
poszczegolnych obszaréw
kotfa (otwor, tarcza i piasta, <12,5 [um] - po obrobce wykanczajacej
okreg toczny, powierzchnie
Kota czotowe)
predkos$¢ pojazdéw v [km/h] -
niezrbwnowazenie statyczne v<120
kota zestawu kotowego -
<250 [kg-m]

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej SM42

Strona 151 ze 158




Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | Data opracowania Numer dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 02.12.2019r. JSWL/SM42/2019/1 | 152 ze 158
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gbrna granica 320 [N/mm2]

plastycznosci -
- wartosci jakie nalezy uzyskac¢ dla

. potowy promienia osi petnych lub dla

wytrzymatos¢ na >550 [N/mm2] potowy odlegtosci miedzy zewnetrzna,

rozcigganie a wewnetrzng powierzchnig osi
wydrgzonych

wydtuzenie wzgledne 222 [N/mm2]

s . - prébe udarnosci nalezy przeprowadzi¢

udarnosé KU (podiuzne) =230 [J] przy temperaturze 20° C,
- préby nalezy wykona¢ na trzech
prébkach, pochodzgcych z przylegtych
obszarow kazdego badanego przekroju,

. - poszczeg6élne wartosci nie powinny

udamos¢ KU 220 [J] by¢ mniejsze niz 70 %

(poprzeczne)
- badanie ultradzwiekowe na spéjnosc
wewnetrzng,
- osie nie powinny mie¢ zadnych

Humienie echa max 4 [dB] defektow_ wewnetrznych, ktérych echo
bytoby wieksze lub réwne echu
uzyskanemu dla defektow
standardowych, znajdujgcych sie na tej
samej gtebokosci

Osie

amplituda echa

< 50% petnej wysokosci
ekranu defektoskopu

< 10% petnej wysokosci

- osie powinny by¢ przepuszczalne dla
ultradzwiekow

szum tia ekranu defektoskopu
- dotyczy elementéw wykonczonych i
6.3 1)[Hm] gotowych do montazu
2
3.2 3; [Hm] 1) koniec osi i faza,
0,8 % [um] 2 powierzchnia centralnej czesci osi,
1,6 ¥ [um] 3 czop osi,
0,8/1,6 % [um] “ wystep oporowy,
chropowatosc¢ 1,6 6) [pum] N ére(_jn|cq podmaéme,
owierzehni 7 6) stozek kierujacy,
P 1,6 “um] ) wew. promien przejécia do podpiascia,
3,29 [um] 8 $rednica korpusu osi,
0,8/1,6 9) [um] 9 $rednica gniazda tarczy hamulca,
0,8 10 [um] 10) grednica gniazda tozyska i gniazda
161D [um] uszczelniacza,
' 12) H 11) promien przejscia miedzy dwoma
3,2 77 [um] gniazdami,

12) $rednica wydrgzenia
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Element Nazwa parametru Warto $ci graniczne Uwagi
gwint przytacza kurka i . .
Koricowego przewodu G 1y wewnetrzny stozkowy gwint rurowy
. Whitwortha
gtéwnego
gwint przytacza kurka
koncowego przewodu Glw - wewnetrzny $ciety gwint Whitwortha
zasilajgcego
Srednica wewnetrzna 25-30 - Srednica taka sama dla przewodu
Sprzegi przewodu sprzegu [mm] gtéwnego jak i zasilajgcego
hamulcowe
dtugosé sprzegu 700 - 1080
przewodu giéwnego [mm] - sprzegi stosowane z przechylng
diugosc sprzegu 700 — 930 gtowica sprzegu automatycznego
przewodu zasilajgcego [mm]

cechy (wymiary, ksztak,
itp.) gtéwek sprzegbéw

powinny zapewniaé
mozliwos¢ sprzezenia

- wystepujg gtéwki sprzegéw jedno i
dwuelementowe, do ktérych nalezy
stosowa¢ odpowiedniego rodzaju
uszczelki

montowanie kurka

- kurek montowany jest na przewodzie i
w potozeniu otwartym zapewnia
przeptyw powietrza,

- po zamknieciu uniemozliwia przeptyw
powietrza przez przewdd i odpowietrza
przewdd po jednej ze stron

kat obrotu rekojesci

90° — 100°

- w celu zmiany potozenia —
zamkniety/otwarty,

- w wagonach bez sprzegéw
automatycznych dopuszcza sie kat

odpowietrzania

powierzchnia otworu

min 80 [mm2]

Kurki koncowe
moment obrotowy

9 - 20 [Nm]

- dla kurkéw z zapadka

max 6 [Nm]

- dla kurkéw z zatrzaskiem

czas spadku ci$nienia

nie powinien by¢ diuzszy,
niz dla rbwnowaznego
przewodu o tej samej
$rednicy nominalnej

- kanaly powietrzne w kurku powinny
zapewnia¢ jak najmniejsze straty
wewnatrz kurka, a przekrdj poprzeczny
nie powinien by¢ mniejszy od przekroju
poprzecznego normalnego przewodu o
$rednicy wewnetrznej 25 mm

przytacza

Gl

G1W

- korpus kurka powinien mieé
wewnetrzny gwint Whitwortha do
taczenia z przewodem gtéwnym lub
zasilaiacvm

rodzaj materiatu

zeliwo, kompozyt, spiek

Klocki

wspotczynnik tarcia
hamulcowe P y

- musi by¢ niezalezny od predkosci
poczatkowej hamowania, nacisku
jednostkowego na powierzchnie toczng
kota, temperatury powierzchni ciernej i
warunkéw atmosferycznych

typ wstawek
hamulcowych

DO 250
W14

Zré6dio: Opracowanie whasne.

Wykaz podzespotow i czesci istotnych wraz z limitami:
. Okres eksploatacji wezy do 8 lat z czasem magazynowania max 1 rok,
. Okres eksploatacji zbiornikéw hamulcowych maksymalnie 40 lat.
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18. PARAMETRY MIERZONE W PROCESIE UTRZYMANIA LOKOMO TYW SM42

Tablica nr 23. Wykaz parametréw mierzonych.

Karta pomiarowa / Protokot

P1

P2/1

P2/2

P2/3

P3

P4

P5

Karty pomiarowe

KARTA POMIAROWA — K1 OSTOJA

KARTA POMIAROWA — K2 RAMA WOZKA

KARTA POMIAROWA — K3 GEOMETRIA

KARTA POMIAROWA — K4 ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY

KARTA POMIAROWA — K5 ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW
KOLOWYCH PO NAPRAWIE

x

x

KARTA POMIAROWA — K6 SPRZEG SRUBOWY

KARTA POMIAROWA — K7 HAK CIEGLOWY

KARTA POMIAROWA — K8 URZADZENIA ZDERZAKOWE

KARTA POMIAROWA — K9 RESORY | SPREZYNY

KARTA POMIAROWA — K10 NACISKI

KARTA POMIAROWA — K11 USTAWIENIE REFLEKTOROW

KARTA POMIAROWA — K12 SPREZARKA

KARTA POMIAROWA — K13 AGREGAT PRADOTWORCZY

KARTA POMIAROWA — K14 HAMULEC

KARTA POMIAROWA — K15 PROBY | POMIARY PREDKOSCIOMIERZA

X |IX | X | X | X | X | X |X | X |X

X I X | X | X | X | X [ X | X |X|X

KARTA POMIAROWA — K16 SPRAWDZENIE UKLADOW
PREDKOSCIOMIERZA

x

X

KARTA POMIAROWA — K17 SPRAWDZENIE UKEADOW ABP

KARTA POMIAROWA — K18 SPRAWDZENIE ZABEZPIECZENIA
PRZECIWPOZAROWEGO

KARTA SMAROWANIA — K19 SMAROWANIE

Protokoty

PROTOKOL — P1 PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY

PROTOKOL — P2 PRAC DODATKOWYCH

PROTOKOL — P3 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA
PROBNA

PROTOKOL — P4 PROTOKOL JAZDY PROBNEJ

PRQTOKOL — P5 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JEZDZIE
PROBNEJ

PROTOKOL — P6 WYKONANIA NAPRAW PODZESPOLOW

PROTOKOL — P7 ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

PROTOKOL — P8 SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCIOWEGO

Mierzone parametry okreslone sg szczeg6towo w poszczegolnych kartach pomiarowych.
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19. PODZESPOLY | CZESCI OBJETE DOZOREM TECHNICZNYM

Transportowy Dozér Techniczny obejmuje swym nadzorem nastepujgce podzespoly zabudowane na

lokomotywie spalinowej SM42:

Tablica nr 24. Podzespoly objete dozorem technicznym.

Lp. |opis Pojzn;rlo $¢ llo$¢ sztuk
1 |[Zbiornik gtéwny 800 1

2 |Zbiornik pomocniczy 130 1

3 |Zbiornik kontrolny 57 1

4 |Zbiornik tréjkomorowy 11 1

5 |Zbiornik sterujgcy 6 1

6 |Zbiornik wyréwnawczy 6 1/29

Uwagi:

1) W niektorych lokomotywach serii SM42 zastosowano 2 zbiorniki wyréwnawcze o pojemnosci 6 litrow,

co jest dopuszczalne.
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20. USTALENIA W ZAKRESIE BEZPIECZE NSTWA | HIGIENY PRACY

20.1. Warunki ogoine:

obstugiwanie, remont, regulacja i konserwacja lokomotyw mogg by¢ przeprowadzane wylgcznie przez
specjalnie przeszkolony personel zapoznany teoretycznie i praktycznie z budowg izasadg dzialania
lokomotyw, przepisami bhp dotyczgcymi prowadzenia prac przy budowie lub remoncie nawierzchni
kolejowej, przepisami bhp dotyczgcymi kolejowych stuzb drogowych oraz kolejowych stuzb ruchu,

przy obstudze, remoncie i regulacji lokomotywy niezbedne jest zachowanie $cistej dyscypliny pracy-
bezwzgledne podporzadkowanie sie wszystkich pracownikéw kierownikowi zespotu, ktéry odpowiada za
bezpieczenstwo podlegtych mu pracownikéw,

podczas prowadzenia remontu, regulacji i biezagcego obstugiwania lokomotywy nakazuje sie zachowac
szczegoblng ostroznosé, poniewaz istnieje mozliwos¢ zagrozenia bezpieczenstwa ludzi.

20.2. Warunki szczegétowe:

W celu zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy nakazuje si e:

bezwzglednie stosowac sie do: ogblnych przepiséw BHP, przepiséw szczegétowych BHP danego rodzaju
prac, wskazan kierownictwa,

uzywac¢ tylko w pelni sprawne technicznie lokomotywy z prawidiowo wyregulowanymi mechanizmami,
niezawodnym uktadem sterowania i szczelng siecig powietrzna,

stosowac prawidlowg organizacje pracy w petni zapewniajgcg bezpieczenstwo ludzi i bezawaryjnosé
urzgdzen,

sprawdzi¢ i wymagaé zachowania scistej dyscypliny pracy,

przestrzegac scisle podziatu prac,

sprawdzi¢ czy dzwignie sg w potozeniu gérnym.

W celu zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy zakazuije si e:

przewozenia 0s6b postronnych,

dopuszczania do obstugiwania lokomotyw os6b niepowotanych ,

pozostawienia bez nadzoru lokomotyw z zatadowanymi sprezonym powietrzem zbiornikami roboczymi,
prowadzenia jakichkolwiek prac przy mechanizmach w wypadku, gdy zbiorniki powietrza roboczego znajduja
sie pod ci$nieniem,

wkiadania rgk, ndg lub innych czesci ciata w niebezpieczna strefe dziatania mechanizmaéw,

uderzania mtotkiem lub innym ciezkim przedmiotem w rekojesci kurkéw, kotka pokretne itp.,

podgrzewania otwartym ogniem zaworow kurkéw, zbiornika pod cisnieniem i innych urzadzen znajdujacych
sie przy zbiorniku.
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21. SPIS TABLIC
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Tablica 1 Normy techniczne. 24
Tablica 2 Arkusz przeglgdowy - lokomotywa kompletna. 25
Tablica 3 Arkusz przeglgdowy — nadwozie. 26
Tablica 4 Arkusz przeglgdowy — podwozie. 27
Tablica 5 Arkusz przegladowy — silnik spalinowy. 29
Tablica 6 Arkusz przeglagdowy — instalacja sprezonego powietrza. 32
Tablica 7 Arkusz przegladowy — podzespotly wydzielone. 33
Tablica 8 Arkusz przeglgdowy — maszyny elektryczne. 35
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Tablica 13 Arkusz naprawczy — silnik spalinowy. 51
Tablica 14 Arkusz naprawczy — instalacja sprezonego powietrza. 55
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22. SPIS RYSUNKOW

Numer Nazwa Strona
Rys. nr1 Widok ogolny lokomotywy i rozmieszczenie maszyn i urzadzen. 11
Rys. nr 2 Graficzne przedstawienie cyklu przegladowo-naprawczego. 21
Rys. nr3 Model cyklu przeglgdowo-naprawczego. 22
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