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3. OPIS OPRACOWANIA DOKUMENTACJI

Niniejsza Dokumentacja Systemu Utrzymania lokomotyw spalinowych TEM2 wraz z odmianami
zawiera przyjety schemat grupowania lokomotyw spalinowych wediug rodzajow. Zgrupowano lokomotywy
o podobnej konstrukcji — lokomotywy spalinowe serii TEM2 z odmianami: TEM2 zmodernizowana
wg WTWIO-TEM2-01/08; TEM2 zmodernizowana wg TEM2 (SM48) 0136-1 | TEM2 (SM48) 0136.06-1P -
ktére niezaleznie od réznic w konstrukcji poszczegéinych podzespotéw posiadajg ogélnie podobng
konstrukcje i przeznaczenie eksploatacyjne. Zestawiono dla nich wszystkie czynno$ci przegigdowo-
naprawcze we wspolnych arkuszach, z zachowaniem réznic wynikajgcych z uzytych w nich podzespoiow.

Arkusze przegladowo-naprawcze zawieraja wykaz wszystkich czynnosci niezbednych
do prawidiowego utrzymania lokomotyw spalinowych serii TEM2 z odmianami. Zaznaczono poziomy
utrzymania zapobiegawczego (poziom 1, 2, 3) i naprawczego (poziom 4, ), na ktorych nalezy wykonac
poszczegbine czynnosci. Okresiono réwniez szczegttowe wymagania dia niektérych czynnosci, ktore tego
wymagajg oraz odniesienia do kart pomiarowych i smarowania oraz protokoiow — tam, gdzie sg wymagane.

Podczas wypelniania kart pomiarowych nalezy wykona¢ wszystkie okreslone w karcie dla danego
poziomu utrzymania pomiary. Jezeli w arkuszu odwotanie dotyczy karty smarowania — nalezy wowczas
smarowaé wszystkie okreslone czesci pojazdu kolejowego. W przypadku odwolania do protokotu nalezy
prawidtowo wypenié wiasciwy protokét. W uzasadnionych przypadkach —oile odpowiedni zapis znajduje sie
w karcie pomiarowej badZ protokole — dopuszcza sig wykonanie wybranych pomiarow dla danego poziomu
utrzymania lub zastgpienie karty pomiarowej / protokotu wydrukiem komputerowym lub formularzem
stosowanym przez podmiot wykonujgcy utrzymanie pod warunkiem, ze formularz ten lub wydruk zawierajg
co najmniej takie same dane co zastgpowana karta pomiarowa badz protokét.

Arkusze przegladowo-naprawcze umieszczone W ninigjszym opracowaniu zawierajg takze wykaz
potrzebnych narzedzi i stanowisk oraz testow niezbednych do wykonania poszczegbinych czynnosci
przegladowo-naprawczych.

Dodatkowo rubryka ,uwagi® zawiera czynno$ci, ktdre wymagaja dodatkowych uprawniefi osob
wykonujacych dang czynnoéé - np. badania defektoskopowe.

llekro¢ zajdzie koniecznoéé wykonania zakresu przegladu poziomu P1/1 na lokomotywie, przegiad
ten moze wykonaé maszynista {(druzyna trakcyjna), rewident lub inna uprawniona i przeszkolona osoba,
zgodnie z wykazem niezbednych, okreslonych dla poziomu P1/1 czynnosci do wykonania.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej TEM2 z odmianami Strona 5 ze 179



. . . . Data Numer
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 30.10.2019r. | JSWL/TEM2/2019/1 | 62ze 179

4. PODSTAWOWE POJECIA | DEFINICJE ZASTOSOWANE W OPRACOWANIU

Utrzymanie
pojazdéw
kolejowych

caloksztalt dzialarh eksploatacyjnych i przedsigwzig¢ organizacyjno -
technicznych, ktérych celem jest zapewnienie bezpiecznego i ekonomicznego
uzytkowania pojazdow kolejowych w ramach obowigzujacej organizacji obsfugi
oraz przyjetego planu utrzymania i pozioméw utrzymania pojazdéw kolejowych.

Dokumentacja
procesu utrzymania
pojazdéw
kolejowych

zespot przepisbw wewnetrznych | zasad obowigzujgcych w podmiocie
gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcjg, badaniami,
eksploatacjg i utrzymaniem pojazdéw kolejowych.

Dokumentacja
techniczna pojazdu
kolejowego

og6t dokumentow zawierajgcych: dane techniczno - ruchowe, warunki techniczne
wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan craz dane
konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotow i podzespoldw.
Dokumentacja techniczna powinna zawierac: dokumentacje techniczno -
ruchowa, warunki techniczne odbioru pojazdu kolejowego, jego zespoldw
i podzespotéw, dokumentacje konstrukcyjng wraz z warunkami technicznymi
wykonania, dokumentacje projektowania system utrzymania pojazdu kolejowego.

Dokumentacja
systemu utrzymania

zbior informaciji i danych niezbednych w procesie utrzymania okreslonego typu

pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:

* opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy skiadowe

w procesie utrzymania,

opis czynnoéci przeglgdowych i naprawczych,

instrukcje demontazu i montazu,

strukture cykiu przegladowo-naprawczego,

zestawienie parametréw mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz

opis metod pomiaru,

° wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukeyjnych, ponaprawczych
i kresowych parametrow dla zespoléw, podzespoléw i elementéw pojazdu
kolejowego,

o wykaz urzadzeri i narzedzi specjalistycznych,
wykaz testéw wykonywanych w trakcie utrzymania,

* wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikow oraz wymagania szczegéine
W zakresie czynnosci spawania i badan nieniszczacych,

® ograniczenia 2zwigzane z bezpieczenistwem | interoperacyjnoscig dla
zespoldw, podzespoldow Ilub elementéw istotnych dla bezpieczeristwa
i interoperacyjno$ci, okreslajace limity, ktérych nie mozna przekroczyé
W czasie eksploatacji, tacznie z eksploatacja w trybie awaryjnym,

» wykaz podzespotdéw objetych dozorem technicznym.

UTK

Urzad Transportu Kolejowego, centralny organ administracji rzadowej, wiasciwy
w sprawach: regulacji transportu kolejowego, licencjonowania transporiu
kolejowego, nadzoru technicznego nad eksploatacjig i utrzymaniem linii
kolejowych oraz pojazdéw kolejowych, bezpieczenstwa ruchu kolejowego.

DT

Transporiowy Dozor Techniczny, jednostka pafistwowa powolana dla
sprawowania dozoru technicznego urzadzen w zakresie okreslonym wiasciwymi
przepisami.

Swiadectwo
sprawnosci
technicznej pojazdu
kolejowego

dokument wystawiony przez upowaznionego przedstawiciela przewoznika
kolejowego potwierdzajacy, ze pojazd kolejowy jest sprawny technicznie.

Dysponent

podmiot bedscy wiascicielem pojazdu kolejowego lub posiadajacy prawo do
korzystania z niego jako $rodka transportu, wpisany do krajowego rejestru
pojazdéw kolejowych

Pojazd kolejowy

pojazd dostosowany do poruszania si¢ na wlasnych kolach po torach kolejowych,
Z napedem lub bez napedu.
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dwa |ub wiecej podzespoldw stanowigcych funkcjonalnie jedna catosc, np. ostoja,

zapobiegawcze

Zespot . .
wozek itp.
grupa elementéw tworzacych konstrukeyjng cato$¢, np. rama wozka, resor piorowy,
Podzespot zestaw kotowy itp.
Element niepodzielna czes¢ skiadowa (detal) wchodzaca w skiad podzespotu lub zespotu,
np. o$ zestawu kolowego, kolo bezobreczowe, sworzet itp.
Uklad Zbiér elementéw zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzacych odrebnej
cafosci przy montazu np. ukiad hamulcowy.
Utrzymanie ogdt czynnosci z zakresu utrzymania. majacych na celu ograniczenie

prawdopodobiefistwa wystapienia uszkodzenia Iub pogorszenia funkcjonowania
lokomotywy.

Utrzymanie og6t czynnosci wykonywanych po stwierdzeniu niezdatnosci lokomotywy lub jej
naprawcze czesci skiadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem.

doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego,
Naprawa zespolu, podzespolu, elementu, obwodu lub ukiadu do stanu wymaganego

przepisami technicznymi.

|-

przegladu

Zakres naprawy lub !

 czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub przegladu pojazdu.

Warsztat
utrzymaniowy

ruchoma lub stacjonarna jednostka, w skiad ktorej wchodzi personel, w tym osoby
odpowiedzialne za zarzadzanie, narzedzia i instalacje zorganizowane w celu
przeprowadzania utrzymania pojazdéw, ich czesci, elementéw lub podzespoldw.

niewielki defekt, brak lub mate niedociggniecie, stwierdzone w pojezdzie trakcyinym.,
ktére nie powoduje zagrozenia bezpieczerstwa oraz nie ogranicza walorow

iUsterka uzytkowych pojazdu trakcyjnego i nie wymaga natychmiastowego wylgczenia
go z ruchu. B
| pojazd kolejowy z wiasnym napedem (elektrycznym, spalinowym, parowym lub |
Pojazd trakeyjn !innym) przeznaczony do ciggnigcia ilub popychania wagonéw badz innych |
) yiny ' pojazdéw kolejowych; skiadajgcy sig z zespotdw, podzespotow. elementow (czesci)
ktére moga byé tgczone w uktady lub obwody.
Przebieg ilo&¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy.
Podmiot podmiot obowigzany do zagwarantowania utrzymania pojazdu kolejowego, wpisany
odpowiedzialny za |do krajowego rejestru pojazdéw kolejowych, w szczegolnosci  przewoznika
j utrzymanie (ECM) | kalejowego. zarzadce infrastruktury lub dysponenta.
Swiadectwo

dopuszczenia do
eksploatacji typu

dokument uprawniajgcy do eksploataciji odpowiednio typu pojazdu kolejowego, typu
budowii albo typu urzgdzenia.

Deklaracja
zgodnosci z typem

oSwiadczenie producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela majacego
siedzibe na terytorium pafistwa czionkowskiego UE, podmiotu Zamawiajacego, |
wykonawcy modernizacii, importera, inwestora, dysponenta, zarzadey infrastruktury,
| uzytkownika bocznicy albo przewoznika Kkoiejowego stwierdzajgce, na jego
| wylgczng odpowiedzialno&é, ze dany pojazd kolejowy, urzgdzenie albo budowla sa
| zgodne odpowiednio z typem pojazdu, urzadzenia albo budowii, ktéry juz otrzymat
i zezwolenie na dopuszczenie do eksploatacji albo éwiadectwo dopuszczenia do

| eksploatacii typu.

Techniczne
specyfikacje
interoperacyjnosci

' specyfikacje obejmujace podsystemy lub ich czesci w celu spetnienia zasadniczych
| wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu kolei, oglaszane przez Komisje
! Europejska w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Zezwolenie na
dopuszczenie do
eksploatacjl

E‘rdokument uprawniajacy zarzadce infrastruktury, przewoZnika kolejowego,
' producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela, importera, podmiot
‘;zamawiajqcy., wykonawce modernizacji, inwestora albo dysponenta do eksploatacji
podsystemu lub pojazdu kolejowego wprowadzonego po raz pierwszy do
uzytkowania.
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interoperacyjno§é
systemu kolei

zdoIno$¢ systemu kolei do zapewnienia bezpiecznego i nieprzerwanego ruchu
pociggdw, spetniajacego warunki techniczne, ruchowe, eksploatacyjne i prawne,
ktérych zachowanie zapewnia dotrzymanie zasadniczych wymagan dotyczacych
interoperacyjnosci systemu kolei i umozliwia efektywne poruszanie sig po
transeuropejskiej sieci kolejowej.

Odbidr techniczny

zespét czynnosci kontrolnych majgcych na celu stwierdzenie czy spefnione sg
okre$lone wymagania techniczne.

Wymagania warunki, jakie musi speiia¢ pojazd kolejowy, Zespol, podzespdl, element,
techniczne niezbgdne do dopuszczenia go do eksploataciji.
przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy kolejowe,
Uzytkownik a takze przedsigbiorca wykonujacy eksploatujgcy pojazdy kolejowe w obrebie
bocznicy kolejowe;.
zastapienie  uszkodzonego zespolu, podzespolu, elementu, nowym lub
Wymiana Zregenerowanym o parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru
(WTO).
Ogledziny czynno§ci kontrolne majace na celu okre$lenie wzrokowe Iub sluchowe stanu
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub elementu.
Pomiar (zmierzenie) - czynnosci kontrolne majace na celu okreslenie, za pomocg

przyrzadow pomiarowych, rzeczywistych wielkosci mierzonych parametrow.

Proba dziatania

czynnosci kontroine majace na celu stwierdzenie prawidiowosci dziatania zespotow,
podzespotéw, ukiadéw i obwodéw zabudowanych na pojezdzie,

ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespoidw, podzespotow,

Sprawdzenie elementéw, ukiadéw lub obwoddw poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, proby
dzialania,
wielko$¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu. elementu, podzespotu

Parametr lub zespotu (wymiary, masa, wiek itp.) charakteryzujgca go z punktu widzenia jego
przydainosci.

Test badania umozliwiajace wykrycie wad fizycznych i elementow.

:g:xf: : nie poréwnanie na stanowisku kontrolnym z przyrzadem WZOorcowynm.

Regulacja doprowadzenie pojazdu kolejowego, urzadzenia do stanu zgednego z

s wartosciami parametréw podanymi w wymaganiach technicznych.

Uszkodzenie utrata, w sposob nagly, wlasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespét,
podzespdt lub element,
utrata wilasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, dielektrycznych itp.)

Zuzycie przez zespdt, podzespét lub element, w wyniku normainej eksploatacji i

oddziatywania $rodowiska naturalnego.

Czesci szybko

ulegajace elementy posiadajgce krétkg zywotnosé eksploatacyjna.
zniszczeniu

Urzadzenia . . .

specjalistyczne przedmiot umozliwiajacy wykonanie okreslonego procesu.
Wymiar warto§¢ parametru podana w dokumentaciji konstrukcyjnej
kenstrukcyjny yinel.

Wymiar rzeczywisty

warto§¢ parametru okreslona w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy

wartoS¢ parametru, uwzgledniajgca zuzycie, przy ktdrej element moze byé
zamontowany do naprawianego w poziomie P4 i P5 pojazdu kolejowego.

wartos¢ parametru, ktérej przekroczenie kwalifikuje dany element do kasagji lub

Wymiar kresowy regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.
Odchyika dozwolona rdznica miedzy wymiarem rzeczywistym | wymiarem nominainym
konstrukcyjna (konstrukcyjnym), okreslona w dokumentacii konstrukcyjne; dia nowego wyrobu.
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Badania
nieniszczace

badania umoziiwiajace uzyskanie informacji o stanie fizycznym, wadach
i wiasnosciach badanego obiektu (materialu, wyrobu, konstrukeji} nie wplywajgce
w istotny sposéb na jego wiasnosci strukturalne i powierzchniowe.

Zmiany
| konstrukcyjne

dziatania polegajgce na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych niz
okreslone w pierwotnej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.

Prace spawalnicze

czynno$ci majace na celu utworzenie poiaczenia materiatow powstalego przez ich
miejscowe stopienie. Zwykle stosuje si¢ dodatkowe spoiwo stapiajace wraz
z materiatem podstawowym aby utworzy¢ spoing o lepszych wiasciwosciach.

Czuwak Aktywny, system nadzoru nad praca maszynisty sprawdzajgcy jego

CA czujnosé w statych odstepach czasowych.

SHP Samoczynne Hamowanie Pociagu, system nadzoru nad praca maszynisty
| sprawdzajgcy jego czujnosé po minigeiu punkiu szlaku (elektromagnesu torowego).
[ RS RadioStop, system pozwalajacy na zatrzymanie zdaine pojazdu drogg radiows,.

5 Automatyka Bezpieczenstwa Pociagu, instalacia i aparaty odpowiedziaine za

ABP bezpieczenstwo ruchu kolejowego (SHP, CA, RS) - dotyczy lokomotyw

przystosowanych do jazd liniowych.

Maszynista maszynista bad# pracownik prowadzacy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy.

Druzyna trakcyjna | druzyna trakcyjna w obsadzie jednoosobowej lub wieloosobowe).

pracownik wykonujacy “czynnosci zwigzane z obslugg techniczng wagondw
i i pojazdéw trakcyjnych, ktory posiada kwalifikacie i spetnia wymogi zdrowotne
Rewident okreslone w aktualnie obowigzujacych przepisach prawa, jak réwniez posiada zdany

egzamin kwalifikacyjny i posiada upowaznienie wydane przez pracodawce do
wykonywania czynnosci rewidenta taboru.

| Inny uprawniony
pracownik

' pracownik, mogacy wykonac czynnosci sprawdzajace wykonywane w okreslonym
| przegladzie, majgce na celu zapobieganie powstaniu uszkodzer. W przypadkach |
| szczegoinych moze to by¢ pracownik warsztatu.

Awaria

"uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotow, bgdace wynikiem: dziatania sity
wyzszej, zdarzen losowych, wykolejen, pozaréw, zamrozenia ukfadéw wodnych oraz
zataré czeSci ruchomych wymagajacych ciagtego smarowania w trakcie
eksploataciji, a spowodowanych brakiem czynnikow smarnych, jak réwniez zmian
| konstrukcyjnych ~ wprowadzonych  przez uzytkownika bez dokumentacji
| zatwierdzonej zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Jako okolicznosé sily wyzszej
rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia okolicznosci zdarzenia, w
szczegoinosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory pracownicze; strajki, zamkniecia
| zaktad6w itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit przyrody; pozar,
| pow6dz, trzesienie ziemi, epidemia oraz inne katakiizmy i ograniczenia natozone na
| mocy czynnoéci prawnych rzadu lub innych wiadz. Mianem uszkodzefi awaryjnych |
nie mozna okre&la¢ nadmiernych zuzy¢ eksploatacyjnych ani uszkodzeri powstatych
z innych przyczyn niz wyzej wymienione.

poziom P1

czynnosci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane przed wyjazdem pojazdu

kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po zjeZdzie pojazdu. Czynnosci mogg by¢

dokonywane przez pracownikéw przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy

uzyciu automatycznych urzadzen poktadowych lub przytorowych. Ramowy zakres

prac:

1. ocena stanu zasadniczych zespotéw, podzespoléw i ukiadow pojazdu
kolejowego, majacych wpltyw na bezpieczefistwo ruchu kolejowego,

2. zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne,

3. ewentualna wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji elementéw szybko
Zuzywajacych sie.

poziom P2

czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitéw zuzycia, wykonywane
w przerwach miedzy kolejng planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego. Ramowy
zakres prac:

1. szczegblowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego przez sprawdzenie
dziatania jego obwodéw, ogledziny dostgpnych bez demontazu podzespoiow,
przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne.

2. naprawy dokonywane przez wymiane standardowych elementow.
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poziom P3

czynnosci z zakresu utrzymania, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitow Zuzycia

wykonywane z wylgczeniem pojazdu kolejowego z planowej eksploatacji. Ramowy

zakres prac:

1. szczegblowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego poprzez
sprawdzenie dzialania jego obwodéw, ogledziny dostepnych takze po
demontazu okresionych w dokumentacji podzespotw, a takze przewidziane
w dokumentacji badania diagnostyczne.

2. planowe wymiany podzespoléw oraz niewielkie naprawy zespoléw
i podzespoléw funkcjonalnych wykonywane na wyspecjalizowanych
stanowiskach.

poziom P4

czynnosci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego wykonywane
w zakladach posiadajgcych zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe. Ramowy
Zakres prac:
1. szczegblowe sprawdzenie stanu technicznego przewidzianych w dokumentaciji
podzespotow i zespolow polaczone z ich demontazem z pojazdu kolejowego.
2. planowe wymiany podzespol6w i zespolow.
3. naprawy zespoléw i podzespoléw wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.

poziom P5

czynnosci majgce na celu podniesienie standardu pojazdu kolejowego lub jego

odnowienie wykonywane w wyspecjalizowanych zakiadach lub u producenta.

Ramowy zakres prac:

1. demontaz zespoléw i podzespotéw z pojazdow kolejowych i ich wymiana na
nowe [ub zregenerowane.

2. modyfikacja nadwozi pojazdéw kolejowych i ukiadéw biegowych.
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5. DANE TECHNICZNE LOKOMOTYWY SPALINOWEJ TYPU TEM2 Z ODMIANAMI

5.1 Widok ogolny lokomotywy

Rys. nr 1. Widok og6iny lokomotywy.

1457 5 12800

| i |
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5.2 Dane techniczne oraz parametry lokomotywy spalinowej TEM2

(07 T - o Rt manewrowa / liniowa

Petna moc silnika WySOKOPIEZNEGO .........uviuunirniinusces e rn i e r b s s e e st n s e 1200 KM
(przy tn=+200C, ci$nieniu barometrycznym 760 mm Hg i wilgotnosci powietrza T0% { M)

e e I TTTTUT T T U UPP O TUPPPRPR U ROPIPPRPRIPRIPRRR oo L ¢ J
ROUZA] PrZEKIAONE ..o eee e ettt e it e e et e elektryczna
Predko$E MaKSYMEINE ... ....iiuiiui it st e s e e s e s 100 km/h
Zakres predkosci roboczych przy peinej mocy silnika wysokopreznego ..............c.oovieeine 11,1 - 58 km/h
Ciezar stuzbowy przy 2/3 zapasu paliwa i PIaskU ............cccooii 116,6t £3%
NACISK OST NA SZYME . .oveetirt et oot eee it ascie it eesbes fo e e bt rn n e e nr e frs n e e tr s r et s e e 19,3t 3%
llo§¢ wody w ukiadzie ..o e e e et e e e ~1000 kg
HOSE OlEJU W UKIBAZIE ... ...vve e oot e st e e e s e e ~430 kg
ZaPAS PARWRA ... ....ee e e e e e e e e ~5400 kg
ZAPAS PIASKU ... eeeiee e e e e 2000 kg
Uklad elektryczny z potgczeniem silnikow trakeyjnych w dwie rownolegte grupy i dwoma stopniami ostabienia
pola
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SKIAJNIA ..o e PN-EN 15273-2+A1:2017-03

Diugo$¢ iokomotywy, mierzona miedzy osiami SPrzggania .............ccoccveveeeiiiieiiie e, 16 970 mm
Rozstaw osi skrajnych IOKOMOtYWY ... e e 12 8OO MM
Rozstaw osi skrajnych wozka e e e e et e s e ereesmeeeeesere e enns O 200 MM
Rozstawienie czopow skretu e e e e e e ee e e e eee nee e een e, § B00 MM
Maksymaina szeroko$¢, mierzona wedtug czesci wystajacych ..........cocoiiiii e, 3120 MM
Srednica kot ... e e e e e et ae e e e e e e e e e ennn... 1050 MM
Szerokoéétoru U I . 1% 11111
Najmniejszy promieit uku toru (przy predkoém 3kmlh) ............................................................... 80m

5.2.1 Uklad blegowy
Rodzaj ukiadu .. e e e e s e e e eas o WOZKOWY

Rodzaj woézka e e e e e s e TTOJOSTOWY
llo$é wozkow .. L ey e et e e e n e e e et e ee e e ot o) 2
Rodzajsprzegu e e e e . STUDOWY
Rodzaj fozyska zestawu koiowego e e e e e e TOZYSKE FOTKOWE

5.2.2 Silnik wysokopreiny
Typ ....... .. PD1M

Rodzaj silnika wysokopre.znego .................................. czterosuwowy, z doladowaniem turbosprezarka

i migdzystopniowym chiodzeniu powietrza dofadowania
Uldad SilINIKa ... e pionowy, rzedowy
HOSE GYIINANOW ... e B w jednym rzedzie
Kolejno$¢ numeracji cylindréw .............c..cccoev e oeieeeo . od strony pompy oleju do Pradnicy
Srednica CYIINGIA ..........coov e ies e soeee e e 318 mm
SKOKHOKA ... e e e e 330 mm
MOC CatkOWHA ... ... e 1200 KM

Predkos$c obrotowa walu korbowego:
odpowiadajgca mocy catkOwite] ...................ccoevveeeecovrer e s oo 750 obr/min
NAJnIZsza stata ............... e 300 +12 obr/min

Czas trwania biegu jalowego przy predkosci obrotowej ponizej 570 obr/min nie wigcej niz .............. 20 min,

Maksymalna temperatura gazéw wylotowych w kolektorach wydechowych przy mocy catkowitej ...... 470 °C

Maksymalna temperatura gazow wylotowych przed turbosprezarks ..o ... B00 °C

Wydajnos¢ pompy olejowej silnika wySoKOPreZnego ..........cooovvveeee oo 24 méh

Wydajno$¢ pompy wody przy znamionowej predkos$ci obrotowej ................c..cooveeeeeieii e 90 MB3fh

KolejnoSe pracy eylindrow ............ooiiiiii oo 1-3-5-6-4-2

Jednostkowe zuzycie paliwa przy mocy catkowite] ..................cooeiooioii 168,5 + 5% g/KMh

Jednostkowe zuzycie oleju przy mocy calkowitej nie wigeejniz ..., 2,04 g/KMA
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5.2.3 Pradnica
TYD oo M-3005Y2 pradu statego o wzbudzeniu niezaleznym i wiasnej wentylacji

IlosébtegunéwglawnychS
11056 biegundw KOMULACYJNYCN ... ... et e s 8
Predkoééobrotowatwornika........................................................................................750 ebr/min
NADIBCIE {CIBGIE) - et et et et e e e e e e 645V
Natezenie pradu (CIAGIE) ... ....ooui i o 1210 A
Moc znamionowa przy 750 obr/mintwornika ..o .780 kW

5.2.4 Zespot dwumaszynowy
Wazbudnica pranicy GHOWINE] ... ... o .iiuet ittt e e MBT-25/9Y2

PradniCa POMOCNICZE .......u.uiiirieereatveeie e e re s arr b e s e arr e e e MBT-25/11Y2
Sposob zabudowy ...l zbudowane we wspdinym stojanie na jednym wale, z wiasng wentylacjg
Predko&¢ obrotowa przy 750 obr/min watu silnika wysOKOPreZnego ... 2 000 obr/min
MOGC WZDUANICY ..ot e ces et s e e e s e e e bt e Er s S e 5,6 kW
NapIGCIE WZDUAMICY ... ve vt e e e e e e s 75V
MOoG Pradnicy POMOCTICZE] ... ...uvuutcirieiieseene et et e s e e b 5,75 kW
Napiecie pradnicy POMOCNICZE] ...... .. ciiuteeee o o e e et et e s e s 75V

5.2.5 Elektryczny silnik trakcyjny
L 1, T TP D PP USRPTPUURPTSRTOTRSPRPOR = o oy L4 f ED-118A (30-11BAY2)

LT Y1001 = Lo | e CRCACLAITRERLRS B
Charakterystyka ..o pradu statego, szeregowy o wentylacji wymuszonej
O oo oo e et as e s et et et e e et e i s s bae e O
Prad ZNAMIONOWY ... ..ot ioieieie et es e e e i rr e e e n e e e n s b e e 605/424 A
NADIECI® ZNAMIONOWE ... .0 .eitieies i e e s st ns e e e e e s s s e s e e 203/290 A
Predko$é obrotowa przy mocy Statej ... 250/1300 obr/min
MIOC ZIVAIIIONOWE +.. v veeeeersseeeee e eeeaenereeeestasene s ennesaesaensnneeenesseees e ssnnnsssnssannssnnsraneeonsoe 100 KW
Obroty maksymalne eksploatacyjne ......... ..o 2280 obr/min

5.2.6 Bateria akumulatorow

T Te e L2 P R LR R 32
oo o T o o L -3 O s R 64V
Pojemno$¢ przy wyladowaniu 10-godzinnym ... 450 Ah

5.2.7 Wentylacja elektrycznych siinikéw trakeyjnych
B Y] L1181 Lo L= Y T taatRar odsrodkowy

llos¢ wentylatoréw ... TP ST PTOR PP
Predkosé obrotowa przy 750 obr/min watu silnika wysokopreznego .................................... 2240 obr/min
Wydajnos$E przy 2240 OBIIMIN ....ooiiiti e 105 m3/min
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Moc pobierana przez kazdy wentylator Przy 2240 obr/min. ..o 5,7 kW

5.2.8 Ukdad chiodzenia
TYP SBKCHI .. e Zeberkowy

Nos¢ sekeiji do chiodzenia oleju ............coovoiivie TR -
llos¢ sekgji do chiodzenia wody silnika WYSOKOPI®ZNBGO ..ottt 12
llos¢ sekcjf do chiodzenia wody uldadu dotadowania ... 6
Zewnegtrzna powierzchnia sekcji do chiodzenia OIBJU ... e 115,8 m2
Zewnetrzna powierzchnia sekcji do chiodzenia wody silnika wysokopreznego ............................. 252 m?
Zewnetrzna powierzchnia sekcji do chiodzenia wody uktadu dofadowania .......................... . 126 m2
Typwentylatora ..o osiowy, szeécMopatkowy
Moc pobierana przez wentylator przy 750 obr/min silnika wysokopreznego ... 38 kW
Naped wentylatora ......................cc.cooovvei . mechaniczny, od silnika wysokopreznego przez przekiadnie
Predkos¢ obrotowa wirnika wentylatora przy 750 obr/min silnika wysokopreznego ................. 1055 obr/min
WydanoSE Wentylatora ... .............c.oooiriiire oo 13 0000 m3h

52.9 Spretarka powietrza KT8
Typ....... T e, KT6, SYStem compound

!loéécyhndréw e e e e e e et e e e et e e e eeen s 3
Rodza;ch%odzema TR et ... MigdZYstopniowe chiodzenie powietrza
Wydajnoséprzy'lsoobrlmlnsumkaspalmowego e e e . £ 4.6 M3MIN
oS StOPNI SPrEZaANia ...........coit e 2
iIoéécylindréwpiewvszegostopnia..............................................................................................2
IIosécyIindréwdrugiegostopnia..................................................................................................1
Ciénienieroboczedrugiegostopnia..................,...................................................... 0,73-0,83 MPa
MocpobieranaprzezspreZarke,przy7500brfminsilnikaspalinowego......................................... 58 KM
Naped sprezarki .............cccoeeevvveenieeenn mechaniczny, od watu zespolu silnik wysokoprezny — pradnica

5.2.10 Silnik elektryczny pompy podajacej paliwo | pompy oleju

Predko$¢ obrotowa e e e e et et eeenen e e 1500 OBI/MIN
Napiecie B OO 7.1 Y

5.2.11 Hamulec
Typ hamulca e e KIOGKOWY

Sposdb uruchamiania hamulca R .. PREGUMELYCZNY § reczny
Sposob dziatania hamulca pneumatycznego ............................ samoczynny, bezposrednie go dziafania

Sposob dziatania hamulca recznego e s M@Ch@RICZIY
System hamulca e e e e e e .. MatTOSOV / Oerlikon
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Uktad hamulca pneumatycznego:

MEITOSOV oo oeoreee oo e veeeesereeeeeeeeeeon. ZAWOr maszynisty typ 394 z zaworem rozrzadczym typu 483-000
(07211 11100 T RPN zawér maszynisty H14E1 z zaworem rozrzgdezym LSt1
Liczba osi hamowanych hamulcem pneumatyCZNYIm ... ......ui i reiireirrrrr s b s e 6
Sposéb hamowania e i - J@DNOSTTONNE
Liczba osi hamowanych hamulCem rgeZNYM ..o 2 (wozka pod kabing)

5.2.12 Masa podstawowa czgsci

Silnik wysokoprezny z turbosprgzarkg i pradnica giowna w stanie suchym ...................o ol 22 000 kg +5%
Siinik wysokoprezny (w stanie suchym) bez pradniCy ... 17 000 kg +5%
Pradnica GIOWIIE ......... e oooimie oo e ean o sin s oo aa s s 4800 kg

ZESPOE AWUMASZYNOWY ......octumirmiiie ooeer e rs et son o s e e e e e S s ssn e 400 kg
SpreZarka(wstaniesuchym)..............................................................................................646 kg
Przekiadnia wentylatora chiodnicy z mechanizmem wigczania P POASIEWE ... e e viteeeeeeeseeeee e 331 KG
Akumuiator(jednaskrzynkazelektrolitem).............................................................................160kg
Sekcja CHOAZACE (OIBJOWA) ........oit e ieeies e e n et b e 50 kg
Wozek W Stanie ZMONTOWENYIT ... .ot ettt ne e e eremn et e or s e s s bt s e 23650 kg
Elektrycznysilniktrakcyjny.................................................................................................100 kg
ZestawkotowyzloZyskiemosiowym..................................................................................2600 kg
OSt0]a IOKOMOLYWY .. ... oottt e cebes oo cee et e e s e b L ~15100 kg
Wodny zbiorniK KOMPERSACYINY ... ....cotirrtiis tr e e e e s e 126 kg
Zdejmowana czg$¢ nadwozia nad przedziatlem MaszyNOWYM ..........ooomemrmnanns s cnsen e ~2 985 kg

5.2.13 Instalacje bezpieczeristwa ruchu
Predkosciomierz rejestrujgcy parametry jazdy (w tym predkos$é, czas, droga).

ElEKETOMECHANICZITY \v . e vt ceeeie e tas e b ses es e s i st o e s s s s s e e HASLER typu RT9
EIBKEFOMICZIY ©. e eet e e eeie ot e e st mae as e mr e oo oo e e S n s e e PIAP typu T-130
Predko§ciomierz wskazujacy:

ElektrOMECNANICZNY ... ...t eeeieeaecee et irrars srirasee s s rr s na s ee et s rera s s .. HASLER typu A16
Elektroniczny .. S kabmowy wskaznik predkosci PIAP

Urzadzenia Automatykn Bezpleczenstwa Pociagu (ABP)

System CA (Czuwak AKtywny). ............cco oo tak, dotyczy lokomotyw do pracy liniowej i manewrowej
System SHP (Samoczynne Hamowanie Pociagu) .......c.ocoveminnnis tak, dotyczy lokomotyw do pracy liniowej
Systemn RS (RadioStop) ... tak, dotyczy lokomotyw do pracy liniowej
System 1gcznosci radiowe] ..o tak, dotyczy lokomotyw do pracy liniowej
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6. OPIS FUNKCJONALNY POJAZDU Z PODZIALEM NA JEGO ELEMENTY
SKLADOWE W PROCESIE UTRZYMANIA

Przeznaczenie i opis ogdiny iokomotywy

Lokomotywa spalinowa typu TEM2 z odmianami o ukiadzie osi Co'Co’ z przekiadnig elekiryczng
0 mocy 1200 KM przeznaczona jest przede wszystkim do Srednich i cigzkich prac manewrowych, a takze -
w przypadku lokomotyw zmodernizowanych — do prowadzenia pociggow towarowych po liniach kolejowych
normalnotorowych. Przy pracy manewrowej sterowanie lokomotywy moze odbywaé sie poprzez jednego
pracownika, przy pomocy pulpitéw zdalnego sterowania. Lokomotywa moze pracowac w trakcji wielokrotnej.
W takim ukladzie moziiwe jest prowadzenie z jednej kabiny dwéch lokomotyw. Maksymalna predkosé
lokomotywy wynosi 100 kmvh.

Lokomotywa posiada 2 woézki trzyosiowe z indywidualnym napedem kazdej osi. Masa stuzbowa
lokomotywy w stanie gotowym do pracy z pelnym zapasem paliwa, cieczy chiodzgcej, oleju, wody, piasku
i druzyng skfadajgcg sie z 2-ch osdb nie przekracza 116,6 t. Maksymalny nacisk na szyne <196,2 kN,
a najmniejszy promiert fuku toru, przez ktéry lokomotywa moze przejechaé wynosi 80 m.

Podstawowymi zespotami podwozia sg: ostoja oraz dwa wozki trzyosiowe z indywidualnym napedem
kazdej osi, a nadwozia: kabina maszynisty, kabina silnika spalinowego oraz przedzial akumulatorowy.
Wyposazenie lokomotywy montuje sig na giéwnej ramie, ustawionej na dwdch wézkach trzyosiowych. Masa
ramy lokomotywy przekazywana jest na kazdy wézek za posrednictwem czterech podpér slizgowych. Sita
pociagowa od wézkéw na rame lokomotywy przenoszona jest poprzez dwa sworznie, umieszczone posrodku
wozkow. Wézek przedni i tyini majg jednakowa konstrukcje, przy czym wozek tylni r6zni sie od przedniego
obecnoscig napedu szybkosciomierza na prawej maznicy osi érodkowej. Wszystkie osie wozkow sg wiodace.

Pudio lokomotywy typu oslonowego sklada sie z pigciu czesci podstawowych: przedziatu chiodnic,
nadwozia nad silnikiem, nadwozia nad przedziatem wysokonapigciowym, kabiny maszynisty i przedziatu
baterii akumuiatoréw. Nadwozie nad silnikiem jest zdejmowane. Dla dostepu do agregatéw i zespotu
lokomotywy oraz dla prac montazowych w nadwoziu znajduja sie boczne drzwiczki i wiazy w dachu. Kabina
maszynisty posiada izolacje cieplng i akustyczng. Wentylacja przestrzeni pod nadwoziem jest naturalna,
Za pomoca wycigc w drzwiach nadwozia. W kabinie maszynisty umieszczono pulpit, na ktérym zabudowano
przyrzady sterownicze oraz aparaty kontrolno — pomiarowe, charakteryzujgce prace zespolu napedowego
i ukladu hamuicowego oraz naped hamulca recznego. Sterowanie lokomotywy spalinowej odbywa sie przy
pomocy kofa sterowego nastawnika jazdy lub przy pomocy pulpitu zdalnego sterowania.

W przedziale wysokonapigciowym, znajdujgcym sig przed kabing maszynisty, umieszczone sa
aparaty elekiryczne. W przedziale silnika wysokopreznego umieszczone sg: zespét silnik wysokoprezny —
pradnica, sprezarka, zespét dwumaszynowy, wentylatory do chiodzenia elektrycznych siinikéw trakcyjnych,
filtry olejowe doktadnego oczyszczania, zespoty do przepompowywania oleju i paliwa, filiry wstepnego
oczyszczania paliwa, filtr powietrza silnika wysokopreznego, zbiornik wodny, zbiornik na olej, przewody
z armaturg. Pradnica napgdzana silnikiem wysokopreznym wytwarza prad elektryczny, ktdry zasila silniki
elektryczne, napedzajace poprzez przekiadnie zebate kofa lokomotywy spalinowej. Pradnica giowna stuzy
takze do rozruchu silnika wysokopreznego. Przy tym pradnica pracuje jako silnik elektryczny, otrzymujac
zasilanie od baterii akumulatoréw, umieszczonej w osobnym przedziale za kabing maszynisty. Bateria
akumulatoréw sluzy réwniez do oswietlania lokomotywy spalinowej w czasie postoju. Z watu pradnicy
gtéwnej moment obrotowy przekazywany jest poprzez sprzegio do sprezarki i poprzez przekfadnie pasows
klinowg do zespolu dwumaszynowego i wentylatora chiodzenia elektrycznych silnikéw trakcyjnych tylnego
woézka. Zespot dwumaszynowy przedstawia sobg potgczenia dwéch maszyn pradu stafego: pradnicy
pomocnicze] i wzbudnicy. Pradnica pomocnicza stuzy do zasilania obwodéw sterowania, oswietlenia
i obwodoéw pomocniczych. Wzbudnica zasila niezalezne uzwojenie wzbudzenia pradnicy giéwne;j.

Od przedniego korica watu korbowego silnika wysokopreznego (od strony pompy olejowej silnika) poprzez
przekiadnie stozkowa i sprzegio cierne za pomocg watéw przegubowych napegdzany jest wentylator
chiodnicy, a za pomocq przektadni pasowej klinowej — wentylator chiodzenia siinikow trakeyjnych przedniego
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wozka i poprzez pare kot zebatych, umieszczonych w przekiadni wentylatora — pompa wodna uktadu
chtodzenia powietrza, dotadowujacego silnik. W przedniej czesci lokomotywy spalinowej znajduje sig
chiodnica, skiadajaca sie z osiemnastu sekcji wodnych i szesciu olejowych, wentylatora, szkieletu i bocznych
zaluzji. Przy czym dwanascie sekcji wodnych siuzy do chodzenia wody silnika, a szes¢ sekcii do chlodzenia
wody oddzielnego zamknigtego ukiadu chiodzenia powietrza doladowujacege silnik wysokoprezny
za turbosprezarka. Lokomotywa wyposazona jest w rurocigg podgrzewania wody uktadu dotadowujacego
w okresie zimowym. Wiacznie i wylaczeni wentylatora oraz otwieranie i zamykanie zaluzji nastepuje
automatycznie w zaleznosci od temperatury wody i oleju lub recznie z pulpitu sterownia przy pomocy
urzadzen elektropneumatycznych i przetgcznikéw przerzutowych (sterowanie zdalne). Posrodku lokomotywy
spalinowej, pod ostoja znajduje sig zbiomik paliwa. Na ostoi zamocowane sg zbiorniki gléwne powietrza
i kanaly dla przewodéw elektrycznych. Cztery komory, wykonane bezposrednio w nadwoziu {dwie z przodu
przedziatu chtodnic, dwie z tylu przedziatu baterii akumulatoréw) stuza jako zbiormiki piasku.

Lokomotywa posiada hamulce automatyczne i reczne. Dia zmniejszenia ilosci iskier, wylatujacych
z rury wydechowej, lokomotywa wyposazona jest w chwytacz iskier na rurze wydechowe; silnika. Oprécz
tego posiada dodatkowa pompe dla napetnienia zbiornika paliwa z pobliskiego rezerwuaru. Pompa znajduje
sig na pomnoécie z prawej strony lokomotywy.
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7. PRZYJETY CYKL PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY

7.1 Budowa cyklu przegladowo-naprawczego

Priorytetem w prawidtowej realizacji procesu utrzymania sg czgste ogledziny techniczne taboru oraz
okresowe wykonywanie utrzymania zapobiegawczego na poziomie P1 i P2, kidre pomimo braku okresienia
resursu kilometréw pomigdzy kolejnymi czynnosciami utrzymaniowymi odgrywaja niezwykle istotng roie
W zapewnieniu sprawnosci taboru w eksploatacji pomigdzy kolejnymi naprawami. Przywiazywanie wagi
do rzetelnego i czestego wykonywania utrzymania na poziomach P1 i P2 przynosi efektywny skutek
w postaci mozliwoéci biezacego wykrywania usterek oraz mozliwosci zapobiezenia awariom eliminujgc
W pore czesci i podzespoly, ktbre ulegly zuzyciu eksploatacyjnemu, badz wykazujg objawy zmeczenia
materiatu. Dodatkowg korzyscig z tak realizowanej polityki utrzymaniowej jest mozliwos§¢ precyzowania norm
zuzycia materiatéw eksploatacyjnych i ich egzekwowania, a przy tym realnego ustalania normatywow
Zapasow magazynowych.

Przyjeta zasada budowy cykiu przeglagdowo-naprawczege w niniejszej Dokumentacii Systemu
Utrzymania opiera sie na zalozeniu, ze utrzymanie na poziomie P1 - Pierwszy poziom utrzymania -
odpowiadajace przegladowi kontroinemu, zostat rozdzielony na P1/1 oraz P1/2 dzieki czemu najwazniejsze
Z punktu widzenia utrzymania zapobiegawczego czynnosci wykonywane sg w miare mozliwosci na biezaco,
wedle potrzeb eksploataciji i w oparciu o przepracowany przez lokomotywe czas. Zakresy tych przegladéw
zostaly opracowane przy zatozeniu, ze poziom P1/1 wykonywany jest przez maszyniste, natomiast poziom
P1/2 wraz z ewentualnym uzupemianiem materiatow eksploatacyjnych wykonuje warsztat. Dopuszcza sie
wykonywanie przegladu P1/2 przez serwis mobilny.

W przypadku poziomu P2 - Drugi poziom utrzymania - odpowiadajgcego przegladowi okresowemu,
wyr6zniono dwa zakresy prac okreslone jako poziomy P2/1 | P2/2.

W przypadku wyz?szych pozioméw utrzymania, w zakresach P3+P5 konieczno$¢ wykonania
odpowiednich czynnosci utrzymaniowych determinuje ziszczenie si¢ co najmniej jednego sposrod
nastepujgcych parametréw, wynikajacych z przyjetego cyklu przeglagdowo-naprawczego:

- osiggniecie przez pojazd kolejowy zalozonego przebiegu w eksploatacji,

- nadej$cie zatozonej daty eksploatacj.

Na podstawie doswiadczenia przyjeto, iz Sredni przebieg roczny iokomotywy spalinowej
przeznaczonej do pracy manewrowej wynosi okolo 30 000 km, za$ dla lokomotywy przystosowanej do pracy
liniowej — jest to odpowiednio 50 000 km. Przeglady P3 - wykonuje si¢ co 3 lata, lub po przebyciu
odpowiedniego dla danego rodzaju lokomotyyw przebiegu. Okres pomigdzy poziomami naprawczymi (P4)
wynosi 6 lat, przy czym dla lokomotyw przeznaczonych do pracy manewrowej P5 przypada co 24 lata,
natomiast dla iokomotyw przystosowanych do pracy liniowsj — co 18 lat.
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7.2 Struktura cyklu przegladowo-naprawczego lokomotywy przeznaczonej do pracy liniowej
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Rys. nr 2. Graficzne przedstawienie cyklu przegladowo-naprawczego {praca linfowa).

* Przeglad P1/1 wykonuje sie przynajmniej raz na dobe (o ile lokomotywa jest w tym czasie eksploatowana), przeglad ten moze by¢
wykonywany przez maszyniste lub uprawnionege pracownika | nie wymaga zjazdu iokomotywa na warsztat,
* Godziny pracy lokomotywy liczone wediug .Karty pracy druzyny trakeyjne] | pojazdu trakcyjnego”, przesunigcie o 1 dzier dopuszcza

sie wytgcznie z powoddw organizacyjno ruchowych.
Przeglady poziomu P2/1 i wigksze wykonywat wylacznie przy wykorzystaniu kanalu.
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7.3 Struktura cyklu przegladowo-naprawczego lokomotywy przeznaczonej do pracy manewrowej
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Rys. nr 3. Graficzne przedstawienie cykiu przegladowo-naprawczego (praca manewrowa).

* Przeglad P1/1 wykonuje sig przynajmniej raz na dobe (o ile lokomotywa jest w tym czasie eksploatowana), przeglad ten moze byé
wykonywany przez maszyniste lub uprawnionego pracownika i nie wymaga zjazdu lokomotywa na warsztat.

** Godziny pracy lokomotywy liczone wedlug ,Karty pracy druzyny trakeyjnej i pojazdu trakcyjnego®, przesunigcie o 1 dzierl dopuszcza
sie wylacznie z powodéw organizacyjno ruchowych.

Przeglady poziomu P2/1 | wigksze wykonywaé wylgcznie przy wykorzystaniu kanatu.
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7.4 Opisy poziomoéw utrzymania cyklu przegladowo-naprawczego.

Poziom 1/1 Poziom 1/2 Poziom 2/1 Poziom 2/2 Poziom3 Poziom4 Poziomb5

TT0E | oo o | i re—]
& 8 c Utrzymanie Utrzymanie Utrzymanie Utrzymanie | § |Utrzymanie |j| Yirzymanie
T o ‘;" co 150 co 51 dni co 102/ co 3 lata lub | £ co 6 lat lub co 18 lat
i § ~§ godzin y| 153 cni 100 000 / 150 k| 200 000 / lub
T oL pracy lub |} 000 km 300 000 900 000km
c E & {§j13+0cni km / 24 iata lub
) 29 800 000km
)] ]
-E g -2
31 -
Es& :
gz
5 flr:’z(:/?nogu i Nazwa ‘ Wykaz czynnosc
Ciagly monitoring i czynnogci sprawdzajace podczas eksploatacii
P1/1 Z’;:g!r?f Ocena stanu zasadniczych zespolow, podzespotow | ukladéw pojazdu kolejowego, majacych wplyw]
bezpieczenstwo ruchu koiejowego, ewentualne pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne
Sprawdzenie stanu technicznego pojazdu ze szczegdinym
uwzglednieniem uldaddw:
- biegowego
- ciegtowo-zderzne
P1/2 :;?gﬁ‘?{ - hamulcowego
Naprawa stwierdzonych zuzyé i uszkodzen
Wymiana czesci, ktdrych stan techniczny nie gwarantuje bezpieczne] | bezawaryjne]j eksploatacii
do nastepnego przegladu lub naprawy
Nasmarowanie wszystkich potaczen ruchowych
Jak P1/2
Pa2n OersR:vs;q:'!aly Pomiar zarysow zestawdw kclowych
Kontrela podstawowych podzespotéw wspélpracujgeych i ich potgczen
Jak P2/1
Sprawdzenie zawiaszenia zderzakow
Przeglad Pomiary wszystkich parametréw zestawodw kolowych w eksploatacii
P2/2 Okresowy duzy |Pomiar rezystancii siinikéw trakcyjnych i pradnicy giéwne
Sprawdzenie luzéw wezia przymazniczego
Pomiar zawieszenia zgamiaczy i rur piasecznic
Jak P2/2
Przeglad Pomiary luzu wzdi:znego widet mazniczych
P3 Okresowy duzy Sprawdzenie ram wozkow | korpuséw maznic
Poszerzony  |pjagnostyka silnika i jego waznieiszych parametréw
Jazda testowa | sprawdzenie prawidlowosci pracy lokomotywy
Czesciowy demontaz
Czyszczenie
P4 F:\Iap_mm Naprawa lub wymiana uszkodzonych podzespoibw
ewizyjna
Przywrdcenie wszystkich wymaganych wymiaréw podzespotow
Malowanie
Peiny demontaz
Czyszczeanhie
P5 Naprawa Piaskowanie pudta i ram wézkdw
Cléwna Naprawa lub wymiana uszkodzonych podzespoiéw
Przywrbcenie wymiarow podzespe!éw, odpowiednio naprawczych i konstrukcyjnych
Maiowanie

Rys. nr 4. Mode! cyklu przeglgdowo-naprawczego.
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8. WYMAGANIA PRAWNE
8.1 Wykaz aktow prawnych

+ Ustawa z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym (tekst jednolity: Dz.U. z 2019 r. poz. 710
z péZn. zm.);

° Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogdinych warunkéw
technicznych eksploatacii pojazdéw kolejowych (tekst jednolity: Dz. U. 2016 poz. 226 z pbézn. zm.);

o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 lutego 2005 roku w sprawie $wiadectw sprawnosci
technicznej pojazd6éw kolejowych Dz. U. Nr 37, poz. 330;

e Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 21 kwietnia 2017 r. w sprawie
interoperacyjno$ci systemu kolei (Dz. U. 2017, poz. 934);

* Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1302/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej
specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacej sie do podsystemu ,Tabor — lokomotywy i tabor
pasazerski” systemu kolei w Unii Europejskiej.
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8.2 Wykaz norm
Tablica nr 1. Normy Techniczne.
I
Lp. i Nr normy Nazwa
i
! ] Kolejnictwo — Zestawy kolowe i wozki — Kota —- Wymagania
! -
1. | PN-EN 13262+A2:2011 | dotyczace wyrobu
? } ) | Kolejnictwo -- Zestawy kolowe i wozki -- Kola -- Zewnetrzne
PN-EN 13715+A1:2011 zarysy wieficow kol
PN-EN 15551:2017-04 I Kolejnictwo -~ Pojazdy szynowe -- Zderzaki
PN-EN 15566:2016-11 i Ps(roulsglvlvc;wo -- Pojazdy kolejowe -- Urzgdzenie cieglowe i sprzeg
. g | Zastosowania kolejowe - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna -
5 PN-EN 50121-1:2017-06 | Czes¢ 1: Postanowienia ogdine
) aq. : Zastosowania kolejowe - Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -
6. i PN-EN 50121-3-1:2017-05 Czes¢ 3-1: Tabor - Pocigg i kompletny pojazd
! . Zastosowania kolejowe - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna -
PN-EN §0121-3-2:2017-04 Cze$¢ 3-2: Tabor - Aparatura
PN-EN 50155:2018-01 Zastosowania kolejowe -- Tabor -- Wyposazenie elekironiczne
Zastosowania kolejowe - Wyposazenie elektryczne taboru
9. PN-EN 60077-1:2018-01 kolejowego - Czes¢ 1: Podstawowe warunki eksploatacji i
zasady ogobine
| Zastosowania kolejowe — Wyposazenie elektryczne taboru i
l10. PN-EN 60077-2:2018-01 kolejowego — Czesé 2: Podzespoly elektrotechniczne -- Zasady |
ogblne
11 Rury instalacyjne — Srednice zewnetrzne rur instalacyjnych oraz
P PN-EN 80423:2008 gwinty rur i osprzetu
12. | PN-H-84027-1:1994 Stal dla kolejnictwa -- Kota bose - Gatunki
| _ . ! Badania niszczace spawanych ztgczy metali -- Badania
1S PN-EN ISO 17639:2013-12 makroskopowe i mikroskopowe zigczy spawanych
14. PN-EN 15273-2+A1:2017-03 | Kolejnictwo - Skrajnie -- Cze$¢ 2: Skrajnia pojazdow szynowych
) Kolejnictwo — Zestawy kolowe i wozki — Kota monoblokowe --
1S: PN-EN 13079-1+A2:2011 Procedura dopuszczenia -- Cze$é 1: Kofa kute i walcowane
16. PN-K-88177:1998/Az1:2002 | Tabor kolejowy — Hamulec -- Wymagania i metody badan |
i . . Tabor kolejowy -- Kota bose do zestawow kotowych -- '
17. PN-K-81041:1994 | Wymagania i badania
18. | PN-EN 12080:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice - kozyska toczne
19. | PN-EN 12081:2017-10 Kolejnictwo -- MaZnice — Smary
20. PN-EN 12082:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Badania eksploatacyjne
: ) ) g Kolejnictwo -- Hamowanie - Wymagania dia ukiadu
21. PN-EN 14198+A1:2019-01 hamulcowego pociggdéw prowadzonych przez lokomotywy
Kolejnictwo -- Znaki na pojazdach kolejowych -- Czg&¢ 2: Znaki |‘
22, PN-EN 15877-2:2013-12 zewnetrzne na wagonach pasazerskich, pojazdach trakcyjnych, |
iokomotywach i na maszynach do prac torowych |
4. Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Czgs¢ 1: Zasady !
23. PN-EN 13103-1:2018-05 konstrukgji dla osi z czopami zewngtrznymi
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9. ARKUSZE POZIOMOW UTRZYMANIA
9.1 Arkusze przegiadowe
Tablica nr 2. Arkusz przegladowy - Lokomotywa kompletna 1/2.
Lp. [P11ptizleait P2z Pa. Czymnosci Wymagania
Zapoznag sig z aktualnymi wpisami w ksigzce
pokiadowej pojazdy, wykonac czynnoéci formalne | W przypadku wykonywania przegladu P1/1 przez
1 X | X | X | X | X |2zwigzane z przyjeciem lokomotywy do pizeglgdu. | maszyniste, zgtosic dodatkowe czynnosci -
Zaplanowa¢ ewentualne czynno$ci dodatkowe wykraczajgce poza zakres przeglgdu.
wykraczajace poza zakres danego przegladu.
Dokona¢ ogledzin stanu i wskazari przyrzadow .
2 X X x XX kontrolne — pomiarowych. B
3 x| x| x Dokona¢ ogledzin i poprawnoéci rejestracii R
paramentéw pracy pojazdu. B
Sprawdzié prawidlowo$é poziomu oleju w silniku
spalinowym, sprezarce powietrza, reguiatorze
obrotéw, reduktorze wentylatora, smarownicach Poziom oleju w zakresie pomiedzy Min a Max, tuleje
4 [ X czopa skretu oraz smarownicach $lizgéw zderzakowa nasmarowane, bez nadmiemych -
podparcia pudia. Sprawdzié nasmarowanie zanieczyszczer.
zderzakdw. Zaplanowaé ewentualne
uzupeinienie,
Wyposazy¢ lokomotywe w materialy
eksploatacyjne oraz sprawdzi¢ o6, uzupenic
5 X XL X1 X tuip wymienié érodki smame zgodnie z karta Karta smarowania. K2
smarowania lokomotywy.
i s . Plomby nie mogg by¢ uszkedzone [ub zerwane (brak),
6 | X Dokonat ogledzin stanu | dziefania Instalaci Minimalny okres waznogci Isgalizacji co najmniej do -
urzadzen radiolgcznosci | RS,
nastepnego przeglagdu P2 lub wyzszego.
Dokona¢ ogledzin stanu | dzialania instalacji i Plomby nie mogg byt uszkodzone.
7 X | X | X | X |urzadzeri radiolgcznosci | RS. Zaplanowaé Minimalny okres waznosci legalizadji co najmniej ol
naprawe urzadzeri uszkodzonych, do nastephego przegladu P2 lub wyzszego.
Plomby nie moga byé uszkodzone.
sl x (x| x]x!x Sprawdzié daty kolejnej legalizagii i stan plomb Minimalny okres waznosci legalizacji co najmniej R
urzadzeri: CA, SHP, predkoéciomierza. do nastepnego przegladu poziomu P2 lub
WYZeZego.
Sprawdzi¢ daty kolejnej legalizacji | stan plomb - . N N
0 | x| x| X | X | X |manometrow i zaworéw bezpieczeristwa ukiadu Minimalny okres waznosci _Iegallzacy co najmniej do R
pheumatycznego. nastepnego przegladu poziomu P2 lub wy2szego.
. . Gasnice powinny mieé aktualny termin waznosci do
10| X[ X | X | X | X g:;;::'::tan techniczny podrecznego sprzetu najblizszego przegladu okresowego poziomu P2/1 lub -
’ wyZszego.
Sprawdzi¢ wskazania centralki systemu ; .
M| X | X sygnalizacii pozaru oraz stan plomb na zbiomiku Brak komunikatéw o alarmie. Dotyczy lokomotyw -
ze $rodkiem gaszacym. wyposazonych w system przeciwpozarowy.
Sprawgzié__poprawnoéc pracy systemu
:z%’:::zzaﬂkﬁi'}: ssyenrzg‘;;e:gzkfnaé System musi zasygnalizowaé pojawienie sie
12 X| X Zwigkszyé temperature wokél czujnika. zagroZenia, Dotyczy lokomotyw wyposazonycr_l w K16
Sprawdzi¢ pozostale zabezpieczenie system przeciwpozarowy. Wypelni¢ karte pomiarowa.
przeciwpozarowe.
Plomby nie mogg byt uszkodzone.
. " P8 Aialan Minimalny okres waznosci i legalizacji co najmniej
Dakonaé ogledzin stanu i sprawdzié dzislanie g . .
13 X | instalacji przeciwpozarowej. Sprawdzi¢ pozostate | 9° najbllzgzggto poz:o,r:nu utrzymania P2 lub K16
zabezpieczenie przeciwpozarowe. wyzszego. Dotyczy lokomotyw wyposazonych w
system przeciwpozarowy. Wypetnié karte
pomiarowa.
Minimainy okres waznoéci i legalizacji co najmniej do
najblizszego poziomu utrzymania P2 lub wyzszego.
14 x| x| x| x| x Dokenaé ogledzin zbiormika z czynnikiem Legalizacje przeprowadza firma upowazniona do .
gaszgcym pod katem daty waznosci i iegalizacii. | konserwagjl lub autoryzowany przedstawiciel.
Dotyczy lokomotyw wyposaZzonych w system
przeciwpoZarowy.
15 XX X Sprawdzié stan napisow opisow i znakéw Napisy muszg byt czytelne i kempletne. -

Clommm A =~ ATH




: a : . Data Numer
Uzytkownik pojaz racowan . . Strona
ytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania dokumentacii L
JSW Logistics Sp. z ¢.0. 30.10.2019 r. | JSWL/TEM2/2019/1 | 25 ze 179
!
Tablica nr 2. Arkusz przegladowy - Lokor_notywa kompleina 2[_2. _
Lp. [Pt lPir2 mlpzrz P3| - it Czynnoscl : i o Wymagania
[ Sprawdzi¢ stan nagrzania (jezeli istnije
16 x| x| x| x mozliwosé tuz po ZjeZdzie z trasy) toZysk Temperatura toZzysk nie powinna przekraczaé 40°C
zawieszenia silnikéw trakcyjnyeh i fozysk ponad temperature otoczenia.
osiowych zestawdw kotowych.
Uruchomié lokomotywe i sprawdzi¢ szczelnosc
uktadu pneumatycznego, oraz prawidiowass
7] X1 X | XX | X | griaiania ukiadu hamulcowego, :

pneumatycznego | sprezarek.
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_Tablfca nr 3. Arkusz przegladowy - nadwozie, ostoja 1/1.

Lp_

P14 JP1zlp2i1 fp2i2| P3

Czynnokci

Wyrtiaganla

X

Dokonaé ogledzin mocowania wszystkich
urzadzeri nadwozia w celu zaplanowania
ewentualnych robét naprawczych.

Polaczenia musza zapewniaé mocne trwate i pewne
polaczenia elementéw fgczonych,

Dokona¢ oglgdzin poszycia kabiny maszynisty i
oston przedziatéw maszynowych, dachu, skrzyri
zewnetrznych. ‘

Dla przegladu poziomu P1 ogledzin dachu nie
wykonywaé.

Dokonaé ogledzin drzwi zewnetrznych i
sprawdzi¢ dziatanie ich zamkow.

Drzwi | okna powinny otwieraé i zamykaé sig bez
Zacigt, przy zachowaniu szczelnosci.

Dokonac ogledzin uszczelnieria drzwi i okien -
uszkodzone naprawié lub wymienié na nowe.

Dokona¢ ogledzin stanu zamocowania
wentylatordw silnikéw trakcyjnych,

Dokona¢ ogledzin kanaléw wentylacyjnych,
Uszkodzone mieszki naprawié lub wymienié,

Sprawdzi¢ sprawnosé dziatania | szczelnoéé
zamknigcia 2aluzji,

Sprawdzi¢ sprawnoscé dziafania | szczelnoéé
zamknigeia 2aluzji. Uszkodzone elementy
wymienicé.

Oczyscic | nasgczyé filtr powietrza
turbosprezarki, filtry uszkodzone wymienié,

10

Oczyscic rurki smame | smarownice, sprawdzié
stan urzadzer oporowych.

Brezentowe pokrowce urzadzen oporowych powinny
byé dobrze dokrecone i bez uszkodzefi.

11

Sprawdzi¢ wizualnie iloé i stan techniczny
paséw klinowych.

Pasy powinny by6 kompletne, o tej samej diugosci w
Jjednej przekiadni, bez wystrzepien.

12

Sprawdzi¢ wizualnie ilos¢ i stan techniczny
pasow klinowych, wyregulowaé naciag pasow
kiinowych wentylatoréw slinfkéw trakeyjnych.
Pasy zuZyte i uszkodzone wymienié na nows.
Pasy wymienia¢ kompletami.

Pasy powinny by¢ kompletne, o tej samej diugosci w
jednsj przekiadni, bez wystrzepien.

13

Wyczy$cic kabing i przedzialy maszynowe.

14

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie wentylatora
giéwnego. Sprawdzié stan tozyska wentylatora
pionowego.

15

Pomosty, porgcze i pozostake wyposaZenie
zewnetrzne pojazdéw sprawdzié.

16

Pomosty, porecze | pozostate wyposazenie
zewnetrzne pojazdéw sprawdzié, uszkodzone
naprawié lub wymienié.

17

Fotele maszynisty sprawdzié, uszkodzone
naprawic.

18

Sprawdzié wizualnie stan zgamiaczy torowych i
rur piaskowych.

18

Sprawdzié mocowanie | dokonaé regulacii
ustawienia odlegtosci urzadzer (rur piaskowych,
zderzakéw, zgarniaczy). Wyregulowaé wysokosé
ustawienia zgamiaczy.

Wysoko$¢ koricowek rur piaskowych od giowki szyny
50+65 mm. Wysokos¢ zgarniacza torowego od giéwki
szyny 100+150 mm. Wykonaé po kazdej reprofilacji
zestawow. Wypelni¢ karte porniarowa.

Ké

20

Szafy, skrzynie i ramy na aparature elektryczng |
przyrzady oczy$cié, sprawdzié ich stan oraz
zamocowanie, uszkodzone naprawié. Sprawdzié
pewnoéé i szczelnosé zamkniecia.

21

Po montazu caloéci nadwozia uszezelnié otwory
przejsciowe przewodéw pneumatycznych,
elekirycznych i innych, do wnetrza pojezdu
trakoyinege, a zwiaszcza do kabiny maszynisty.

22

Dokonaé ogledzin czy ostoja nie posiada
odksztalcen, peknieé ostojnic, poprzecznic oraz
wspomikéw. W P2 dokonat ogledzin tylko migjsc

dostepnych bez wywiazania lokomotywy.

Brak uszkodzen elementéw ostoi.
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Tablica nr 4. Arkusz przegigdowy - wozki, sprezyny noéne, zestawy kolowe Z maZnicami, zawieszenie silnikdw trakcyjnych 1/2.

Lp. ‘IP‘II’I P1J£I‘P2!1 Pzrzl P31 = Czynnogci - o Wymagania : <. L ArZat
Waézki
T
1 E X | Oczyscié wozki z brudu i smaru. - -
{ Elementy ramy jak podiuznice, poprzecznice, belki
i Sprawdzié czy rama nie posiada peknigé lub o e
2 l % |innych uszkodzen mechanicznych, uszkodzone poprzeczne musza byé bez peknied, wgniscen; -
naprawié ub wymieni. wygiec wybrzuszen fub innyeh uszkodzen
! mechanicznych.
! Dokonat szczegdtowych ogledzin wozkdw i - . .
3 ' X | sprawdzi¢ stan zamocowania: piasecznic. R:kr:yt:;:?w nie mogg posiadad peknigé § -
! cyindréw hamulcowych, sworzni, wahaczy. | ocksZ :
4 x | x |Sprawdzié wszyste polaczenia $rubowe w ! i
k wézkach. |
5 X ! Sprawdzié stan sprezyn Srubowych i piér ' Sprezyny nie moga mie¢ widocznych peknigg. R
| resorow. Widoczny przeswit miedzy zwojami.
i | Sprezyny nie moga miet zwejéw zblokowanych.
! Najmniejszy przeswit migdzy zwojami sprezyn
! powinien wynosié 4 mm. Réznica w odlegtosciach od
8 x | x| x i X Sprawdzi¢ stan sprezyn Srubowych i piér | gormel pawierzchni resora do dolnego obrzeza ramy K11
i resorow. | wozka ha obydwu koricach jednego resoru max.
i 30,0 mm. Przy wymianie resoru Viub sprezyny
! ' dokonaé pomiaru nacisku zestawu kelowego na
l | szyne — w takim przypadku wypeini¢ kartg K11.
| 'L uz pomiedzy zawieszeniem resoru a wahaczem 2+5
i mm. Odchylenie od réwnoleglosci resoréw pidrowych
! . . . . ) ' w stosunku do ramy wézka w ptaszczyznie poziomej
{7 X | X3 X rseg:rv;izelg : tan tulel | sworzni zawleszenia nie moze by¢ wieksze niz 7 mm na catej dtugosci -
' | resoru. Nieréwnoleglos¢ wahaczy resorowych w
:  stosunicu do ramy wézka nie moze przekraczad
i 5 mm na diugosci wahacza.
8 X ! X 5 Sprawdzié boczne podparcia nadwozia, dokrecié | _ .
| &ruby.
| Sprawdzié ramy wézka, naprawié lub wymienié - .
9 | X {zuzyte czesci. Dokonaé ogledzin wspornikow M:ej_scowe r_ueprzyleganie. S 9'5 e -
| { hamulcowych i resorowych. powierzchni do 30% powierzchni przylegania. |
! i
| 10 | X | X 1 X | X | X |Dokonaé oglgdzin §lizgéw widet mazniczych. - -
i_ ' Luz wzdluzny miedzy maznica a slizgami maZnicy
! 1 X * Zmierzyé luz wzdiuzny {luz pomigdzy Slizgami {laczny na obie strony wzdtuz osi wozka}: - K7
l | maznic a §lizgami widet). konstrukayjny 0,68+1,78 mm., - kresowy 5 mm,
_ [1 ! Wypelnié karte pomiarows.

Uktad mechaniczny hamulca

i elementow ukiadu mechanicznego hamulca

X 1 takich jak: d2wignie hamulcowe, ciegta, Brak widocznych uszkodzefi i zaburzeri geometrii. -
| zawieszenia, czopy | uchwyty ciggiet
| hamulcowych.

i | Sprawdzié wizualnie stan | mocowanie
12| x| x| x| x}i

! X | Przeprowadzi¢ kontrole odlegtoéci wstawek

B X XXX | hamutcowych od pewierzehni toczne] két.

Wymagana odleglos¢ kiocka od obrgczy: 6 mm. -

|« | Przeprowadzié kontrolg wszystidich c2opow |

4 Ry | nakretek pod katem poluzowania. Brak poluzowap. B
I Nasmarowadé elementy hamulea recznego i
18 X | X | X |sprawdzi¢ jego dziatanie. Sprawdzi¢ mocowanle |- -

i W stanie nie zaharmowanym luz migdzy klockami a
| i ‘. i -

X | Sprawdzit skutecznosé dziatania hamulca | obrgczami zestawtw kolowych: - konstrukeyjny 8 mm, -
| recznego. dopuszczainy 7+9 mm. Sprawdzi¢, czy pe

zahamowaniu klocki dolegaja do obreczy.

16| X | X XX

'i Sprawdzi¢ zuzycie wstawek klockéw - -
| hamulcowych, zapianowaé uzupelnienie lub Grubosé minimalna wstawki klocka hamuicowego ok )

7 X 1G mm.

i
]
|
i
|
| | elementéw ukiadu i ich zabezpieczenia.
|
I
[
|
!
[
i

i wymiang.
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ip. P1I1 P1Iz P2/1|P2i2] P3 Czynnoéci Wymaganla
Wymienic zuzyte wstawki klockéw hamu!cowych e -
18 X | X | X | X |iustawi¢ iuzy migdzy klockami a obreczami ?rubosé minimalna wstawki klocka hamulcowego ok R
zestaw6w kolowych. 0mm.
Zestawy kolowe z maznicami
19 | x Sprawdzi¢ znaki kontrolne na zestawach Znak kontrolny na obreczy wzgigdem kota bosego nie .
kolowych. moze byé przesuniety.
Ostukat i obejrzed zestawy, w szczegbinosci
Spravezic. Znak kontrolny na obreczy wzglgdem kofa bosego nie
20 X | x | x | x | Preesuniecio obreczy na kole basym, moze byt przesuniety. Po uderzeniu miotkiem obrecze | -
Przyleganis obreczy kota bosego, winny wydawad metaliczny dwiek.
- pgknigcia, ziuszczenia, wyszczerbienia i ¥ wyda © Y acwRlE:
nadmierne zuzycia obrzezy i obreczy.
Pierscien zaciskowy na diugoéci co najmniej 2/3
obwodu kofa powinien wystawaé z rowka na wysokosé
Sprawdzi¢ stan zamocowania obreczy orazstan | 7 mm z tolerancig £2; odiegiosé migdzy pierscieniem
21 X | X | X |zamocowania pierscieni zaciskowych. zaciskowym a boczng zawalcowang powierzchnig -
Uszkodzone elementy naprawic lub wymienié. obreczy powinna byé wigksza od 7 mm. Odstep miedzy
koricami pierécienia zaciskowego nie moze byé
wigkszy niz 5 mm.
Dokonat pomiaréw geometrycznych zaryséw
obrgczy zestawdw kotowych. Na poziomie P2/1 W razie koniecznosci dokonaé reprofilacji lub w
22 x| x| x mierzy¢ grubosé obregzy (O) i zarys (Oq, Ow, przypadku braku mozliwosci L!?.yskania parametréw Ka
qr) oraz, jesli wystepuja, zmierzyé ptaskie dopuszczalnych w eksploatacji przeobreczowania
pm;zmﬁ:&b or:’a;vglzggmr;az};’msm zestawow kolowych. Wypeni¢ karte pomiarows.
Dokona¢ ogledzin korpuséw maznic i pokryw
23 X maznic fozysk osiowych zestawow kolowych. Smar tozysk tocznych zanieczyszczony lub zmieszany .
Nieszczelnosci | uszkodzenia usungé. Dokonaé z wodg wymienic.
ogledzin zewnetrznych fozysk tocznych.
Luz poprzeczny zestawow skrajnych w wozku: wymiar
24 X Pomierzyé i w razie potrzeby wyregulowaé luz konstrukeyjny 3+4 mm, kresowy 6 mm. Luz poprzeczny .
poprzeczny zestawéw kotowych. zestawdw Srodkowych w wdzku: wymiar konstrukcyjny
28+29 mm, kresowy 31 mm.
Silnik trakcyjny
Sprawdzi¢ stan szczotek, urzadzefi
25 x | x| x szczotkowych J szczotkotrzymaczy. Uszkodzone .
lub zuzyte elementy wymienié. Przedmuchaé
spreZonym powietrzem.
onaé pomiar tancii izolacji grup silnikéw . .
26 x| x mcyjn | el Wypelnic Karte pormiarows. K17
Zawieszenie silnikéw trakcyjnych
Sprawdzié zawieszenie silnikéw trakeyjnych.
27 X| X Spre?yr!g z oclamanymi lub peknigtymi zwojami Sprezyny cale. -
wymienié.
og X ;Splzawdzié plzesu;vta;z::plzeczk dmr‘:;;ilnika Przesuw poprzeczny silnika trakcyjnego na zestawie .
rakcyjnego na ze ie L kolowym 1+2,6 mm - wymiar dopuszczalny 5 mm.
Sprawdzi¢ korpusy maznic i fozyska zawieszenia Luz ani ; L it
e " promieniowy w fozyskach zawieszenia sitnika
silnikéw trakeyjnych. Panewki uszkodzone lub z i i R ;
29 X' | przekroczonym luzem - wymienié. Sprawdzié trakcngego powuluen MO8 . kc;"swkfy]"g 053080
stan poduszek smamych fozysk oraz mm, - dopuszczalny po naprawie 1mm; - luz kresowy
uszczelnienia. 1,80 mm.
30 X Wymienié olej tozysk slizgowych zameszenla _ R
silnika trakeyjnego.
Sprawdzi¢ ostony przekiadni giéwnych. W
Kyl X | X | X | przypadku stwierdzenia wyciekéw oleju naprawié | - -
uszczelnienia.
Sprawdzié stan wspornikow zawieszenia silnikow . .
32 X trakcyjnych. Naprawié lub wymienié. P naprawie P3-wymiar wspornika 310 mm. -
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Tablica or 5. Arkusz przegligdowy - urzgdzenia cigg!owo—zderzne 1M1.

Lo, [pinfPuzlpanfparzl p3| Caynoscdl 7 Wymagania
Urzadzenia cieglowe i zderzakowe sprawdzi¢ A o . .
1 X {bez demontazu). Dokonaé ogledzin mocowania Hak i urzadzenie cigglowe: brak widocznych

urzadzen do ostol. uszkodzeri mechanicznych.

Urzadzenia cieglowe i zderzakowe sprawdzi€ i
nasmarowaé (bez demontazu). Dokonac . .y : .
2 X | X | X | X |ogledzin mocowania urzadzesi do czotownicy, ;tak clggtowy(.:;:leprzekroclzorl;e \:aml)(ég \évyrr;laréwﬁ
Obluzowane $ruby wymienié. Uzupetni¢ opuszczonych w naprawie, brak pekniec | ziamail.

brakuigce zabezpieczenia.

. Dokonaé pomiaréw sprzegy Srubowego,
3 X | elementy, ktdrych wymiar przekroczyt wartosé Wypelnic karte pomiarowa.
kresowa wymienié.

Sprawdzi¢ wizuainie stan haka cigglowego oraz
41X X X]X]X sprzegu Srubowego.

SprawdziZ stan haka cigglowego, ze wzglgdu na
pekniecia, zuzycie grubosci (a, b. ¢, @)

Hak cieglowy: nieprzekroczone warto$ci wymiarow
dopuszczalnych w naprawie, brak pegknigé i zlaman,

5 X | zwigkszenie $redricy otworu sworznia. W hak i i K
przypadku peknigé jub niedopuszczalnych zuzyé | ak cigglowy nieprzekrecony.
| ! - hak wymienié. { Wypetni¢ karte pomiarowa.
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Tablica nr 6. Arkusz przegladowy - instalacja pneumatycznea 1/1.
Lp. |P11|P1/2fP2M1 P2/2| P3 Czynnosci Wyrnagania
Ubytek powietrza z przewodu giéwnego przy
cisnieniu (0,50+0,55) MPa max. 0,01 MPa w ciagu 5
min. Spadek powietrza w uktadzie hamulcowym, przy
. I wyfaczonym zasilaniu nie powinien by¢ wigkszy niz:
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania i szczelnosé - 0,01 MPa w ciagu 5 min. w przewodzie giéwnym;
1 x| x| x uktadu zasilania sprezonym powietrzem 2M ! . ’ K19
(szczelnost przewodu gléwnego i cylindréw - 0,02 MPa w ciagu 5 min. w przewodzie
hamulcowych). zasilajgcym;
- 0,01 MPa w ciggu 5 min. w cylindrach
hamulcowych po hamowaniu naglym.
Sprawdzenie zgodnie z wytycznymi zawartymi w
karcie K19. Od P2/2 wypeinié karte pomiarowa,
. N . Wymagane natezenie diwieku 120+125 dB. Zawér
2 xi{ x| x| x g&%?ﬁ?gﬁﬁf@iﬁ:ﬂ:&fgg - powinien uruchamiad sie lekko bez zacied, .
naprawié lub wymienié ! doprowadzaé do gwizdawki | syreny sprezone
) powietrze o ciénieniu 730+830 kPa.
Sprawdzi¢ poprawnosé dziatania syren i L L .
3 | x gwizdawek oraz ich Zawor6w — w razie Zaw_ér powinien u_ruchamllaé sie Iellcko bez zacieé, .
uszkodzenia odstawié na warsztat. d2wigk siren | gwizdawek jednostajny.
4 [ x| xx|x|x Sprawdzi¢ poprawnosé dziatania piasecznic i Wycieraczki muszg pracowaé skufecznie na catej R
wycieraczek szyb, dlugosci katowej.
Sprawdzi¢ poprawno&é dzialania giéwnego i
5 | X | X | X | X | X [dodatkowego zaworu maszynisty. W razie - -
potrzeby wyregulowad zawobr.
6 x| x| x Oczyseié filtr siatkowy zamontowany przed .
gtéwnym i dodatkowym zaworem maszynisty. -
Sprawdzié | wyregulowaé skok Hokow Skok tioka hamulca przy ciénieniu 0,37+0,39 MPa
7 X | X -
hamulcowych. powinien wynosié 75+125 mm.
o . . Dzietanie zaworu bezpieczerstwa przy cisnieniu
SP"a:fZ'é dz'a*:"'ri ::WWW bezP'acfe"'s“"a I [(0,95:0,02) MPa. Zawér zwrotny zadziatanie przy
8 % lloaek, aﬁ!‘:‘yghmfw: = et W réznicy ciénief 0,019:0,03 MPa, Kurki przestawcze, )
przypadku st\‘uierdzenisa braku lub zerwénia odcinajace, koficowe i sp.vustowe drozne; sz"::zelnosé
piomby wymienié zawér bezpieczenstwa. na ziaczach przy cisnieniu sprezonego powietrza
0,83 MPa.
Sprawdzié stan i dzialanie zaworéw
rozrzgdezego i redukcyjnego. Oczyscit fittr Zawoér redukcyjny powinien dziataé w zakresach
g X | X1 x |7 -
siatkowy zamontowany przed zespolem naglego | cisnienia 0,58+0,64 MPa.
hamowania.
. . Okres eksploatacji max. 8 lat (fgcznie z okresem .
10 X | X | X | Sprawdzi¢ stan sprzegtw | wezy hamulcowych. magazynowania, nie dhuzszy ni jeden rok).
Sprezarka powletrza
M| X | X | X | X | X |Dokonat cgledzin sprezarki. - -
Sprawdzi¢ stan i dzialanie sprezarki powietrza. Praca sprgzarki powinna by bez stukéw,
12 | X ; . - -
Sprawdzié poziom oleju w sprezarce. przedmuchéw i znacznych wyciek6w olsju.
Praca sprezarki bez stukéw, ci§nienie oleju nie min.
Sprawdzit stan i dzialanie sprezarki powietrza. :; :;:::nf;hy ::’rnp;::vria;turrzz: vsvgc%klz:a: gf;?u
13 X | X | X | X |Sprawdzié poziom oleju w sprezarce (uzupeinic . ! . -
w razie potrzeby). Temperatura powietrza tioczonego max 180°C.
Temperatura maksymaina lozysk moze wynosié
40°C ponad temperaturg otoczenia.
14 X | X | X |Wyczyscit (wymienié) filtr powietrze sprezarki. - -
15 X Sprawdzi¢ stan zawordw ssacych i ttoczgeych . .
sprezarki {(oczyscit z nagaru).
16 x| x| x Sprawdzié_i W razie potrzeby wyregulowaé Otwarcie zaworu przy cignieniu 0,735 £0,020 MPa, a R
regulator ci$nienia sprezarki. zamkniecie przy 0,84010,020 MPa.
17 x| x| x Sprawdzi¢ naciag pasa klinowego napedu Ugiecie pasa 12+15mm przy przyfozeniu sily 30 N do .
“ wentylatora sprezarki. $rodka pasa.
18 X Sprawdzi¢ wizualnie przez otwory inspekcyjne .
stan ukdadu thokowo- korbowego sprezarki. )
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Tablica nr 7. Arkusz przegladowy - chiodzenie, wenglag’a i ogrzewanie 1/1. _
Lp. [Pan [przlpanipaizipa | - © Czynnobci - Wyrnagania
1 X | X ! Sprawdzié sekcje chiodnic silnika spalinowego. Brak wyciekow.
| Sprawdzi¢ sekcje chiodnic silnika spalinowego, g : ] : i
2 X | X | X juszkodzone elementy i czdci naprawic lub Hie d'opuszcza ?'Q wgniecer zeb_erek ClRarRg,;
! wymienic zadziordwizagnieceri na przekrojach rurek.
i 3
| Sprawdzié¢ wizualnie stan chiodnicy wodno —
3 | X | x| x| X | X !|powietrznej uktadu chiodzenia powietrza =
| dotadowania. |
3| Sprawdzié stan zbiomika kompensacyjnego :
4 X | wody - ukladu chtodzenia sllnika i uktadu | Zbiomiki nie powinny wykazywaé przeciekéw.
i chiodzenia powietrza doladowania.
. Brak widocznych uszkodzen lub wyciekdw na
5 | X | X Spraw@zm Bn koleictora wodnega, pompy | kolektorze. Dopuszczalny ubytek cieczy na pompie:
wodnej na silniku. :
10+60 kropel / minuta. i
Sprawdzié stan kolektora wodnego, pompy , - i
6 x | X | X |wednej na siiniku. Czesci zuzyte i uszkodzone ?p;fa?'"fa”bytek cieczy nia pompie: 10+60 i
naprawié lub wymienié. Ao rnIS. !
| Sprawdzié ogrzewanie w kabinie maszynisty Ii |
7 x| x| x ! {_dromo_éc rur grzejnikow | przewoddw wpdnych. Ogrzewanie bez wyciekéw wody, element grzejny [
1 dzialanie zaworéw i kurkéw odpowietrzajacych t grzeje na caiej powierzchni.
| grzejniki, zaworéw | kurkdw w ukladzle wodnym).
Przy spadku temp. wody silnika do 79°C, wody
| chlodzenia powietrza doladowania do 50°C i oleju
silnika do 71°C musi nastapié wylaczenie
wentylatora.
| Wiaczenie wentylatora przy wzroscie temp. wody
| silnika powyzej 84°C, oleju silnika powyzej 76°C.
wody chiodzenia powietrza dotadowania powyZej
Po wykonanych naprawach i przegladach 55°C.
8 X | dokonaé sprawdzenia dziatania uktadu Otwieranie zaluzji przy temp. 76°C wody silnika
chiodzenia. spalinowego - zamkniecie przy spadku temp. do |
71°C.
Otwieranie Zaluzji przy wzroscie temperatury oleju ||
silnika powyzej 67°C - zamknigcie przy spadku temp. |
ponizej 62°C.
Otwieranie 2aluzji przy wzroscie temp. wody
| chiodzacej powietrze dotadowania powyze] 25°C-
‘; zamknigcie przy spadxu temp. ponizej 20°C.
‘ | Sprawdzié stan plynu chiodzacego. w razie Peziom cieczy chlodzacei w zakjresie pomigdzy
g | X (X | X:X]|X : i .
konieczno$cei uzupeinié. i stamen MIN £ MAX wodowskazu.
Odwodnié i odcliwi¢ zblornki sprezonego
WX | X XX xpowietrza. -
Sprawdzié stan piasku w piasecznicach, w razie
koniecznosdci uzupeinic. . : Lo :
11 x| x| x| x| x |DtaP1A tyko sprawdzié, w razie potrzeb ' Po wyjezdzie zt‘”ﬁ“’.’Z‘a;” zlb'°t’a“".‘.' muszg bygs‘%peh'
i odstawié na uzupeinienie materiatow napeinione. w frakcie eksploatacji minimum .
eksploatacyjnych. '
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Tablica nr 8. Arkusz przegladowy - aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarows 1/2.

Lp.JRi:1IP1JzIPz:1IPzIz P3 Czynnosc Wymaganla

Aparaty | urzadzenia WN i NN

1 X | X | X | X[ X |Dokona¢ wizuainej kontroli szafy WN. Brak widocznych uszkodzef, obluzowan, nadpaler,

luZnych elementéw.
Dopuszczalne zuzycie nakiadek stykdw gtdéwnych na
Sprawdzi¢ stan | dziatanie aparatéw WN i nn. czgsci roboczej 30%, min. powierzchnia przylegania
Oczysci€ z brudu. Sprawdzié zamocowanie stykéw 75%. Styki bez nadpaler’ i wytopien. W
2 X | X | X |aparatéw elektrycznych i ich stykéw. Sprawdzié czesciach ruchomych aparatéw nie mogs -
trwalosé polgczer elekirycznych Srubowych i wystepowaé zacigcia. Zamocowanie aparatw
lutowanych, polaczenia poluzowane dokrecié. powinno byé prawidiowe i zabezpieczone przed
obluzowaniem.
Sprawdzié stan i dziatanie przekaZnikéw
3 x| x| x elektromagnetycznych oraz zawonéw i} .
elektropneumatycznych. W rezle potrzeby
wyczyScic styki.
Dokonaé przegladu i zakonserwowaé nastawnik Rozwarcie stykéw 6+8mm Powierzchnia stykéw
4 X | X | X |jazdy (sprawdzi¢ stan stykdw). Dokonaé . : . -
przegladu i zakonserwowadé nawrotnik. powinna by¢ czysta, bez nadpaler} i wytopier.
5 x| x| x Sprawdzié stan stykow stycznikéw liniowych, Dopuszczalne zuycie stykdw na czesci roboczej .
rozruchowych i osiabienia pola. 30%, powierzchnla przylegania stykow min. 75%.
Sprawdzi¢ dziatanie przekaZnika Prgd zadzialania przekaZnika ziemnozwarciowego
6 X | zismnozwarciowego, przeciwposlizgowego, R-45G2-11 - 10A. Napiecie zadziatania przekaZnika -
nadmiarowego. przeciwposlizgowego RK-211 - (2,620,15) V.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie przyciskéw, facznikéw
7 X | X | X {ilampek sygnalizacyjnych. Uszkodzone - -
wymienic.
8 x| x| x Sprawdzi¢ stan wylgcznikéw samoczynnych oraz B _

bezpiecznikéw. Uszkodzone wymienic.

Dokonaé ogledzin urzadzer elektrycznych w _
szafie | na pulpicie. Uszkodzone wymienié. -

NiezaleZnie od predkosci obrotowej i obcigZenia
10 X | X | X | Sprawdzit stan i dzialanie regulatora napigcia. pradnicy - regulator napigcia powinien utrzymywadé -
napiecie 70V+2 V.

Urzadzenia czujnosc
poszczegbine czynnosci dotyczg lokomotyw wyposazonych w te urzgdzenia

Ogledziny wizualne.

Wymagania CA: Zwioki czasowe miedzy kolejnymi
sygnalami éwietinymi 6019 sek, migdzy sygnafem
Swietinym i akustycznym 30505 ggk czas
zadzialania czuwaka migdzy zapaleniem sig lampki
sygnalizacyjnej a rozpoczeciem hamowania naglego

01 e . .
Sprawdzié dzialanie czuwaka aktywnego (CA), 5 ™™ sek, wartosc ciénienia w cylindrach

. hamulcowych powodujgca zatgezenie rejestracii na
M X | X | X[ X ]| X ﬁx:é E:Irl:;::zmz;sovl:: poziomu P2/1 ie pradkosciomierza 0.14+0,02 MPa, K15
i Wymagania SHP: Zaswiecenie sie lampki

sygnalizacyjngj po minigciu elektromagnesu
torowego — natychmiast.

Czas: po zaswieceniu sig lampki sygnalizacyjnej do
zadziatania buczka 2,59 95 sek; pomigdzy
zapaleniem sig lampki sygnalizacyjnej a
razpoczeciem hamowania 5791 sek.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie fabrycznego czuwaka . N s
12 | X | X | X | X | X | EPK na postoju. Pd poziomu P21 wypelnié karte g;f;om'edzy kolejnymi zataczeniami czuwaka EPK | 0y
_pomiarowg. .

Sprawdzi¢ prawidiowosé rejestracji na tasmie
predkodciomierza przy je2dzie do przodu i do
tylu z przyci$nigtym przyciskiem czujnosci. R
Sprawdzi¢, czy po zadziataniu SHP,
wyluzowanie nastepuje podczas jazdy dopiero
po naci$nieciu przyciskéw czujnosci i luzowania.

13 X[ XX

Sprawdzi¢ dziatanie uktadu preumatycznego
14 | X | X | X | X [ X |instalacji SHP/CA (zaworu hamowania, - -
wylacznika gléwnego).

Sprawdzi¢ dziatanie CA, SHP oraz RS podczas Wypelnié karte pomiarows. - K15

15 X jazdy testowsj.

Rnblismnmmbanin Cunbamas | Brnmnnnia Al lalbramanbksins amalinoaest TEMD o Adealamamd Cdrmmm B —n 4ATN



. o @ . Data Numer
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie | opracowania dokumentacii Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 30.10.2019 r. | JSWL/TEM2/2019/1 | 33 ze 179

Tablica nr 8. Arkusz przegladowy aparaty i urzadzema elektryczne WNinn u

dzenia czujnosci, przyrzady kontroino-pomiarowe 2/2.

Lp. IP'lﬂ |P1£2 PZI’IIFZIZ P3 : czynnoécl Wymagarila :
i ! Sprawdzit zamocowanie | wysokosé . N .
16 ] i I X | zawieszenia elekiromagnesu SHP. Wyregulowad Eodatkor\:rowwke?n':(:kpt:t kazde:l fegrofibicl] 2est K15
T A wysokosé elektromagnesu. ofowych. Wypetni¢ kartq pomiarows.
Przyrzady kontrolno-pomiarowe
©d P2/2 zmierzyé: ]
! - dokladnos¢ wskazari termometrGw.
! TUE - 48T przy napieciu zasilania 27VE 10% i
| Dokonaé ogledzin | sprawdzenia dziatania temperaturze ctoczenia 20£5°C, w zakresle od
17 | X | X | X | X | X |woltomierzy, amperomierzy, termometrow i 40+110 °C £3°C | -
' manometréw elektrycznych, manometrw. | - dokiadnosé wskazah manometréw: |
! EDMU-8, EDMU-15, PD1-6 | PD1-15 przy napieciu |
j zasilania 27V+10% i temperaturze otoczenia
: 20+5°C, w zakresie pomiarowym 325 kPa. |
| 18 x | x | X Sprawdzi¢ rejesiracie na tasmie i date waznosci Data waznoscl co najmniej do nastepnego przegladu | _
! sprawdzenia kontrolnego predkosciomierza. P2/1.
19 X | X | X1 X i X | Dokonac ogledzin nadajnika predkosciomierza. Brak uwidocznych uszkodzeri. -
! I Dokonat ogledzin predko$ciomierza | nadajnika
20 x| x [ X predkosciomierza, w razie koniecznosci Od poziomu P2/1 wykonaé pomiary i wypeinic karte K14
i przeczyscl(: komutator, wymieni€ szczotki. pomiarows zgodnie z jej wytycznymi. ‘
| Sprawdzié stabilizator napiecia.
| Sprawdzié | skorygowad wskazania zegara
P29 X | X | X | X §j X | predkosciomierza. W razie potrzeby wymieni¢ - -
taséme. Usunaé ewentuaine usterki.
22 X Sprawdzié rezystancje izolacji obwodow Rezystandja izolacji; min. 0,5 M) (obwodéw .
sterowania | obwodéw gtdwnych. sterowania}, min.1,0 MQ (obwoddw giéwnych).
| . . L . Rezystancja izolacji cewek zaworow
| Sprawdzi¢ rezystancie uzwojenia i rezystancje ]
23 X i: ph A alektropneumatycznych min.1 M(). Dopuszczaina -
[zalae]l k zaworow elekirapneumatycznych. odchytka rezystancji uzwojenia +10%.
Oczyécié nastawnik jazdy ze zwréceniem
24 ; X i X szczegoinej uwagi na iuzywki napgdowe i czescl | _ .
i izolacyjne. Uszkodzone elementy naprawi¢ lub
! ! wymienié.
i - - -
25 X | X _Sprawdz;é prawidtowosé taczet nastawnika » R
! : jazdy. !
| Oczysclé styczniki | przekazniki i
elektromagnetyczne ze zwrdceniem szczegoinej
i 26 X 1| uwagi na czesci izolacyjne. Sprawdzic stan - -
t czesci aparatu WN | NN. Naprawié lub wymienié
czesci uszkodzone.
| : Oczyécié styki z nadtopien , tienkéw metali craz
zanieczyszczen machanicznych. Sprawdzié¢ . ) N -
27 ' | X | przyleganie stykéw oraz docisk | odstep miedzy ZPUO:W ﬁ':ggﬂg:’:g‘gzgagg r':gg::’;@_' ggguszlne .
! !  nimi w stanie rozwartym. Nadmiemie zuzyte lub ye & - e .
! i uszkodzone wymienié na nowe. |
28 X i Oczyscié komory gaszeniowe | wymienié czesci L
! uszkodzons. )
. . . Rezystancja izo'acji cewek min.1,0 MQ;
| Sprawdzi¢ rezystancie uzwojenia cowak dopuszczalna odchytka rezystancji cewek +10% w
29 X ! napgdowych tordw gléwnych i porocniczych. t kud rtodci ’ | Rezystanci
Naprawi¢ bandaze i zaimpregnowsaé lakierem stosunku do wartoScl znamlonawe;. Rezys'ancia B
| i i elektnoizola iy, izolacji; min. 0,5 MQ (ocbwoddw sterowania), min.
| = 1,0 MQ2 {obwedéw giéwnych).
i ! Inych i
lr Szcgéy:?‘:;;ﬁf:;"gf;ﬁﬁ:’:}g:ﬂiﬁﬁg:gy: (naped | Dopuszczalna glet;okosé zuzycia (wypalen) kemory |
! gaszeniowsg max. 3 mm. |
30 ! X ::g;ggp::ﬂm:,ytyz:y:lﬁmﬂzh’f: orzem Dopuszczalne zuzycie stykdw na czesci roboczej -
; szereggwa cowia wgdr;,'u chowa oy ora 30%. Powierzchnie przylegania stykow min. 75%.
| gasikows, styk richomy i styki pomacnicze). Wymieni¢ czesci uszkodzone i zuzyte.
i Rezystancja izolacji cewki zaworu min. 1,0 MQ.
i Sprawdzit rezystancje uzwojenia cewek Tolerandja rezystancji cewkl zaworu
; zaworéw elektropneumatycznych i stan izolagj elekiropneumatycznego +10% w stosunku do
f uzwojenia. nominainej.
A t X | Zmontowat i sprawdzic caz wyregulowaé Parametry stykéw:  gibwnych pomocniczych .
‘ ustawienie, nacisk i rozwarcie zestykow - przechyt 13+15 mm 2+3mm
] gtéwnych i pomocniczych. - rozwarcie 14,5+15,5 mm
| - nacisk 550+630 N 10+25N.
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Tablica nr 9. Arku_sz przegladowy - silnik spalinowy, waly napedowe, przektadnie 1/3. _
Lp. |P1/1{P1/2]P2/1|P2/2| P3 Czynnosci Wymagania

Silnik spalinowy uruchomié i osluchaé jego prace Praca silnika powinna by¢ rytmiczna, nie powinny
g%gﬁiﬁsmigm‘;lﬁhsgfgbﬁzﬁh wystepowaé nadmierne szumy | stuki pochodzenia

1 X[ X | X[ XX sprawdzié s’zcz elnosé potgczer zespoléw | ! metalicznego | detopacmnego_. Polqcz_enla |ziqcz_a
czesci silnika oraz ziaczek w ukladzie olejowym | | Furowe ukiadéw paliwa, oleju i wody nie moga mie¢
paliwowym oraz wodnym | wydechowym. przeciekdw.

2 x x| x| x Zwrécié uwage na ,barwe" spalin, sprawdzic Ciénienie oleju smarowania przy minimalnych obrotach
temperature i ciénienie oleju. silnika 300obr/min powinno wynosié 196 kPa.

Przeprowadzi¢ probe pod katem diagnostyki L o
zespotu pradotwérczego i zakresu robét podczas | Dopuszczalne réznice ci$nienienia sprezania miedzy

przeglgdu P3. cylindrami max. 0,2 MPa;

Zmierzyé: Zalrzymanie zespotu pradotworczego przy

- ciSnienie sprezania w poszczegbinych 840+870 obr/min.Awyl. bezpieczenstwa/ Zatrzymanie

cylindrach, zespolu prgdotwdrczege przy spadku cinienia oleju
3 x |- temperature spalin w poszczegéinych ponizej 150 kPa (przekaznik ciénienia oleju).

kolektorach, Temperatura spalin w zakresie 470-600°C.

- sprawdzi¢ automatyczne zabezpieczenia Zweryfikowaé mierzone parametry z wybranymi

silnika; (wyl. bezpieczefistwa wzrostu obrotéw, wymaganiami zawartymi w karcle pomiarowej K21.

przekaznik cignienia oleju), W przypadku, gdy parametry nie mieszcza sie w

- Sprawdzi¢ szczelnosé | réwnomiemosé pracy tolerancjach wykonaé regulacje na stanowisku

silnika spalinowego craz stabilnoéé pracy opomika.

zespotu prad przy nieréwnomiernym obeigzeniu.

Sprawdzi¢ poziom oleju w misie olejowej silnika, ; i e 1 ;
4 | x| x| x]|x uzupetnic w razie potrzeby. Od przegladow bl °'Tj'.‘ w zakresle min.+- max. wskaznia
poziomu P2/1 pobrat olej do analizy. poziamu oleju.

Wymienit wkiady filtréw ocieju dokiadnego
oczyszczania.

W razie potrzeby przepiukaé mise olejowa,
oczy$cié ssawg. Dokonac wymiany oleju.

Oczyscié z zewnatrz caly zespdt pradotworczy
wraz z urzadzeniami pomocniczymi.

Sprawdzi¢ mocowanie silnika do ram. Sprawdzié
mocowanie bloku do skrzyni korbowe).

Ukdad tHokowo - korbowy, skrzynia korbowa.
Zdjaé pokrywy boczne skrzyni korbowej,
dokonaé ogledzin wnetrza silnika, polozenia Niedopuszczalne jest przesunigcie poosiowe i
panewek, sprawdzi¢ zamocowanie oraz promieniowe panewek giéwnych i korbowodowych.
zabezpieczenie wszystkich $rub fozysk gléwnych
i korbowych.

Sprawdzi¢ korbowody. Sprawdzié¢ $ruby

10 X skrecenia korbowodéw,

Dokonaé ogledzin polaczeri srubowych oraz ich

1 X zabezpieczen,

Dokonaé ogledzin ukiadu rozrzadu. Sprawdzié
zamocowanie i zabezpieczenie nakretek,
mocowanie i stan rurek doprowadzajacych olej
do mechanizmu rozrzadu.

12 X

Dokonat ogledzin zewngtrznych glowicy pod Wymieni€ uszczelnienia, a w razie potrzeby glowice

13 X|X|X katem przeciekéw cieczy chlodzace; i oleju. zregeherowac.

Sprawdzi¢ luzy zaworéw ssacych i Luz zawordw ssacych i wydechowych na zimnym

4 XX wydechowych, w razie potrzeby wyregulowac. silniku 0,5£0,05 mm.

Sprawdzié stan d2wigni popychaczy, wodzikow i
rolek wodzikéw.

16 X | X

Oczyscit filtry odsrodkowe oleju, trojniki i krociec
16 X | X | X |doprowadzenia oleju. Oczyécié szczelinowe fittry | -
oleju.

Sprawdzi¢ stan pompy wstepnego olejenia oraz
17 X | X | zebatej pompy olejowej. Wyregulowaé ciénienie Min. ciShienie wstgpnego olejenia 0,05 MPa.
oleju wetepnego olejenia.
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Tablica nr 9. Atkusz przegladowy - silnik spalinowy, waly napedowe, przekdadnie 2/3.

Lp.

P [P112]P21 P22

P3

= CzynnoSelt

' * ‘Wymagania

18

X

Sprawdzié stan zbiomikéw paliwa. Usunaé
| zanjeczyszezenia z osadnikow zbiornikow
paiwa.

19

W razie stwierdzenia koniecznoéci dokonaé
ptukania | czyszczenia od wewnatrz zbiornikdw
paliwa (bez demontazy zbiornikow).

20

Wymienié widady fitrujgce fiitra paliwa.

21

Zdjaé wiryskiwacze i sprawdzi¢ ich prace na
stanowisku proébnym. Sprawdzié prawidtowose

i wirysku i w razie potrzeby wyregulowat ciSnienie
| otwarcia. Sprawdzié zamocowanie wiryskiwaczy
| oraz ich rurek paliwowych.

| Cisnienie wirysku 27,5+0,5 MPa. Nie dopuszcza sig

przecieku paliwa przy cisnieniu nizszym o 1,0 MPa od
ci$nienia wirysku w czasie 10 s.

22

' Przeprowadzié przeglad zasilajgce] pompy
| paliwa oraz pormp wiryskowych.

Sprawdzenia szczeinoéci dokonaé bez dementazu.

23

COdpowietrzyé przewody paiiwowe.
Przesmarowaé wszystkie sworznie i przeguby w
ukladzie dZwigni regulacyjnych.

[ 24

Sprawdzic ustawienie listew paliwowych i w razie
potrzeby wyregulowac.

25

| Sprawdzit ustawienie d2wigni | ciegiet
regulacyjnych.

26

Turbosprezarka-sprawdzi¢ stan bez demontazi.
Usterki usunaé.

27

Sprawdzi¢ mocowanie kolektora wydechowego
oraz dolotowego. Oczyscié uklad i tumik wylotu
spalin oraz sprawdzi¢ stan elementéw
uszczelniajacych.

28

Sprawdzié pompe wody w razie potrzeby
uzupetnié uszczelnienia.

29

Sprawdzi¢ pompe wody, wymienié uszczelnienia.

ac

Sprawdzié ustawienie elementéw zawieszenia
zespolu silnik spalinowy - pradnica | w razie
potrzeby wyregulowadé.

Ugiecie ramion korbowodu: 10,023 mm.

Sprawdzié dziatanie zaworéw spustowych,
Korkéw i kurkéw ukiadu chlodzeria, smarowania
i doprowadzenia paliwa.

3z

Sprawdzié dziatanie regulatora granicznego
obrotow (probe wykonaé trzy razy).

Zatrzymanie siinika przy 840+870 obr/min.

33

Sprawdzié | wyregulowaé katy wyprzedzenia
wirysku paliwa w kazdej sekcji pompy paliwowsj.

Kat wyprzedzenia wirysku dla poszczegdlnych
cylindréw 28 £ 1,5,

34

Dokonaé sprawdzenia obrotéw silnika na
poszczegdlnych pozycjach craz ciSnienia oleju
silnikowego.

Cisnienie oleju przy 300 obr/min i temp. na wyj$ciu
70°C — 196 kPa.

35

Sprawdzi¢ | w razie potrzeby wyregulowac
przekaZnik ciénienia oleju.

Zatrzyrmanie sie silnika przy spadku ci$nienia ponizej
150kPa.

36

Wyregulowaé zawdr przeiewowy | zawory
redukeyjne.

Zawér przelewowy powinien byé ustawicny na ci$nienie
165 kPa. zawér redukeyjny na 300 kPa, a redukeyiny
zawor zwrotny na 290 kPa.

7

Sprawdzié, w razie potrzeby wymienié
uszkodzone ztgczki gumowe i uszczeki
polgczen. Sprawdzié szczelnosé ukiadu
smarowania.
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Tabli_ea ar 9. Arkusz przegladowy - silnik spalinowy, waly napedowe, przektadnie 3/3.
Lp. [P111|Parzfp2i]parz| pa Czynnoscl Wymagania
Sprawdzi¢ waly napedu wentylatora chiodnic i Brak iuzn L
- . . ych érub. Obrét waléw powinien byé
podpore posrednia. Przeprowadzi¢ ogledziny . e E .
IBIX (X | X[ X]| X zewmetrzne przekiadni wentylatora, sprawdzié jej réyvnomle_my, sp.nokolny i nie wykazywac bez zacie,
zamocowanie. fozyska nie powinny wykazywaé luzéw.
Sprawdzi¢ waly napedu wentylatora chiodnic i
podpore posrednia. Przeprowadzic ogledziny
zewnetizne przeldadni wentylatora, sprawdzic jej | Brak luZznych $rub. Obrdét walow powinien byé
39 X | X | X |zamocowanie. Sprawdzié stan uszczelnieti walu rownomierny, spokojny i nie wykazywadé bez zacieé,
przekiadni oraz dziatanie mechanizmu wiaczania fo2yska nie powinny wykazywaé luzow.
sprzegla ciemego przekiadni. Uszkodzenia
naprawié.
40 x| x| x| x Sprawdzié sprzegto cieme przekdadni Min. grubog¢ tarczy ciernej 6,5 mm
wentylatora. {wymiar konstrukcyjny 9+0,1 mm).
Sprawdzié lozysko oporowe wentylatora,
4 X podpore posrednis, waly pm_egubowe i pompe Luz wzdluzny i poprzeczny walu podpory posredniej
wody ukiadu chfodzenia powietrza doladowania. | adpowiednio dopuszezalna wartode 0,3 1 0,15 mm.
Uszkodzone i zuzyte czesci naprawic.
42 | X | X | X | X | X |Dokonaé¢ ogledzin sprzegla napedu sprezarki. -
Dokonaé sprawdzenia prawidtowosci pracy
VXXX X)X napedu zespotu dwumaszynowego. )
. . Dopuszczalne nagrzewanie sig oZysk 40 *C powyzej
4 | X | X | X[ X]| X z;ﬁw;ghogledzm ISl pasowych | pasiw temperatury otoczenia. Praca skrzyni powinna byé
’ réwnomierna i spokojna.
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Tablica nr 10. Arkusz przeglqdowy pradmca c_ﬂéwna bateria akumulatorow., oéwuetleme i |nstalacja elektryczna 112,
Lp. IP1}1JP112|P2M P2i2] P3| ' CzynMci . : . Wymaganla
! f -. Po zatrzymaniu silnika spalinowego sprawdzic Dopuszczalna temperatura nagrzania cbudowy :
1 I | : X | X | X |stoplerfi nagrzania sig tozysk maszyn fozyska nie powinna przekraczac 40°C powyzej io-

| j | elektrycznych. temperatury ctoczenia.
T T " g I i
L ! do\.?:?nr;m\?vzgﬁ g:g:'::lcgsg;?::# ::ﬁﬁ::l:ch .| Powierzchnia komutatora giadica. czysta, bez nadpaler:

V2 ¥ I Z X | X | X sprawdzi¢ ich stan oraz wydmuchat sprezonym i skrop!.eh. Obs_ady szczotx‘otr_zymaczy bez p_ekn.leé, -
i | i powietrzem. nadtopien, uszkodzesf diwigni i sprezyn dociskajacych.
rb Min wysokos¢ szczotei:
| Lo Sprawdzié stan szczotek maszyn elekirycznych. N ‘ﬂini So Szt 20 mm

3 i x | x | x |Wymienié szczotki majace wykruszenia, P g \Cy ghowne] - iwERGHI2E _
I pekniecia, poluzowane linki lub zuzycie powyzej - Pradnicy pomecnicze] [ wzudnicy 26 mrm, |
el dopuszczalnych wymiardw. - siinkka P-22 20 mm,

! i | - silntka DW-75 11 mm.
Pradnica gtéwna '
T T — Fonas o oE . = . L AL
i [ ' . e i o Min. rezystancja izolacji uzwoje!i wirnika 5 MQ w
Zmierzyé rezystancje izo'acji uzwojed wimnika i . . " ] )

4 2 ! t X | X | stojana pradnicy gtdéwnej. Przedmuchaé Stam? zlmny.,cm. I:iezysI:an:jaklzoIam uzw:j?ﬁ stf:l]ana!\ -

1 ! sprezonym powietrzem. (w:zapmna iw stosunku do korpusu pradnicy zimnej)
! ! i { min. 5 MQ oraz min. 3 MO dia uzwoejenia cbeego.

i | : i i i

o Sprawdzi¢ stan komutatora zrgdmcyrglé\p‘fr_lej W | Max. owalizacja komutatora 0,06rm, powierzchnia

5 | { E X | razie stwierazenia niercwnosc:, owalizag]l ubz'e} | | omutatora gtadka, a glebokosé wyciecia izolacji -
! ‘ | komutacji komutator przeszlifowaé tub . ] L) =
| { przetoczyt). .- migdzydziatkowsj (0.5+1,0) mm.

; Wzhudnica, pradnica pomacnicza, silniki pomocnicze
' 5 i Dokonaé sprawdzenia prawidlownsci i
| i l zamocowania | stanu zaciskdw kablowych, |
6 | | X | przepustow kablowych, skrzynek zaciskowych, | - -
przepustow, siatek wentylacyjnych oraz pokryw
inspekeyjnych. Dokrecié poluzowane nakretki.
Rezystancja izolacji uzwojeri wzajemna i w stosunxu
. . - do korpusy pradnicy min. 3 M0 (w temperaturze
7 R -
X | X | Dokonaé pomiaru rezystancii izolacii stojana otoczenia 20°C) W stanie nagrzanym r hoja
izolacji 1,0 MQ. i
! Sprawdzié stan urzadzen szczotkowych i |
8 b j X | X |szczotkotrzymaczy. Uszkodzone elementy - -
L L] Lomione ™™ _ |
Oswigtlenie | Instalacja eléktryczna
'- : ., | Dokonaé sprawdzenia stanu | dzistania

i ! X [ X | X | X | obwodéw sterowania. ) )
! } -
| i ! Wymieri¢ uszkodzone zabezpieczenia

i X)X | XX ohwodow. |- -

‘[ Sprawdzié stan i dziatanie reflektoréw. i
i

Sprawdzié stan odwistlenia wewnetrznego i

| zewn:girznego lokomotywy (kabiny maszynisty,

1" x szafy eiektrycznej, przedziatdw maszynowych).
Sprawdzi¢ oéwietlenie przyrzadéw pomiarowych,

elektrycznych sygnatéw dZwigkowych oraz

lampek sygnalizacyjnych | obwodéw sygnalizacii |

Swietinei.

Sprawdzi¢ stan | wyregulowad ukfad

i przyciemnienia reflektoréw. Sprawdzié stan
os$wietlenia wewnetrzrego i zewngtrznego

lokomotywy {kabiny maszynisty, szafy

X | X | X |elektrycznsj, przedziatdéw maszynowych). - -

Sprawdzié oswiet'enie przyrzadéw pomiarowych.

elekirycznych sygnatow dzwigkowych oraz

lampek sygnalizacyjnych i cbwodow sygnalizadji

$wietlnej. |

12 X

Sprawdzi¢ dzia’anie | dokonag¢ regulacii
obwoddw ofwietlenia zewnetrznego przy 2/3
X | zapasodw paiiwa i piasku na lokomotywie. Wypeinié karte pomiarowa. K12
Sprawdzic stan i wyregulewad uklad
1 przyciemnienia reflektorow.

13
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Tablica nr 10. Arkusz przegl

blicz ! do’__wtmc_rmﬂgwwna, bateria akumulatoréw, oswietlenie i instalacja elektryczna 2/2.
'Lp. IP1I1 ll?"_ll2 P2!1]P2I2 P3 Czynnoscl Wymganla
Baterie akumnulatoréw
Skrzynki akumulatorowe powinny by¢ bez uszkodzeti
oraz musza zabezpieczat ogniwa przed
przesuwaniem sie. Powloki lakiernicze bez
14 | X | X | X | X | X | Dokonaé przegladu baterii akumulatorow. uszkodzerh. Obudowy bez uszkodzer | wykazywania
wyciekow elektroiitu. Zaciski i Iaczniki miedzy
ogniwami bez uszkodzeri oraz pokryte smarem
echronnym.
15 x| x ! x| x Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupeinié poziom Wysokos¢ poziomu elektrolitu w egniwach nad
elekfrolitu w poszczegéinych ogniwach. piytkami 10+15 mm.
Sprawdzit gestosé elekirolitu ogniw baterii Gestosé przy temperaturze 20°C winna wynosic
16 X | X | akumulatorow i przeprowadzi¢ tadowanie 1,24+1,25 gfem3 (dotyczy akumulatoréw
wyrdwnawcze. kwasowych).
17 X | X |Zzbadat pojemnosé ogniw baterii akumulatorgw, | Min- Polemnosé ogniw batei nie powinna by¢
mnigjsza niz 50% pojemnosci znamionowej.
Sprawdzié stan ogniw i igcznikéw elektrycznych,
18 X | X |wrazie potrzeby oczyscit je | zakonserwowaé, a |-
zacigki dokrecié.
Sprawdzié rezystancje izolagji baterii wzgledem . .
19 X | X masy lokomotywy. Rezystancja wzgledem masy min. 25 k(.
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Tablica nr 11. Arkusz przeglgdowy - kompletny pojazd kolsjowy po Erzgglqdzie 1/1.
Lp. P11 P1-12IP211 P2/2; P3 i . Czynnofci 1 - Wymagania
|
1 X | Sprawdzi¢ polgczenie wozkow z pudtem. t- -
2 X | Sprawdzié ukdad usprezynowania. & -
3 X Sprawdzié mocowanie urzadzen na podwoziu i R
do nadwozia. B
4 X Sprawdzié kompletnosé i moccwanie .
wyposazenia kabiny maszynisty. -
5 X | Dokonaé pomiaru stanu izolacji elekirycznej. Wypetnié karte pomiarowa. K17
Wykonaé prébe stacjonama hamulca, sprawdzic . : K15
6 % urzgdzenia czujnosci. Wimelaic iaits pormamie, K18
. _ Syreny nisko i wysokotonowe powinny dawa¢ sygnat R
7 X | Sprawdzi¢ sygnaly akustyczre. ! ezyaly o wyraziste) gloénosel
l . | Dopuszczalny spadek ciénieria przy proble szczeinosc
| Sprawdzié szczelnosé ukiadu pneumatycznego uktadu hamuicowego o ci$nieniu maksymalnym
8 | x| x!lx|x! x hamulca oraz prawidtowc§é dziatania ukiadu 0.01MP. iagu 5min R
! hamulcowego, pneumatycznege | wydajnosé y a¥iciagy y T e
| sprezarek. Whregulowaé zawory na odpowiednie ciSnienia i czasy
zadzialania.
9 X | Wykonaé probe postojows lokomotywy. Sprawdzi¢ parametry wg wytycznych protokotu P3. - i
L Sprawdzié parametry pracy lokomotywy w czasle Jazdy |
| Przeprowadzit jazde testowq lokomotywa. : |
i 10 X | diugosé jazdy w zaleznosci od potrzeby., spraw_nosc ulfladéw HAmEIEEWEg0: SyStamicn AEE, - "
i minimum na odcinku 5 kilometréw. spokojnosé biegu oraz parametry pracy agregatu !
i pradotwérczego. !
p ! . L Sprawdzié poprawno$¢ pracy oraz dokonaé pomiardw
1 X | ﬁ&f:z"zdz'é wipliprace pedkdsiamisrz= | zgodnie z wytycznymi karty K14. Wypelnic karte K14 l
i ) ! pomiarows. :
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9.2 Arkusze naprawcze

Tablica nr _12. Arkusz naprawczy — nadwozie, ostoja 1/2.

Lp | P4l ps Czynnosci Wymagania Ark/Zat
Nadwozie

1 X | X | Przekaza¢ kompletny pojazd do naprawy. Wypeini¢ protokd P1. P1
Dokenat demontazu urzadzes | wyposaZenia pudia.

2 x | x Zdemontowa¢ z pudfa urzadzenia wymagajace naprawy .
wzglednie wymiany [ub uniemozliwiajace dostep do -
uszkodzonego [ub skorodowanego poszycia | szkieletu.

Sprawdzi¢ stan mocowania elementow nadwozia, kiére nie o ;

31X pgdlegaja demontaZzowi. A Brak peknigé i uszkodzeri mechanicznych. -

4 x| x Sprawdzi¢ uszczelnienia drzwi | okien - uszkodzone naprawié B
lub wymienié, Przy P5 wymiana uszczelnien. B

5 | x| x Dokonac ogledzin kanatéw wentylacyjnych. Uszkodzone .
mieszki naprawic lub _wymienié. Przy P5 wymiana mieszkow. B

6 | x| x Sprawdzi¢ sprawnoéc dzialania i szczelno$é zamknigcia Zaluzji. R
Uszkodzone elementy wymiehic.

Sprawdzi¢ stan konstrukcji metalowej szafy i pulpitéw oraz

7 | X | X |elementéw mocujgcych aparaty i urzadzenia elekiryczne. - -
Uszkodzone czesci naprawié lub wymienic.

Misjscowe zuzycia poszycia scian i pokrycia dachu
Poszycie pudia oczyscié w miejscach wystepowania korozji, nie moga przekraczaé 0,2 grubosci blachy.

8 | x| x dodatkowo w P5 usunaé powdoki takiernicze, skorodowane lub Dopuszczaina falisto$é poszycia pudia nie powinna .
uszkodzone elementy poszycia _wymienic:,. Po naprawie przekraczaé 3mm na diugoscei 1m, dopuszczalne
pomalowat antykorozyjnie. Szkielet pomierzyé. wybrzuszenie | wklgsiosé blach nie powinna

przekracza¢ 5 mm na 1m.
Konstrukcje pudia oczyscit z zanieczyszezef' i korozji metoda Elementy i czgéci szkieletu nis mogg wykazywad

9 X piaskowania, §rutowania lub metodami chemicznymi i peknigé wgniecer i innych uszkodzeri .
zabezpieczyé antykorozyjnie. mechaniczhych. Miejscowe zuzycia nie mogg
Uszkodzone lub zuzyte elementy naprawic lub wymienic. przekraczaé 0,2 grubosci materiatu.

. L W przypadku gdy uzupeinienis punktowe przekracza
Malowanie punktowe oczyszczonych z korozji miejsc pudta . . o
10 | X (uzupeinienie powlok lakiemiczych). 70% pow'nelzchm catkowitej wykonac peine schemat
malowanie.
Powtcka malarska powinna byé zgodna z

1| x| x Wykonaé peine malowanie lokomotywy, wraz z napisami i obowigzujacy kolorystyka oraz nie powinna posiadac schemat
Znakami. rys, zadrapafi, pecherzy, odpryskow, zaciekéw,

matowosci oraz innych wad malarskich.
Sprawdzi¢ drzwi zewnetrzne, uszkodzone (skorodowane)

12 | X | X | naprawi¢ lub wymienié. Uszkodzone ramy okien, szyby Szyby bez zarysowan, szczelnie zamocowane. -
wymienié na nowe.

130 x]| x Sprawdzi¢ zamki drzwi zewngtrznych, uszkodzone lub zuzyte _
elementy naprawié lub wymienic, )

14 X Wymienié podioge w kabinie maszynisty, wymienic lub .
uzupelni¢ izolacje akustyczng i termiczng kabiny maszynisty. -

15 | x Wykiadzing podiogowa w kabinie maszynisty wymienié na R
nowg. Uszkodzone elementy podiogi wymienic. )

| x| x Pomosty, porgcze i pozostate wyposazenie zewnetrzne _ .
pojazddw sprawdzi€, uszkodzone naprawié lub wymienié.

17 | X | X |Fotele maszynisty sprawdzié, uszkodzone naprawié. - -

. . . . Kanaty wentylacyjne winny byé szczelne, czyste,
Przedmuchaé i usunat zanieczyszczenia z obwoddw i kanatow . - ;

18 1 X | X | wentylacyjnych. Oczy$cié kanaty kominowe, uszkodzenia pokryte farba antykorqzyjna, pos |ad_aé !Jrzes\mt . -
usunaé. zgodny z dokumentacjg konstrukcyjng | zapewniaé

nalezyta droznosé.

19 x| x Sprawdzi¢ stan zgamiaczy szynowych i torowych, W razie R
potrzeby naprawic. B

2| x| x SprawdzIC | oczyScié zbiomiki piasky, aparaty piasku i rury ) .
piaskowe. Uszkodzone naprawié lub wymienié,
Szafy, skrzynie i ramy na aparature elektryczng i przyrzady

21 | x| x oczyécit, sprawdzié ich stan, uszkodzone naprawié. Sprawdzié } R
pewnosé i szczelno&é zamknigcia, uszkodzone elamenty
haprawic lub wymienic.
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Tablica nr 12. Arkusz_napraway — nadwozie, ostoja 2/2. _
Lp | P4 | Ps i ' ~ Czynnoécl Wymagania ArigZat
Po montazu catesci nadwozia uszczelnic otwory przejSciowe
22 | X | X |przewoddw preumatycznych, elektrycznych iinnych, do wnetrza | - -
pojazdu trakeyjnego i do kabiny maszynisty.
23 1 X | X [{Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne wymienié. - -
Ostoja
24 X | Zdemontowad wszystkie elementy odejmowalne z ostoi. - 5
Sprawdzi¢ ostoje czy nie posiada odksztatceli, pgknigé ostojnic, . :
25 1 X pop nic oraz wspomikéw. Brak uszkodzen elementéw ostoi.
Sprawdzié wymia'y ostoi. Ostoje zdeformowang lub AT !
26 X T ivilirgwaina aprane Wypetni¢ karte pomiarowa. K1t
Sprawdzi¢ elementy podparcia estoi na wézkach. Sprawdzié, a
27| x| x nastepnie naprawi¢ lub wymienié élizgi boczne iich - .
. zamocowanie oraz inne punkty podparcia ostoi. Uszkodzone
elementy naprawié lub wymienic.
Miejscowe wytarcia i zuzycia nie mogg przekraczaé
0.2 grubosci materialu elementéw ostoi takich jak
Ostoje pojazdu oczyscit z zanieczyszczert | koroZji, sprawdzic ostojnice, poprzecznice, czofownice. Wygigcie
stan wszystkich jej eiementéw. W razie stwierdzenia pgknigé, koricowek belek ostojnic od czopa skretu, - w gére
2wl x ! x wgniecefi, wybrzuszer' lub nadmiernego zuzycia, naprawié lub 10 mm, - w dot 14 mm; wygiecie ostojnic na .
wymienié. Dia poziomu P5 czyszczenia dekonad poprzez dlugosci zamocowania silnika spalinowego: - w gére
piaskowanie / $rutowanie lub z zastosowaniem metod =3 mm, - w dét 1 mm. Odchyianie na odlegiosel i
chemiczrych. wysokosci podpér kulistych od czopa skretu —
2 mm. Na P4 pomaiowaé punktowo oczyszezone z
korozji miejsca.
29 | X | X |Sprawdzi¢ wielkosé zu2zyé elementéw oparcia pudta. Tabela nr 1 -
Tabelanr 1
Dopuszczalne wartofci parametréw elementéw oparcia pudta.
R ‘Wymagane wartosci
Misjsce pomiaru Wymiar 3 i .
konstrukeyjny wymiardla P5 | . wymiar dia P4 wymiar kresowy
$rednica powierzchni /0,06
A i S 59,8 mm 59,6 mm 58,0 mm
Sworzen | cylindrycznej: e
gpancia érednica czopa: 30°¢%2%8 mm 30°58C% mm 28,0 mm 27,5 mm
— srednica zewnetrzna; 2200198 mm | 22090 % mm 222,5 mm 223,0 mm
oparcia gruboé¢ gniazda w miejscu
najmniejszego przekroju 250,2mm 2520,2mm 22,5 mm 22,0 mm
Cparcie szeroko&é oparcia 228%0%0% m 1 228°% % mm 224,5 mm 224,0 mm
gome grubosé w migjscu 070,28 /0,28
najmniejszego przekroju 307" mm 30" mm 26,5 mim 23,0 {mm
Oparcie grubo$¢ w miejscu o 040,28 00,28
dolne najmnigjszym przekroju 25 anim 25 I} 24,3 /mm 2
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Tablica nr 13. Arkusz naprawczy — wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maZnicami, zawieszenie silnik_éw trakcyjnych 1/5.

Lp | P4 | P5 Czynnoéci Wymdgahia ArkIZaI;
Wézki
Grubos¢ oparcia dolnego w miejscu o najmnigjszym
Wymantowaé wozki spod lokomotywy, sprawdzié stan gniazda przekroju: - wymiar konstrukcyiny 250/-0,28 mm, -
1 X | X | czopa skretu, oraz zweryfikowad czeéci urzgdzenia oporowo - wymiar kresowy 23,0 mm. RéZnica wysokosci K3
zwrotnego. Wymienié uszkodzone lub zuzyte elementy. urzadzen oporowo- zwrotnych ha jednym wézku
max. 1,5 mm. Wypelni¢ karte pomiarowa.
2 | X | X | Ramy wozkow oczy&cié z zanleczyszozen, - -
Elementy ramy jak podiuznice, poprzecznice, belkki
Sprawdzit czy rama hie posiada peknieé lub innych uszkodzern | POPrzeczne muszg byé bez peknigé, wgniecen,
mechanicznych, dokonaé pomiaru ram woézkéw, uszkodzone wygieé wybrzuszen lub innych uszkodzeri
3 | X | X |elementy naprawi¢ lub wymienié. Przeprowadzic naprawe ramy mechanicznych. Miejscowe wytarcia i zuzycia K2
wozka poprzez spawanie peknie¢, prostowanie zwichrowan, materialowe nie moga przekraczat 0,2 grubosci
wygigc, napawanie migjscowych zuzyé do 3mm. materialu. Maksymalna nieréwnoleglosé ostojnic
3 mm. Wypetni¢ karte pomiarows.
Luz pomigdzy zawieszeniem resoru a wahaczem
2+5 mm, Odchyfenie od réwnoleglosci resorow
Sprawdzi¢ stan tulei i sworzni zawieszenia resorowego. Zuzyte pidrowych w stosunku do ramy wézka w plaszczyzni
4 | X | X |elementy doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych lub poziomej nie moze by¢ wieksze niz 7 mm na calej -
wymienié. dlugosci resoru. Nieréwnolegtosé wahaczy
resorowych w stosunku do ramy wézka nie moze
przekraczaé 5 mm na diugosci wahacza.
5 | X | X |Sprawdzi¢ i zmierzy¢ polozenie resoréw i wahaczy. - -
6 | x| x Sprawdzi¢ mocowanie kadfub6w gniazd urzadzenia oporowo - . .
zwrotnego, dokrgcié nakretki $rub dwustronnych.
71 x| x Sprawdzi¢ stan wspomnikéw zawieszenia silnikéw trakcyjnych. Po naprawie P4-wymiar wspomika 310 mm. Po .
Wsporniki naprawi¢ lub wymienié. naprawie P5-wymiar wspornika 30541 mm.
Sprawdzi¢ elementy czopa skretu, naprawié lub wymienié ldtgzaﬂ'e:;y n::z ;zenr::mg;;:z(:;r;lopgan :p:a;:'; P4)
8 | X | X [zuzyte czesci. Dokonaé ogledzin wspornikéw hamulcowych i e . . y ’ ’ -
resorowych. MieJscowe nieprzyleganie max. 0,5 mm na
powierzchni do 30% powierzchni przylegania.
Srednica otworu pod wymienne tulejki zawieszenia
Sprawdzié otwory mocowania dZwigni, wahaczy i ciggiet wahacza | zawieszenia podpory resoru:
92 [ X | X |hamulcowych - otwory doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych | -wymiar konstrukeyiny i po (P5) 60+0,06 mm, -
{P4) konstrukeyjnych (P5). -po naprawie (P4} 62+0,06 mm (wymiar kresowy
63mm).
Szczeliny miedzy piérami nie moga przekraczac:
- przy opasce 0,2 mm; - na pozostate]j diugosci piér
0] x| x Sprawdzi(_: stan piér resordéw i opaski resorowej oraz jej ;32 :;m Ugieie resoru przy obcigzeniu statycznym .
IRGCONE] o Il SZHDzohS WIS - wymiar konstrukcyjny | po naprawie (P5) 42+50mm,
- wymiar po naprawie {P4) 40+50 mm,
- wymiar kresowy<40 mm oraz >53 mm.
1| x| x Sprawdzi¢ stan kamieni resorowych, dla P4 wymienié Brak pgknig¢, wykruszen uszkodzen powierzchni .
uszkodzone, dla P5 wymienié wszystkie na nowe. wspéipracujacych, Brak nadmiernych wytaré.
Réznica w odleglosciach od gérnej powierzchni
] resora do dolnego obrzeza ramy wézka na obydwu R
12| X | X | Sprawdzié charakterystyke resoréw. koricach jednego resoru max. 30,0mm. Dofgczyé
wyniki z badania charakterystyki.
Wysokosc srubowych sprezyn w stanie swobodnym:
~wymiar konstrukcyjny i po naprawie (P4 i P5);
24015 mm
Sprawdzié stan sprezyn &rubowych. Sprezyny peknigte i asv‘éyzﬁk"sé sprezyn pod obcigzeniem statycznym
13 X | X lé.lrsuz;(odzoge wymieni¢. Sprawdzié charakterystyke sprezyn - ;ovym i-ar konstrukeyjny i po (P4 P5) -190+5/-3, -
yeh. Sprezyny nie moga mie¢ 2wojéw zblokowanych.
Najmniejszy przeéwit migdzy zwojami sprezyn
powinien wynosi¢ 4 mm
Dotgezyé wyniki z badania charakierystyki.
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Tablica nr 13. Arkusz naprawczy — wozki, sprezyny nosne, zestawy kolowe z maznicami, zawieszenie silnikéw trakcyjnych 2/5.

Lo|Pajrs Czynnoscl _ Wymaganla Ari/Zat
Wysokoéé sprezyn zawieszenia silnika trakcyjinego w
14 { X | X [ Sprawdzi¢ stan sprezyn zawieszenia silnikdw trakcyjnych. stanie swobodnym: - wymiar konstrukeyjny 185+5 5/ -
1,5 mm, dopuszczalny po naprawie 178,85 mm.
1510 x| x Elementy i czesci wozka po odbiorze zakonserwowag i Podczas P4 pomalowaé purktowo oczyszczone z R
pomalowad. korozji misjsca.
Hamulec
W stanie nie zahamowanym luz migdzy klockami a
obreczami zestawdw kotowych:
Sprawdzié dziatanie hamulca recznego. Sprawdzi¢ mocowanie - korstrukcyiny 6 mm,
16 | X | X | elementéw ukladu i ich zabezpieczenia. Zuzyte lub uszkodzone | - dopuszezainy 7+9 mm. -
elementy wymienié. Dopuszczalne luzy w przegubach i sworzniach: -
przy Srednicy do 30 mm - 0,5 mm, przy Srednicy
ponad 30 mm - 1,0 mm.
17 | X | X | Sprawdzi¢ skutecznoéé dziatania hamuica recznego. Uktad hamulcowy dziala plynnie, bez zacig¢. -
% - Skok tloka hamulca przy ci$nieniu 0,37+0,39 MPa R
18 | X | X ! Sprawdzi¢ i wyregulowad skok tiokdw hamulcowych. powinien wynosi¢ 75+125 mm.
Wymiary d2wigni, ciegiet i wieszakow w uktadzie dzwigniowo -
19 X | ciegtowym hamulca recznego doprowadzi¢ do wymiaréw Wszysikie tulexi | sworznie wymienit na nowe. -
konstrukcyinych. Tulejki | sworznie wymienié na nowe. .
Dopuszczalne luzy w przegubach i sworzniach do
§rednricy 30 mm — 0,5 mm, przy rednicach
powyzej 30 mm - 1,0 mm.
Wymiary otwordw, dzwigni i wieszakéw w uidadzie dzwigniowo - Przy $rednicy otwordw fulejek do 30 mm max.
201 X ciegiowym hamulca recznego doprowadzic do wymiarow odchytka +0,2 mm; przy $rednicy otwordw tulejek -
naprawczych. ponad 30 mm max. ocdchyika +0,3 mm. Przy
$rednicy sworzni do 30 mm max. odchylka +0,3
mm:; przy $rednicy sworzni ponad 30 mm max.
odchylika +0,5 mm.
Sprawdzié stan przewodéw powietrznych hamulca. Wymieni¢
21| X | X - .
zuzyte.
Sprawdzié wszystkie wieszaki, sworznie, odbijaki,
22 | X | X |zabezpieczenia, $ruby regulacyjne, elementy zawieszen, oraz - -
wahaczs - uszkodzone lub zuzyte naprawié lub wymienic.
23 | x| x Sprawdzié stan obsad wstewek hamulcowych. Wymienié Prawidiowe zamocowanie wstawek w obsadach .
wstawki hamulcowe na nowe i sprawdzié ich zamocowanie. musi byé bez luzu.
24 | X { X | Wymieni¢ elementy gumowe | metalowo-gumowe na nowe. - -
Zestawy kotowe z maznicaml
Zestzvg {I-,“i)loc‘jmrc); wyn'lonstﬁ;vaté zl wéré!'(a, éciagna¢ maznice, umyé. | ogje kola bose, obrecze powinny by¢ bez wad
T materiatowych oraz peknigé podtuznych i
- °é_ ZEStRwTIng wystep.owame peknigt i zarysowan poprzecznych. Na Srodkowe] czesci osl dopuszcza
powierzchni zewnetrznej, sie wytarcia o lagodnie przechodzgcych brzegach
25 | X | X |- kota bose na wystepocwanie pekniet w piastach oraz na do glebokosci do 2 mm. K5
wienicach Wymagania dotyczgce wymiaréw parametrow kot
- Kolo zebate na wysiepowanie peknig¢, wykruszen, wytaman | | bosych ujgto w karcie pomiarowej zestawu
tuszczen zebbw oraz peknigé w piascie | wiercu kola. kotowego. Wypeini¢ kartg pomiarows,
Wykonaé badania defektoskopem. Dotaczyé protokét z badan ultradzwigkowych.
Dokenat ogledzin obreczy ze wzglgdu na peknigcia i wady Chbrecze dobrze przylegajace do kola bosego, po
26 | ¥ | X | materialowe, przyleganie obreczy do kota bosego, czy cbrgcze uderzeniu miotkiem wydaja d2wiek metalicznie -
nie przesunely sie na wiencach két bosych. czysty.
Sprawdzié stan zamocowania obrgczy oraz stan zamocowania | Pieréciefi zaciskowy powinlen przyiegac do kola na
27 | X | X 1 pierécieni zaciskowych. Uszkodzone elementy naprawic lub catym cbwodzie. Odstep migdzy kedcami -
wymieni¢. Obowigzuje tylko w przypadku reprofilacji obreczy. | piercienia nie moze przekracza¢ 2 mm.
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Tablica nr 13. Arkusz naprawczy — wézki, sprezyny noéne, zestawy kotowe z maZnicami, zawieszenie silnikéw trakeyinych 3/5.

Lp [ P4 | P5 Czynnoéci Wymag_'_ania ArkIZal
Stosowaé profile:
- $1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715
- dla zestawow kolowych nr il oraz V za zgodg
wiasciciela dopuszcza sie mozliwosé
28 | x | x Wykona¢ pomiary zarysu zestawow kotowych zgodnie z kartg zastosowania profilu AC10. K5
K&. Minimalna gruboéé obrgczy dia poziomu P4 i P5
wynosi 245 mm. Dla poziomu P4 zalecany wymiar
260 mm, dia poziomu P5 265 mm. Po
przeobreczowaniu kazdorazowo nalezy uzyskaé
wymiar konstrukcyjny. Wypehi¢ karte pomiarowa,
20 | x [ x Sprawdzi¢ osadzenie zestawu kofowego két bosych i kola .
zgbatego na osi. B
30| x| x Dokonac ogledzin osi két zestawow kolowych zwracajac uwage -
na peknigcia, poluzowania lub przesunigcia osi w piascie. B
Dokonaé petnych ogledzin kerpuséw maznic i pokryw maznic
31 | X [ X |lozysk osiowych zestawsw kolowych oraz zewnetrznych fozysk | - -
tocznych. Uszkodzone wymieriic.
Zweryfikowat czopy lozysk osiowych. Dokonaé pomiaru Wymagania dotyczace wymiardw parametréw
32 X | érednic, bicie | owalno&¢ oraz dopuszczalng stozkowosé czopdw ujeto w karcie pomiarowej zestawu -
czopow fozysk osiowych. kotowego.
tozyska toczne nie moga wykazywaé zataré, rys,
fuszczenia sig lub Sladéw przegrzania. Luz
Zweryfikowac lozyska toczne oslowe. W przypadku —— .
33 | X | X |stwierdzenia uszkodzeri lub nadmiernego zuzycia komplet promshicwy W l.oz;fskach prZBd zamantowsnlem -
lozyek wymienié na nowe. powinien wynosi¢ 0, 10+0,30 mm. Dla lozysk
nowych dopuszczalny luz promieniowy:
0,10+0,16 mm.
Kolo zgbate nie powinno posiadaé peknigé,
Dokona¢ przegladu i pomiaru zebéw oraz piast i tarcz kél wykruszef i tuszczenia zebow oraz peknigé na
34 : X | X (zgbatych ze wzgledu na zuzycie i pekniecia. Wymienié piadcie i wiericu kola. Dopuszczalne bicie -
uszkedzone kota zgbate. promieniowe oraz boczne wierica kota zebatego po
naprawie 0,5 mm.
5] x| x Po wymianie kota bosego iub zebatego wykonaé wykres Min. érednica kola bosego 894 mm, R
whaczania oraz przeprowadzié probe trwaloéci polaczenia. mimosrodowosé wzgledem $rodka osi do 1 mm.
Wywazania nalezy dokonaé w przypadku wymiany
kofa bosego, kola zebatego, wiefica ub obreczy.
36 | X | X | Przeprowadzi¢ wywazanie statyczne zestawu kolowego. Po ostatniej obrébce moment niewywazenia -
zestaw kolowego nie powinien przekraczaé
0,250 kg*m.
Réznica $rednic két mierzona na okregu tocznym:
. ; jednego zestawu max - 0,5 mm; -
37 | X | X | Dokona¢ doboru zestawéw o wlasciwych $rednicach. | miedzy zestawaml jednego wézka mex — 2 mm:
migdzy wdzkami lokomotywy max — 5 mm.
Max. odchylenie krawedzi wewnetrznych i bocznych
$lizgow mazniczych od prostopadiosci 0,25 mm oraz
od pionu do 1 mm. Dop. réznica odleglogci od dolnej
osi ramy do wewngtrznych krawedzi prowadnic
mazniczych w jednym wykroju widet ze &lizgami do
. . . I . 0,3 mm. Dopuszczalna nieréwnolegiosé prowadnic
Sprawdzi¢ stan Slizgéw i prowadnic widel mazniczych oraz u . A R
38 | X | X [=zwory maZniczej. W przypadku $lizgu z tworzywa sztucznego Widet mazniczych ramy w piaszc'zyzme poziomej i K7
postepowaé jak z &lizgiem metalowym. moze przekraczaé 0,5 mm a w pionowej nie wigcej
niz 0,3 mm. Max. dop. nieptzyleganie $lizgéw do 0,2
mm na diugosci sumarycznej 120 mm. Luz migdzy
Zworg maznicza a ramg 621 mm. Luz migdzy rama a
maZnicq w goémej czesci wykreju maZniczego: po
{P4) i (P5) - 455 mm {wymiar kresowy 45+10/-5
mm). Wypelni¢ karte pomiarowa.
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Tablica nr 13. Arkusz naprawczy — wozki, spre2yny noéne, zestawy kolowe z maznicami, zawieszenie silnikéw trakcyjnych 4/5.

p|pafrs| . Czynnoscl ; Wyrhagania ArkiZat
Slad powierzchni wspéipracujacych zebow:
Sorawdzié ierzchni oo kol zebatych, Sprawdzic - na diugoéci zebow min. 70 %;
p i powierzchnie wspoipracy két zebatych, Sprawdzi N koscl zebdw min. 50 %.
301 XX luz miedzyzebny kol zebatych. W miarg potrzeby dokonaé Lur;an\:i’:::y::;:-;ek o z;rtyig' . K5
reprofiiacji zarysu zgbdw. Uszkodzone lub nadmiernie zuzyte . : '
LY - konstrukeyjny - 0,3+0,9 mm;
! kota zebate wymienié, ) '
= po naprawie (P51 P4) - 0,3+3,6 mm;
- kresowy 3,4 mm.
Sprawdzié stan oston przekiadni gldwnej. Sprawdzi€ wymiary
40 | X | X |wewnetrzne pierscieni labiryntcwych pierécienie labiryntowe. Wymieni¢ uszczelnienia. -
Sprawdzi¢ szczelnosé przektadni.
Silnik trakcyjny
Silniki trakcyjne wymontowaé. oczyscic korpus z . ; . R
4| XNy X zanieczyszczen i dokonaé ogledzin zewngtrznych. Korpus nie moze posiadat peknigt.
Sprawdzi£ stan fozysk, korpusy maZnic | poipanewki gbrne i
Laz | X | X dolne oraz inne elementy zawieszenia silnika trakcyjnego na . .
osi. Uszkodzone naprawié lub wymienic. Pdipanewki
zregenerowac.
Sprawdzit stan elementéw mocowania i fozysk zawieszenia
43 { X | X i siinika. Wymieni¢ poduszki smame panewek. Naprawi¢ lub - -
: wymieni¢ uszkodzone jub zuzyte czg$ci.
! Dokenat ogledzin stanu: przewodow elektrycznych, koricéwek
przewodowych, tabiiczek zaciskowych, przepustow
44 | X | X | powietrznych, siatek wentylacyjnych i pokryw inspekcyjnych. - -
Elementy zuzyte lub uszkodzone wymienié. W P5 koficowki
kablowe wymienic.
Kola nie moga wykazywaé nadpeknie¢ lub innych
. . L uszkodzeti mechanicznych. Niedopuszczaine s3
45 | X | X 32;‘;'3:&%?: zHuN z’. 'yl:ntow?g:‘ei? wirnkka rzle koto zgbate. naclamania zebaw. Stady powlerzchnl -
Y ' wspéipracujacych zebéw powinny wynosié co
najmniej 70%.
Wymontowaé wirnik silnika. Sprawdzi¢ stan elementéw
46 | x | x |Zamocowania, lozysk zawieszenia wirnika [ czopow watu N R
napedowego. Naprawié lub wymieni¢ uszkodzone lub Zuzyte
czesci.
47 | X | X | Sprawdzié wat wimika, uszkodzony naprawié lub wymienic. - -
Dokonaé ogéinej oceny wirnika. Sprawdzié stan: pofgczen
48] xix migdzy-cewkowych, zamocowania uzwojenia w ztobkach, _ .
polaczen czotowych, bandazy mocujacych. W razie potrzeby
dokonaé wzmochienia zamoecowania uzwojenia.
! . s o . = Rezystancja uzwojen wirnika powinna wynosié
I Ezo:igjr;ﬁap\?w{m?lz r\?\??;;gld:mzj;?otﬂg:?ﬂaan;gc:'zaoclziai?jlzwojenia 0,013 (1410 %. Minimaina rezystancja izolagji
49 | X | X | quystepowania zwaré miedzyzwojowych lub przerw w UEWeIAn Wimia w Siéitie 2innym o MBI _ .
uzwojeniu) - dokonat przezwojenia uzwojenia wimika. temperaturze otoczenfa 20°C). Dia zwaré 5% i
przerw 8%.
Dokonaé sprawdzenia: bicia promieniowago komutatora, Powierzchnia komutatora gtadka, gigbokos¢
gtebokosci wyciet migdzy wycinkowych i sfazowania krawedzi. wycigcia izolacii miedzy dziafkowej 1.0+1.5mm:;
50 | X i X | Sprawdzié stan polgczenia uzwojenia wirnika z wycinkami dopuszczalne zuzycie promieniowe powierzehni -
komutatora (stozki izolacyjne dokrecic). W razie potrzeby roboczej komutatora8mm.
komutator przetoczy¢. naprawic lub wymienic. Dopuszczaine bicie komutatora0,04mm.
1, Whykona¢ impregnacie uzwojen wimika $rodkami
! 51 | X | X |elektroizolacyjnymi. Wimik wywazyt dynamicznie po - -
przezwojeniu, wymiante bandazy lub komutatora.
Praca lozysk spokojha bez nadmiernych stukéw i
. . szuméw, przyrost temp. fozysk w stosunku do
52 1 X | X Qczybci tozyska_toczne_, uszkodzone fozyska wymienic. Przy temp. otoczenia max. 40°C. Smar lozyskowy nie -
P5 dokonaé wymiany fozysk. - .
powinien przedostawac sie do wnetrza lub na
i zewnagtrz maszyny.
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7 Tablica nr 13. Arkusz naprawczy — wézki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawleszenie silnlk6w trakcyjnych 5/5.

Lp | P4 | P5 C:zynnoécl _Wymajgania Ark/Zat
;?3;22:2 ?r?igrz‘:; ;::gzggfm?tjﬂoajéﬁg;‘imnﬂi :;:ré Rezystancja izolagji uzwojer stojana wzajemna i w
pomiaru rezystancii i badania tzolacji. W razie potrzeby (w f;?nsu:::u?:ekgg:zs:nsi:r;g? g)ln; M:‘.)ta(nw ia

53 | X | X | przypadku wystepowania zwaré lub przerw w uzwojeniach) P A stoi iinfka iS)s [RERY; ] c,q dl -
dokonaé przezwojenia czesciowego lub catkowitego stojana. A S e T o
Wykonaé impregnacje uzwojen stojana srodkami uzwojenia szeregowego 0,01015 Q110 %, - dia
elektroizolacyjnymi. uzwojenia komutacyjnego 0,00812 Q+10 %.

54 | x | x Sprawdzi¢ stan trzonéw izolacyjnych i szczotkotrzymaczy. . .
Uszkodzone slementy wymienié. Szczotki wymienié.

Sprawdzic Odleglosé miedz
. . . y obsadg szczotkowg a
a}) stan zamocowania urzadzenia szczotkowego i powierzchnia robocza kemutatora 2,0+4,0 mm.
b) Zza:tuzn: ekmhtypzwil I:;.:nyi'ar szczotek Nacisk szczotek na komutator 42+48 N.
A ' i ' . Dopuszczalny luz pomigdzy szczotkg a obsadg R

85 | X [ X |¢) g;e;l;ﬁ:grlluzéw i naciskéw szczotek, wielko$é luzéw w szczotkowa; - 0,1+0,5 mm na szerokosci szczotek,

d) rezystancie uzwojen stojana i wimika, rezystancje izolacji, 0’2:1 0 mm na d;uﬂgoécl s_z,gzotak I:’(;):_uerzchnia

8) wielkosé szczeliny powietrznej pod nabiegunnikami, przylegania szczotki min. 75% przekroju
prawidlowos¢ polaczert uzwojef. roboczego.

Dokonad sprawdzenia prawidlowosci zamocowania przepustéw

kablowych, skrzynek zaciskowych, przepustow, siatek

56 | X | X }wentylacyjnych oraz pokryw inspekcyinych. Uszkodzone - -
wymieni¢ lub naprawié. Przepusty uszkodzone wymienic na
nowe.

1zolacja uzwojert maszyny wzgledem kadiuba

57| x| x Po wymianie iub naprawie uzwojenia wimlka lub wymianie podczas préby wytrzymatosci elektryczne] w ciagu .

komutatora nalezy silnik poddaé prébie napieciowe. 1min. powinna wytrzymat napiecie sinusoidalnie

zmienne o wartosci skutecznej 1200 V.

W ciggu 2 min. przy predkosci obrotowe;

2750 obr/min. maszyna nie powinna wykazywac
Sprawdzié dszil_réik :;kcyjé’nydna_stavr:;wisku préb_nv'zéh o zadnych odksztatceri i trwalych uszkodzen.
przeprowadzi¢ préby i badania: wytrzymadoScl mechanicznej w . . ) .

58 | x | x |stanie nagrzanym (po wymianie bandazy lub komutatora), Rezyns tDqua mla?' w stapa: pakgrzalziym.lr,r;n. K17
owalizacjg komutatora (po probie wytrzymatosci mechaniczne]) | 1 MQ- Dopuszczainy stopieft iskrzenia 11/2. K21
stan izolacji w stanie nagrzanym, sprawdzenie komutagji w Maksymaina owalizacla komutatora 0,04 mm.
stanie nagrzanym. Wypeini¢ karte pomiarowa, Dolgczyé karty

warsztatowe {pradnica gléwna, pradnica

pomocnicza, wzbudnica, silniki trakcyjne).

Charakterystyki predkosci obrotowej n=f(f} silnika
Po wymianie uzwojen sprawdzié charakterystyke predkosci trakeyi pe - Ab -f(') = |0 Vv
obrotowej n = f{l), w stanie nagrzanym przy napigciu raxcyinego przy Znamionowym napigciu - .

S XX znamionowy U=290V. Wyniki z préb i badan silnika trakcyjnego o!'az p:z.y pelrfym : rn_lmmalnym stopniu wzbudzenia i
zapisaé w karcie pomiarowej. nie powinny sig réznic od charakterystyk typowych

o wigeej niz +4% (dia obu kierunkéw wirowania).
Zawleszenie silnikéw trakeyjnych
60 | x | x Sprawdzi¢ zawieszenie silnikéw trakcyinych. Sprezyny z .
odlamanymi lub peknigtymi zwojami wymienié, B
Luz wzdtuzny miedzy kotnierzami panewsk a
powierzchniami oporowymi piasty kota zebatego i
Zmierzyé luz wzdtuZny (luz pomigdzy kotnierzami panewek a kota bosego (faczny na obie strony wzdiuz osi

61 [ X | X |powierzchniami oporowymi piasty kota zebatego i kola bosego). | wozka): - konstrukcyjny 1+2,6 mm, - kresowy K5

Zmierzy6 luz promieniowy. 5 mm. Luz promienlowy: konstrukcyjny
0,5+0,89 mm; kresowy 1 mm.
Wypetni€ karte pomiarows.

62 | X | X {Wymieni¢ poduszki smaine i ochronne, - -
Zweryfikowac czopy zawieszenia silnika trakcyjnege -
zarysowania przeszlifowac z zachowaniem wymiaréw w ramach | Wymagania dotyczace wymiaréw parametrow

63 | X | X |dopuszczalnych odchytek. Dokonaé pomiaru Srednic, bicie i czopdw ujgto w karcie pomiarowej zestawu -
owalnosé oraz dopuszczaing stozkowosé czopow fozysk kolowego.

§lizgowych.

Pymlrtimn venbnnla Crnd.
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Tablica nr 14. Arkusz naprawczy — urzgdzenia cie&lowo-zderzne 1/1.
iplralprs| : Czynnoscl ; Wymagania ArivZat
1 X | x Zderzaki zdemontowaé, rozmontowadé i oczyscic. Na P5S -
wszystkie zderzaki zregenerowad. i
Dokonaé sprawdzenia tulei prowadzgcych zderzaka. pochwy
zderzaka, spre&yn, péipierscieni i innych elementdw Wymi " s P
2 x I x sprezystych (elastomerdw), uszkodzone lub nadmiernie zuzyte zderz':?a‘:gg::c::' opo oms ti'::r,os:'xfhwy IS K10
naprawié lub wymieni¢. Nadmiernie zuzyte wymienié oraz - SETCIEIR ©l-
sprawdzié charakterystyke, wymiary zderzakéw doprowadzié do Wypelni¢ karte pomiarowa.
wielkosci naprawczych.
Zuzycie tarczy zderzaka nie moze przekraczaé
2mm. Tarcza zderzaka: - brak uszkodzefi
mechanicznych. Nie wystepuja peknigcia,
! Sprawdzié stan tarcz zderzakowych czy nie posiadajg peknigé. poaczenia z tarcza lub piyta zderzakows
3 t X | X | odksztatcern lub nadmiemych zuzyé. Uszkodzone lub zuzyte prawidtowe (brak luznych nitéw iuk $rub, spoiny -
wymienit. prawidicwe). Tarcza i trzon zderzaka: - tarcza
zderzaka jest w catosci (nieziamana), brak pgknigé.
mocowanie do trzohu lub pochwy jest prawidiowe
(brak luznych nitdw Iub §rub, spoiny prawidiowe).
4 | X i X |Wykonaé peiny demontaZ urzadzenia clegtowego. - -
Sprawdzié stan haka cieglowego, ze wzglgdu na peknigcia, Hak ciggtowy: nie przekroczone wartosci wymiarow
5 | x| x zuzycie grubosci, zwigkszenie srednicy otworu sworznia, W dopuszczalnych w naprawie, brak pgknigé i K8
przypadku peknigé lub niedopuszczalnych zuzyé - hak ziamafi, hak ciggtowy nie przekrecony.
wymienic. Wypetnié kartg pomiarowa.
Sprawdzi¢ sworzef haka cigglowego, wahacz prowadnicy, Wymiary dopuszczalne trzona i ciggla haka
: wspormik i beikg centrujaca, powierzchnie &fizgowe wiiadki ciegtowego oraz otworéw do sworznia haka
6 | x| x napinajacej. podikdadki sicdetkowej i plyty przedniej, $ruby i cig o i sprzegu sg okresione w karcie K8
nakretki amortyzatora haka cigglowego oraz prowadnika haka glloweg . a
ciegiowego. Elementy sktadowe sprawdzié, uszkodzone lub POMIAIOWS;. )
nadmiernie zuzyte zregenerowaé iub wymienic. Wypeini¢ karte pomiarowa.
o . Niedopuszczalne jest zakuwanie | zaspawanie wad
Dokonaé weryfikac)i sprzegu Srubowt::go. Sprawdz!é Enibe w sprzegu $rubowym. Gwintu $rub nie regeneruje
7 1 x1x dwustronng, nakretke, sworzer', lubki, patak, czy nie ma sie. Wymiary sprzegu nie m ——— Ko
peknieé, wytaré ponad dopuszczaine. W razie stwierdzenia . YVymiary 8Drzeg °gap : "
takich usterek, wymienié na nowe. wartosci dopuszczalnych w karcie pomiarowes}.
Wypelnié karte pomiarows.
8 | X | X |Zmontowat urzgdzenie ciegiowe i zderzaki. - -
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Tablica nr 15. Arkusz naprawczy — instalacia pneumatyczna 1/2.
Lp P4 P5 | Czynnoscl Wy_maganii ArkiZat
1 X | x Wymontowaé sprezarke powietrza | oczyscié wszystkie czesel i .
elementy skiadowe. )
2 | x| x Sprawdzi¢ stan zaworéw ssacych | loczgcych sprezarki. _ .
Uszkodzone naprawié lub wymienié.
Srednica czopa korbowego walu:
wymiar konstrukcyjny 880915098 mm: po naprawie
(P5) - min. 83 mm, po naprawie (P4) - min.
Sprawdzié stan cylindréw, watu korbowego. Wat zbadaé 82,5 mm. Srednica cylindréw wysokiego cisnienia:
3 | X [ X |defektoskopem. Szlifowa¢ powierzchnie wewnetrzne cylindréw i | wymiar konstrukcyjny 155¢ 98+0cemm po naprawie -
czopy walu korbowego wg potrzeb. {P5) - max.157 mm, po naprawie (P4) - max.158
mm.
Luz czopa w lo2ysku korbowym (P5) —
0,03+0,08 mm, (P4} 0,03+0,15 mm.
Luz miedzy tulejka tba korbowodu a sworzniem
Hokowym:
Zweryfikowac Hoki | sworznie #okowe oraz korbow6d giowny i : k(;n: ;ﬂ?ﬁ:{;&?&%ﬁl&ﬂgﬁos mm.
4 | X | X |boczre. Uszkodzone i zuzyte wymienié na nowe. Pierécienie po nap! P - -
tiokowe wymienié na nowe. Luz w zamku pierscienia tiokowago mierzony w
$rodkowej czesci cylindra: konstrukeyjny - 0,1+0,3
mm, po naprawie (P5) - 0,1+0,35 mm, po naprawie
{P4) 0,1+1,0 mm.
5 [ X | X | Zweryfikowaé glowice zaworowe. - -
6 Wymienié filtry powietrza. - -
7| x1 x Sprawdzi¢ chiodnice migdzystopniowa sprezarki. Uszkodzone Wymieni¢ paski klinowe napedu wentylatora R
elementy naprawic fub wymienic. chiodzenia,
Luz migdzy walkiem a kadiubam pompy olejowej:
8 | X | X |Sprawdzi¢ pompe olejowa. Uszkodzone elementy wymienié. wymiar konstrukcyjny i po naprawie (P5) -
0,02+0,05 mm, po naprawie (P4) 0,02+0,08 mm.
9 [ X | X |Ustawit zawor redukcyjny pompy. - -
10| x| x Sprawdzi€ stan lozysk kulkowych, uszkodzone | wypracowane .
wymienié. Przy P5 fozyska wymienié na nowe. -
1| x| x Sprawdzié | w razie potrzeby wyregulowaé regulator cignienia Otwarcie zaworu przy cinieniu 0,735 £0,020 MPa, R
sprezarki. a zamknigcie przy 0,84040,020 MPa.
Praca sprezarki powinna byé bez stukéw, ciénienie
oleju nie mniejsze niz 0,13 MPa przy temperaturze
50°C.W ukiadzie smarowania sprezarki: przy
o ] 4000br/min 147kPa, przy 750obr/min 196+588 kPa.
Dokonaé nizej wymienionych préb sprezarki na stanowisku Maksymalna temperatura lozysk nie moZe wynosié
probnym: ) ) wigcej niz 40°C ponad temp. ofoczenia.
12 | X | X |- sprawdzenia szczelnoSci, Niedopuszczalne stuki w ukiadzie korbowym i K18
- sprawdzenia ciénienia smarowania i temperatury tozysk, cylindrach sprgzarki. Praca bez nadmiemego
- docierania. hatasu. Brak przedmuchéw powietrza | wyciekéw
oleju. Przy 7500br/min walu korbowego wydajnosé
spreZarki 4,6 m¥minx10%.Dopuszczalna
temperatura powietrza ttoczonego max 180°C.
Wypeinic kartg pomiarows.
13 | X [ X | Zregenerowaé odoliwiacze | odwadniacze powietrza. - -
Sprawdzié stan cylindréw hamulcowych - toki, cylindry,
pierscien sprezynujacy i smarujacy, sprezyny, trzon rurowy i e - :
14 | X | X | tokowy, pierscier oporowy oraz pokrywe przednig, Wymienié Grubos¢ Sc.lank_l cylindra minimum 3 mm | -
uszczelki | manzety w cylindrach hamulcowych. owalnos¢ nie wigksza od 1 mm.
Uszkodzone oraz zuzyte czesci wymienié na nowe.
Spadek ciénienia w cylindrze nie moze byé wiekszy
18 | X | X | Sprawdzié szczelno$é cylindra hamulcowego. niz 0,01 MPa przy sprawdzaniu powistrzem o -
ci§nieniu 0.4 MPa w czasie 5 min.
Sprawdzit stan i droznosé sprzegdéw hamulcowych. Wymienié Préba o ci§nieniu 1.2 MPa w ciagu 5 min. sbrz
16| x| x Eu?owe _pierécieg‘i: 'L‘lszczlelniaqu?e\.NS pra_:w?ézié g;éwki : zanurzony w wodzie. Sprzegi niaeg moga \A;yk:zywaeg ¢ -
ngwe céwk. i sprzeg amulcowych. Wymieni¢ weze gumowe na uszkodzeri mechanicznych,
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Tablica nr 15. Arkusz naprawczy — instalacia pneumatyczna 2/2.

Lo | pa]ps : Gzynmokci . Wymagania = | Arkzar
17 x| x Sprawdzié stan i drozno$é przewodéw powietrza oraz osprzet, Przewody drozne. Przewody i csprzet nie moga .
uszkodzone niaprawi€ lub wymienic. wykazywat uszkedzelh mechanicznych.
i Zbiomniki powietrza (giéwne i pomccnicze) sprawdzié zgodnie z Badania i proby zbiomikéw musza by¢ zgodne i
181 X | X i -
przepisami TDT. wykonane przez TDT.
19 | X | X | Zmontowaé uktad sprezonego powietrza | przeprowadzié préby. | Wypetnié karte pomiarowa. K19
Ubytek powietrza z przewodu giéwnego przy
cisnieniu (0.50+0,55) MPa max. 0,01 MPa w ciggu
5 min. Spadek powietrza w ukiadzie hamuicowym,
przy wylaczonym zasilahiu nie powinien by¢
wigkszy niz:
o . - 0,01 MPa w ciggu 5 min. w przewodzie
Sprawdzié dziatanie i szczelnosé ukiadu zasilania sprezonym glownym;
20| X | X ggm:itueméhs‘zczelnoéc przewodu gtdwnego i cylindréw N ?'0'2 MPa w ciagu 5 min. w przewodzie -
! zasilajgcym,
= 0,01 MPa w ciagu 5 min. w cylindrach
hamulcowych po hamowaniu naglym.
Sprawdzenie zgodnie z programem zawartym w
protokole préby statycznej hamulca | uktadu
pneumatycznego.
211 x| x Sprawdzic dziatanie syren i gwizdawek oraz ich zawordw, Syreny | gwizdawki nisko i wysokotonowe powinny .
uszkodzone raprawié lub wymienic. dawac sygnat czysty o wyrazistej gloSnosci.
20 X1 x Sprawdzi¢ dzialanie wycieraczek szyb. Pifra wycieraczek Wycieraczki muszg pracowaé skutecznie na caiej R
wynienic, dlugosci katowej.
: Zawory maszynisty
Sprawdzié na stanowisku stan i dziatanie gtiwnego zaworu . . . ) .
23 | X | X | maszynisty, uszkodzony naprawié lub wymieni. Zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie K19.
Sprawdzié na stanowisku dodatkowy zawoér maszynisty, . ) .
24 | X | X uszkodzony naprawié Iub wymienic. Zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie K19. -
Sprawdzi¢ zawdr rozrzadczy na stanowisku, uszkodzony
25 | X | X Py - o .
naprawié lub wymienié.
%6 | x 1 x Wymienit elementy gumowe w zaworze rozrzgdczym oraz R
giownym | dodatkowym zaworze maszynisty. 3
o7 1 x| x Sprawdzi¢ stan i dziatanie zawory redukcyjnego przy zaworze Zawor redukeyjny powinien dziata¢ w zakresach R
maszynisty. ci$nienia 0,58+0,64 MPa.
. ] . Dziatanie zaworu redukeyjnego w zakresie
281 x| X ismggiz;é zawor redukeyjny, uszkodzony naprawié lub ciénienia 370+390 kPa. K19
{ ' Wypetnié karte pomiarowa,
Zawsr zwrotny zadzialanie przy réznicy ciénien
Sprawdzi¢ dzialanie zawordw zwrotnych oraz kurkéw 0,019+0,03 MPa. Kurki przestawcze, odcinajgee,
290 | X | X |przestawczych, cdcinajacych, koricowych i spustowych. koncowe i spustowe drozne; szczelnosé na -
Uszkodzone naprawi¢ lub wymienié. ziaczach przy cisnieniu sprezonego powietrza
0,83 MPa.
‘ . . Zawbr bezpieczenstwa powinien dziatag przy
a0 | x | x 33::;?;;6 zawor bezpieczenstwa, uszkodzony naprawié iub ciémieniu 950£20 kPa. Po regulacji zawor .
i ' bezpieczerstwa nalezy zaplombowaé.
. . . . Uktad powietrzny piasecznic musi by¢ szczelny.
Sprawdzi¢ uktad powietrzny piasecznic. zawor uszkodzony h
N XX : Al o sl Powinna byt zachowana szczelno$¢ pokryw -
raprawis lub wymienié. Przewody eiastyczne wymienic. plasecznic, otworbw wsypowych oraz Zblomikow.
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Tgbliqa nr 16. Arkusz naprawczy — urzadzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czufnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe 1/5.

Lp | Pa|ps Czynnosci Wymagania ArkiZat
Aparaty i urzadzenia WN i NN
Dopuszczalne zuzycie nakladek stykéw giéwnych
Sci rob j 30%, min. [ i
Sprawdzic stan i dziatanie aparatéw WN i NN, Oczy$cié z O Ee o (G POWRIEEHIS.
h ] .. przylegania stykéw 75%. Styki bez nadpalen i
1| x| x brudu. Sprawdzi¢ zamocowanie aparatéw elekirycznych i ich opien. W czesciach ruchomych aparatéw nie .
stykéw, Sprawdzié trwatosé polaczer elektrycznych rubowych i wytopien. W cze o yeh ap .
lutowanych, pofaczenia poluzowane dokrecit. moga wystgpowa zacigcla. Zamocowanie
aparatéw powinno byé prawidtowe i zabezpieczone
przed obluzowaniem.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie przekaznikéw elektromagnetycznych
2 | X | X | oraz zaworéw elektropneumatycznych. W razie potrzeby - -
wyczyScié styki.
a3 | x Sprawdzi¢ stan stykéw stycznikéw liniowych, rozruchowych i Dopuszczalne zuzycie stykéw na czeéci roboczej .
osfabienia pola. Zuzyte wymienié. 30%, powierzchnia przylegania stykéw min. 75%.
4 X ;’\tl))lr;nienié styki stycznikéw liniowych, rozruchowych i ostabienia Powierzchnia przylegania stykéw min. 75%. R
Prad zadziatania przekaznika ziemnozwarciowego
5 | x| x Sprawdzié dzialanie przekaznika Ziemnozwarciowego, R-45G2-11-10 A. .
przeciwposlizgowego, nadmiarowego. Napigcie zadziatania przekazZnika
przeciwposlizgowego RK-211 - (2,640,15) V.
6 | x| x Sprawdzi¢ przyciski, faczniki i lampki sygnalizacyjne, W razie .
potrzeby uszkodzone wymienié. "
7 | x Sprawdzi¢ wylaczniki samoczynne oraz bezpieczniki. .
Uszkodzone wymienic. -
8 X | Wymieni¢ wytaczniki samoczynne oraz bezpieczniki na nowe. - -
o | x| x Sprawdzi¢ stan urzadzen elektrycznych NN w szafie i na -
pulpicie. Zuzyte lub uszkodzone wymienic. -
Niezale2nie od predko$ci obrotowsj i obcigzenia
10 | X | X | Sprawdzié stan i dziatanie regulatora napigcia. pradnicy - regulator napiecia powinien utrzymywac -
napiacie 70 Vi2 V.
Urzadzenia czujncéci
Wymontowad aparaty (SHP+CA+RS) z lokomotywy (dotyczy
1 1 X | X |lckomotyw wyposazonych w te urzadzenia). OczyScit aparaty. - -
Sprawdzié stan elementéw i usungt ewentualne usterki.
Zgodnie z zaleceniami producenta
12| x| x Wymontowaé zespét elekirotechniczny (SHP+CA). Sprawdzic - dla EDA1, K15
parametry aparatéw na stanowisku pomiarowym. - dla EDA3.
Wypetni¢ karte pomiarowa.
Przeprowadzi¢ sprawdzenie kontrolne (legalizacyjne) aparatéw Termin waznosci zgodnie z zaleceniami
1B XX -
SHP I CA. preducenta.
Sprawdzic stan i dziatanie urzqdzenia samoczynnego
hamowanta pociagu - SHP {w przypadku iokomotyw
wyposazonych w te urzadzenia) f urzadzenia czuwakowego . .
4 X)X (CA). Sprawdzi¢ dziafanie przycisku recznego i noznego. Wypelni¢ kartg pomiarowa, K15
Sprawdzi¢ parametry urzadzen (CA) | (SHP) okresione w karcie
pomlarowej.
151 x| x Sprawdzi¢ zawdr elektropneumatyczny czuwaka EPK (dokonac .
regulacji zaworu elektropneumatycznego czuwaka).
Natychmiastowe zadzistanie (RS) na sygnat
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen i instalacji tacznosci radiowy. Rozpoczecie hamowania winno
16 | X | X | radiowej i uktadu ,Radiostop” (RS} (dotyczy lokomotywy nastgpowaé 5+10 s od pojawienia sie sygnalu -
wyposazonej w te urzgdzenia). akustycznego. Praca urzadzeri facznosci radiowsj
prawidiowa; brak szuméw i znieksztalcefi.
17| x | x Sprawdzi¢ | ewentualnie wymieni¢ przewody elektryczne Dokonaé kontroli wizualnej i pomiaru elektrycznego K15
instalacji (SHP+CA+RS). instalacji.
. . . Praca bez zacigé. Potwierdzenie zadziatania po
18 | X | X |Sprawdzié ukiad pneumatyczny instalagji (SHP+CA+RS). zaniku napigcia. Wypehnic karte pomia . K15
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Tablica nr 16. Arkusz naprawczy — urzadzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czujnoéci, przyrzady kontrolno-porniarowe 2/5.

‘Lp | P4 ] P55 ~ Czymosci " Wymagania ArkiZal)
Przeprowadzié montaz zdemontowanych aparatéw na
192 X | X A B
lokomotywie,
201 x| x ?g;tao\;rfmc prawidlowosé dziatania uktadu (SHP+CA+RS) na Wypelnié karie pomiarowa. K15
Sprawdzi¢ prawidiowo&¢ dziatania ulkdadu {(SHP+CA+RS) - .
21 X X podazas jazdy provne). Wypetnit karte pomiarows. K15
22 i X | X |Zaplombowaé urzadzenia (SHP+CA+RS). - -
Przyrzady kontrolno-pomiarowe
Wymontowad wszystkie woltomierze i amperomierze
23 | % | X |eiekiryczne. Sprawdzié stan techriczny. Uszkodzone elementy - -
wymienié.
Dopuszczaine odchylki nie moga przekraczaé
wielkoscia odpewiadajacym klasie dokladnosci
! Sprawdzit dokladnosé wskazan przyrzadéw na stanowisku badanych pryr=qioy. Dokiadriote wstmzan | = ||
24 | X | X pOMiarowym z przyrzadami wzorccwymi miernikéw elextrycznych nie mriejsza niz £2,5%: -
' i dokiadno$é wartosci rezystancji bocznikéw i
rezystoréw dodatkowych przy pradach
znamionowych 1 %.
25 | x | x Wymontowaé predkosciomierze. Sprawdzi¢ stan techniczny | ! .
usungé ewentuaine usterki.
Sprawdzit | nasmarowad naped predkesciomierzy, komutator,
26 | X | X |szczotki potaczen uziemiajacych, elementy uszkodzone - -
wymienic.
Zapisy na tagmie winny byé czytelne Dopuszczalne
odchylki wskazar predkosciomierza nie
zamontowanego na pojeZdzie wynosza:
- dla predkoéci jazdy £ 3 km/h,
T . . ) - przebyte] drogi £ 1%,
27} X [ X nieprawigicwosci nalezy usunat usterki i ponownie powinien wynasié 5mmﬂ'!, poc_iczas jazdy predkodé )
przeprowadzit proby. Wymieni¢ tasme. prze.suwu taémy 5n’_‘|m odpowiada drodze — 1 km.
Zapisy na tasémie winny byé czytelne Dopuszczalne
odchyiki wskazan predkos$ciomierza
zamontowanego na pojezdzie wynosza:
- dia predkoéci jazdy £4 km/h,
- przebytej drogi £2 %.
Doktadno&¢ wskazan termometrdw:
TUE - 48T przy napieciu zasilania 27 V£ 10% |
| temperaturze ctoczenia 20+5°C, w zakresie od
I 40+110°C 13°C.
28 | X | X | Sprawdzi¢ manometry, termometry i manometry elektryczne. Dokiadnosc¢ wskazati manometréw: -
EDMU-B przy napigciu zasilania 27V+10% i
temperaturze otoczenia 20150 C, w zakresie
pomiarowym 25kPa.
Dotaczyé dokumentacie wzorcowania {legalizacii).
Zamontowaé przyrzady w lokomotywie w potozeniu zgodnym z |
20 | X | X |dokumentacjg i symbolem umieszczonym na przyrzadzie. - -
Sprawdzi¢ instalacje elektryczng miernikow na lokomotywie.
Wypelni¢ karte ze sprawdzenia kontrolnego predkosciomierzy i K13
30 | ¥ | X |dotgczyé do dokumentagji odbiorczej iokomotywy. Dokonac Wypeinit karty pomiarowe. K14
pomiardw ukladéw predkosciomierza.
31 | X ! X |Przyrzady pomiarowe zaplombowact. - -
. Urzadzenia elektryczne NN i WN
32 X | Zdemontowac wszystkie aparaty i urzgdzenia elektryczne. - -
QOczyscit nawrotnik PPK-8023. Uszkodzene elementy wyrnieni¢
BIX]X =
i na nowe.
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Tablica nr 16. Arkusz naprawczy — urzgdzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czujnoéci, przyrzady kontrolno-pomiarowe 3/5.

Lp | P4 | P5 (:zynn_décl Wymagaﬁla ArkiZat
Dokonaé dokladnych ogledzin elementéw napedu
2| x| x pneumatycznego nawrotnika. W razie potrzeby dokonaé . R
regeneracji lub wymiany zuzytych, uszkedzonych elementéw.
Uszczelnienia | manzety wymienié.
35| x| x Sprawdzié stan mechanicznych przegubéw | fo2ysk. .
Uszkodzone naprawic lub wymienié. B
36 | X | X | Sprawdzi¢ stan polaczen elektrycznych nawrotnika. - -
Parametry mechaniczne stykéw giéwnych:
- rozwarcie min. 10 mm,
Sprawdzi¢ stan stykéw gléwnych | pomocniczych nawrotnika - = przechyt stykéw 3+5 mm,
37 | X usunqﬁ_nadtopieni_a, Henki metali. Zuzyte lub uszkodzone - nacisk roboczy stykéw 250+300 N. Parametry -
naprawi¢ lub wymienic. mechaniczne stykéw pomocniczych:
rozwarcie 4+6 mm, - przechyt stykéw 2+3 mm -
nacisk stykow 11+13 N.
38 X | Wymienié styki gféwne i pomocnicze nawrotnika na nowe. - -
Prawidiowe dziatanie nawrotnika:
- przy napieciu sterowniczym 0,6+1,1 wartoéci
h it : napigcia znamionowego (75 V); - przy nominalnej .
39 | X | X |Sprawdzié dziatanie nawrotnka. (368 kPa) | znamionowe (490 kPa) wartosci
ciénienia sterujgcege bez zatrzymari w potozeniach
posrednich.
2| x| x Oczyscié nastawnik kierunkowy i nastawnik jazdy. Uszkodzone R .
elementy naprawi¢ lub wymienié.
a1 | x| x Sprawdzié prawidtowos¢ faczeri nastawnika kierunkowego i _ .
jazdy.
Dzialanie mechanizmu bickujgcege:
- uniemozliwienie przestawienia watu
nastawnika jazdy przy zerowei pozycji walu
nastawnika kierunku,
= mozliwost przestawienia walu nastawnika
Sprawdzié dziafanie mechanizméw zapadkowego i uzaleznienia | kierunku tylko w pozycji zerowej nastawnika jazdy.
42 | X | X | mechanicznego. Sprawdzié¢ _s.tan mech_anipznych przegubdw i Dziatanie mechanizmu nastawnika powinno: -
tozysk. Uszkodzone naprawit lub wymienic. - jednoznacznie ustalié potozenie walu
nastawnika w kazdej oznaczonej pozycji oraz
potozen koricowych kierunku walu,
= kat obrotu walu nastawnika jazdy 122°,
- kat obrotu waiu nastawnika kierunku 30°,
- kat obrotu raczki nastawnika jazdy 122°.
Dotyczy lokemotyw z ukiadem hamulca Matrosow,
4l x| x Sprawdzi¢ szczelno$é | prawidiowe dzialanie napedu ktére nie beda modemizowane na uktad R
pneumatycznego nastawnika jazdy z pulpitu dodatkowego. hamulcowy Oerlikon. W przypadku modernizac)i
sprawdzenia nie wykonuje sie.
Oczyscic styczniki | przekaZniki elektromagnetyczne nastawnika
4| x| x |28 zwrbceniem szczegdinej uwagi na czesci izolacyjne. } R
Sprawdzié stan czgsci aparatu WN i nn, Naprawié lub wymienié
czedd uszkodzone.
Powierzchnia przylegania min.75%. dopuszczalne
Oczyscié styki z nadtopien, tlenkéw metali oraz zanisczyszczer | 2uzycie stykéw na czedci robocze - 30%.
45 | x | x mechanicznych. Sprawdzi¢ przyleganie stykéw oraz docisk Parametry mechaniczne stykow: B
odstep migdzy nimi w stanie rozwartym. Nadmiernie zuzyte lub - rozwarcie stykéw 6+8 mm,
uszkodzone wymieni¢ na nowe. Na P5 styki wymienié na nowe. - przechy! stykéw min. 2 mm,
= nacisk roboczy3,3+4,4 N,
4| x| x Oczyscié komory gaszeniowe | wymieni¢ czgéci uszkodzone. ) .
Komory azbestowe wymienié na bezazbhestowe.,
. . A . . . Prawidlowos¢ dziatania bez zacieé i zzhamowan
a1 | x| x Slpmr::aég ﬁr:wndiowoycaéé dziatania stycznikdw i przekaZnikéw przy napieciu ste iczym 0,6+1,1 wartosc) .
: ) napigcia znamionowego (72 V).
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Tablica nr 16. Arkusz naprawczy — urzadzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe 4/5.

Lp [ P4 ]| Ps Czynnosci Wymagania - | ArkiZat
Oczyscié i sprawdzié stan poszczegolnych czgéci stycznika
eiekiropneumatycznego (naped elektropneumatyczny Dopuszczaina gieboko$¢ zuzycia (wypaleri) komory
48 | X sterowany zaworem elektropneumatycznym, styk ruchomy z gaszeniowa max. 3 mm. R
szeregowa cewka wydmuchows i komora gaszeniowa, styk Dopuszczalne zuzycie styk6w na czesci robocze]
ruczf;?emv i styki pomocnicze). Wymieni¢ czeéci uszkodzone i 30%. Powierzchnie przylegania stykéw min. 75%.
Zuzyte.
Oczyscié | sprawdzié stan poszczegbinych czesei stycznika
elektropneumatycznego {naped elektropneumatyczn . P
49 X sterowzny zaw?rzzm e?ekgrcgr?:umatyw:nym, sty{ mcyhomy z Kom.ory gas.zemowe be? wytopien !_wy pa!,el‘l. -
szeregows cewka wydmuchows i komorg gaszeniowa, styk Powierzchnle przylegania stykow min. 75%.
ruchomy i styki pomocnicze). Wymieni¢ styki na nowe.
Rezystancja izolacji cewki zaworu min. 1,0 MQ.
Toierancia rezystancji cewki zaworu
Sprawdzié rezystancie uzwojenia cewek zaworow slektropneumatycznego £10% w stosunku do
50| x| x elektropneumatycznych i stan izolacjl uzwojenia. nominalnej. .
Zmontowaé | sprawdzi¢ craz wyregulowac ustawienie, nacisk Parametry stykéw: giéwnych pomocniczych
rozwarcie zestykow giéwnych i pomocniczych, - Przechyt 13+15 mm 243 mm
- Rozwarcie 14,5+15,5 mm
- Nacisk 5504630 N 10=25 N.
Szczelnosé ukladu napedowego: dopuszczalny
spadek ci$nienia max.10% cisnienia prebierczego
po 10 min. Prawidlowe dzistanie stycznika bez
511 x | x Sp_rawdzié szczglnos(: zespolu napgdowego i pra\{wid_lowoéc zaciet | opdZnien przy nominalne] (368 kPa) i .
dziatania stycznika liniowego. Uszczelnienia wymienié. znamionowej (490 kPa) wartoéci ci§nienia
sterujacego bez zatrzyman w polczeniach
posrednich oraz przy napieciu sterowniczym
0,6+1,1 wartoéci napiecia znamionowego (72 V).
! Zawo
i Ww-1 WW-3 WW-32
52 | x | x |Oczyscié isprawdzic stan zaworéw elektropneumatycznych s:ﬁ:gﬁa i
WW. przy cowee 1,310,1 | 1,3£0,1 | 0,840,08
wzbudzonej
Skok zaworu | 0,910,05 | 1,340,05 | 1,040,05
Szczelnost zaworu: dopuszczalny spadek cignienia
53 | x | x {Zmontowat zawory elektropneumatyczne, sprawdzié max. 10% po 10 min.Prawidtowos¢ dzialania pizy .
szczelnosé | prawidtowosc dzialania. napieciu sterowniczym 0,6+1,1 waricsci napiecia
znamionowego (72 V).
Oczyécié | sprawdzié stan poszczegélnych czgéci przekaznikéw | Parametry nastawcze dostosowac do typu
sterowniczych, bocznikowania, przekaZnika zamontowanego na lokomotywie.
ziemnozwarcioweago. przekaznika przeciwposiizgowego,

54 | X | X |przekaznika nadmiarowego takich jak cewki, styki, elementy -

izolacyjne. Wymieni¢ zuzyte i uszkodzone czgsci lub

podzespoty.

Naprawit bandaze i zaimpregnowa¢ lakierem izolacyjnym.
Rezystancia izolacji cewek min. 1,0 MQ. Tolerancja

Zmierzyé rezystancje izolacji i rezystancje cewek. Cewki rezystancji uzwojeri cewek +8% w stosunku do

55 | X | % usmoqzone wymieni¢. Zmontowad przeke_lzniki, wyregulowaé nominalnej (rezystancja nominalna dla R-45M - .

ustawienie sprawdzié przyleganie stykéw i zestykdw, rozwarcie, | 2200; dia RD-010-1,55 0

przechyt i nacisk stykdw. dla R-45G2-11 - 0,106 Q;
dia RK-211 - 5,1 Q w temp. 20°C.
Prawidiowos$¢ dzialania przekaznika
ziemnozwarciowego R-45G2-11 przy pradzie 10 A.
Prawidlowos¢ dziatania przekaZnika
przeciwposlizgowego RK-211 przy napigciu
2,6+015/0, wspolczynnik powrotu 0,85.

56 | X | X |Sprawdzit prawidtowosé dziatania przekaznikdw. Prawidiowo$¢ dzlatania przekaznika -
nadmiarowego: przy pradzie rozruchu w cewce
szeregowej 940-+950 A {zwiera si¢ zestyk

! zwiemy}, przy pradzie w cewce szeregowej
i 860+870 A (zwiera sie zestyk rozwierny), prad w
cewce bocznikowe] przekaznika okolo 1,5 A.
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Tablica nr 16. Arkusz naprawczy — urzgdzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czujhosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe 5/5.

Lp | P4 ] P5 Czynnoécl Wymaganiﬁ Arl/Zal
Rezystandja izolacji cewsk regulatora TRN-1
min.1,0 MQ. Wielko$ci rezystancji uzwojeri cewek
w temp. 20°C nie powinny sig réznié¢ wigcej niz
+10% od wartodci nominalnych (wartosci
. . . nominalne: 9,4 O dia cewki ruchomej, 13,9 Q dla
57 | x| x Ocz'yéc_ué | sprawdzi€ stan poszczegéinych czeéci regulatora cewki napieciowe], 0,25 O dla | pradowei) )
RN-1 b 3W. , D, cewk| i
napigcia T i regulatora napiecia bezstykowego BRN-3W. WielkoS¢ regulowanego napiecia TRN-1
niezaleznie od predkosci obrotowej i obcigzenia
pradnicy 70£2 V. Wielkosé regulowanego napiecia
BRN-3W niezaleznie od predkosci obrotowej i
obcigZzenia pradnicy 70+2 V,
Uzupetni brakujgce cechy i oznaczenia zaciskéw oraz napisy
s8 | x| x informacyijne, sprawdzié prawidlowo$é zamocowania i R
prawidfowos¢ dziatania regulatora na stanowisku prébnym a B
nastepnie na lokomotywie.
Oczyécié | sprawdzié stan oraz zamocowanie poszczegéinych it W ;
s9 | x| x rezystorow. Wymienié rezystory uszkodzone. W przypadku V:ielkokfeé rezysta;ncgll ;z ::?' roezystoréw zt;oleriagc;Z R
rezystoréw nastawnych dokonat wstepnego ustawienta ich charakierystyczng dia danego typu rezystora
rezystancii. lub + 8 % (w zaleznosci od fypu rezystora).
60 | X | X | Sprawdzié rezystancje izolacji rezystoréw. Rezystancia izolacji rezystoréw min. 1,0 MQ. -
Rezystancja izolacji cewek min. 1,0 MQ. Tolerancja
Sprawdzic stan elektromagnesu regulatora obrotow. Sprawdzié rr:,my :nt ; rrgl' lpzm“ w:j T:Jowos ck:z ?Zfa::tosunku £
61 | X | X |stan cewek oraz prawiclowosé dziafania sterowania obrotami. elektioma é neau: skok rdzenia w granicach -
Qczyécié uszkodzone elementy naprawié lub wymienié. )
yal nty nap o 0.2+0,8 mm, napiecie cewki 75 V, sila nacisku
rdzenia 32 N.
Zwioka czasowa w
Typ oznaczenie sel.
zadzial |zwalnianiu
62 | x Sprawdzi, naprawié | ustawi¢ czasy dziatania przekaznikéw RW1 -
czasowych RWP- 22, REW-814, REW-812. REW-814 RW2 0,7 5.0£10%
RW3 30+20 -
RWP-22 RWS | 10£20 -
REW-812 Rw4 0,7 1,1+10%
63 X Wymienié przekaZzniki czasowe RWP-22, REW-814, REW-812 R
na nowe lub regenerowane (sprawne). -
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Tablica nr 17. Arkusz naprawczy — silnik spalinowy, waty napedowe, przekiadnie 1/5.
Lp lPa]lprs ' " Czynnosci ' ===l | Wymagania | Arizat
1 x| x Oczyscié caly zespot pradotworezy wraz Z urzadzeniami i R
pomochiczymi.
2 x | x Przeprowadzi¢ pelny demontaz silnika spalinowego po wyjeciu : .
Z pojazdu.
3 | X | X | Oczyscit kadtub i skrzynig korbowa, usungé kamier. Kadtub nie moze posiadaé peknieé Scian i spoin. -
Szczelnosé przestrzeni wodnej przy ci$nieniu
4 | X | X | Dokonat préby szczeinoécl przestrzeni wodnej. prébnym 33+35 kPa w czasie 5 min. w -
temperaturze wody wyzszej od temp. otoczenia.
Srednica gniazd lozysk gtéwnych:
- wymiar konstrukcyjny 255 %%%° mm,
- po naprawie (P5) 255%™% mm,
Sprawdzi¢ skrzynie korbowsa, gniazda fozysk gidwnych i i u{ymiar.krescwy 255,25mm.
rozrzadu, plaskosé gémej ptaszczyzry skrzyni korbowsj, linie Srednica gniazd pod fozyska rozrzadu:
5 | x | x |wat korbowego, srednice wewnetrzne bloku cylindréw. - wymiar konstrukcyjny 128" 5% mm, )
przyleganie powierzchni prz_ylgowaj pokrywy do powierzchn - po naprawie P5 128°%%% mm,
g:arzat‘i:. Dokenaé pomiaru | doprowadzic do wymiaréw Srednice gniazd pod tuleje:
yen - &rednica wew. bioku D2 (géma). 362100
po naprawie 362*%010
- égrednica wew. bloku D3 (doina). 358%0%
po naprawie 358190120
Wzery do max. 20% gruboéci §cianki, rysy na
gtadzi cylindréw o glebokosci max. 0,2 mm: ogdina
powierzchnia uszkodzer max 30 mm?2,
. . . S , Srednica otworu tulei (wymiar konstr. 318* 0050
6 X1 x Dokonac pomiardw i ogledzin tulei cylindrowych. Zuzyte lub mm), po naprawie P4 | P5 nie wiece] niz 318.6 mm K20
uszkodzone wymienié.
{wymiar kresowy 318.7 mm)
Owalnogé i stozkowo$é otworu {wymiar konstr, i po
naprawie P5: 0,04 mm), dopuszczalny po naprawie
P4 0,08 mm.
. . , Nie dopuszcza sig do montazu watlu z jakimikolwiek
Wal korbowy sprawdzi¢ na wystgpowanie peknigc. L S :
7| X X i Przeprowadzié badanie defektoskopowe. Wykonaé szlif a:?‘r;:z‘:;rznééz? wyjatiiem pochodzenia K20
; doprowadzajgc do wymiardw naprawczych. -
i P = hid g ye Wypeini¢ kartg pomiarowa.
$rednica czopa korbowego:
Zwenyfikowaé stan czopow watu. Sprawdzié promienie - wymiar konstr. 210 %1814 mm,
s | x| x wykorbieni, przyleganie powierzchni oporowych tbéw Srub i - wymiar po naprawle min, 204,86 %% mm. K20
nakretek do powierzchni prostopadtych do otwordw. Wykonaé Srednica czopa glwnego: 2402112 % mm,
pomiary. - wymiar po naprawie min. 234,84* %%2-5% mm,
Bicie czopdw gtdwnych max.0,05 mm.
Srednica otworu doinego iba
- wymiar konstrukcyjny 2250999 mm,
- i +0,016:C
Zweryfikowaé stan korbowodéw. Sprawdzi¢ $rednice dolnego i . o nr:?;r::\gzo(P4)2§§525 -
9 | X | X |gbrmego lba korbowodu, owalnosc. stozkowosé oraz $ wy Wy 229, 5 ) K20
réwnoleglo$é | wichrowatosé osi otwordw. rednica otworu tulejki fba gomego
- wymiar konstrukcyjny 128" %*%* %'3 mpm,
- po(P4) 128708 %13 mm,
- wymiar kresowy 128,20 mm.
. . . Rézrica mas maksymalnie.0.2 kg; a kompletu .
10 | X | X | Sprawdzié réZnice mas korbowodu stanowiacego komplet. korbowdd-tHok nie wieksza niz 0.4 kg.
Sprawdzi¢ przyleganie powierzcnni oporowych nakretek i tbow ’ g " .
11 | X | X | &b komowodowych do powierzchri prostopadiej do otworu. IROW G2 SN TaEWSIH e icgR FOR KAC -

Sprawdzié przyleganie pfaszczyzn podziatu pdipanewek.

pekniet.
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Tablica nr 17. Arkusz naprawczy — silnik spalinowy, waly napedowe, przekladnie 2/5.
LpiPrPafpPs Czynnoéci Wymag_ania | ArkiZal
Srednica czeéci prowadzacej tioka wymiar
konstrukcyjny oraz po naprawie -317,60°%% mm.
Zweryfikowat tiok z pierécieniami i sworzniem. Sprawdzi¢ Srednica piast sworznia:
12| x| x wymiary $rednicy tioka, piast, sworznia oraz wymiary rowkéw - wymiar konstrukcyjny 128*%%%9 mm, K20
pierﬁ_ciepiowych trapezowych. Zuzyte lub uszkodzone elementy | - po naprawie (P4) 1282950 mm,
wymieni¢. Luz zamka pier§cienia uszczelniajgcego w stanie
Scisnigtym: - po (P5) -1,8+2,2 mm, dopuszczalny
po naprawie (P4) -1,8+2,6 mm.
Tlok wraz z pierdcieniami i sworzniem powinien byé
13 x| x Sprawdzi¢ sworzeri tokowy. Uszkodzony iub zuzyly wymienic bez peknigé, wytamari, wykruszefi, przepalen lub .
na nowy. nadpalefi. Twardo&¢ powierzchni sworznia
Hokowego min. 56 HRC.
14 | X | X | Wymienié pierécienie flokowe na nowe. - -
15 x| x Sprawtlzié éruby, nakretki skrecenia korbowodéw gniazd Brak peknieé, nadmiernych rozciggnieé, R
gtéwnych. uszkodzonych zwojow.
Grubosé pétpanewki nowej wynosi dia 4-go tozyska
7,5-%020.08 mm dla pozostalych 7,50%% mm, wymiar
naprawczy max. 10,0mm (stopniowanie co 0,25
mm). Dopasowanie pokrywy do gniazd z luzem
— . . wzdiuznym max. 0,2 mm.
16 | X | X | Wymieni¢ panewki tozysk gtawnych podporowych i korbowych. Luz poprzeczny loyska giéwnego: konstrukcyjny K20
0,12+0,18 mm (wymiar kresowy 0,30 mm).
Luz poprzeczny fozyska korbowodowego:
konstrukcyiny 0,10+0,16 mm (wymiar kresowy
0,25 mm).
171 x| x Sprawdzié luzy poprzeczne w giwnych | korbowych tozyskach .
wealu korbowsgo. Luzy sprawdzié po zamontowaniu panewek. )
18 | X | X | Glowice cylindra oczysci€, usungé kamier, poddat regeneracji. - -
Szczelnoéé - przy cignieniu prébnym 981 kPa w
Sprawdzi¢ szczeinogé przestrzeni wodnej, plaskosé powierzchni cl:ig: ds::nv:r;i Szlﬁzlg?:cmy;igggrzybkai zaworul
18 | X | X }iwysokosé giowicy, luz poprzeczny miedzy zaworem wiotowym | 9™ 4 qgu i kl : KOS C2g -
i wylotowym a prowadnica, weisk prowadnicy. cylindryczne] grzybka zaworu: wymiar
kenstrukeyjny - 80°°2 mm, po naprawie P4 min.
4.0 mm, wymiar kresowy 3,0 mm.
Sprawdzi¢ stan zaworéw wiotowych | wylotowych oraz stan:
2 [ x | x d2wigni napedu zawor6w, sprezyny, dysze, mioteczki, tulejki : -
oporowe | pokrywy. Uszkodzone lub zuzyte elementy naprawic
lub wymienié.
Wysokos¢ glowicy cylindrowej (wymiar konstr:
Sprawdzi¢ réwnoleglost plaszczyzn glowicy. Sprawdzié 216" 9% mm, po naprawie P4- 216+212 mm.
21 | X | X | prostopadios¢ osi otworu ped prowadnice wzgledem Odchytka od plaskosci powierzchni (wym. konstr, K20
powlerzchni glowicy. Doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych. | max.0,03 mm) po naprawie P4 | PS max, 0,05 mm),
Whykona¢ pomiary, wypelnié karte pomiarowa,
22 | X | X |Zawory dotrzet — sprawdzié szczelnosé Luz zawordw ssacych i wydechowych na zimnym .
’ silniku 0,520,05 mm.
231 X | X ﬁgmoﬂé stan dZwigni popychaczy, wodzikéw | rolek Wykona¢ pomiary, wypelnié karte pomiarowa, K20
Sprawdzié stan watbw rozrzadu; w przypadku peknieé i innych | Brak pgknieé, odtamar, nadmiemie
24 | X | X |uszkodzefi segment walu wymienié. Panewki walu wymienié na | wypracowanych krzywek, Wykonaé pomiary, K20
nowe. wypeinié karte pomiarows.
Po montaiu sprawdzié zamocowanie i zabezpieczenie
25 | X | X | nakretek, mocowanie i stan rurek doprowadzajgcych olej do - -
mechanizmu rozrzadu.
26 | X | X | Filtry szczelinowe oleju wymienié na nowe. - -
27| x | x Filtr oleju odérodkowy — zweryfikowaé stan, elementy ) .
uszkodzone wymienic.
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Tablica nr 17. Arkusz naprawczy — silnik spalinowy, waty napedowe, przekladnie 3/5.

Lp|Pa}Ps : Czynnoscl ' nganla ArkiZat
281 x| x Witady filtréw oiejowych dokiadnego oczyszczania wymienié na R
nowe.
Min. cisnienie wstepnego olejenia 0.05 MPa. Luz
Sprawdzié stan pompy wstepnego olejenia oraz zgbatej pompy | migdzyzebny winien by¢ w granicach 0,%+0,3 mm,
29 | X | X | olejowej. Zuzyte lub uszkodzone elementy i uszczeinienia rdznica luzéw nie powinna by¢ wieksza niz 0,1 mm. K20
wymienic. Przyleganie k&t zgbatych min. 56%. Wykonaé
pomiary, wypelnié karte pomiarows.
Sprawdzié stan wymiennika ciepta {podgrzewacz paliwa) oiej
30 | X i X |napedowy-woda. Uszkodzory naprawi¢ lub wymienic. - -
Wymieni¢ uszczelnienia.
31 | X | X |Wymienié wkiady filtrujgce filtra paliwa. - -
Nie dopuszcza sie przecieku wiryskiwacza w stanie
. . _— zamknietym przy cisnieniu nizszym o 1.0 MPa od
2| x| x vsv;:f‘i:n‘i’g"s“;m‘;g“n" v, f‘sz;’guz;’;’;:‘;;”me'"'e"'a ciénienia wirysku w czasie 10s. Wydajnos¢ sekaj .
’ ! pompy wiryskowej przy ciénieniu 27.5+0,5 MPa i
37045 obr./min: 58518 cm®.
Sprawdzit stan griazd i czopéw walu kizywkowego pompy . . ]
33§ X | X | ytryskowei, Doprowadzié do wymiaréw naprawezych. Wykona¢ pomiary, wypelnic kartg pomiarows. §e0
Sprawdzit stan czesci wiryskiwacza (przy pomocy probnika) i Cignienie wirysku paliwa 27.5+0,5 MPa.
2 | x| x przewodéw wiryskowych. Usunaé uszkodzenia, wiryskiwacze Dopuszczainy spadek ci$nienia we wiryskiwaczu .
nie spe'niajace wyriogéw wymienié. Wymienié koricowki od 26 MPa do 21 MPa nie powinien wystapié w
wiryskiwacza na nowe. czasle krotszym niz 10 s.
351 x| x Przeprowadzié przeglad pompy paliwa, wymieni¢ uszczelnienia .
pompy.
. . Zawotr przelewowy powinien by¢ ustawiony na
38 | x | x |Wyregulowat zawtr przelewowy i zawory redukcyjne. cisnienle 165 kPa, zawer redukcyjny na 300 kPa,a | -
Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymieni¢. redukcyjny Zawér iny na 290 kPa.
a7 | x| x Wymieni¢ ztaczki gumowe | uszczelki potaczent. Sprawdzié . .
szczelinodé uktadu smarowania.
Zdemontowad zbiornik paliwa i sprawdzi¢ jego stan. Dokenaé
38 | X | X [ plukaniaiczyszczenia od wewnatrz zbiornikow paliwa. Brak przeciekéw. -
Oczyscié przewody paliwowe.
Cisnienie oleju w przestrzeni akumulatora
39 | X | X |Zweryfikowaé czesci napgdu regulatora obrotdw. olejowego powinno wynosié 350+400 kPa przy -
wszystkich zakresach obrotow silnika.
Catkowity skok tioczka zespolu suwakowego
. . . wynosi 6,2+0,1 mm. Na ustalonych zakresach
0] x1x ﬁg;m'fufﬁ;‘gn‘i’:mm i wyregulowac. Uszkodzenia obroty powinny byé state z doktadnoscia .
' +10 obr/ min, wahania obrotow na biegu jatowym
+12 obr/min.
Sprawdzié turbosprezarke, uktad doladcwania i wylotu.
Ml x| x Rozebraé | wyczyscié turbosprezarke, sprawdzié stan kerpusu Brak peknieé, uszkodzen topatek wimika, i
turbosprezarkl, wimika sprezarki i turbiny, walu i innych czgéci. magana luZzna praca wirmnika.
Zuzyte i uszkodzone naprawic iub wymienié.
2 x| x Wyczyscié widad fittra oleju turbosprezarki. Uszkodzony ) .
wymieni€.
. N L Dopuszczalne niewywazenie 0,0245 Nm.
Wywazys zespdt wirujacy dynamicznie po wymianie wimnika . ! i
43| X | X A o e ; b Szczelnosé przestrzeni wodnej przy ci$nieniu -
turbiny iub wirnika sprezarki. Sprawdzi¢ prawidiowosé pracy. 392+ KPa w czasie 5 min.
4| x| x Sprawdzié kolektory wydechowe i dofadowijace. Uszezelnié _ .
kolektory. Wymienié uszczelki na nowe.
. . . " . Szczelno&é ukdadu rurkewego chiodnicy powietrza
Sprawdzi¢ chlodnice powletrza dofadowujacego. Uszkodzenia - . e .
45| X | X naprawi¢ lub wymienié. i doiadowu;ace?go sprawdzié przy cisnieniu 120 kPa
! w czasie 5 min.
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Tablica nr 17, Arkusz naprawczy — silnik spalinowy, waty napedowe, przekiadnie 4/5.

Lp | P4 | P5 C‘zynnoécl \_Nymagania ArkiZat
Luz wzdtuizny walu korbowego:

= konstrukcyjny i po PS: 0,24+0,38 mm,
o . . . = po naprawie P4: 0,24+0,42 mm. (wartos¢
Zmontowaé silnik | dokonaé regulacji na zimno. Zespoly i kresowa 0,70 mm).
podzespoly montowaé z zachowaniem luzéw okrelonych w L ' lo2vska aléw .
46 | X | X |dokumentacji naprawczej. Dokrecenia $rub dokonywaé ~IIEPOpIZECNYO2YSKAG oI ga. -
wiagciwymi momentami i we wiasciwej kolejnosci. Dokonaé = konstrukcyjny i po P5: 0,12+0,18 mm,
polgczenia silnika spafinowego z pradnica. = po naprawie P4 - 0,12+0,25 mm, (wartos¢
kresowa 0,30 mm).
Dopuszczalne sprezynowanie ramion 4,5,6-go
wykorbienia watu korbowego: 0,03 mm.

47 | X | X | Odpowietrzyé przewody wiryskowe i paliwowe. - -
Luz zawordw ssacych wydechowych 0,5£0,05 mm,
odchylka nierdwnosci otwarcia zaworu max

Dokonaé ustawienia luzow zawordw ssacych | wydechowych, 0,05 mm. Kat wyprzedzenia wtrysku dia
48 | X | X |sprawdzi¢ katy wyprzedzenia wirysku dla poszczegdinych poszczegdinych cylindréw wynosi 20+1,5° przed -
cylindréw. ZPZ podczas suwu sprezania. Przy ciSnieniu
wstepnym 150+160 kPa i temp. cleju silnikowego
+25°C - czas roznichu 40+80 sek.
a8 | x | x Sprawdzic, w razie koniecznosci wyregulowad ustawienie listew ] R
paliwowych.
Silnik spalinowy uruchomit i ostuchaé jego prace oraz prace Praca silnika powinna by¢ rytmiczna, nie powinny
podzespotdw przy réznych predkosciach obrotowych, czy nie wystepowac nadmierne szumy i stuki pochodzenia

50 | X | X |wystepuja szumy i stuki; sprawdzié szczelnosé polaczen metalicznego i detonacyjnego. Polaczenia i zlgcza -

zespotdw i czesci silnika oraz zigczek w uifadzie olejowym i rurowe uktadéw paliwa, oleju i wody nie mogg mieé
paliwowym oraz wodnym | wydechowym. przeciek6w.
" ., . . . Ciénienie oleju smarowania przy minimainych
51 x | x ﬁj‘g;?;"fe“:gj%‘? na ,banwe” spalin, sprawdzI¢ temperaturg | obrotach silnika 300 obr/min powinno wynosié -
) 196 kPa.
52 | x | x Dokonad reguladji i docierania silnika zgodnie z programem Zgodnle z wytycznyml zawartymi w karcie K21 R
docierania i regulacji”. Dokonaé przegladu po docieraniu. gocnle ym rtym )
Temperatura oleju silnikowego ra wyjéciu przy
mocy znamionowej zespotu pradotwérczegoe nie
powinna przekraczaé 80°C. (normaina temp.
Odnotowaé w karcie pomiarowej proby odbiorcze] zesp_ohg —wiot: 63+73°C,
Remporature Skl e WefSou Ll 7 ik, mpensrg. | 7A0E min 65400°C.
peratu ju na wej fjéciu z silnika, tem) :
53 | x | x wody chiodzgcsj na wejSciu | na wyjsciu z silnika, temperature Izrnn;pte:::rasew:g;% ace K21
wody chiedzacej powietrza dotadowania, ci§nienie oleju ot mi : 7 °C
silnikowego, ciénienle spalania w poszczegdinych cylindrach — wylot min. 70+80°C, -
Przy pracy na peinej mocy, temperature gazéw wylotowych przy | 1@ wyjclu z silnika, max. 88°C, min. 40°C
pracy na petnej mocy, ciénienie powietrza dotadowujgcego. Temperatura wody chtodzacej powietrza
dotadowania (35+55)°C. Cisnienie wody chlodzgcej
przy mocy silnika 740 kW, >150 kPa
Wypelni¢ karte pomiarows,
Przeprowadzi¢ probe pod obcigzeniem. Zmierzy¢: Dopuszczalna roznica miedzy cylindrami max.
- :fg::;:’;ﬁ?;:‘:;;ﬂzlm w. p:?zczerg‘it:lr;)irli?k?l;nwdy:ach, 0,6 MPa; Zatrzymanie zespolu pradotwdérczego
54 | X | X |bezpieczeristwa wzrostu obrotéw, przekaznik cién'ienia.oleju). przy 840*'?70 obr/min./wyt. bezpieczeristwal -
. . H o Zatrzymanie zespolu pradotworczego przy spadku
- sprawdzi¢ szczelnosé | réwnomiernosé pracy silnika i&nienia oleju ponizej 150 kPa (przekaznik
spalinowego oraz stabilno$é pracy zespotu prad przy cisnienia oleju ponize] {przekazni
nieréwnomiernym obcigzeniu. ciénienia oleju).
Cignienie spalania w poszczegdinych cylindrach
A " - przy pracy silnika na peinej mocy, nie moze .
85 | X | X | Sprawdzié cisnienie spalania w poszczegdinych cylindrach. przekraczaé 7 MPa. Réznica ciénieh nie moze byt
wigksza od 0,2 MPa.
W ukiadzie smarowania sprawdzi¢ stan zbiomika zapasu oleju,
56 | X | X |przewody olejowe oraz stan sekcji olejowej chtodnicy. Wszystkie uszczelnienia wymienié na nowe. -
Uszkodzone naprawié lub wymienié.
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Tablica nr 17. Arkusz haprawczy — silnik spalinowy, waty napedowe, przekladnie 5/5.
plralps| .. Czynnosel i Wymagania
570 x| x Wyczyécié odiskiemnik. Sprawdzit stan przewodow wylotowych.
Czesci zuzyte i uszkodzone naprawié lub wymienic. -
Luz migdzyzebny stozkowych két zgbatych
0,2+0,45 mm, walcowych 0,2+0,5 mm, dop.
nagrzewanie tozysk przektadni 60°C., bicie nowych
] tarcz ciernych sprzegla max 0,4 mm dopuszczalna
Zdemoniowad przektadnig rozdzielcza. Zweryfikowaé czesci nieréwnoiegloé¢ plaszczyzn clernych 0,13 mm,
sa | x : X przekiadni rozdzielczej (wat posredni i pionowy. korpus minimalra grubosé tarczy z oktadzinami 7,3 mm,
' ' przekiadni | pokrywy. kota zgbate). Cze_éci_zuzyte naprawlé lub zagleblienie nitdw w nowych oktadzinach min. 1,2
! wymienié. Uszczelnienia i fozyska wymienic. mm; szczelnosé thoczka mechanizmu wigczajacego
ped ci$nienie 784 kPa w czasle Smin.; skok dzwigni
wylgczajacej 43,8+44,8 mm. Dop. niewywazenie po
naprawie; -waltéw napedu wentylatora 0,015 Nm, -
watdéw przegubowych - 0,012 mm.
58 | X | X jWymienié sprzeglo cierne przektadni wentylatora. Wymiar konstrukcyjny 8+0,1 mm.
Dopuszczainy luz wzdluzny watdw i podpory
posredniej 0,15 mm, dop. iuz poprzeczny watéw i
Sprawdzié naped wentylatcra chiodnic (przeguby. podpory pedredrie] 0,15 mm. Dop. luz poprzeczny
80 | X | X !wislowypusty. waly poziome i pionowe). Waly z uszkodzonymi walu wentyiatora 0,1 mm; dop. iuz obwodowy i
elementami naprawié lub wymienic. poprzeczny pclaczen wielowypustowych waidw
przegubowych ocdpowiednio 0,15 i 0,8 mm. Bicie
watéw max 1,0 mm.
Rozebraé, podpore posrednia, waly przegubowe i pempg wody Luz wzdtuzny i poprzeczny waiu podpory
81 | X | X {ukadu chiodzenia powietrza dotadowania. Uszkodzone | zuzyte | posredniej cdpowiednio dopuszczalna wartosé 0.3 i
czesci naprawié iub wyrmienié. 0,15 mm.
. . Temperatura grzania sie két zebatych nie powinna
627 & | & |Emoncowa,iSprawions fzaiiadng. przekraczaé 40°C ponad temperature otoczenia.
63 | X | X | Sprawdzié szczelnosé i prace przekiadni rozdzieicze. -
64! x| X Sprzegta elastyczne i pasy klinowe napeddw pomocniczych
wymieni& na nowe. )
65 | X i x Sprawdzié czesci napedu sprezarki (stan kota pascwego, tulei, :
piericienia posredniego, piasty sprzegla).
Wspolosiowost promieniowa i czolowa:
- waty spreZarki i pradnicy gtéwnej max 0.2 mm,
66 | x| x Sprawdzié | ustawic wspdiosiowosé wall napedu zespotu - watéw napedu zespolu dwumaszynowego max
dwumaszynowego, sprezarki. 0.3 mm,
§ - pompy wody wzgledem walu przekiadni max.
| 0,4 mm.
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Tablica.nr 18_._Arkusz naprawczy — chlodzenie, wentylacja i ogrzewanie 1/1. .
Lp|Pafps| Czynnosci Wymagania ArkiZat

Zdemontowag, umyé z zewnetrz i sprawdzié sekcje chiodnic
1 X | X |chlodzenia silnika spafinowego, ukfadu doladowania, oleju,
uszkodzone elementy i czesci naprawié lub wymienié.

Ukiad rur nie powinien by¢ zanieczyszczony
kamieniem kotlowym. Dla naprawy poziomu P5
dokonac wymiany rur instalacji wodnej. Nie
dopuszcza sig wgniecen zeberek chiodnic,
zagnieceti na przekrojach rurek.

Sprawdzi¢ na stanowisku pomiarowycm droznosé
poszczegdlnych sekeji chlodniczych, minimalna
droznogé dia P5 — 100%, dia P4 - 90%.

2 | X | X |Dokonaé préby wodnej uktadu chiodzenia.

Préba wodna pod ciénieniem 196+294 kPa w ciagu
5 min. Przecieki sg niedopuszczalne.

Po dokonanej naprawie napetnié ukiad chlodzenia cieczg: woda
lub ptynem niezamarzajgcym.

Umiesci¢ w kabinie naklejke z rodzajem cleczy
chiodzgcej. Temperatura krzepliwosci pynu
niezamarzajgcego nie wyZsza niz -35°C.

Sprawdzi¢ stan zbiornika kompensacyjnego ukiadu chiodzenia
4 | X | X |silnika i uktadu chiodzenia powietrza doladowania.
Wyczyszezone zbiomiki podaé probie szezelnosc,

Préba wodna. Zbiorniki kompensacyjne poddane
prébie wodnej nie powinny wykazywac przeciekdw.

Sprawdzi¢ stan kolektora wodnego i pompy wodnej na silniku.
5 | X | X |Czeécizuzyte i uszkodzone naprawié lub wymienié.
Uszczelnienia wymienic.

Dla naprawy poziomu P5 kolektory wymienié na
nowe. Sprawdzié kolektory pod katern rownoSci
powierzchni przylegania sekgji chlodnic do
kolektora. Uszkodzenia usunaé, wyprowadzié
powierzchnie,

Sprawdzi¢ ogrzewanie w kabinie maszynisty (droznosé rur
grzejnikéw | przewoddw wodnych, dziatanie zawaréw i kurkéw
6 | X | X |odpowietrzajacych grzejniki, zaworéw i kurkéw w ukladzie
wodnym). Uszkodzone, niedrozne czesci instalacji naprawié lub

wymienic.

Dla naprawy poziomu P5 dokonad wymiany rur
instalacji wodnej. Ogrzewanie bez wyclekéw wody,
element grzejny grzeje na calej powierzchni.

7 1 x| x Po wykonanych naprawach i przegiadach dokonaé sprawdzenia
dziatania ukfadu chiodzenia.

Przy spadku temp. wody silnika do 79°C, wody
chlodzenia powietrza dotadowania do 50°C i oleju
silnika do 71°C musi nastapi¢ wylaczenie
wentylatora. Wigczenie wentylatora przy wzroscie
temp. wody silnika powyzse] 84°C, oleju silnika
powyzej 76°C, wody chiodzenia powietrza
doladowania powyzej 55°C. Ctwieranie zaluzji przy
temp. 76°C wody silnika spalinowego - zamknigcie
przy spadku temp. do 71°C. Ctwieranie Zaluzji przy
wzroscie temperatury oleju sfiinika powyzej 67°C -
zamknigcie przy spadku temp. ponizej 62°C,
Otwieranie zaluzji przy wzroscie temp, wody
chiodzacej powietrze doladowania powyzej 25°C-
Zzamknigcie przy spadku temp. ponizej 20°C.
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Tablica nr 19. Arkusz naprawczy — pradnica gitwna, bateria akumulatoréw. céwietlenie i instalacja elekiryczna 1/4.

plPatprs| Czynnoéci - Wymagania - | Arkizat
1 X : X |Zdemontowat pradnicg giéwna. - -
Min. rezystancja izolacji uzwojen wimika 5 MQ w
. . " . L . stanie zimnym. Rezystancja izolacji uzwojen
2 x| x :}rgw:e;{é rezystancie izolacji uzwojeri wirnika i stojana pradnicy stojana (wzajemna | w stosunky do korpusu .
’ pradnicy zimnej) min. 5 MQ oraz min. 3 MQ dla
uzwojenia obcego.
Oczyscié wirnik | dokonaé jego ogledzin. Sprawdzié stan:
3 x | x polaczen miedzycewkowych, zamocowania uzwojenia w R
Zlobkach, polaczert i bandazy mocujacych. Uszkodzone I
elementy naprawié lub wymienit.
Rezystancja uzwojer: wirnika powinna wynosis:
0,00736 0O+10 %.
Dokonaé pomiaru rezystancji uzwojeri | rezystancji izolacji. W Rezystancja uzwojeri stojana pradnicy powinna
4 | X 1 X |przypadku uszkedzenia izolacji uzwojenia dokonaé wynosié: -
przezwojenia wirnika. - dla uzwojenia szeregowego 0,00314 0+10%,
- dla uzwojenia komutacyjnego 0,00387 0210 %.
W stanie nagrzanym rezystancia izolacji 1,0 M.
Sprawdzi¢ stan powlerzchni komutatera pradnicy gtéwne;. Dopuszczalne owalizacja komutatora 0,06 mm,
Dokona¢ sprawdzenia bicia promieniowego komutatora, - powierzchnia komutatora gtadka,
glebokoss wyclet miedzywycinkowych i sfazowania krawgdzi. 2 e m . ]
5 | X | X | Sprawdzi¢ stan potaczenia uzwojenia wimika z wycinkami glebokost wyciecia izolacji migdzy dziatkowe] -
komutatora. D5 ¥1:0imm; . . ) .
W razie potrzeby komutator obtoczyé, naprawi¢ jub wymienic. - dopuszczalne zuzycie promieniowe powierzchni
Stozek izolacyjny pomalowad emalig eiektroizo'acyjna. roboczej komutatora 11 mm.
6 | x! x Wykonaé impregnacje uzwojefi stojana | wirnika Srodicami } B
elektroizolacyjnymi wg potrzeb. Wirnik wywazy¢ dynamicznie.
Sprawdzié wozenie | zamocowanie szyn i kabli
7 | X | X | migdzyuzwojeniowych, zamocowanie biegundw giéwnych i - -
komutacyjnych oraz tarcz fozyskowych.
Praca tozysk spokojna bez nadmiemych stukéw |
. o szumow, przyrost temp. tozysk w stosunku do
Oczyscit tozyska toczne, uszkodzone lozyska wymienic. . N .
8 | X | X - Ay temp. oteczenia max.40°C. Smar iozyskowy nie -
Zm dnicg. Na P! wymienié L
OFfSHEE preanice: Na Fellazyska ECIAINEHS powinien przedostawacé si¢ do wnetrza lub na
zewnatrz maszyny.
9 | x| x Sprawdzié stan i droznosé przewoddw doprowadzajacych smar .
do tarcz fozyskowych. )
Sprawdzié czy nie ma wgnieceri na wystepie centrujgcym na
10 | X | X | czotowej powierzchni kohnierza watu korbowego i skrzyni - -
korbowaj.
1 Sprawdzié otwory stojana, Sruby dwustronne. - -
12 Wymienié tuleje ustalajgce, Sruby mocujgce wirnik. - -
Cdlegto$é miedzy obsadg szczotkowa a
powierzchnig roboczg komutatora 2.0+4.0 mm
Nacisk szczotek na komutator 25+35 N,
Dopuszczalny luz pomigdzy szczotkg a obsada
szezotkows: 0,1+0,5 mm na szerokosci szczotek.
! Sprawdzit: ) ) ) 0,2+1,0 mm na diugosci szczotek. Dopuszczalna
-stan zamocowania urzadzenia szczotkowego | mmin wysoko$t szczotek: po naprawie (P4) - 30 mm,
szczotkotrzymaczy, po naprawie (P5) szczotki nowe.
:vrgzi';?:géj:zggw“;j*:;f:tlgjana i wirnika, rezystancje izolacji Powierzchnia przylegania szczol min. 75%
13 [ X | X | wiolkosé szczeliny powietrznej pod nabiegunnikami, ' praskIGRiTatoceego: i ) .
-prawidtowo$é potaczen uzwojen. W ciggu 2_m in. przy pre.dkofsmlobrotowej
| Przy wymianie lub naprawie uzwojenia elektrycznego poddad 937 obr/min maszyna nie powinna wykazywat
maszyne prébie napieciowej, zadnych odksztaiceti i trwalych uszkodzen.
Szczotki wymienié na nowe. Izolacja uzwojen maszyny wzgledem kadiuba
podczas préby wytrzymatosci elektryczne] w ciagu
1min. powinnia wytrzymacé napigcie sinusoidalnie
zmienne o wartosci skuteczrej 1125 V dla
uzwejenia wzbudzenia obcego oraz 2100 V dia
pozostatych uzwojen.
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Tablica nr 19. Arkusz naprawczy - pradnica giéwna, bateria akumulatoréw, ofwietlenie | instalacja elektryczna 2{4.

Lp [ P4 | P5 CZyn_noécl Wymagénla ArkiZat
Charakterystyka zblizona do typowe] z odchylkami
+4% wartosci napigcia przy pradzie obcigzenia
800+1500 A.
Stopien iskrzenia max. 1% dla U=645 V, |1=1210 A.
Rezystancja izolacji uzwojeri wzajemna i w
Dokonaé pomiaru charakterystyki zewnetrzne] U=f{l) w stanie stosunku do korpusu w stanie nagrzanym nie
14 | X | X |nagrzanym przy znamionowej predko$ci obrotowej powinna wynosi¢ mnigj niz 1,0 MO. Przyrosty temp. K21
n=7500br/min | znamionowym pradzie wzbudzenia. poszczegdlinych czesci maszyny po pribie
obcigzenia moca znamionows przy znamionowym
napigciu w czasie 30 minut nie powinny
przekroczyé: 120°C dia uzwojenia wirnika, 130°C
dla uzwojenia stojana, 105°C dla komutatora, 60°C
tozysk tocznych. Wypednié karte pomiarowa.
Wzbudnica, pradnica pomacnicza, sliniki pomocnicze
Wymontowaé: wzbudnice i pradnice (zespot dwumaszynowy),
15 | X | X |[silniki pomocnicze. Oczyscié korpusy z zanieczyszcze i - -
dokonad ogledzin zewnetrznych.
Dokonaé sprawdzenia prawidlowoéci zamocowania i stanu
16 | X | X | przepustow kablowych, skrzynek zaciskowych, przepustéw, - -
siatek wentylacyjnych oraz pokryw Inspekeyjnych.
Wymontowac wirnik z maszyny elektryczne] | dokonad ogdinej
17 | X | X |ocenywnetrza siojana. Sprawdzié stan polgczen miedzy - -
poszczegdinymi uzwojeniami,
. " . . Rezystancja uzwojeri maszyn w stanie zimnym nie R
18 | X | X | Dokonaé pomiaru rezystancji uzwojer stojana. powinna ré2nié sie wiecej niz £10 %.
Rezystancja izolacji uzwojen wzajemna i w
. . e stosunku de korpusu pradnicy min. 3 MQ (w .
18 | X | X | Dokenac pomiaru rezystancii izolacji stcjana. temperaturze otoczenia 20°C) W stanie nagrzanym
rezystancia izolacji 1,0 MQ.
Sprawdzié stan elementéw zamocowania, fo2ysk wimnika |
20 | X | X | czoptw walu napedowego. Naprawié lub wymienié uszkodzone |- -
lub zuzyte czesci.
Sprawdzi¢ stan urzgdzen szczotkowych i szezotkotrzymaczy. . S R
21| X | X Uszkodzone elementy wymienié, Szczotki weglowe wymienié.
22 | X | X | Sprawdzi¢ wat wimika, uszkodzony naprawig lub wymienié. - -
Oczyscic wimik | dokonaé jego ogledzin. Sprawdzi¢ stan:
23 x| x potaczels migdzycewkowych, zamocowania uzwojenia w . R
Zlobkach i bandazy mocujgcych. W razie potrzeby dokonad
wzmochienia zamocowania uzwojenia.
2 | x| x Dokonat pomiaru rezystancji uzwojen wimika, W przypadku . .
uszkodzenia izolacji uzwojenia dokonaé przezwojenia wirnika.
25 | X | X | Dokonaé pomiaru rezystangji izolacji wirmnika. - -
Sprawdzi¢ stan powierzchni komutatora. Dokonaé sprawdzenia
bicia promieniowego komutatora, gigboko$é wycigé Do .
- : h - ] . puszczaine bicie komutatora 0,03 mm,
migdzywycinkowych i sfazowania krawedzl. Sprawdzié stan . - R
6. % | X polaczenia uzwojenia wirntka z wycinkami komutatora. W razie Pov\fler.chma k_t_:mytatora g_fadka, 9*¢b°k°9°
potrzeby komutator obtoczyé naprawié lub wymienic. Stozek Wycigcia izolacji migdzy dziatkowej 0,5+1,0 mm.
izolacyjny pomalowaé emalig elektroizolacyjna.
27 | x | x Wykona¢ impregnacje uzwojen stojana i wimika srodkami : _
elektroizolacyjnymi. Wimik wywazyé dynamicznie.
Praca fozysk spokajna bez nadmiernych stukdw i
28 | X | X |Wymieni¢lozyska toczne. szumow, przyrost temp. tozysk w stosunku do -
temp. otoczenla max.40°C.
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Tablica nr 19. Arkusz naprawczy — pradnica glowna, bateria akumulatorow, o$wietlenie i instalacja elekiryczna 3/4.

Lp | Pa | Ps . Czynno$cl : Wymagania | Ark/Zak
Dopuszczalny luz pomiedzy szczotka a obsada
szczotkowa:

- 0,1+0,25 mm na szerokosci szczotek,
- 0,1+0,4 mm na dtugosci szczotek.
Zamontowadé urzadzenia. Dokonaé mechanicznych regulacii I2opuszZCZaIna mify WySOKnec S.ZCZ.OtEk' "
poszezegdinych elementéw. Sprawdzié stan zamocowania - po (P4) - 28 mm dla wzbudnicy i pradnicy
urzadzenia szczotkowego i szczotkotrzymaczy, wielkos6 luzéw | Pomochicze], - 20 mm dla siinikéw P-22, 11 mm dia
w lozyskach, rezystancje uzwojenia stojana i wirnika, silnika DW-75,
rezystancje izolacji, wielkos¢ szczeliny powistrznej pod - po {P5) szczotki nowe.
201 X | x nabiggu_.nnikami, pravyidlowoéé polaczen uzwojen. Przy Powierzchnia przylegania szczotki min. 75% R
wymianie lub naprawie uzwcjenia elektrycznego poddaé przekroju roboczego. W ciagu 2 min. przy
maszyne probie napigciowe). predkosci obrotowe] 2250 abr/min dla zespolu
gz:oﬂ‘gwr;ni?:'fmw R — pradnic i 1875 obr/min dla siinika P-22 maszyna nie
na¢ prawi ia | szoz ; ;
kablowych, skrzynek zaciskowych, przepustow, siatek f&:‘;g: g::;jyzv:: g:vd;}{:; ;dmfoﬁe.ﬁ :
wentylacyjnych oraz pokryw inspekeyinych. ) - Gia po prowie
wytrzymatogci w stanie nagrzanym: max.
0,04 mm.jzolacja uzwojeri maszyn pedczas préby
wytrzymalosci elektrycznej w ciggu 1 min. powinna
wytrzymaé napigcie sinusoidainie zmienne o
warto$ci skutecznej 1125 V.
Ofwietlenie | Instalacja eloktryczna
30 X | Dokonad wymiany insta'acji niskiego napigcia (nn) na nows. - B
Rezystancja izolacji przewoddw wzglgdem
konstrukgji metalowej lokomotywy dla kazdego
a3l x| x Dokonac pomiaru rezystandii izolacji pmeyvoddw niskiego i dajacego sie wydzieli¢ obwodu instalacki 0,5 MQ R
wysokiego napigcia. Uszkodzong naprawié lub wymieni¢. dia obwoddw pomocniczych, 1 MO dla obwoddw
gidwnych oraz dla cbwodéw gtdwnych wzgledem
obwodéw pomocniczych.
Wazystkie przewody powinny by¢ oznakowane
zgodnie z dokumentacjg zakoriczenia przewodow
winny byé pocynowane lub wyposazone w
odpowiednie koficowki kablowe, przewody musza
mieé przy koficowce na odcinku 4+8 mim usunigta
izolacje. Wiazki przewoddw powinny by6
umocowane niepalnymi opaskami, izolacja
przewoddw nie moze wykazywaé peknieé przy
Sprawdzié w obwodach elektrycznych stan i zamocowanie 2 e prEON O GW e promignis < Ko
slementew instalacjijak przewody, koricowki w tablicach i’;dem ::‘Lm::;:fé 'z:;"oﬁ:‘;a:::ema wich
32 | X | X | zaciskowych, puszki i skrzynki rozgatgzne itp., uszczeinienie dhugosci iai 3 kot i -
rur, puszek i skrzynek. Naprawi¢ uszkodzone elementy LgoSCl pozwal2jgca na S-kroihgq wymiang
instalacji. koficéwek. Przewody prowadzone w kanatach
powinny byé utozone rownolegle i bez skrzyzowar.
Przewody przechodzace przez puszki i skrzynki
zaciskowe nie powinny by¢ naprezone. Przewody
nie mogg byé taczone wewnatrz rur. Rury stalowe
bez pekniet i wgniecen (dop. owainosé rur 10% ich
§rednicy zewnetrznej). Kofce rur narazone na
przedostawanie oleju i paliwa oraz na wplywy
atmosferyczne zaopatrzone w uszczelnienia.
Wezystkie zlgcza rur szczelne.
a3 | x| x Sprawt!zié stan rur..d{awikdw i wezy ochronnych oraz ich ) R
pewnosé mocowania. Uszkodzone elementy wymienic.
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Tablica nr 19. Arkusz naprawczy — pradnica giowna, bateria akumulatordw, oéwietlenie i instaiacja elekiryczna 4/4.

Lp | Pa|Pps Czynnosc Wymagania Arkizat
Przewody nowo zalozone powinny wytrzymac bez
P . przebicia i przeskokéw w ciggu 1 min. napiecie
M4 X | X :z&mi2£§$$£BP'W°W dla nowo wykonanych probiercze sinusoidalnie zmienne o wartosci =
’ skutecznej - dla obwodéw WN 1,7 kV, dia
obwoddw NN 1,0 kV,
Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich aparatéw elektrycznych i
35 | x | x |Przyrzadéw pomiarowych, kiére zostaly zamontowane po .
naprawie oraz oznaczenie polaczeri przewoddw ze schematami
elekirycznymi lokomotywy.
o N . . Dop. uszkodzenie odblysnikéw refiektora po
Sprawdzi¢ dzizlanie | dokonaé regulacji lobyvodévw oSwietlenia naprawie (poziomu 4) wynosi 10% ich powierzchni.
36 | x | x |Zewnetznego przy 2/3 zapasow paliwa i piasku na Po naprawie (poziomu 5) odblyéniki bez K42
lokomotywie. Sprawdzié stan i wyregulowac uktad p
przyciemnienia reflektoréw. uszkodzen. .
Wypeini€ karte pomiarows.
P Wilaczniki samoczynne i bezpieczniki o pradach .
37 | X | X | Sprawdzi¢ dzialanie poszczegbinych obwadéw elekirycznych. zadziatania zgodnie z dokumentacia konstrukayjna,
Sprawdzi¢ stan oéwietlenia wewnetrznego lokomotywy (kabiny
maszynisty, szafy elektryczngj, przedzialéw maszynowych).
38 | X | X | Sprawdzi¢ oswistienie przyrzadéw pomiarowych, elektrycznych N
sygnaiéw dZwigkowych oraz lampek sygnalizacyjnych i
obwodéw sygnalizacji $wietinej.
Baterie akumulatorow
Skrzynki akumulatorowe powinny byé bez
uszkodzer oraz muszg zabezpieczaé ogniwa przed
przesuwaniem sig. Powloki lakiernicze bez
/X Dokona¢ przegladu baterii akumulatoréw. uszkodzer. Obudowy bez uszkodzefi i -
wykazywania wyciekow elektrolitu. Zaciski i taczniki
migdzy ogniwami bez uszkodzeri oraz pokryte
smarem ochronnym.
40 X | Baterig wymienié na nows, - -
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Tablic_a nr 20. Arkusz naprawczy — kompletny pojazd kolejowy po naprawie 1/1.
ip|Psa|Ps _ CzynnoSel : Wymagania Arkizal
1 X 1 X Sprawdzic smarowanie calego pojazdu zgodnie z karta llogé i jakosé Srodka smarnego wg wylycznych K22
smarowania, Karty smarowania.
2 | x| x Sprawdzié czyte!nodé znakdw i napiséw oraz ich ) R
umigjscowienie.
3 | X | X | Dokona¢ polaczenia wozkow z pudiem. - -
4 | X 1 X | Sprawdzié i wyregulowaé luzy. Wypelni¢ karte pomiarowa. K6
5 X | X | Sprawdzi¢ potaczenie wozkdw z pudtem. - -
6 ¢ X | X jSprawdzié ukiad usprezynowania. - -
7 : X | X |Sprawdzi¢é mocowanie urzadzeri na podwoziu i do nadwozia. - -
8 | X | X |Sprawdzié wielkosé skoku toka cylindra hamulcowego. - -
9 | X | X | Sprawdzié ustawienie zderzakow. Wg wytycznych karty pomiarowej K6. -
10 | X @ X | Sprawdzié stan i ustawienie zgarniaczy torowych i szynowych. Wg wytycznych karty pomiarowej K6. -
111 x| x Sprawdzi¢ kompletnosé i mocowanie wyposazenia kabiny .
maszynisty. ]
12 | X i X |Sprawdzi¢ dzialanie | wysoko§¢ zawieszenia piasecznic. Wg wytycznych karty pomiarowej K6. -
13 | X | X ! Sprawdzi¢ instalacje elektryczna. - -
14 | X | X | Wykona¢ prébe pracy sprezarki. Wypeini¢ karte pomiarows. K18
konaé prébe stacjonama hamulca, sprawdzi¢ urzadzenia . . K19
151 X | X mj ok d.p @ stac) a - 5P rza Whypeinié karte pomiarowa. K15
. Syreny nisko | wysoko-tonowe powinny dawac R
16 | X | X |Sprawdzié sygnaly akustyczne. sygnat czysty o wyraziste] glo&nosc.
17 | X | X | Sporzadzié protokdt rekonsirukeji robét dodatkowych. Wypetnié protokst. P2
18 | X | X | Przeprewadzit wstepna regulacje naciskdw lokomotywy. Wg wytycznych karty pomiarowej K11. -
18 ¢ X | X | Wykona¢ probe postojows lokomotywy. Wypeini¢ protokot. P3
Dokonaé sprawdzenia stanu zabezpieczenia
20 | X | X |przeciwpozarowego, wykenaé przeglad instalacji Wypeini¢ kartg pomiarowa. K16
przeciwpozarowe] — jesli wystepuje.
21 | X | X |Przeprowadzié jazde prébng lokomotywa. Wypetnié protokol. P4
22 | X i X |Przeprowadzi¢ regulacie naciskéw lokomotywy. i Wypeini¢ karte pomiarows. K11
7
23 X | Przeprowadzi¢ jazde prébng lokomotywa pod obcigzeniem. Wypetni¢ protokdt. P4
. — Dotgczyé protokat sprawdzenia kontroinego R
24 | X | X | Sprawdzié wspélprace predkosciomierz — pojazd. zespot pradkodciomierz-pojazd trakeyiny.
25 | X | X | Wykonaé pomiary lokomotywy po joZdzie probnej. Wypeinié protokot. 1 PS5
26 | X ! X |Sporzadzié protokdt wykenania napraw podzespoiow. Wypelni¢ protokot. P6
27 | X | X | Sporzadzié protokét odbioru lokomotywy. Wypei¢ protokéi. P?
28 | x 1 X |wystawi¢ éwiadectwo odbioru jakosciowego lokomotywy. Wypetni¢ protokdi. P8
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10. KARTY POMIAROWE

10.1 Spis kart pomiarowych

1. KARTA POMIAROWA — K1 OSTOJA

KARTA POMIAROWA - K2 RAMA WOZKA

KARTA POMIAROWA - K3 CZOP | GNIAZDO SKRETU

KARTA POMIAROWA — K4 ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)

KARTA POMIAROWA — K5 ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO
NAPRAWIE (P4-P5)

KARTA POMIAROWA — K6 ZAWIESZENIE ZDERZAKOW, ZGARNIACZY | RUR PIASKOWYCH
KARTA POMIAROWA — K7 STANOW UKtADU ZAWIESZENIA

KARTA POMIAROWA — K8 HAK CIEGLOWY

KARTA POMIAROWA - K9 SPRZEG SRUBOWY

10.KARTA POMIAROWA - K10 URZADZENIA ZDERZAKOWE

11.KARTA POMIAROWA — K11 NACISKI

12.KARTA POMIAROWA — K12 USTAWIENIE REFLEKTOROW

13.KARTA POMIAROWA - K13 PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

14.KARTA POMIAROWA — K14 SPRAWDZENIE UKLADOW PREDKOSCIOMIERZA

15.KARTA POMIAROWA — K15 SPRAWDZENIE UKLADOW ABP

16.KARTA POMIAROWA — K16 SPRAWDZENIE ZABEZPIECZENIA PRZECIWPOZAROWEGO

17.KARTA POMIAROWA — K17 SPRAWDZENIE PARAMETROW MASZYN ELEKTRYCZNYCH —
REZYSTANCJA IZOLACJI SILNIKOW TRAKCYJNYCH

18.KARTA POMIAROWA - K18 SPREZARKA POWIETRZA

19.KARTA POMIAROWA ~ K19 PROBA STATYCZNA HAMULCA

20.KARTA POMIAROWA — K20 UKtAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

21.KARTA POMIAROWA - K21 PROBY ODBIORCZEJ ZESPOLU PRADOTWORCZEGO PD1M
22 KARTA SMAROWANIA — K22 KARTA SMAROWANIA
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KARTA POMIAROWA — K1 — STR. 1/2

OsTOJA
1. Rysunek pogladowy
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KARTA POMIAROWA —~ K1 — STR. 2/2
OSTOJA
2. Cze$¢ parametryczna
Oznaczenie pomiaru b1, b2 f1, f2 b3,b4 | 3,74 (b5, b6 | f5f6 (b7, bg|f7,f8
. Strona lewa Strona prawa .
%ﬁgﬁen'e a1 |a2 | a3 | a4 (a5 | a6 | a7 | a8 Rrgzr,‘('%a
Ib1-b3l | Ibs5-b7i |Ib2-b4l| Ibg-bgl
Wymiar
dopuszczalny 870£1,5 =6 =6 <10
[mm]
Wymiar
rzeczywisty
[mm]
Réznica
Oznaczenie Strona lewa Strona prawa max®) [ld1-d3l| 1d2-d4l [ r1 r2
Wymiar
If1-f31 | 1450 | If1-f71 | If2-f4!| tio-fgl | Mo-fsl
Wymiar
dopuszczainy <8 =12 =3 136512
fmm]
Wymiar
rzeczywisty
[mm]
Uwagi:
1. Symbole x, y, z - dowolne wielkosci przyjete podczas pomiardw
2. *}-maksymalna réznica miedzy strong lewg i prawa
UWAGH:
Numer lokomotywy:
Data Pedpis
Rok produkeji:
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K2 — STR. 1/2

RAMA WOZKA

1. Rysunek pogladowy
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Numer
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KARTA POMIAROWA — K2 — STR, 2/2
RAMA WOZKA
2. Czes¢ parametryczna
Wymiar Wymi
. Dopuszczalne ymiar rzeczywsty [mm]
Lp. | konstrukeyjn ;
P | (onSTUROINY 1 ogchyiki [mm] wozek | wozek (|
[mm]
1
2
2004 2
3 -
4
5
6
7
368 *0.58
8
9
10
11
12
1732 12
13
14
15
16 +1’5
p 1962 Py
18
19 +1'5
- 1972 22
21
22
2100 12
23
24
UWAGI:
Numer lokomotywy:
Data Podpis
Numary wézkéw: | - nr SH-nr
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K3 — STR. 1/1
CzOP | GNIAZDO SKRETU
1. Rysunek pogladowy
CZ0P
GNIAZDG
L] ' —
A
il fe-
RAMA WOZKA
2. Czesé parametryczna
A-B* [mm]
Okreslenie parametru Wymiar . Wymiar rzeczywisty [mm]
konstrukcyjny Wymiar
oraz po P5 naprawczy
wWozek | 0.68 + 1,1 0,68+186
Luz miedzy czopem skretu a gniazdem
_ Wozek 1l . 0,68+ 1,1 0,68+1,6
Luz miedzy czopem skretu a gniazdem
UWAGI:
Numer lokomotywy:
Data Podpis
Numery wozkéw: 1 - nr ,W-nr
Wykonujacy pomiar
Nadzor nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 1/4
ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)
1. Rysunek pogladowy
Strona lewa " = - Strona prawa
o =g 09
Y
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: o
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i
| KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 2/4
ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)
2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar
Wyszczegdlnienie Oznaczenie | konstrukcyjny naprawczy
(mm] fmm] kresowy [mm]
Gruboéé obreczy 0 7554 245 30
|
Wysokosé obrzeza max Ow 284955 28%2545 36 i
! min 25
Grubosé obrzeza Og 32,5795, 32,5705, 22
Stromos¢ obrzeza qr 10,8702 10,8702, 6,5
Suma gruboéci obrzezy w zestawie kotowym Og.+Ogr 65,0104 253 50
Odlegtosé miedzy wewnegtrznymi powierzchniami obreczy iub
wiencow kot bezobreczowych w zestawach kofowych Az 13602, 1360+29 nie dotyczy
nomalnotorowych bez obcigzenia z ulozyskowaniem:
Odleglosé migdzy wewnegtrznymi powierzchniami obreczy ub
wienicow kot bezobreczowych mierzona na wysokosci gtowki szyny ' :
w zestawach kotowych normalnotorowych pod obcigzonym Az nie dotyczy 1357
zestawem z wozyskowaniem:
Odlegiosé miedzy zarysami obrzeZy obreczy lub wiencow kot .
bezobreczowych obiiczana wg wzoru: Ez=C¥91-+OgP+Az’ Ez 14263 1411+1426 1410
Bicie osiowe powierzchni kota (dopuszczalne) G 1,0 1,0 nie dotyczy
Bicie promieniowe powierzchni tocznej (dopuszczalne) H 0,5 0,5 nie dotyczy
Szeroko$é obreczy b 14071, 140*1» 142+137
Réznice Sradn W zestawie kotowym <0,5 <0,5 2,0
I(mzmce $rednic W wozku ID-D'I <2,0 <2,0 3.0
Pomiedzy wézkami <5,0 <5,0 5,0
}I(Vyﬁ*lRa Zz
$rednica kota Dlub D' 105012 2990 d’ggugrggﬂ,%gg%
Zuzycia obreczy
Chropowatos¢ powierzchni tocznej | obrzeza [um] - Ra=12,5, Ra=10 nie dotyczy
Symetria kot wzgiedem pionowej osi zestawu IC-C'| <1 nie dotyczy
Tolerancja :: ;::r;erzchm tocznej i grubosci . <05 <05 nie dotyczy
Zarysu na wierzchotku obrzeza - <1,0 1.0 nie dotyczy
Wielko$é nawisu materiatu S 0 0 6,0
Wielkosé ptaskiego miejsca lub nalepu” na okregu tocznym Op 0 0 1,0
kola (Op — wysokosé/glebokosé, Lp — diugosc) Lp 0 0 60
Srednica kota bosego D1 900%*5 o 2894 nie dotyczy
Rezystancja zestawu kolowego [Q] Rz 0,01 nie dotyczy

Uwagi:

1) Zarys zewnetrzny obreczy: $1002/h28/e32,5/6.7% wg PN-EN 13715:2011, dla zestawdw nr il oraz V za zgoda wiaéciciela lokomotywy dopuszcza sig

moziiwoéé zastosowania profilu AC10.
2} Pomiar Az wykonywad tylke przy okazji demontazu zestawu kotcwego.

3) Pomiardw: Az; D, Ez dokonywat w przypadku dokonania wymiany zestawu kotowego lub reprefilac)

poziombw rubryke wykresiic.

i oraz dla poziomu utrzymania od P2/2. dla nizszych

4) Dopuszcza sig eksploatacje pojazdu z wielkoscig O (grubosé obreczy) rmniejsza niz 40 mm (jednak nie mniejszg niz 30 mm) pod warunkiem ograniczenia

predkosci maksymaine] do 80 km/h.

5)Dla zestawGw kolowych, w kibrych zastosowano podczas przeobreczowania obrgcze o wymiarze

konstrukcyjny grubosci obreczy O = 76°%, mm.

rominalnym 21040 mm, dopuszcza sig wymiar

6) Wywazanis statyczne zestawu kotowego nalezy dokonat tyiko w przypadku wymiany kota bosego, kola zgbatege. wierica lub obrgczy. Po cstatniej obrébee

moment niewywazenia zestaw kolowego nie powinien przekraczaé 0.250 kg*m.
7) Wielko§ei konstrukeyjre i naprawcze odnoszg sig

natomiast wielkosel kresowe - do zestawdw zabudowanych w pojedzie (pod obcigteniem).

8) W przypadku reprofilac)l zestawtw kolowych w trakeie eksploataci. depuszcza sle toczenie profilu zestawo kolowego na wymiar Og228 mm.

do pomiarGw zestawdw kolowych wymontowanych 2 pojazdéw trakcyjnych {w stanie swobodnymy},
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KARTA POMIAROWA — K4 — STR. 4/4

ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY (P2-P3)

4. Karta wynikéw ogledzin zestawu kolowego w trakcie eksploatacji

_—

:

. Lokomotywa seril TEM2 nr.................

Czynnoé¢ sprawdzajgca

Numer
. zestawu
| kotowego

Data

Podpis

Whynik sprawdzenia

Czysto$é dzwigku
obreczy

1

Poprawnos¢ ustawienia
znakow kontrelnych

Sl |~ (N

:

Prawidlowosé
osadzenia
pierscienia zaciskowego

| Wystepowanie rdzy

olo|sdlwin(mloo|MjliN|==IS | O|A]|G|N

UWAGI: poziom utrzymania: ....................

Numer lokomotywy:

Data

Podpls

Nadzér nad procesem {KJ) K4 str 3/4

Nadzér nad procesem (KJ) K4 str 4/4
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 1/3

ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5)

1. Rysunek pogladowy

1] -
/TN ILP FL
LR /U LP
= =] = j‘ DI?—]
ERp { _ L E T
1K ILP] ATBLP
16 1LP 5
b
A A 4
[1 ‘-.—_.; B
fp =~ ==
!
. ] !
W 77 |
7 -
7
== =
Sita witaczania kN Opomosé eleldryczna Q '\NaZQnie statyczne® | kgm
os/kolo zebate 4004600 ———
osfkolo bez obreczy | 960+1380 | Dopuszczalna 0,01 ’?gm";zania 0,250
oé/kolo z obreczg | 1060+1480 tatycznego

* Wywazania nalezy dokonaé w przypadku wymiany kota bosego, kota z¢batego, wierica lub obreczy. Po ostatniej obrdbce moment niewywaienia
zestaw kotowego nie powinlen przekraczaé 0,250 kg*m.
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 2/3
ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5) |

i

2. Czes€ parametryczna

L . ) Wymiar= Wymiar Strona ‘
o] Okresienie pomiaru ‘ Symbol kons[t;u;t]:y,-ny | naprawezy [mm] A B Uwagi
Czopy osiowe
srednica D2 | 160°%%ges 1602205 |
1 stozkowosé - <0,03 =0,04
owalncsé - <0,0156 50,03
bicie promieniowe K 0,02 0,03
Czopy zawieszenla silnika irakcyjnego
srednica D3 215% 205,5
2 stozkowost - <C.018 =0,2
owalnosé - 0.2 =0,2
bicie promieniowe L <0.C5 <0.05
Okragi toczne
§rednica D, T 105042 990
3 bicle promieniowe H 0.5 0.5
réznica gg::;;:’”@g“ DD’ <05 <05
Obrecze
bicie bo%zgir: gzt;szczyzn 1.0 10
grubodé obreczy 0 755, 45
szeroko&é obraczy b 1407% 14072
$rednica kola bosego D1 8900 894
odl. miedzy Normalno- 1360"%c 1360c
wewngtrznymi torowe A
plaszezyznami Szeroko- 144072 144020
obreczy torowe
opreczy lub
b_evzvclaebiggotv?ch Szeroko = 1506"1 149141506
obliczana wg wzoru:
Ez=0g, +Oge+AZ
wysokosé obrzeza Ow 28.040,5 28,0+0,5
grubosé obrzeza 0, 32,57, 32,5%%;
stromos¢ obrzeza ar 10,802, 10,8"%%,
UWAG!: numer fabrycznyosiikol: O§ ... Kotolewe .........ocvmemnanee Kolo Prawe ................
Numer kolejny zestawu: Data Podpis .
Wykonujacy pomiar |
Nadzér nad procesem (KJ)
b o ntmnin Cudrrers o st Ale Inlommarbinins amalimeeemt TERAA = ~doninmanal Gt 77 =n A7
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KARTA POMIAROWA — K5 — STR. 3/3
ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5)

3. Czeéé parametryczna

Wymiar Wymiar
Lp Okreslenie pomiaru Symbol konstrukcyjny naprawczy Pomiar Uwagi
jmm] [mm]
Szyjka osiowa
Srednica D4 205195 190

5 strzatka ugiecia - =1,0 =1,0 v sa:sc:ku

bicie promieniowe M 2,0 2,0 i

Koto zebate
6 bicie promieniowe N 0,5 0,5
bicie boczne wierica
kola zebateao P 0.3 0.5
Opomosé zestawn
7 - - <0,010 £0,010
Pomiar kola zebatego przez osiem zebéw
8 - | - | 2seac2e2sep12 | 2862 |
Sprawdzenie defektoskopowe osi
Dane przyrzadu kontrolnego:
Typ Nr fabrycznyirok produlkeil Glowlce / nr
Wzmocniarie Impuls Metody
Wynlk sprawdzenia
Sprawdzaja
Imie | nazwisko Symboi uprawnlenia | Nr uprawnienla / data wydanla Data Podpis

Uwagi:

n

Zarys zewnglrzny cbreczy: $1002/h28/e32,5/8,7% wg PN-EN 13715:2011, dia zestawéw nr |} oraz V za zgoda wiadciciela lokomotywy dopuszcza
sie profil AC10,

2) Dopuszczalna rdznica érednic kot migdzy stronami zestawu <0,5 mm; w wézku 52 mm; migdzy wézkami 5,0 mm.

3) W przypadku gdy $rednica kota bosego wynosi 884 mm wymiar naprawezy gruboéci obreczy nie moze byé mniejszy niz 48 mm. Dla zestawéw
kolowych, w kiérych zastosowano podezas przeobreczowania obrecze o wymiarze nominalnym 21040 mm, dopuszcza sie wymiar konstrukcyjny
gruboéci obreczy O = 702, mm.

4) Za zgodg wiasciciela lokomotywy, dopuszcza sig zastosowanie w naprawie poziomu P4 i P5 wymiaru O (grubo$é obreczy) 240 mm pod warunkiem
ograniczenia predkoécl maksymalnej do 50 km/h (detyczy tylko lokomotyw przeznaczonych do ruchu manewrowsego).

UWAGI: numer fabryczny osi: ...........cceeeee.....
Numer lokomotywy:
. Data Podpis
Numer kolejny zestawu:
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
[ p PN PRPER AN N PN Ty Y o § 1w in Ala lalamenbhains snaliimmimd TERD o Adeslom sl Chrmmm F0 - 4T
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KARTA POMIAROWA — K6 — STR. 1/2
ZAWIESZENIE ZDERZAKOW, ZGARNIACZY | RUR PIASKOWYCH !
1. Rysunek pogladowy
| ——
= al
2. Czesé parametryczna
W i .
Oznaczenie pomiaru Symbol ymlall'mn;;;rawczy Wyml?r;:’lr]esowy
Srodka geometrycznego tarcz zderzakowych i +10
sprzegu czotowego L2 L 1050 1000
Zgamiaczy torowych N N 100+150 <100
Koncowek rur piaskowych P P 50+65 <50

Uwagi:

1) Pomiary wykenaé kazdorazowo po regulacil naciskéw osi, reprofilac]i zestawtw kelowych.
2) Dopuszcalna réznica zawieszenia zderzakéw:na jednej czofownicy s 5mm. migdzy koricami lokomotywy < smm.
3) Dia pojazddw trakcyjnych po przecbreczowaniu zestawdw kolowych obowigzuje wymiar zgodny z dokumentacjg konstukcyjng

Firdsr smmme bt O smdemmai i | Bomsmmmmis dle lalenmmnb nont amalimcasend TERMA = ~doaiamamad

Clumenem T =n 47N
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KARTA POMIAROWA ~ K6 — STR. 2/2
ZAWIESZENIE ZDERZAKOW, ZGARNIACZY | RUR PIASKOWYCH
3. Czesé parametryczna
<
[ ]
Strona prawa
Koncowki rur -
piaskowych
P -t
Strona lewa
=
Strona prawa
—d
Przéd lokomotywy
=
Strona lewa
|
=
Strona prawa
- |
Tyt lokomotywy =
Strona lewa
UWAGL:
Numer loikomotywy:
. Data Podpis
Poziom utrzymania:
Wykonujgcy pomiar
Nadz6r nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K7 — STR. 1/2
STANOW UKLADU ZAWIESZENIA
1. Rysunek pogladowy
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KARTA POMIAROWA — K7 — STR. 2/2
STANOW UKLADU ZAWIESZENIA
2. Czedé parametryczna
Wymiar Wymiar | Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Okresleniewymiaru | Miejsce pomiaru konstrukeyjny | naprawczy | kresowy
[mm] [mm] [mm} | Stronalewa | Strona prawa suma
Zestaw kotowy |
B - odl >
‘_J egiose Zestaw kolowy il
pomiedzy géma . "
. . Zestaw kolowy
powierzchnig 45*% 5 4575, 45710 Nie dotyczy
korpusu maznicy a| _Z2estaw kolowy IV
rama wézka Zestaw kotowy V
Zestaw kolowy V|
(wzgledem osi Zestaw kolowy Il
zestawu kolowego) |  Zestaw kolowy ! _ ) .
migdzy Slizgami P ” 0,68+1,78| 0,7+ 3,0 s5 Nie dotyczy
mazZnicy a ramg Zestaw kob y
wozka
Zestaw kctowy Vi
F — luz osiowy Zastaw kolowy | 3+4 3+4 <8
(wzgledem osi Zestaw kotowy Il 28+28 28 + 29 <31
zestawu kolowego) | Zestaw kotowy Il 3+4 3+4 <6
miedzy Slizgami Zostaw kotowy IV 3+4 324 <6
maznicy a Slizgami Zestaw kolowy V 28 + 20 28 +20 | <31
widet maZniczych
Zestaw kofowy V! 3+4 3+4 =6
Zestaw kotowy |
Zestaw kotowy ||
Luz na panewkach |  Zestaw kolowy I1] .
silnikéw trakayinych Zostam K v 0,50+0,89 (0,50 +0,89] <1,00 Nie dotyczy
Zestaw kclowy V
Zestaw kolowy VI
UWAGI:
Numer lokomotywy:
Data Podpis
Poziom utrzymanla:
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (IKJ)
O emd, o 1 e Sm Al lalbrAamanbnin s nmnlimavial TEBAD = adnabmemmnl Clumenm O —m 47N
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KARTA POMIAROWA — K8 — sTR. 1/2
HAK CIEGLOWY

1. Rysunek pogladowy

= 18
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KARTA POMIAROWA — K8 — STR. 2/2

HAK CIEGLOWY
2. Cze$¢ parametryczna
; Wymiar . .
Okreslenie pomiaru, Wymiar Wymiar naprawczy [mm] kresowy Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. symbol konstrukeyiny fmm] Poziom 4 | Poziom5 [mm] Przéd Iok. Tyl lok.
1. A (dhugost) 545 547 547 550
2. B (grubos¢) 740, 70:74 7449, 69
3. c 10841 107+110 10811 112
4. D 56+0,50 56:59 56+0,50 max 62
5. E 36:0,5 35,5:38 3610,5 max 40
Gruhosé haka w
8 plaszayime dzia!ania 7441, =70 7411, min 69
‘ slly pociagowej a
7. Grubosé haka b 120*29 2118 120%2g min 115
g, | Seerokoltpaszczy 4142 <45 4192, max 48
Srednica otworu dia
g. sworznia haka 56+0,50 <58 56+0,50 max 60
cieglowego d
Szerokosé otworu
10. | hakadiapatgka 560 <60 5640 max 62
sprzegu e
Luz prowadnika haka ) . .
1. ciegiowego. 2:4 <7 2+4 nie dotyczy
Luz wzdiuzny uktadu
12. hka 1 1:14 <16 <14 max 16
UWAGI:
Numer lokomotywy:
Data Podpis
Poziom utrzymania:
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem {KJ)
MNalamaanbanin O rntanes s [ Eenmnamin Ala balrameabaan: monmlimessod TIER AN o ool ownl o st men Cdemmmm OAd =r 47N
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KARTA POMIAROWA — K9 — STR. 1/2
SPRZEG SRUBOWY

1. Rysunek pogladowy

I |
7 T
|
W1 1,21 02,22 W2 W2 !
fubka
0 o
| L] |
™
9, D5
o l
X INEE o

|
\/

Uwagi:
Sprzeg Srubowy o wytrzymatosci na rozciggnie 0.85 MN

Malaimammdmaisa Ouondnmar s | Been nmmmmin dla lalbramahaane analinsant TEA - Admeiananal Chrmmn O =~ 47N
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KARTA POMIAROWA — K9 — STR. 2/2
SPRZEG SRUBOWY
2. Cze$é parametryczna
Lp | Opis Symboi (—V/okoS¢ Copuszezaing mgﬁ; Wislkogt
(naprawcza) |(konstrukcyina)

- - - mm mm mm mm
1 | Srednica sworznia D1 54 55095 52

2 | Srednica czopa nakretki D2 42 45+ 5 41

3 | Srednica otworu w tubce D3 - 56+05, -

4 | Srednica otworu w tubce D4 - 46105, -

5 | Srednica otworu w pataku Ds - 4605, -

6 | Grubo&¢ pataka a 29 324045 28

7 | Grubos$é patgka W3 37,6 40040 36,5

8 | Szeroko$¢ ucha tubki b 21 22 21

9 | Szeroko$¢ ucha tubki W1 21 25,5 20
10 | Szeroko§é ucha fubki c 19 20 18,5
11 | Szeroko$é ucha tubki w2 19 23,5 18
12 | Szerokos¢ ucha patgka d 19 20 18,5
13 | Szeroko$¢ ucha pataka w2 19 23,5 18
14 | Luz poprzeczny sworzen-ucho fubki z1 max.5 max. 2 -
16 | Luz poprzecany czop nakreiii-ucho ubki/pataka z; max.7 max. 2 -
16 | Odlegtosé miedzy patakiem a nakretkg X - - max.5

UWAGI: poziom utrzymania: ............ceeeren PRZOD / TYL. (nlepotrzetne skresii)
Numer lokomotywy: Datz Podpls

Wykonujacy pomfar

Madz6r nad procesem (KJ)

Rnbismanmbnain Cundnmmo | e mmnmania dla lalbrasssnhasnr menlimacssst TIERID o adael~cnena)
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‘ KARTA POMIAROWA — K10 — STR. 1/2 |
i
URZADZENIA ZDERZAKOWE |

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem elastomerowy:

1. Rysunek pogladowy ¢ FIkNT
Lw 1360 ] . ]

S T 1200 . !
A - W I S
1 S t G i O OO ol 5 s /// 1;"%'3 4] |
PN L T ’ s 7 I

IR T W | — AL e
[ I \iv L] | i 590 B ' ! |
) f 4 | | | @ ; =T
| - i / i e 50 A sl T o :
; S & L 110 I 5 0 . s = ks A R -
—f o L =T Ll
A G 1020 K 4 5 6070 H W 160 £ [mir]
. — — — - charakterystyka dynamiczna
. Lo - charalderystyka statyczna
2. Czesé parametryczna
Lp | Opis I Symbol |Jednostka W;iik{’éé dopuszc;glna szVIaer'tzoo.%:a
{naprawcza)_l(kenstrukevina)
1 | Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka K mm Max.3 0
2 | Dopuszczalny luz poosiowy {docigniecie reka) L mm Max.15 Max.15
3 | Dopuszczalny kat odchylenia tarczy e Max.1,5 Max.1,5
4 | Skokroboczy H mm 105%05 10505
5 | Sita napigcia wstepnego Fw kN | 27/10/15" | 27/1015"
6 | Sitakoricowa F kN | 244014807 | 244074807
7 | Energia przejeta We kJ 220 220
8 | Energia pochionieta Wa kJ 212,56 12,5
9 | Predkos¢ obcigzania vV mf/s | 0,01+0,05 | 0,01+0,05
10 | Charakterystykaamortyzatora® - - Wg wykresu
11 | Wymiary geometryczne podzespotow® - - Wg dok konstr.
Uwagi
1) Minimalna sila napigcia wstepnego Fw wynosi odpowiednio:
- 7 kN dia zderzaka KK-ZC4
- 10 kN dia zderzaka KX-ZC4
- 15 kN dia zderzaka KX-ZC2
2} Minimaina sia koficowa Fk wynesi odpowiednlo:
- 440 kNi dla zderzaka KK-ZC4
- 480 kN dla zderzaka KX-ZC4 | KX-ZC2
3} Wstawié znak V potwierdzajgcy speirienle wymogu
4) Zderzaki z wkiadem eiastomerowym powinny byé wyposazene w tarcze prostokagine lub prostokgtne
z zaokragleniem. jak na rysunku obok.
BB = s
UWAGI: poziom utrzymania: .........c...ueceeu Numer zderzaka .........c.cccovueeen i
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzor nad procesem (KJ)

Ml mnmntania Cunbames s | ben osmnmin dla lalramanbsine analinaaml TEMED = admalnem et Otmnmm OF —n ATH
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KARTA POMIAROWA — K10 — STR. 2/2

URZADZENIA ZDERZAKOWE
Oznaczenie punkiéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw ze sprezyna pierscieniows lub gumowa.
1. Rysunek pogiadowy

BASY

Y

N R
. - £, " o R 7,
? N i - é ¢.
- 7
§ A _© 7 i
/. Vi
/ z-
ﬂ:}' 111111 rr s, R e R ] - 5 "'=
N ARA R v AW s
7 2B0:+1
/
A
- 1 -
2. Czesé parametryczna
Wymiar dopuszczalny po W Wartodé
. . naprawie w mm ymiar arto
Lp. | Okre$lenie pomiaru Symbol 5 55 graniczny w mm smilerzona
(naprawcza) |(konstrukcyjna)
1 | Dlugosé zderzaka L 612 62015 608
2 | Srednica tarczy @ [450°°5/500"5| 4507500 |450*1%.10/500*1%10
3 | Skok - 105 1055 105.10
4 | Wytarcie tarczy - 0<5 0 8
5 | Luz wzdiuzny - 0<5 0 10
6 | Luz skretny - 0<5 0 8
7 | Srednica zewnetrzna tulei ») 199 201404, 198
Srednica wewnetrzna
B | ooy d 204 202412, 205
Grubosé péipierscienia
9 Oporowego a 9,25 10%04,3 8,75
Srednica wewnetrzna
10 péipierscienia d1 192 191+08, 192,5
11 | Srednica rowka w tulei D1 190 1910995 188
Luz miedzy rowkiem a
12 pierscieniem b 1,5 1.2 4.5
Uwagl

1) Dia pozioméw Utrzymania do P4 wigcznie wykonaé pomiary punktéw 1-7 (pozostate wykre$lic). Jezeli wyniki pomiardw nie mieszcza sie w wymiarach
dopuszczainych nale2y wykonaé pefny demontaz zderzaka i regeneracje a nastepnie wykonaé wszystkie pomiary.

WAGI: poziom UtrZymania: ...c....eeeeeeeeens Numerzderzaka .........cc.ccoivmnenn
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Plnlsi i mmbmnin Cundanars | bemmannin Ala lnbamenbkasns mnalicsceesd TERIT = ~admeiamanad Chemmen OO0 =~ ATHN




' Uzytkownik pojazdu | Opracowanie !

Data

opracowania

Numer

dokumentaciji

Strona

JSW Logistics Sp. z 0.0.

1;
30.10.2019r. | JSSWL/TEM2/2019/1 | 89 ze 179 ‘
|

KARTA POMIAROWA — K11 — STR. 1/1

-, NACISKI ;
1. Czes€ parametryczna
Nr Zestawu ! Kol Zestawu Kl
zestawu? KN Strona AY Strona BY KN Strona A" ! Strona B?
kN kN kN e kN

1 180,5 95,25 '} 95,25 i
2 190,5 9525 | 9525
3 190,5 9525 | 9525
4 190,5 95,25 95,25
5 190,5 95,25 95,25
6 190,5 95,25 95,25

Suma 1143,0 571,5 5.‘

Masga stuzbowa (2/3 zapasow)
Wymagana Zmierzona
116 600 kg
Uwagl:

1) Strona A 1o strona prawa {maszynisty), Strona B fo strona lewa {pomocnika maszynisty}, koniec 1 to przdd lokemotywy, koniec 2 to tyt lokemotywy.
2) Roznica nacisku kot tego samego zestawu nle moze przekraczat 4% od wyznaczonej wartoéci $rednlef {danego zestawu).

3) Rénica nacisku zestawdw nie moze przekraczaé 3% od wyznaczone| wartoécl Srednie] {(cate lokomotywy)
4) Réanica nacisku k&t jednej strony nie mo2e przekraczac 6% od wyznaczonej wartodci Sradniej (obu stron).
§) Lokomotywa powinna byt wazona w stanie stuzbowym.

UWAGI: poziom utrzymania: ....... :
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
Nalbimanmémnin Quandamei: | e sanamin Adla lalbramaabh nans anallnaanl TERINA o admnlasamsd Chenmm OMN =~ 470
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KARTA POMIAROWA — K12 — STR. 1/1

USTAWIENIA REFLEKTOROW
1. Rysunek pogladowy ekran
H /
/
Aﬂ- ———————————————————————
a’|(a) o
v H v
B ¢
poziem giéwki szyny
H
Gdzie:

1) a,b,c- wspbirzedne usytuowania reflektorow na lokomotywie,
2)a' b’ ¢'- wspéirzedne punkiow na ekranie,
e - odlegiost ekranu od ptaszczyzny mecowania zderzakéw (sugerowane 25m, nie mniej niz 7m).

4) 350 m - wymagana diugo$¢ oswietlenia szlaku.

2. Sposéb wyznaczania punktéw kontrelnych
a'=a
b'=(350-e):3580xb
c'=(350-8):350xc

3. Cze¢sé parametryczna

Symbol parametru a b c
Jednostka mm mm mm
Wielko§é wymagana 15642 2035 / 2135+50"13) 16201201

Wielkos¢ zmierzona przod

Wielko$é zmierzona tyt
Przyciemnianie reflektoréw - ocena wynikdw: pozytywna — negatywna®
Osygnalizowanie $wiatlem czerwonym - ocena wynikéw: pozytywna — negatywna®

Uwagil:
1) Przy masie stuzbowej (2/3 zapasw) | nowych obreczach.
2) Rozstaw refiektoréw 1564 dotyczy typowych reflektordw, jednak dopuszcza sig razny rozstaw reflektoréw dolnych w zaleznofci od zastosowanego typu
oéwietlenla.
3) Niewdasciwe skresllé.

UWAGI: poziom utrzymania: ........ccecuvearem
Numer lokomotywy: Data Podpls

Wykonujacy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (XKJ)
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KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 1/5
PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

Protokd! sprawdzenia predko$ciomierza elektromechanicznego typu Hasler

Typ .ooeveee

1. Sprawdzenie wskazan i rejestracji predkosci

e TYpprzyrzadu: 5,1 ... ............ Nrfabryczny .............c..ccc.o ..

H
i

Predkost zarejestrowania na |

Zakres Predkos¢ zadana : h !
; ! Blad wskazania tasmie !
P tantn. | ol zareey | Wartot D°°”bﬁ;?a’“y radkost | preckosciomlerza | Warlosé | Biad rejesirady
H o predkosci [km/h] predkosci predkosciomierza
mierza [km/h] pomiarcwego | [kmih] [km/h fkm/h] r
~30 i {
~60
~80
+3 km/h
. ~80
~60
~30
Ocena wynikow: pozytywna — negatywna?
2. Sprawdzenie wskazari rejestracji diugoéci drogi
- Biad
Liczba obrotéw Warto$¢ poprawna Tolerancja (blad zar;:;?l%?ana | rejestragji
(i225xK) ditugosci drogi wg wzgledny) . : diugosci
diugosci drogi l drogi
licznika [km] | [km]
k=........ | rejestracjina |
i T | tasmie [mm] | [rmm]
Ocena wynikdw: pozytywna — negatywna™
3. Sprawdzenie pracy licznika
Sprawdzenie zmiany wskazan licznika | Wartos¢ nominalna Ocena wynikow:

wzgledem czasu przy v = 60

[km/h]

co 1 minute wzrost o 1 km

pozytywna — hegatywna?

4. Sprawdzenie parametréw pracy zegara
a) Wzgledny przyrost btedu wskazania czasu pracy zegara predkosciomierza

Dzw WYNOSI: .. [min/dobe] (dopuszczalny biad wynosi +2 [min/dobe]

b) Czas pracy zegara predkogciomierza wynosi: ........................... [h] {(minimum 30h)
¢) Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna™

5. Sprawdzenie dzialania urzadzeri przesuwu tasmy

Posuw tasmy i Warto$¢ nominalna Tolerancja Ocena sprawdzenia’?
Podczas postoju 5 [mm/h] +0,3 [mm] pozytywna — negatywna
Réwnomiernosé przesuwu 40 naktué na 100 .
| tagmy [mm] taémy 1 nakiucie pozytywna — negatywna
| Praca sprzegietka - - pozytywna — negatywna
[ P2 PRSEISEEE PPN A o TN 3 CRLELE im dla lalrammsnbhnene mmalimacess TERA o ademalamanad Clurmmm Nd =n 47N
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KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 2/5
PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

6. Sprawdzenie zespolu stykowego (zaleznego od predkosci)

Nr Stan zasadniczy stykéw Wyr:;igaa:alﬁ:;?ﬂ]coéé Pomierzona predkosé zmiany [km/h]
zestyku {prediosciomierz nie By y przy Tolerancja
napedzany) **) wzroscie | spadku przy wzroscie przy spadku
Kl otwarty zamkniety .
Kil | otwarty | zamkniety 1% predkotai
K1l | otwarty | zamkniety maksymalnej
KIvV otwarty zamkniety
KV T otwarty Zamknioty £.......... [km/h]
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna'
7. Sprawdzenie poprawnoéci zapisdw na tasmie
. Wartos¢ : ia1)2)
Zapis fEmingha Tolerancja Ocena sprawdzenia
godzina 'HE - 15 [s] pozytywna-negatywna
a=20[mm] | 20,3 [mm] pozytywna-negatywna
Czasu ozas ’ \ f ?
28 b =69 [mm] | 0,4 [mm] pozytywna-negatywna
doina krawedz tasmy
Predkosci | prdoss A AY c=24[mm] | +0,3 [mm] pozytywna-negatywna
dolna krawed? taémy
Dodatko cyfrowy (dwustawny) 1,3[mm] | 0,2 [mm] pozytywna-negatywna
wy analogowy (ci§nienia) 7 [mm] 10,3 mm] pozytywna-negatywna
8. Sprawdzenie o$wietienia
Oswietlenie Ocena sprawdzenia 2
tarczy pozytywna-negatywna
wykresu pozytywna-negatywna

Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna?

Uwagi
1} Niepotrzebne skreslic.

2) O ile podzespdt niv posiada wyszczegdinionego obwodu rubryki wykreslié.
3) Dopuszcza sig zastapienie karty pomiarowsj wydukiem komputerowym [ub formularzem stosowanym przez podmiot wykonujgcy utrzymanie pod warunkiem, ze
formutarz ten lub wydruk zawierajg co najmnie] takie same dane co zasigpowana karta pomiarowa.

UWAGH:

Numer i typ predkosciomierza:

Data

Podpis

Wykonujacy sprawdzenie K13 str. 1/5

Wykonujacy sprawdzenie K13 str. 2/5

Nadzér nad procesem (KJ)
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KARTA POMIAROWA — K13 — STR. 3/5
PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA

Dotyczy sprawdzenia predkosciomierza elektronicznego typu PIAP — jesli wystepuje

1. Dane identyfikacyjne tachografu
Tachograf
1. Tye !
2. | Numer jednostki centralnej
3. | Numer modutu filtrow
4. | Przetwornik predkosci (typ / numer) !'
5. | Wskaznik predkosci 1 {typ / numer)
6. | Wskaznik predkoéci 2 (typ / numer) f ;
7. | Nominaine napiecie zasilania tachografu l
8. | Nominalne napiecie zasilania wskaznikow predkosci
9. | Nominalne napiecie sygnatow wejsciowych ,i
2. Sprawdzenie jednostki centralnej
10. | Warto&¢ wspotczynnika kota |
11. ! Predkos¢ progowa 1 (V1, V2) [km/h]
12. | Predko§é progowa 2 (V1, V2) km/h]
13. | Predko$¢ progowa 3 (V1, V2) [km/h]
14. | Stan licznika drogi przed przegladem
15.1 Funkcje klawiatury | wyswietlacza jednostki centralnej poprawne / hiepoprawne *
Wyjécia przekaZnikowe
16. | Wyijscie progowe predkosci 1 poprawne / niepoprawne * J
17. | Wyjscie progowe predkosci 2 poprawne / niepoprawne * |
18. | Wyjscie progowe predkosci 3 poprawne / niepoprawne * ‘
19. | Wyicie sygnalizacji braku EKP poprawne / niepoprawne *
20. | Wyjscie sygnalizacji zapetnienia EKP poprawne / niepoprawne *
Napiecia zasilania
- | Nazwa podzespotu Nominalne {V] Rzeczywiste [V] Uwagi
[ 21.| zasilanie podzespotdw elektronicznych [
22. | Zasilanie wskaznikéw predko$ci |
23.| Zasilanie tachografu ';
* - Niepotrzebne skrasiic.
UWAG!: pozlom ufrzymania: ....................
Numer lokomotywy: Data Podpls
Wykonujacy sprawdzenie
Nadzér nad procesem {KJ)
Mnber i mmdmmia Cimbmmart | B smammin dln balrannnbaine nealimcoal TERN = admsiansaead Cérmme M e 4770
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KARTA POMIAROWA - K13 — STR. 4/5
PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA
3. Sprawdzenie paramefréw pracy
Pomiar drogi — wykeonaé co najmnie 3 pomiary.
i drodl = F— - D 1 . .
o[ | T ||| el | e
1
2
3
4
5
Pomiar rejestraciji predkosci — wykonaé 10 prob.
" rzscrs;i\lzl%stg . Wskazanie wskaznika | Wskazanie wskaznika Ocena  uwagi
[km/h} LTI 3| SR
1 »
2
3
4
5
6
7
8
9
10
Uwagi:

1) Dopuszczalny jest biad wzgledny Q s 2%.
2) Wrorzec drogi wyznaczyt za pomoca stupkéw hekiometrycznych, GPS lub innego tachografis.
3) Predko¢ rzeczywista wyznaczyé za pomocg GPS iub innego tachografu.

4) Dopuszczalne 83 odchytki wskazar wskaznika wobec predkogci rzeczywistej wynoszace od -2 kmh do + 5 kmvh.

UWAGI: pozlom utrzymanila: ....................

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy sprawdzenie

Nadzor nad procesem (KJ)

Prmlri s mmbanli;a O
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KARTA POMIAROWA — K13 ~ STR. 5/5
PROBY | POMIAROW PREDKOSCIOMIERZA
4. Wejscia dwustawne
! Numer - Reakcja tachografu . . . ;
L.p. wejécia Nazwa wejscia na wymuszenie Rejestracja w EKP QOcena i uwagi
iy poprawne / poprawne /
1 Wejscie 1 niepoprawne * niepoprawne *
e poprawne / poprawne /
: 2 | Wejscie2 niepoprawne * niepoprawne *
[
{ s poprawne / poprawne /
3 3 | Wejscie 3 niepoprawne * niepoprawne *
i - poprawne / poprawne / i
! 4 Wejcie 4 niepoprawne * niepoprawne * ]
| o poprawne / poprawne /
5 | Wejscie niepoprawne * niepoprawne *
T poprawne / poprawne /
6 Wejscie 6 nispoprawne * niepoprawne *
! e i poprawne / poprawne /
7 | Wejscie 7 niepoprawne * ! niepoprawne *
i poprawne / i poprawne /
8 | Wejscie 8 niepoprawne * i niepoprawne * i
5. Rejestracja danych i sprawdzenie EKP
Numer seryjny i pojemnos¢ pamieci
zewnetrznegj
Numer seryjny i pojemnosé pamieci
wewnetrznegj
Test pamieci Rejestracja danych Reakq:t:ﬁg'ngi;;ane ze Uwagi
Zewnetrznej poprawne / niepoprawne * | poprawne / niepoprawne *
Wewnetrzngj poprawne / niepoprawne * | poprawne / niepoprawne *
6. Wykonane czynnoéci
I
t 1. | Ustawiony wspétczynnik kota:
2. | Przebieg pojazdu:
3. | Czy wyzerowano licznik drogi: TAK ! NIE *
4. | Czy wymieniono baterie w ukiadzie zegara: TAK/NIE*
5. | Dodatkowe wykoane czynno$ci:
: Uwagi:
* . Niepotrzebne skreslié.
UWAGI: pozlom utrzymania: ....................
Numer lokomotywy: Data Podpls
Wykonujacy sprawdzenie
Nadzér nad procesem (KJ)
Pialerimammdmmiom Crondnmacs 1 v mmmnmin Ala lalramaab ains amalimacesd TEMAD = adeainmamad Cdwamnma NE =~ 47N
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KARTA POMIAROWA ~ K14 — sTR. 1/2
SPRAWDZENIE UKEADOW PREDKOSCIOMIERZA
Predkosciomierz elektromechaniczny typu HASLER
Pojazd serii TEM2 nr.................... Data waznosci3..........coveeevveennnn,
Okres waznosci — max 180 dni
1. Aparat gidwny rejestrujaco-wskazujgey typu HASLER ¥
Lp. 5 . Wynik .
aramelr Jednostka Wartof€ znamionowa | Zekres dopuszczainy . Uwagi
1 | Stan ogélny - dobry dobry
2 | Dzialanie oswietlenia - prawidtowe prawidiowe
3 | Zabrudzenie - brak brak
4 | Rezystancia izolacji MQ - min.1
Ocena wynikdw: pozytywna — negatywna™
2. Nadajnik predko$ciomierza typu 83124
Lp. Wartosé Wynk .
Parametr Jednostka mami Zakres dopuszczeiny beni Uwagi
1 | Stan ogdlny - dobry dobry
2 | Grubos¢ miedzi tarczy komutacyjnej| mm - min.0,3
3 | Dlugosé szczotek mm - min.5,0
4 | Przekiadnia? - 54:55 54:55
5 | Rezystancia izolacji MQ - min.1

Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna®

Uwagi:
1) Niepotrzebne skresiic
2) Sprawdzenie tylko po naprawle lub wymianie calego nadajnika lub podzespolu przekiadni, w pozostatych przypadkach wykreshc.
3) Okres waznofcl karty - maksymalnie 180 dni lecz nie diuze] niz do daty waznosci sprawdzenia kontrolnego predkosciomierza.
4) Dia poziomu utrzymania P2/1 | P2/2 wypalnit: calg tabelg w pkt 1 oraz pozycje 1 z tabell pkt 2. Od poziomu P3 wypelnia¢ cafg karte.

UWAGI:
Numer i typ predkosciomierza:

Data Padpis

Numer lokomotywy:

Wykonujacy sprawdzenie:

Nadzor nad precesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K14 — STR. 2/2
SPRAWDZENIE UKLADOW PREDKOSCIOMIERZA
Predkosciomierz elektroniczny typu PIAP
Okres waznosci — max 180 dni
1. Jednostka centralna PIAP oraz wskazniki predkosci
|
i . Wynik .
Lp. Parametr 5 Wymagania s ria Uwagi
1 | Stan ogolny | dobry l
Sprawdzenie owietlenia podzielni ,
2 | wskaznikéw predkosci. prawidiowe
3 | Zabrudzenie brak i
Ogledziny jednostki centrainej i
4 i kabinowych wskaZnikéw predkosci brak uszkodzefi . ||
5 | Czas zegara wewnetrznego. i prawidiowy '|
Zgodnosé nastawy wspbiczynnika | i
6 | kota z aktualng wartoscig Srednicy zgodny % ‘
kota. l
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna®
2. Przetwornik predkosci
1 T
| ) Whnik .
Lp. Paramedr Ii Wymagania ! . onia Uwagi
Przewd zewnetrzn przetwornika | . w
1 predkosci. ! brak uszkodzen l )
i 2 Luz osi w_imika w przetwomil_<u Luz %ZT'%";O%WNM l
I predkosci (po zdemontowaniu) Luz osiowy max. 2 mm.
b Dosmarowaé powierzchnie
j 3 | sprzegajacy zabieraka i element Karta smarowania
i i zabierajacy osi.
Ocena wynikéw: pozytywna - negatywna®
Uwagi:
g‘I) Niepotrzebne skreslic
2) Obiiczyt wediug wzonu:
WK=ﬂ;]D odzie: WK —wepdkczynrik kola, D— Srecnica okregu focznego kola, N — 086 impulsow wytwarzanych prasz prstwomik w rakcis jednege

peinego chrotu kola.
Obiiczong waroé wepdiczynnika WK nalezy zaokraght do 1.

3) Okres wainoci karty - maksymalnie 180 dni lecz nie diuze niz do daty waznosci sprawdzenia kontrolnego predkosciomierza.
4) Dia poziomu utrzymania P2/1 | P2/2 wypanic catg tabele w pkt 1 oraz pozysjg 1 z tabeli pkt 2 Cd poziemu P3 wypeiniac catg kartg.

UWAGI:

Numer i typ predkosciomierza: 7 Datza Podpis

Numer lokomotywy:

Wykonujacy sprawdzenie:

Nadzér nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 1/7

SPRAWDZENIE UKLADOW ABP

1. Generator wzmacniacz: EDA1002 124

Generator wzmacniacz: EDA1002
Okres waznosci: 6 miesiecy
" Warsztat naprawczy
Nr fabryczny: ................. Zamontowany na lokomotywie typu/serii: ..............
: : Wartosci ; .
Lp. Okre$lenie pomiaru Jednostka agane Warto$ci rzeczywiste
1. | Stan pofgczeni —- dobry
2. | Pob6r pradu czesci tranzystorowej mA 77-89
3. | Czestotliwo$¢ generatora Hz 998-1002
4. | Czufosé ukiadu % 43-47
5. | Czas odwzbudzenia przekaznika T s 4,3-4.6
6. | Czas wzbudzenia przekaznika PS2 S 2,1-25
7. | Napiecie na zacisku 102 i 115 A 2,89-3,57
8. | Napiecie na cewce przekaznika S A4 16-24
9. | Rezystancja izolacji MO Min 50
10, | Prawidiowos¢ dziatania na L .
" | stanowisku kontrolno-pomiarowym
UWAGI:
Numer generatora: Data Podpis
Wykonujacy sprawdzenie:
Nadzér nad procesem (KJ):

[P
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 2/7

SPRAWDZENIE UKLADOW ABP

2. Aparat: MER 111501 24

[ Aparat: MER 111501

Okres waznoéci: 6 miesiecy
Warsztat naprawczy
Nr fabryczny: ................. Zamontowany na lokomotywie typu/serii: ....................c.c...
’ : : ' Wartosci | . .
Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka wymagane ‘ Wartosci rzeczywiste
i
Lp. | Stan ogdlny - dobry !
1. | Pobor pradu (odwzbudzony) mA 42-55
| 2. | Pobor pradu {wzbudzony) mA 45-68
i ]
3. | Czas cykl wzbudzenia S 55-70
4. | Cyki wzbudzenia postojowego s 5-16
5. Czas opdZnienia wylaczenia zaworu s 4560
' 6 Czas opdznienia wylaczenia zaworu s 57 I
* | (przy zablok. przycisku) i
7. | Czas opdznienia zataczenia buczka s 2-3,5 Irl
8. | Czestotliwo$¢ migacza Hz 2,0-3,5
9. | Napiecia na przekazniku SH \'% 15,5-21,0
10. | Rezystancia izolacji (zacisk 4-pokrywa) MQ | 250
UWAGI:
Numer aparatu; Data Podpis
Wykonujacy sprawdzenie:
Nadzér nad procesem (KJ):
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KARTA PoMIAROWA — K15 — STR. 3/7

SPRAWDZENIE UKLADOW ABP

3. JEDNOSTKA CENTRALNA typu EDA-3 124

Zesp. Elekironiczny: MER-129801/

Nazwa wyrobu: EDA-3
Protokét kontrolinr ..................

Znamionowe napiecie zasilania Un=

Nrfabr. /rokprod. ........ccoovviiiann

Wyniki pomiaréw kontrolnych

Nrfabr. /rok prod. .......ccocovveieeeiinns

Zamontowany na lokomotywie tyPU / NP ..........oueiiiiiie e et e et ee e

Lp. Ckreslenie pomiaru Jednostka Wartogci wymagane Wartosci rzeczywiste

1. Stan ogdiny - dobry

2. Czestotliwosc generatora Hz 100012
Napigcie wyjSciowe (czujnik -

3 orawy) v 2,9+3,6

4, Prég czutosci {czujnik prawy) % 40+60
Napiecie wyjsciowe (czujnik

5. lewy) v 2,9+3,6

6. Prég czutosci (czujnik lewy) % 40+60

7. Czas opéznienia buczka 8 2,540,2

8. Czas opéZnienia elekirozaworu $ 4,5+0,2
Czas cyklu wzbudzania sie

9. czuwaka s 6012
Czestotliwosé migania lampki

10. c2uwaka Hz 2,510,3

11. | Pobér pradu (bez obcigzenia) mA Wg ponizszej tabell

(miejsce, dnia)

Parametry zmierzono w znamionowych warunkach otoczenia. Okres waznosci: 12 miesigcy

(wykonujacy pomiary)

Tabela poboru pradu jednostki centralnej EDA-3

, Napiecie Maksymalny pobér pradu {mA) przy:

Lp. Wykonanie Znamionowe Uzn Uzn — 30% Uzn Uzn +30%

1 EDA-3100 24V DC 350 250 190

2 EDA-3200 48V DC 180 125 85

3 EDA-3300 72V DC 120 85 65

4 EDA-3400 110V DC 80 55 45
UWAGI:
Numer urzadzenia/lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy sprawdzenie:

Nadzér nad procesem (KJ):
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-‘ KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 4/7 |‘
| SPRAWDZENIE UKLADOW ABP |
4. Sprawdzenie ukiadu czuwaka typu EPK-1502
L ! Rodzaj parametru, okreslenie Wartosé Wartos¢ zmierzona | Uwagi
P- -; czynnosci dopuszczalna ocena dziatania % 9
Sprawdzenie uktadu czuwaka typu EPK-150
iCzas cyklu wzbudzenia czuwaka przy i |
1. predkosci V>10 km/ 60+901s] 4
Czas opdznienia wylaczenia elekirozaworu .
2. hamowania 7+81s]
Czas opdZnienia wytgczenia elekirozaworu
3. [hamowania (przy zakleszczonym przycisku 5+8 [s]
Iczujnosci)
Spadek cisnienia w przewodzie gidwnym Min. 0,18
4. ipo zadzialaniu zaworu naglego hamowania [MPa / 3 s]
Wymagany czas na wdrozenie hamowania
naglego po zadziataniu elekirozaworu Max 8 [s]
hamowania nagtego (ciénienie w cylindrze
5. hamulcowym min. 0,36 MPa)
Dziatanie wytgcznika ghdwnego i
6. Iszczelnoéci uktadu zawordw instalacii -—_
lotowej
7 Prawidiowo$§¢ dziatania przyciskow .
" |[kasowania rgcznego i noznego
Sprawdzenie rejestracji sygnatu przycisku
8. |czujnosci na predkosciomierzu Sygnat ,+1”
rejestrujgcym
9. Stan ogblny -
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpls
Wykonujacy sprawdzenie:
Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 5/7
SPRAWDZENIE UKLADOW ABP
5. Sprawdzznie ukiadu CA 2
L Rodzaj parametru, okreslenie Wartosé Warto$¢ zmierzona i Uwagi
P- czynno$ci dopuszczaina ocena dziatania 9
Sprawdzenie ukladu CA
1 Rezystancja izolacji 210 [MQ)]
Czas samoczynnego wzbudzenia sie .
2 podczas postoju 5+16[¢]
Czas cyklu wzbudzenia czuwaka
3 | przy predkosci V>10 km/h 55+70 [s]
4 | Czas opéznienia buczka 2435 [8]
Czas opdznienia wytaczenia
5 elektrozaworu hamowania 4.5+6,0[s]
Czas opoznienia wylaczenia
6 | elektrozaworu hamowania {przy 5,0+7,0 [s]
Zakleszczonym przycisky czujnosci)
Spadek ci§nienia w przewodzie .
7 | gtdwnym po zadzialaniu zaworu Min. 0’;2 MPa/
naglego hamowania
VWymagany czas na wdroZenie
hamowania nagtego po zadzialaniu
8 | elektrozaworu hamowania naglego Max 7 [s]
{ciSnienie w cylindrze hamulcowym
min. 0,36 MPa)
Dziatanie wylgcznika glownego i wylacznik Ukiad wykonawczy
9 | szczelnosci ukiadu zawordow sprawny, ukiad wspéiny z ukdadem
instalacji wylotowej szczelny SHP
10 | Prawidlowos< dziatania przyciskow _
kasowania rgcznego i noznego
Sprawdzenie rejestracji sygnatu
11 | przycisku czujnoéci na Sygnat +1°
predko$ciomierzu rejestrujgcym
12 | Stan ogbiny dobry
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpls
Wykonujacy sprawdzznie:
Nadzér nad procesem (KJ):
Frabiimanntmai; Cimmbamn | Bresisnnmamin oln balrmmambnsn s comelivmmss mi TERAMY = Al meenl Clrmmm A0 —n 470
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 6/7
SPRAWDZENIE UKLADOW ABP
6. Sprawdzenie uktadéw SHP 2
L Rodzaj parametru, okreslenie Wartos¢ Wartos¢ zmierzona i Uwadi
P- CZyNnosci dopuszczalna ocena dziatania % 9
Sprawdzenie uktadu SHP
| 1 | Rezystancja izolacji | =10 |
’ Czas za$wiecenia sie lampki
2 | sygnalizacyinej po przejechaniu nad natychmiast
elektromagnesem torowym ‘
3 | Czas opdznienia buczka f 2:30[s] |
Czas opdZnienia wylgczenia | N
4 | elektrozaworu hamowania ; 45+6,0 i
Czas optzZnienia wylgczenia { |
5 | elektrozaworu hamowania {przy ; 50+7,0[s] |
zakleszczonym przycisku czujnosci) |
Spadek ci$nienia w przewodzie glownym . !
6 | po zadziataniu zaworu nagtego Min. 0';:?; MPa/
hamowania
Impulsowy
7 Sprawdzenie rejestracji sygnalu sygnat ,0” na linii
oddziatywania elektromagnesu torowego rejestracii
| kierunku jazdy
1 8 i Stan ogdiny } dobry

Parametry elektromagnesu torowego ELM

|* Sprawdzi¢ zawieszenie elektromagnesu SHP
| (wysckos¢ elektromagnesow od glowki szyny w
warunkach statycznych na torze prostym):

Wartosci parametréw dopuszczalne [mm]

ELM2003 x=145".5, y=270"%5
ELM2005 x=175%55, y=290*1%;p

Wartosci parametrow rzeczywiste [mm]

[ Strona A
; X
Strona B
Strona A l
i y
Strona B i

UWAGI:

Numar lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA PoOMIAROWA — K15 — STR. 7/7
SPRAWDZENIE UKLADOW ABP

7. Sprawdzenie ukfadu Radiostop (RS)?2

L Rodzaj parametru, okreslenie Wartosé Warto$¢ zmierzona i ocena Uwagi
p- czynnosci dopuszczaina dziafania ¥ 9
Sprawdzenie (RS)
1 Zadziatanie na sygnat radiowy -
2 Zadziatanie na sygnal wewnetrzny N
testowy
Spadek cisnienia w przewodzie .
3 | gtéwnym po zadziataniu zaworu Min. 0;2 MES
nagtego hamowania
Wymagany czas na wdrozenie
hamowania naglego po zadziataniu
4 alektrozaworu hamowania nagtege Max 7 [s]
(ciénienie w cylindrze hamulcowym
min. 0,36 MPa)
Zamknigcie zaworu naglego
5 hamowania (przywrécenie stanu poprawne
zasadniczego) po wylaczeniu dziatanie
radioteleionu.
Dzisfanie wylacznika gidwnego i wytgcznik
6 szczelnosé ukladu zawordow sprawny, uktad
instalacji wylotowej szczelny
7 | Stan ogéiny uktadu dobry
Uwagi:

1) Poszczegéine strony Karty pomiarowej wypetnié dla podzespoléw po naprawie lub podczas okresowsgo sprawdzenia kontrolnego.

2) Wypetni¢ tylko te strony karty porniarowe], kidre odnosza sig do urzadzeri i instalacji zabudowanych na danym pojezdzie kolejowym.

3) W kolumnie Warto§¢ zmierzona” o ile nle podano wartoéci liczbows] pomiaru umiescic wpls potwierdzajgcy speinienie wymogu.

4) Dopuszcza sie zastapienie karty pomiarowej wydrukiem komputerowym lub formularzem stosowanym przez podmiot wykonujgey utrzymanie pod
warunkiem, 2e formularz ten lub wydruk zawieraja co najmniej tzkie same dane co zastgpowana karta pomiarowa.

UWAG!:
Numer lokomotywy: I Data Podpis
Wykonujacy sprawdzenie:
Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K16 — STR. 1/1 l
SPRAWDZENIE ZABEZPIECZENIA PRZECIWPOZAROWEGO

Miejsce i data przeprowadzenia OCeNY ............ccciciismis it esiene s e ke sbran s st pm s s s s s s
1. Sprawdzenie ilosci i stanu gasnic w kabinie maszynisty i przedziale maszynowym..........cccooriinnee
2. Sprawdzenie stanu czujek przeciwpoz-a-r.c-)\.lvych zainstalowanych na lokomotywieV .........c.cooeeeeennn
3. Sprawdzenie stanu | dzatania Swietne | dzwiekowe] sygnalizac przscWpGZaroWe] ...
4. Sprawcz8nie Stanu stele) INSIISCH GASZAOE .o
5. Sprawdizonie Sprawnotclczisania stale] MSIBIaG GaSZA08] 1 ...
6. Ooena KoNGOWa 2ab6ZpISCzON PIZGCMPOLEIOWEGO e

Uwagl .........................................................................................................................................................

1) Sprawdzit w przypadku Istnienia stalej instalacji przeciwpozarows) lub/i gaszgce] na lokomotywie-

UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy sprawdzenie:

Nadzér nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K17 — sTR. 1/1

SPRAWDZENIE PARAMETROW MASZYN ELEKTRYCZNYCH — REZYSTANCJA

[ZOLACJI SILNIKOW TRAKCYJNYCH

Miejsce i data przeprowadzenia pomiaréw

---------------------------------------------------------------------------------------------

o E § g Kolejnosé siinfkéw trakeyjnych od czota lokemotywy 2 g 5 E
Lp] &€ TE orupai gnpaz | §2§| 3
3 58 | I ]| v Vv Vi o 45 VAV B =
Wyniki pomiarow rezystancji [MO g
stojan
1
wimik
stojan |
2 {
wirnik
stojan & e
3
wirnik
stojan
4
wirnik
Uwagi:
1) Minimaina rezystancja izolacji uzwojeri wimika w stanie zimnym SMQ (w temperaturze otoczenia 20°C).
2} Rezystancja izolacji uzwojefi stojana wzajemna | w stosunku do korpusu silnika min. 5 MO (w ternperaturze otoczenia 20°C).
3) Kolorem szarym zaznaczono pomiary wykonywane na poziomie P2/2 | P3, dla wyzszych pozioméw nalezy wykonaé wszystkie pomiary.
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy sprawdzenie:

Nadzor nad procesem (KJ):
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KARTA POMIAROWA — K18 — STR. 1/1
SPREZARKA POWIETRZA

Miejsce i data przeprowadzenia pomiarow

Typ sprezarki: KT6

Numersprezarki ....................ooor el
i Lp Parametry sprezarki .' Jednostka 5 Wymagania wielkogci Wynik rzeczywisty
. paramefréw
1 | Predkosé obrotowa [obr/min] 750
2 | Temperatura otoczenia [°Cl -
3 | Temperatura po 1l stopniu sprezania [°C] max 180
Temperatura oleju w skrzyni o
4 korbowe| sprezarki rel max 70
5 | Cisnienie powietrza po |l stopniu [MPa] 0,85+0,01
sprezania [kG/cm?] [8,7+0,1]
6 | Cisnienie olelu [MPa] 0,15+0,60
nienie otel [KGicm?] [1,53+6,12]
7 | Wydajnos¢ sprezarki [m%/min] 4,6£10%
Ogledziny zewnetrzne - ocena wynikéw: pozytywna — negatywna”
Uwagi:
1) Niepotrzebne skrelié
UWAGI: poziom utrzymania: .......
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ}
Mimlossmnmndmmnin Cuindamass | e mnania dla lnlrananbnsns anmlinmonl TERY = adeclnemanad Ohwmmem ANT = 470
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 1/4
PROBA STATYCZNA HAMULCA
I. Hamulce Matrosow "
1. Sprawdzenie dziatania hamulca przy hamowaniu i luzowaniu.
1.1_Szczelno$¢ uldadu hamulcowego
Spadek ci$nienia w ukladzie hamulcowym
Miejsce pomiarnu (przy wytgczonym zasilaniu)
dopuszeczalny rzeczywisty

Przewod ghéwny £ 0,01 MPa w ciagu 5 minut

Przewdd zasilajgcy = 0,02 MPa w ciggu 5 minut
2. Hamulec niesamoczynny (przy uzyciu zaworu dodatkowego) -cishienie max 0,40+0,02MPa

. Cisnienie w cylindrach Czas [s]

lEEZwa Czyoss hamulcowych [MPa] zalozony rzeczywisty

Hamowanie 0+ (y) 3+6

Luzowanie (x)? + 0,04 4+8
2.1 Hamulec samoczynny (przy uzyciu gtéwnego zaworu maszynisty)
a} Ustawienie zaworu rozrzgdczego w polozeniu ,GORY”

Cisnienle w cylindrze hamulcowym [MPa]

PROZNY tADOWNY POSREDNI
zalozony rzeczywisty zaloZony rzeczywisty zaloZzony rzeczywisty
0,1540,03 0,400,595 0,28+0,03

b) Ustawienie zaworu rozrzadczego w polozeniu L ADOWNY” i ROWNINY”
. Cisnienie w cylindrach Czas [s]
Nazwa czynnosc hamulcowych [MPal] zafozony rzeczywisty
Hamowanie (cbnizenie cisnienia w
przewodzie gléwnym o 0,1MPa) 0,2420,01 <10
Luzowanie {(x)" + 0,04 £33
Hamowanie (obnizenie cisnienia w +0,02
przewodzie gidwnym o 0,2MPa) 0,40"%0.03 =13
Luzowanie (x)7 + 0,04 <70
Hamowanie nagie (szdste polozenie
rgczki zaworu maszynisty) 0.40+0,03 =13
Szybkie luzowanie (x)? + 0,04 <120
UWAGI: poziom utrzymania: .......
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzodr nad procesem (KJ)
Pialaimamndmmi;m Cuamdmmai s | e smamenlon dle Lal mhnane {H sl TELAD = mrlovnimonruas] Odermn ANG =a 47N
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| KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 2/4
I
| PROBA STATYCZNA HAMULCA
c) Ustawienie zaworu rozrzadczego w potozeniu ,PROZNY” i ,GORY”
i Ciénienie w cylindrach Czas [s]
Nazwa czynnosci hamulcowych [MPa] zalozony rzeczywisty
Hamowanie {obnizenie ci$nienia w
przewodzie gtéwnym o 0,1MPa) 0,13:0,01 <8
Luzowanie (x)? + 0,04 <33
Hamowanie (obnizenie cisnhienia w 0,03
przewodzie giéwnym o 0,2MPa) 015%%002 =13
Luzowanie (x)7+ 0,04 <70
Hamowanie nagie (szbste polozenie
raczki zaworu maszynisty) 0,15+0,03-0,02 s13
Szybkie luzowanie (x)7+ 0,04 £120 |
d) Ustawienie zaworu rozrzgdczego w polozeniu JPROZNY" i ,ROWNINY”
; Cisnienie w cylindrach Czas [s]
Nazwa czynnosci hamulcowych {MPa] zatozony rzeczywisty
Hamowanie (obnizenie cinieniaw
przewodzie gtdwnym o 0,1MPa) 0.1020,01 s10
Luzowanie (" + 0,04 <42
Hamowanie (obnizenie ciénienia w
przewodzie gtéwnym o 0,2MPa) 0.15£0,03 =13
Luzowanie (x)"+0,04 <70
Hamowanie nagle (szdste polozenie
raczki zaworu maszynisty) 0,1540,03 =13
Szybkie luzowanie (x)7+ 0,04 <120
(x)*- warto$¢ poczatkowego cisnienia
[y)*}- 0,95 wartosci ciénienia ustalonego ( zmierzonego na manometrze ) po 90 sekundach liczqc od chwill drgnigcia wskazdwki
UWAGI: poziom utrzymania: .......
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujgcy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ}
MNalismmnmbania Curedaman L e e nmin dla laleamnmh nins anslinacm] TEMA = admainnmnad Cdwmmem AN e 47N
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 3/4
PROBA STATYCZNA HAMULCA

ll. Hamulce Qerlikon 1

1. Sprawdzenie dzialania hamuica przy hamowaniu i luzowaniu
1.1_Szczelnosé ukfadu hamulcowego
Miejsce pomiaru Spadek cisnienia w ukladzie hamulcowym (przy wyigczonym zasilaniu)
dopuszczalny rzeczywisty
Przewdd glowny < 0,01 MPa /10 minut
Przewod zasilajgey < 0,01 MPa / 10 minui
1.2_Hamulec niesamoczynny - najwyzsze ciénienie w cylindrze hamuleowym — 0,420 + 0,020 MPa
Nazwa Cisnienie w cylindrze Czas [s]
hamuicowym [MPa]) zalozony Zmierzony
Hamowanie catkowite 0+ 3+6
tuzowanle | + 0,04 =10
1.3 Hamulec samoczynny. Ustawiony na P {oschowy).
Najwyzsze ciSnienie w cylindrze hamulcowym ~ 0,420 + 0,020 MPa
Nazwa Cignienie w cylindrze Czas [s]
hamulcowym [MPa] zatozony Zmierzony
tuzowsnle | +0,04 15+ 20
Hamowanie nagle 0+ 3+5
Obnizenie ciénienia
Nazwa -
zalozony Zmierzony
Obnizenie ciénienia w przewodzie gléwnym potrzebne do
hamowania peinego 0,150 + 0,010 MPa
Nazwa Cisnienie w cylindrze hamulcowym [MPa]
zatoZony zmierzony
I ~ szy stopieri hamowania (spadek 0,040 MPa
w pbrzewodzie gléwnym) = 0050 MPa
| — szy stopieri hamowania (spadek 0,025 + 0,035 MPa .
w przewodzie giéwnym) musi hamowaé
UWAGI: pozlom utrzymanla: .......
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzdr nad procesem (KJ)
Chrminm 44N —n 470
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KARTA POMIAROWA — K19 — STR. 4/4
PROBA STATYCZNA HAMULCA
1.4 Hamulec samoczynny. Ustawiony na G (towarowy)
Najwyzsze cignienie w cylindrze hamuicowym — 0,420 + 0,020 MPa.
Cisnienie w cylindrze Czas [s]
Nazwa hamulcowym [MPa] zatozony Zmierzony
Hamowanie nagie 0=+ 18 + 30
| " amsmmenan
|
Huzowanie L +0,04 i
Nazwa QObnizenie cidnienia 1
zatozony zmierzony
Obnizenie cinienia w przewodzie gidwnym potrzebne do
hamowania pefnego 0,150 £ 0,010 MPa

Cignienie w cylindrze hamuicowym [MPa]

Nazwa
zatozony zmierzony
| - szy stopiefi hamowania (spadek 0,040 MPa
w przewodzie glbwnym) > 0,050 MPa
| - szy stopieri hamowania (spadek 0,025 + 0,035 MPa -
w przewodzie géwnym) musi hamowat

2. Sprawdzenie dziatania odluZniacza

N Ciénienie w cylindrze hamulcowym [MPa]

zatozony Zmierzony

Dziatanie odluzniacza po hamowaniu | — go stopnia i

hamowaniu nagtym musi odhamowac

Dziatanie odluzniacza po hamowaniu nagtym musi odhamowaé

3. _Pomiar skoku tioka w cylindrach hamulcowych (wymagany skok tloka 75 + 125 mm).

Nazwa Skok toka [mm]
Wozek 1 Wiozek 2
strona lewa strona lewa
Skok ttoka cylindra hamulcowego po hamowaniu naglym
strona prawa strona prawal
4. Dziatanie hamulca recznego.
llo§¢ obrotéw korby
Nazwa : -
zatozony zmierzony
llosé obrotu korby dla dziatajacej na koto pokretne sity L <18
réwnej 0,5 kN i
Uwagi:

1} Wypelnié tylke te strony karty pomiarowe, ktére adnoszg sig do urzadzer: i instalacji zabudowanych na darym pojezdzie kolejowym.

UWAG!: poziom utrzymania: .......

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar :

Nadzér nad procesem (KJ)
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UKEAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA
1. Wat korbowy
é el
[
E
5
[~ ]
5
&
Ip PotoZenie migjsc pomiarowych Owalizacja Stozkowatosé
' A I A3 | B.1 B.3 A1-A3 3.1-B.3 A1-B.1 l A3-B3
Wym. konst. 2240014 47 max. 0,02 max. 0,02
Wym. napr. 9234,84*002 45 max. 0,07 max. 0,07
Wym. gran. 2234,8 max. 0,10 max. ¢,10
1
2
3
4
5
6
7
UWAGE: numerwalu .........cecocuonnnn ; Fok produkeji walu .......coeeeverveneeenns
Numer lokormotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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'i UKtAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA {
§
=
S
2
=
Lo~ ]
PotoZenie miejsc pomiarowych Owalizacja Stozkowatosc
Lp. A1 | A3 | B1 | B3 | A1-A3 | B4-B3 | A1-B1 | A3B3
Wym. konst. @210%"".0.14 max. 0,02 max. 0,02
Wym. napr. 204,86 %001 max. 0,06 max. 0,05
Wym. gran. 204,84 max. 0,08 max. 0,08
01
02
03
04
05
06
UWAGH: numer wall ...........coienener , Tok produkcji walu ....oooeccviaiinnnieanee.
I Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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UKEAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

2. Tioki silnika PD1M

Nr czopa o
waiu korb. Nr tioka Masa tloka

Polczenie miejsc pomiarowych

Cwalizacja

A0 A2

B.O B2 c.0

C.2 C.2-C.o

max. roznica
01-06 (wraz z
korbowoder)
0,4 kgl

Wym. konst. | -

D314,90%0:004 45

@317, 107000906

@317,10%000 05 0,03

Wym. napr. | - -

0,30

Wym. gran. | - -

0,35

o1

02

03

04

05

06

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadz6r nad procesem (KJ)

Pvales smmmmbmaim O rnd o 1 e i sl Enl

mhnins Anallmnceal TEMT o msdomlommmal

Clonvme AAA —n 47N
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UKLAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

1 T ]
2 AR e
4 T
; -
e w“{j-—; NG B _ Usytuawanie
6 | ]L I § : —ts
! 1 = @ @ 0» 03 ©02 éD
!
Nr czopa T T Boioz wvch T
watu korb. 1 | 2 | 3 4 5 6 | 7 :
Wym. 4,340.05,5 01 4,989 900 7,984,510 |
konst.
Wym. 5,5"008.5.01 4,980,900 7,98" %400
napr.
Wym. !
aran. 57 5,37 8,32
01
02 i
| _!
03 ! ‘
04
05
06
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ) _i

Ttrlor srvemenbra i O rmdovmss | o smammia dla labamseb nins analinmanl TEMD = cdnninnmet

Cdvrarmm A48 =4 47N
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3. Tuleje cylindrowe

|

o A . e

400
700

Strona ggnemz‘am

6

Usytuawanie

Polozenie przekroju mierzonego

Owalizacja

Stozkowatosé

Uwagi

B.O

AD A2

B.2

C.0

C2 | ABA2

B.0-B.2 | C.0-C.2

A0-B.0
-C.0

A.2-B.2
—C.2

@ 318095 409

max. 0,04

max. 0,04

2 318101 gp

max. 0,08

max. 0,08

@ 318,7

max. 0,45

max. 0,40

03

04

05

06

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

[P

Chemmm AAL mm 4ATN
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UKEAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA i
4, Sworznie tlokowe 1
- _ 2
o ‘f - =
35 as
85 85
o
S
8
%. )
g
£
“
! T
: Potozenie przekroju mierzonego | Owalizacja Stozkowatosé
! Nr 1 i . i ‘
| tioka ‘ ' | i [r CPa- | P2 |
: P1|P2|A1|{A2|B1 B2 T1|T2 lp.1-P2jA1-A2]B.A- B2T1-T.2] A1- A.2-
l 2 ! i j i | BA-T.1!B2-T.3
’ m‘; @ 12809 907 | max. 0,01 max. 0,01
Wym.
naor. | B 1289974 5¢ max. 0,04 max, 0,04
Wym. | i
| gran. | %] 1217,87 max. 0,06 i max. 0,06 i
01 ' ' 5 | |
| = |
02 ‘ 3 | l
03
i i ! |
| 04 Ii i i i l
| 05 l 'a :
| !
| 06 | '? 5
| | |
UWAG!:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ) |
Firlrs s memdmnie O rmbmmnts 1 lbmn mmamnin Ala lolrnnaabnin s nemnlinmnd TEARD P P Y ] Chrmmen A4 7 mn ATH
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UKtAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

5. Panewki giéwne watu korbowego

11111

15

Strona generatora

Polozenie

Nr czopa walu kerbowego

przekroju
mierzonego 1

3 4 5

7

Wym.
konst.

@ 2404004404

@ 240008, o5

Wym..
nagr.

@ 235004449

& 235008902

Wyimn. gran.

2 234,02

2 235,02

A1

A2

A3

B.1

B.2

B.3

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procssem (KJ)

Pinlrimanmbnaln @uabamns | Bescmamnin dla laleannnhaons mmmlimecermt TR o o odoe i e soa?
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UKLAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA
6. Lozyska giéwne watu korbowego - panwia
Grinzdo Panewhiz y
oy
LI 2_\
. .
5 | | L
i ]
E 1
5
Polozenie miejsc pomi.::'lgwych - panwia {bez Owalizacja Stozkowatosé
Nr czopa ganewil)
D1Y D2.Y
watu korb. . .
piy [ptx1 [pr.x2 D2y |p2xt jp2.xe |-Dixt | -D2x1 | B1Y DXL D2
-D1.X2 | -D2. X2 M : '
Wym. konst. 255 L5 max. 0,03 max. 0,03
Wym. napr. @ 25515, max. 0,05 max. 0,05
Wym. gran. ) 255,25 max. 0,07 max. 0,07
1
2
3
4
)
6
7
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzé6r nad procesem (KJ)
rlos s mebmotn Curmdmemaes | [dvm pammmin dla lalrmmnnbkaon s amalinaiisl TEEMD o adnninmamesd Otmrmn AAMN =~ 470
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UKLAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

7. Korbowéd

3030

g

Strona generaty

Usytuawanie

Nr czopa

Potozenie miejsc pomiarowych

Owalizacja

Stozkowatosé

walu korb. EY

EX F.Y

F.X

EXEY | FXFY

EX-F.X EY-FY

Wym. konstr.

@ 128%096, 45

max. 0,02

max. 0,02

Wym. napr.

@ 128%018,5 44

max. 0,03

max. 0,03

Wym. gran.

2128,2

max. 0,08

max. 0,08

01

02

03

04

05

08

Potozenie korbowodu

01

02

03 04

05 06

Nr korbowedu

Masa korbowodu (max. réznica 01-
06 do 0,2 kg, max. réznica 01-06
4 kg.}

kompletu tiok-korbowod do 0

G

Nr panewek

D

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

[ TN PR + im Cyand,

drsine memelennsnd TERMY = adeaioamamal

Obornmm AN —n 470
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g UKLAD KORBOWO-TEOKOWY SILNIKA

GNIAZDO PANEWKA

| ry
' 3 .
5 § Usytuowanie
4 | &l . : )
¥ Kl i
AlT 18 I Ho § . \
— L — _ <
i H 2 @@ e @ @ @
1 s
N :-;§ 357 35
35& 35 "‘*
cz{)q;;a Potozenie miejsc pomiarowych Owalizacja Stozkowatosé
watu AX1-AX2- | BX1-BXx2-| AX1-| Axe-| AY-
korb. AX1 AX2 AY B.X1 B.X2 BY Ay By BX BX2 By
Wym. & 225+5045 5 qg0 max. 0,02 max. 0,02
konst.
Wym. D 22505500 max. 0,03 max. 0,03
napr.
Wym.
gran. @ 225,25 max. 0,08 max. 0,08
01
02
03
04
05
06
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem {KJ)
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UKLAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA
Nr czopa Polozenie miejsc pomiarowych
walu korb. CX1 cxX2 cY DX D.X2 DY
k‘g:s'::' & 200,7+0.06,45 05
Wym. S
napr. @ 204,705,450
Wym.
gran. 2 204,59
01
02
03
04
05
06
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad precesem (KJ)
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UKtAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA
8. Pomiar gniazda zaworowego pod tuleje D
&
3
D
o 3 R
Wymiar dopuszczainy po Wymiar )
Lp. | Okreslenie pomiaru Oznaczenie | Wymiar naprawie [mm] kresowy Wymiar
pomiaru | konstrukcyjny P4 5 [mm] rzeczywisty [mmj]
N E;;;:lun ica wewngtizna D2 362003, 3 3620750 | 26215
N Sll;)el:iunica wewnetrzna B3 3580950, _ 35691250 | 358,10
Srednica gniazda pod 0,04 0,08
3. Jozysko rozrzadu D4 128%% 00 B 128700 -
Srednica wewnetrzna +0,085 10,06
4. llozyska rozrzadu D5 10500 - 105%%00 | 105,10
Nieprostopadio$é osi
otworow pod tuleje
5. lcylindrowe wzglgdem D2D3 0,03 0,03 -
podstawy bloku -
cylindrowego
UWAG!: Numer kolejny gniazda :
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
Cdwmemm AND =n 47TN
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8. Pomiar glowicy zaworowaj
A
dz: Z2 ! d'h Z4
Ll .7 F
% 1. P ~ 4
2 N | F N\
A Za [\ _, ’ Q
[ 7T N
v N/ N
d N
l N
1 . \
N
N/ \
. \_L
™ E ) A _ﬁ
. Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar ) )
Lp.| Okreslenie pomiaru Oz';fn“;erﬂ'e konstrukcyjny|__po naprawie [mm] Krosowy Wym'a'[r':;‘]’zy‘”'s*y
P [mm] P5 P4 fmm]
. Malezy
Srednica ofworu w
1 : di, d2 224002854 | 22002, | zapewnod -
prowadnicy luz Z1i Z2
Luz poprzeczny pomiedzy
2 | zaworem wiotowym a Z1 0,08+0,153 | 0,08+0,153 |0,08+0,35* 0.4
prowadnica
Luz poprzeczny pomiedzy
3 | zaworem wylotowym 2 Za2 0,18+0,253 | 0,18+0,253 |0,18+0,45* 05
prowadnica
Weisk prowadnicy w
4 otworze glowicy Z3 0.,008+0,052 | 0,008+0,052 - -
Zagtebienie grzybka
zaworu wzgledem .
5 plaszezyzny cylindrowej h1 28+34 2,834 52 7
glowicy
Sumaryczne zagiebienie
6 | wszystkich zaworow - 11,2+13,6 | 11,2+13,6 19,0 28,0
jednej glowicy
7 | Plaskost powierzchni A Max. 0,03 | Max.0,05 | Max. 0,05 -
Wysokos¢ czesci
8 | cylindryczne] grzybka G 84,2 - 4,0 3,0
Zaworu
Wysokosé glowicy "
9 cyfindrowej L1 216*03 - 216+212 -
UWAGI: Numer giowicy / numer kolejny :
Numer lokormotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzdr nad procesem (KJ)
| PN P +. i O rnd. 1 B e mnia Ala lalrammnbinenr nmmlimecrnl TERID = Al ascsusmad Chvmnm AT A —m AN
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UKLAD KORBOWO-TEOKOWY SILNIKA
10. Pomiar watu rozrzadu

] I - T
Wymiar | Wymiar Wymiar
R . Oznaczenie)y, keviny  dopuszczalny po Wymiar rzeczywisty
Lp. | Okreslenie pomiaru pomiary | onstrukeyjny naprawie [mm] kresowy mmi |
| ! [mm] P5 P4 [mm] |
|, i Srednica czopa 4 (VE-0.08
1| omdnica cz0 1059%,125| 103,87 | 1038 | 1035 |
Owalnosc | : : i
2 | wanos | ¢ | 002 | 002 003 | -
! ] i
3 | Bicie czopow i 003 0,03 0,05 -
[ ]
: ‘Bicie czopa ‘ { )
4 stozkowego i A 0,02 0,02 0,03
Srednica czopa ; 005
i 5 koficéwki watu || dz 57909544451 55,85 55,8 55,5
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ}

NMaliivambomisa Cuesdmmant | b v mmin dlin lnlenmanbnins mmmlimaoin TERAN o sslonimmmmnr Cdwnmn AL —a 4770



: . A . Data Numer
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie apracowania dokumentadji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 30.10.2019r. | JSSWL/TEM2/2019/1 | 126 ze 179
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UKLAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

11. Pomiar dzwignia zaworéw wlotowych

e P i
L
¥ =g T
N Ly
I
|
! |
NNRTRANT Ve
4 e bt e
dic )
9]
1 A\ 3
2 | )
1 2
L o Wymiar Wymiar dopuszczainy Wymiar
Lp.| Okreslenie | Potozenie | yongtrukcyjny |  po naprawie mm] krosowy | Wymiar rzeczywisty [mmi
pomiaru pomiaru
jmm] P5 P4 [mm]
A-A - - -
Srednica osi {5 42 0075 o
dwigni B-B P = =
zaworowych Owalizacja /
stoskowalost 0,02 0,02 0,02 »(,02
1 A-A - N -
; e 42 +0,05
Srednica B-B i _ _
otworéw w T
dswiani wallzacja
- wbgrélw stozkowatosé 0,02 0,02 0,02 >0,02
Luz 0,075+0,142 | 0,075+0,142 | 0,075+0,16 0,25
A-A - - -
Srednica osi @ 42 0075 59
dzwigni B-B s ) =
zaworowych Owalizacja /
stodfiowatoss 0,02 0,02 0,02 >0,02
2 A-A - - -
. @ 42 005
Srednica B-B = i -
otwordw w AT e T
dzwigni izacja
- wi:grdw stozkowatosé 0,02 0,02 0,02 >0,02
Luz 0,075+0,142 |0,075+0,142 | 0,075+0,16 0,25
UWAGI: Numer skrzynki zaworowej / numer kolejny :
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujgcy pomiar
Nadzoér nad procesem (KJ)
[ V2N PRy § » s, e B e im Al lalrAarnahainr amalimanssnd TELIO = el Cdwmenm ATVD mpm, 477N
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UKLAD KORBOWO-TEOKOWY SILNIKA

l

|

|

_l
12.

Pomiar dZwigni zaworéw wylotowych

- 433
d
) o Wymiar ‘ Wyhiar dopus.zc.zaln.y Wymiar
Lp. Okorer:;:pl:e Po;;z; r;l"e konstrukcyjny | po naprawie [mm] kresowy | Wymiar rzeczywisty [mm]
P P mm] | P5 P4 mm] |
TAA . - -
. . 1
$rednicaosi —————— @57
dzwigni B-B B - -
zaworowych Owalizacja /
stozkowatoss| 02 0,02 g =002
1 A-A o - - -
0,
Srednica B-B @ st _ _ _
otworéw w Y
dzwiani walizacja
zawogréw stozkowatosé 0,02 0,02 0,02 _\ >0,02 '
Luz 0,065+0,165 | 0,065+0,165| 0,065+0,19 025 |
A-A - - | - |
Srednica osi @57 ; :
dzwigni B-B ! - - -
zaworowych Owalizacja / j
Sto2kowatets 0,02 0,02 0,02 >0,02
2 A-A - - -
+0,06
Srednica @57
B-B - - -
otworéw w Ty
dawiani walizacja
zawc?réw stozkowatosé G2 0.2 4,02 >0,02
Luz 0,065+0,165 | 0,065+0.165| 0,065+0,19 0,25
UWAGI: Numer skrzynkl zaworowe] / numer kolejny :
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
Mrbimanntmnin Coatanas | e onania dia nlramsnbhoons mrmlimaraal TERAT = A denime e Clrnmn 47T aa A0
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KARTA PoMIAROWA — K20 — STR. 17/18

UKtAD KORBOWO-TEOKOWY SILNIKA

13. Pomiar gniazd | czopéw watu krzywkowego pompy wiryskowej

-—!

; Wymiar
Wymiar ym i
Okreslenie Potozenie ymar dopuszczalny po Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. ) ! konstrukcyjny| z kresowy
pomiaru pomiaru naprawie [mm] fmm]
fmm] P5 P4 Czop 1 Czop 2 Czop 3
(] S = -
X=X
D2 - - -
Gniazda & 115*0.0%5
1 czopow walu D+ - - -
y-y
krzywkowego D» ] i} }
Owalizacja /
stozkowatode 0,02 0,02 0,02 >0,02
D1 - - -
X—x
D2 - - -
1 05'0'08-0,14::
D1 - - -
2 | Czop watu y-v
krzywkowego D2 - - -
Owalizacja /
stozkowatosé 0,02 0,02 0,02 >0,02
Luz poprzeczny | 0,08+0,16 |0,08+0,16 |0,08+0,16 0,25
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzoér nad procesem (KJ)
[ P2 P9 dmmim Choamd, a1l im Ala lalransnbk ain: anmallmaigal TERAD o i Chumenm ARG —m 47N
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KARTA POMIAROWA — K20 — STR. 18/18
'i
UKLAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA "
14. Pomiar napedu pompy olejowe] T
Szktc nr 3 . atiapadn
E'p ywa r‘:.-:d [y 7S t pommg [ glamj
tulelka N \
! s /77 P
B = 5 ‘." a.ﬂi-?l
. . ’ LT 5y
5 2 '// by wl
] / j//;/’j
] SN s |
~ g ; ; “-j o
it vl W
= S e
e stoxkowym i1 T
em zgbatym ) {7/ W7 Skrywa ilng,
Wymiar konstrukcyjny oraz ::ﬁ::rig" I‘{:gsrgl\?r; Wymiar rzeczywisty
Lp. | Okreslenie miejsca pomiaru | P2 P9 [mm] P4 [mm] [mm] weisk lub luz [mm]
Wymiar T Wecisk lub Weisk Weisk x
czesci luz i b luz lub iuz vy
Srednica wewnetrzna tulejki @ 45 0027 ¢
i 1 :Vaiek ze stozkowym kolem @ 459575 11 0,075+0,1420,075+0,16| 0,25
1 ebatym
Srednica wewnetrzna korpusu - |
2 , — <0,05 - -
1 Srednica zewngtrzna tulejki 3 70.0,02 !
‘ Srednica wewnetrzna korpusu | -
i 3 - i 1 0,05 - -
! Srednica zewnegtrzna tulejki I @ 70002
:- A Srednica wewnetrzna tulejki @ 90*0.058 0.08+0.14 | 0.08+0.17 1 0.25
o -+
Srednica czopa watka @ 902085 135 ' ’ ' ' '
s Srednica wewnetrzna pokrywy -
Srednica zewnetrzna tulejki 21020885 5000 i ) )
. Srednica wewnetrzna tulefk 1124003
6 |[Srednica stozkowego koia 01+0,16 | 0,1+0,19 025 !
zebatago @112%,125 |
Srednica wewnetrzna 5880035
7 |_stozkowego kota zgbatego ° i . .
Srednica czopa watka -
g Srednica wewnetrzna pokrywy -
$rednica zewnetrzna tulejki @128 p08 ) ) ]
9 | Luz miedzyzebny - 0,1 0,1+0,3 0,45
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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PROBY ODBIORCZE ZESPOLU PRADOTWORCZEGO PD1M
L © Pradnica Olegj silnikowy Woda chiodzaca
€ % 3 o ® @ ©
OE =3 .| BE e e.el| e [s.lE
o IR IR HE R L F R REREE
: Czas | @ g 3L 8|28 5 |25 (52 5 |E%/E2
pomiaru =y 5 2|3 2g| O g3 g-? 6 |g% g-?
£ & 2 e 2 |8
fgodz] | [min] | - | [obrimin] | [A] | V]| kW] | [kPa] | [kPa] | [°C] | [°C] | [kPa] | [°C] | [°C]
(1]
B o E (=]
E ~ N3 @ © @ A 8 i~
=
1 0
2 !
3 Il
4 i
5 v
6 v
7 v
8 viI
9 Vil
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)

Malerimnmmbmai;a Crrmban s | Bem mmenmin sdla Lol s sk nen
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Uzytkownik pojazdu | Opracowanie

Data
opracowania

Numer

dokumentacii

JSW Logistics Sp. z 0.0.

|

30.10.2019 r, |

JSWL/TEMZ2/2019/1 i 131 ze 179

| Strona

KARTA POMIAROWA — K21 — STR. 2/5
PROBY ODBIORCZE ZESPOLU PRADOTWORCZEGO PD1M

£ T .
$ g %a 2! Temperatura spalin na wyjsciu z §E Cignienie spalania w poszczegdinych
2! P é % % poszczegolnych cylindrow g % cylindrach
Lp- g 8- 5} % o E ]
® E > -g T 2 T
5 680 i Wartos¢ | E3S Wartosé
% Fg 3| 112 415 srednia | ® 112131 4] 5] 6| gednia
o [°C] °Cl [°Cl [MPa]
i |
.g !
1]
[=)]
£ 35+55 470 - | Max Max 7 -
S 600
110
211
3N
4111 i
5| IV
6|V
7| v
8| Vi
9 | VIl
Napiecie na Zwiokaczasowa |& T
=z i s o . [= Pt
Wartosé rezystancji izolacji w [MQ)] Nap:‘iepie reﬂ:al;‘tc;‘;?ék\?vcvr\:[\l] przekaznikow w [s] _% .eg; é o
obwodu | obwodu obwodu pgézczligej E g 5*";
gtéwnego | pomocniczeg]  glownego w . «| RW1 &y E
wzgledem | o wzgledem | wzgledem WV | dwgie” | krstkie (PB1} RWA(FPBY) & = §
masy masy pomocniczego - B2
Wertos¢ |4 4 05 1,0 702V » *|5£10%| 1,1 £10% | 7583
wymagana ! : ’ B0 +£3 *: 30 £3* P £ 1U%| 1, ] :
Wartosé |
zZmierzona
Uwagi:

* - dotyczy lokomotyw z niezmodernizowanym odwietleniem. Dla lokomotyw po modernizacji o$wietlenia wymagane parametry “diugie”
24V | "krétkie” - 16V,

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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PROBY ODBIORCZE ZESPOLU PRADOTWORCZEGO PD1M
CHARAKTERYSTYKA ZEWNETRZNA PRADNICY Gt OWNEJ
Prad pradnicy glownej [Al
MNapiecie pradnicy gléwnej vl
Prgd wzbudzenia pradnicy gtéwnej [A]
Napiecie wzbudzenia pradnicy giéwnej [Al
. rmgﬁowa Moc pradnicy giéwnej w [kW] Charakierystyka pracy Prad znamionowy Napicia’chih;ee i:gm:;nowe
zespolu W | poz. il poz. awaryjnej przy 1210 A przekaznika rzeciwposlizgowego
o] nastawnlka | nastawnika | pradnicy giowne] | ziemnozwarciowegowl[A] | PreeCPA RIONEE
740"24[%] 25110 85 10 555 + 592 [KW] 10 2,605,

WIELKOSC ZADZIALANIA PRZEKAZNIKOW

Przekaznik przejscia RP1 (Pr1), RF2 (P1r2)

Przekaznik nadmiarowy
Prgd w Prad P Prad Prad wytaczenia
. rad . Prad w Prad Prad
cewee rozigczenia réwnowagi zalgczenia cewce przy (wlhgczenia | wylgczenia nanpz.
bezpiecznik stykow wlA] stykéw 1200 Aw [A]] wiA] wlA] Nastawnika w
owej w[A] | biernych [A] czynnych [A]
1,5 860+870 | 900+910 940+950 1,3+1,4 | 860+20| 1400420 | 1100+1400
WIELKOSC ZADZIALANIA PRZEKAZNIKOW
Woda ukladu chlodzenia s Weda chiodzenia powietrza
silnika w [°C] Olej silnika w [°C] doladowania w [°C]
= g
2 o B Q2 © RN ] £ o P | 208 |loT. - @ Y+ QL m
o_ |6 _| € | 2._ = | & ‘£ &5 = | E
= = = = © ¢ ==
AR IR AR S F 5 £%| €882 £¢ (252 £ | E8 § gz
RN ELIE SV (5828|5280 | §V |2 |28
7612 | 71x2| 8414 7912 88+2| 67+2) 6212 7622 71+2| 80+2| 25+2| 20+2| 55+2| 50+2
UWAGL:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wylionujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
b nam Bevminind TERE) = nolomnimmmmal Chrmmm 407 mm 420
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PROBY ODBIORCZE ZESPOLU PRADOTWORCZEGO PD1M |
Charakterystyka zewnetrzna pradnicy giéwnej regulowana dla VIl pozycji nastawnika jazdy
U V]
900
| IR
przy wylaczonych
800 h o . napedach pomocniczych
e P
e
700 < B
e | N
Ty )
600l przy zatgczonych Nﬁﬂ \\
napedach pomocniczych // ™ 570 \\
o 517
500} 493 |
400
300
200
100
-
0 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1{A]
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzor nad procesem (KJ)
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PROBY ODBIORCZE ZESPOLU PRADOTWORCZEGO PD1M
Préba zespotu pradotworczego pod obcigzeniem
P otozen}g:;’stawnika P:\?;toké: rgg‘:?etgga Moc mierzona na Czas pracy zespolu
obr/min zaciskach pradnicy kW h/min
0] 300 +12 0 5
| 300 +12 2510 10
Il 300 + 12 85110 15
] 330+ 10 130+ 15 20
v 400 + 10 23015 30
Y 480 + 10 350 + 15 45
Vi 570+ 10 490 £ 15 1h
Vil 650 + 10 620+ 15 1h20
VI 75017 740 £ 15 2h20
Razem: 6 godz. 45 min.
UWAGI:
Numear lokomotywy: Data Podpis
Wynik préb:  pozytywny / negatywny *
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
* - niewtasciwe skresli¢
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KARTA SMAROWANIA
Rysunek pogladowy 4 4P 12 Y 22 51 36 25 54 a2 410
| 1 i 3.1
57 5.13 1 ] __" ‘ 1 \
= o1 | :
i ,
._ AT L]
[r] H /.
A ) il ¢
! L )L TM A
: —15 - t as 7 o 3 /7 ﬂ_.ﬂ| _.4__ _ T/.
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o &S
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42 Mu 44 52 a1 55 pim 6B 48 45 23 24
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KARTA SMAROWANIA — K22 — sTR. 3/4

KARTA SMAROWANIA
g. A . _ U —l. U —Aﬂ “van_.__g smarowe ON@@__.OA:E&@ mamgm—:m
Nr pkt. iejsce smarowania lu iczba pkt. . Poziomy utrzymania Uwagi
sprawdzania smarowania rodzaj gatunek [P [P/ P21 | P22 | P3| P4 | P5
Styczniki elektropneumatyczne . .
a4 - uszezalki Q<=—._Qa<< 6 wazelina techniczna S S S S S s
' - sworznie przektadni kpl. wazelina techniczna S S ] S S S
4, Podwozie i nadwozie
4.1 tozyska toczne zestawdw kotowych 12 smar £T483 S w W
4.2 Podpory osi 12 olej osiowy S S 8 S w w
4.3 Prowadnice maznic* 24 olgj osiowy S S S S S w W e
4.4 Przeguby dzwigni hamulcowej wozkow kpl. smar £7453 S ] S S S ) S
4.5 Podparcie pudta 8 olej osiowy S S s w w W
46 Potgczenia wielowpustowe watow 3 smar £T453 8 ] 5 S W w i
Posrednie podparcie watbw _
|47 | napedowych i smar. tass || VS| S| S WIWl
48 Czopy skretu I e olej osiowy 8 8§ | 8§ s | § | w | w | |
49 | tozyskapodparciawatownapedowych | 1 | = smar tT483 | s [ s [ s [ s S§ (W | W, |
| 4.10__| toZyskaidzwignie hamulcarecznego |~ kpl. smar kT4S3 | s s s |[wiw]|[ — i
Zderzak
411 | -trzon zderzaka™ _ [ i gaftowy | S | S | S | S| S W W] |
‘ - tarcza zderzaka S e 4 smar grafitowy 5 | 8 S s | 8 | w | w. | |
412" | Urzadzeniacieglowe | 2 —_smar grafitowy | S | S | S s s W Tw T ]
413 Przeguby dzwigni hamulcowsj wozkéw Kpl. smar L7453 S S S S ) w w
5. Uklad powietrzny i rézne
51 Sprezarka q olej L-DAB 100 S 3 S [ W W W | W ]
5.2 Cylinder hamulcowy 4 smar £T453 S w w
Wentylator sprezarki
53 - jozyska 2 smar £T4S3 S w w
5.4 Reduktor wentylatora 1 olej Hipol 75W90 S S S w w W
5.5 Predkosciomierz — tozyska silnika 2 smar £T453 w W
Predkosciomierz — fozyska
5.6 nadajnika 2 smar £T4S3 S S S ] w w
5.7 Predkoscioemimz — mechanizm 2 olej specjalny W W
zegarowy
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11. PROTOKOLY
11.1 Spis protokoliéw

PROTOKOL — P1 PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY
PROTOKOL — P2 PRAC DODATKOWYCH

PROTOKOL — P3 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA PROBNA
PROTOKOL — P4 PROTOKOE JAZDY PROBNEJ

PROTOKOL — P5 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JEZDZIE PROBNEJ
PROTOKOL — P6 WYKONANIA NAPRAW PODZESPOLOW

PROTOKOL — P7 ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

PROTOKOL — P8 SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCIOWEGO

o N o RwN S

Dokumentacja Systemu Utrzymania dia lokomotywy spalinowej typu TEM2
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PROTOKOL — P1 — STR. 1/2
PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY
............................................ dnia .................T
[Miejsoowoss)
PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO
NAPRAWY
Lokomotywa spalinowa serii TEM2nr.................... . Tok produkgii ............... dostarczonawstanie ...............ccceeeeevvveeevvineinen.
PrZEKAZYWRANA PIZOZ .......ocoeeeeeeeievrtee ittt et eee et e et e vemeeesemee e oo e eeeee oo , celem wykonania naprawy .................coe...
{nazwa uzythownika)
D0 e b et e e S 4a s ee et ees et et e e ettt et et et e e eeeeesees e ees oo
{nezwa wykonawoy)
Termin wykonania naprawy goanie Z UMOWE .......cooovee e e eeeeeeeeeeeeeoeeee oo oddnia.................. [+ [+ IO

1. W czasie komisyjnego przyjecia pojazdu do naprawy stwierdzono:

8) PUGIO I DOGWORIE ... oo e e e as s ettt eeeeee e e e et oot oo ees e ee oo
T

.............................................. o i e s G e
G} AGEGEE PrAUOIWOICZY .............eerseesceeoeereeeseee s ees et e e e e ees e oo e eee e e e e ee e et ee s oo e oo e eeee e oo
o o i RO
N
O
1 S kel s e T 2l smta e e
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i
i
i
i

] PROTOKOL ~ P1 — STR. 2/2
| PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO NAPRAWY

2. Dokumenty dostarczone wraz z pojazdem trakcyjnym:

a) ksigzka pojazdu trakcyinego

b) dokumentacja rejestracyina zbiomikéw sprezonego powietrza

C) ksiazka poktadowa pojazdu kolejowego z napgdem

d) inne dokumenty

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel uzytkownika

| Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowe] typu TEM2
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PrROTOKOL — P2 — STR. 1/1

PRAC DODATKOWYCH

Podczas naprawy P4/P5") lokomotywy spalinowej seri TEM2 nr ................

Sp. zo.0. przeprowadzonej w

PROTOKOL PRAC DODATKOWYCH

-eenee. WHASNOSCE JSW Logistics

wykonano nastepujace rekonstrukcje i roboty dodatkowe wg ZAMOWIeNIaMUMOWY ...............coiicreeane e,

Lp

Wyszczegdinienie wykonanych prac

Uwagi

1

2

10

11

12

13

14

15

Uwagi:
1) Niepotrzebne skrejli¢

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel uzytkownika
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PrROTOKOL — P3 - STR. 1/2
POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA PROBNA

Lokomotywe spalinowa serii TEM2 NT ......oooceenininnen. po wykonaniu naprawy P4/P5? przeprowadzonej w

............................................................................................................................ poddano prébom
postojowym w niniejszym zakresie:

1. Sprawdzenie kompletnosci | prawidtowosci montazu ogéinego.

Wynik pozytywny / negatywny ¥
L0 O R OLCLCLIT T TR T IRIE LA PPIR

2. Sprawdzenie szczelnosci ukiadu paliwowego, olejowego, wodnego, spalinowego, powietrznego.
Wynik pozytywny / negatywny *)
T | U PP PP PFI TIPSR AR P

3. Praca siinika spalinowego.
Wynik pozytywny / negatywny 1)
T T LI RSCILELILe

4, Stan pradhnicy i stopien grzania.
Wynik pozytywny / negatywny 1
0 | e LALALLLRLEEP TR R

5. Proba dziatania elektrycznych silnikéw pomoceniczych.
Wynik pozytywny / negatywny "

T L R ERRLTEITETIITLLS

6. Préba dziatania instalacji oéwietleniowej (w tym ustawienie reflektorow).
Wynik pozytywny / negatywny *’
U | B RO RL LI

7. Stan baterii akumulatordw.
Wynik pozytywny / negatywny *
0 O T RT I PR TN TRPERTPRPORLN

8. Praca sprezarki (w tym sprawdzenie progu przejécia na bieg jatowy przy 0,83340,2 MPa, na bieg roboczy
0,73510,2 MPa).

Wynik pozytywny / negatywny ")
LY PP PP PP PSP PP PP TS SRS PR PR DR

9. Dziatania hamulca i uktadu pneumatycznego (wg karty K19).
Wynik pozytywny / negatywny "
UWAGE  eeeeeeoteeoiberiame et eeeersceseaseeseaimae se i beaba e e e eee e e eeeaae ey At o LR n e e
10, Dziatania hamulca recznego.
Wynik pozytywny / negatywny 7
0T T AR T RARLTTRTIED
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. . . . Data Numer
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 30.10.2019r. | JSSWL/TEM2/2019/1 | 144 ze 179

PROTOKOL — P3 — STR. 2/2
POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA PRGOBNA

11. Dzialania piasecznic.
Wynik pozytywny / nagatywny "
Uwagi
12.  Wyposazenie kabiny.
Wynik pozytywny / negatywny "
UWagi e et e e e
13. Sprawdzenie pozostatych urzgdzeri (w tym: syreny, wycieraczki, rif, predkosciomierz, ABP, ppoz., manomatry).
Winik pozytywny / negatywny "
UWaOE e et e e e

14.  Stan $rub zawieszenia silnika trakcyjnego.
Wynik pozytywny / negatywny "
Uwagi
15.  Weryfikacja luzéw i odleglosci mocowania podzespolow wg karty: K6.
Wynik pozytywny / negatywny
Uwagi
16.  Sprawdzenie wielko$ci prowadnej zestawu kotowego.

Kolejna zestawy kolowe poczynalac od kefica 17
1 2 3 4 5 6

Wislkosé Warlosé
agana

Ez=Az + OgL + OP 2) 142640,

17. Siwierdzone usterki:

Uwagi
1) Niepotrzebne skresli¢
2) Koniec 1 to przod lokomotywy, koniec 2 to tyt lokomotywy.
3) AZ' - odlsghod¢ migdzy wewnetrznymi powierzchniami obrgczy w lokomotywie obciazonej; Ogl, OgP - grubosé obrzeza obreczy

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel uzytkownika
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PrOTOKOL — P4 — STR. 1/5
JAZDA PROBNA

Protokét jazdy prébnej luzem po wykonanej naprawie P4/P5 ")

Program jazdy probnej

1. Jazda luzem:

1.1.

1.2,

1.3.

Jazda luzem na odcinku okoto 40 km z szybkosécig do 100 km/godzing:

1.1.1.
1.1.2.
11.3.
1.1.4.
115
1.1.6.
1.1.7.
1.1.8.

Obserwacja wskazar przyrzgdéw kontrolno - pomiarowych.
Ocena spokojnosci biegu lokomotywy.

Obserwacja pracy.

Obserwacja dziatania urzadzer’ pomocniczych.
Sprawdzenie dziatania hamulca.

Sprawdzenie dzialania urzadzer sterowniczych.
Sprawdzenie dziatania oswietlenia.

Sprawdzenie dziatania urzadzenia czuwakowego.

Przeglad po przejechaniu ckoto 40 km.

1.2.1.
122

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.
1.2.6.

Sprawdzenie szczelnosci uktadu powietrznego.

Sprawdzenie stanu maszyn elekirycznych i stopnia nagrzewania sig lozysk tocznych oraz
toizysk §lizgowych zawieszenia silnikw trakcyjnych na zestawach kotowych.
Sprawdzenie stanu baterii akumulatoréw.

Sprawdzenie stanu i nagrzewanie sig tozysk osiowych.

Sprawdzenie stanu urzadzen hamulcowych.

Sprawdzenie szczelnosci przektadni giownych, przekiadni rozdzielczych, sprezarki
powietrza i kadtubdw fozysk osiowych.

Dalsza jazda na odcinku okolo 40 km z maksymalnie dopuszczalng predkoscia:

1.3.1.
1.3.2,
13.3.

Obserwacja dzialania zespotéw i urzadzer jak podczas jazdy poprzednie).
Pomiar drogi hamowania na torze prostym | poziomym.

Sprawdzenie predkosciomierzy.

2. Po naprawie P5 - jazda z obcigzeniem na odcinku okoio 40km.
3. Po zakoficzonej probnej jezdzie nalezy dokonaé ogledzin catej lokomotywy oraz jej zespolow i

urzadzen.

4. Usterki stwierdzone podczas probnej jazdy powinny by¢ zapisane w niniejszym protokole.
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PROTOKOL — P4 — STR. 2/5
JAZDA PROBNA
Lokomotywe spalinowa sefil TEMZ Nr ....cooveeeeevveeieeeeaienn po wykonaniu naprawy P4/P5") przeprowadzonej w
................................................................................................................................... poddano jeZdzie
probnej bez obcigzenia (z OBCIGZENIOM..........ritinreccceec s tsteeeeeee ) N2 ODCINKU O e
................................................ O ettt s senaeeeereens | 2 POWTOEEM WYNnoszacym razem
................ km, podczas ktdrej stwierdzono:
Ciénienie powietrza w zbiomiku giownym ..........ccoeeeeeen. MPa, w przewodzie glownym..............ccveeeene MPa
2.  Wynik oceny szczelnosci uktadéw:
- paliwowego ................. pozytywny / negatywny "
- SMArcwania ................. pozytywny / negatywny "
- chlodzenia .................... pozytywny / negatywny "
- pheumatycznego .......... pozytywny / negatywny "
3. Wynik oceny pracy silnika spalinowego .............. pozytywny / negatywny 1)
4. Parametry podczas pracy
Lp Obroty silnika Temp. cisczy Temp oleju Temp. cieczy C'i?;j.el:"e Cisnienie
chlodzacej silnikowego matego obiegu silnikowego paliwa
— min”’ °C oG o MPa MPa
1.
2.
3.

Wiyniki odnotowaé dia réznych predkosei obrotowych (bieg jatowy, Srednie, VIII pozycja nastawnika jazdy). Obserwacje
prowadzi¢ dla zagrzanego silnika (temp. cieczy chiodzacej | oleju siinikowego min. 60 st. C).

Préba predkosci maksymalnej — wynik pozytywny / negatywny 7

6. Sprawdzenie predkosciomierza wg ,Warunkéw technicznych sprawdzania elektromechanicznych
predkoSciomierzy typu ,HASLER" symbol P-066BK 0136-1 opracowanie CBK Poznan okreslonych w karcie
prob i pomiaréw predkos$ciomierza - wynik pozytywny / negatywny "

Uwagi:
1) Niepotrzebne skresli¢

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Padpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawicie! uzytkownika

Dokumentacja Systemu Utrzymania dia lokomotywy spalinowej typu TEMZ2
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PROTOKOL — P4 — STR. 3/5
JAZDA PROBNA

7. Pomiar drogi hamowania na torze prostym, poziomym z V = 100 km/h, na torze prostym o profilu + 2,5 %,
wykonywa¢ wylacznie dla jazdy probnej bez obcigzenia.

Dopuszczalne diugosci drég hamowania :

! Maksymalnadroga |
{ hamowania dia hamulca |
.Matrosow” nastawieniem | Oerlikon z nastawieniem

Maksymalna droga
hamowania dla hamulca

4adowny” i Réwniny’ | 0
Hamowanie nagle, hamowanie po zadziataniu ukladu CA,
czuwaka EPK-150, SHP, RS 640 m 640 m
Hamowanie stuzbowe 800 m 800 m
Hamowanie hamulcem dodatkowym 800 m 800 m

Wynik préb i pomiaréw

—

Hamulec Oerlikon w ustawieniu

»Towarowy”

Predkosé

Rodzaj hamowania
Jazdy

Hamulec Matrosow w ustawieniu
LLadowny” ,Réwniny”

Hamulec Oerlikon w ustawieniu
~Osobowy"”

Droga
hamowania

Czas

Droga

Uwagi | hamowania

Czas Uwagl

- km/h m

- m

Stuzbowe

Nagte

Hamowanie po
zadziataniu ukladu SHP 2

Hamowanie po
zadziataniu uktadu CA
lub czuwaka EPK-150

Hamowanie po
zadziataniu ukiadu RS % i

Hamulcem dodatkowym l

Informacje dodatkowe :

Rodzaj hamulca Matrosow / Oerlikon "
Stan szyn : suche / mokre "

Uwagi:
1) Niepotrzebne skresiié

Temp. otoczenia: ............eveeee

2} Dialokomotyw niewyposazonych w ABP wymagane pola wykresiié.

1312 1= SO

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel uzytkownika
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PROTOKOL — P4 — STR. 4/5

JAZDA PROBNA
8. Stan i stopieri grzania sie fozysk osiowych
Strona prawa Strona lewa
Wozek | Wozek i Wézek | Wozek I}
Dopuszczalny przyrost temperatury + 40 °C w stosunku do tem p. otoczenia.
9. Stan i stopien grzania sie lozysk zawieszenia silnikow trakeyjnych
Strona prawa Strona iewa
Wozek | Wézek li Wiézek | Wozek Ii

Depuszczalny przyrost temperatury + 40 °C w stosunku do temp. otoczenia.
10. Stuki | szmery lokomotywy - wynik pozytywny / negatywny 7
11. Spokojnos¢ biegu wozkéw - wynik pozytywny / negatywny "

12. Praca ukladu sterowania - wynik pozytywny / negatywny

13. Dzialanie urzadzenia ogrzewczego kabiny - wynik pozytywny / negatywny ")
14. Stan napedéw pomocniczych - wynik pozytywny / negatywny )

15. Stan baterii akumulatoréw - wynik pozytywny / negatywny "

16. Niezaleznie od stanu okre$lonego wskazanymi wyzej wielkosciami podczas jazdy probnej stwierdzono

nastepujgce usterki:

Uwagf:
1} Niepotrzebne skresli¢

UWAGL:

Numer iokometywy:

Data

Podpis

Przedstawicie! warsztatu naprawczego

Przedstawiciel uzytkownika
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ProTOKOL — P4 — STR. 5/5
JAZDA PROBNA

Na podstawie powyzszych wynikow préb i sprawdzer stwierdza sie ze
lokomotywa wymaga / nie wymaga'’ przeprowadzenia ponownej jazdy probne;.

UWAGI:

Numer lokomotywy: _ l Data Podpls

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli Jakoéci

Przedstawiciel uzytkownika

Stwierdza sie ze usterki wykazane w protokole zostaty / nie zostaty") usuniete.

Uznaje sie stan lokomotywy jako odpowiadajacy
wymaganiom technicznym co klasyfikuje pojazd jako
zdatny do eksploatacji po wykonanej naprawie P4/P5 ")

Uwagi:
1) Niepotrzebne skreslié

UWAGL:

Numer lockomotywy: Data Podpls

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawicie! kontroli jakosci

Przedstawiciel uzytkownika
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PROTOKOL — P5 — STR. 1/1
PROBY POSTOJOWE PO JEZDZIE PROBNEJ

PROTOKOL POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JEZDZIE PROBNEJ

Lokomotywa spalinowa seril TEM2nr ...............
1. Weryfikacja regulacji zawieszenia wg kart K7

Wynik pozytywny / negatywny 1
UWBGE ettt et e e

2. Weryfikacja regulacji masy pojazdu wg kart K111

Wynik pozytywny / negatywny "
Uwagi

3. Pomiary geometryczne - sprawdzenie geometrii wyg karty K6"

Wynik pozytywny / negatywny ")

Uwagi
Uwagt:
1)Niepotrzebne skreélic. Wynik pozytywny gdy parametry po pomlarach zgodne z kartg poriarowsa i wymaganymi warto§ciami
parametréw.
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiclel warsztatu naprawczego

Przedstawicie! kontroli jakosci

Przedstawiciel uzytkownika

Dokumentacja Systemu Utrzymania dia lokomotywy spalinowej typu TEM2




. S . Data Numer
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania dokumentagii Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 30.10.2019r. | JSSWL/TEM2/2019/1 | 151 ze 179 |
)

PROTOKOL — P6 — STR. 1/1
WYKONANIA NAPRAW PODZESPOLOW

PROTOKOL NAPRAW LOKOMOTYWY SPALINOWEJ SERI TEM2 NR..........

(mezwa wykunauq,

Lp | Podzesptt Typ Numer podzespoiu Rodzaj wykonanei naprawy
1 | Nadwozie -

2 |

Wazek

3 ll

4 | Silnik spalinowy PD1M

5 | Pradnica gliéwna GP-3008

6 | Pradnica pomocnicza

7 | Pradnicawzbudzajgca

8 | Silnik wentylatorow siin. trak.

9 1 ED-107 / ED-118A

10 2 ED-107 / ED-118A

11 3 ED-107/ED-118A

Silnik trakeyjny

12 4 ED-107 / ED-118A

13 5 ED-107 / ED-118A

14 6 ED-107 / ED-118A

156 | Sprezarka KT6
UWAG!:
Numer lokomotywy: Data Podpls

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli jakosci

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowe] typu TEM2
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PROTOKOL — P7 — STR. 1/1
ODBICRU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

PROTOKOL ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

Lokomotywa spalinowa serii TEM2 numer ................... byPU
po wykonanej naprawie okresowej poziomu ....................... w zaktadzie naprawczym:

.............................................................................................. jest sprawna technicznie.
Stwierdzono wykonanie naprawy zgodnie z ustalonym zakresem i obowigzujgcymi przepisami.
L.okomotywa jest sprawna technicznie, nie posiada usterek, przeprowadzono jazdg prébng zakoriczong
w wynikiem pozytywnym.

Wykaz dokument6w przekazywanych wraz z lokomotywa po naprawie:

......................................................................................................................................................................

Data podpisania protokoiti odbiorczego przez Przedstawiciela uzytkownika jest datg ostatecznego
zakoriczenia naprawy.

{miejscowost i data)

Przedstawiciel zakladu naprawiajgcego Przedstawiciel uzytkownika

Dokumentacla Systemu Utrzymania dla lokomotywy spallnowej typu TEM2 |
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PrROTOKOL — P8 — STR. 1/1 |
SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCIOWEGO |

Preczed zakladu naprawczegoe M:eiscowosé, data

Potwierdza sie niniejszym, ze lokomotywa spalinowa serii TEM2 o numerze ................
jest sprawna technicznie i moze by¢ bezpiecznie eksploatowana po naprawie okresowej
poziomu ............ WYKONANE] W ..ot et et e e e

{nazwa zaktadu wykonujgcego naprawg)

Naprawa lokomotywy zostata wykonana zgodnie z zapisami Dokumentacii Systemu
Utrzymania, zaakceptowanej przez jej uzytkownika;, Warunkami Technicznymi Odbioru po
naprawie oraz przepisami prawa odnoszacymi sig do trakcyjnego normainotorowego taboru
kolejowego obowigzujacymi na terytorium Rzeczpospolite] Polskiej.

Z peing odpowiedzialnoécia potwierdza sig, ze lokomotywa jest sprawna technicznie, nie
posiada usterek, wszelkie jej parametry — w szczegd6lnosci majgce wplyw na bezpieczenstwo
- odpowiadajg wymaganiom zawartym w wyzej wymienionej dokumentacji dla wykonanego
poziomu utrzymania.

Kontrola jakosci

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowe] typu TEM2
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12. INSTRUKCJE MONTAZU | DEMONTAZU

1. Wymiana sprzegu $rubowego

Rys. nr 5. Wymiana sprzegu $rubowego.

Kolejnos¢ wymiany sprzegu $rubowego:
zawiesi¢ palgk 2 na wieszaku 1,
—  wybic zawleczke 4 i zdjaé podkladke 5,
- wyjac sworzen 3 zdejmujac jednoczesnie tubki sprzegu 5,
— 2zdja¢ pafgk 2 z wieszaka 1 i odlozyé sprzeg,
— oczysci¢ elementy ztgezne 3,5,
—  sprawdzi¢ zuzycie otworu haka 7 i sworznia 3 wg. kart dopuszczalnych zuzyé,
— nasmarowac powierzchnie elementéw wspoipracujacych (sworzen 3) cienka warstwg smaru stalego,

Montaz sprzegu Srubowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dia lokomotywy spalincwej typu TEM2
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2. Wymiana prowadnika haka

Kolejno&é wymiany prowadnika haka:

odgiag i wyja¢ zawleczki , odkreci¢ nakrgtki i wyjac sruby,
odjac prowadnik.

Montaz prowadnika haka przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci.

smarowadé powierzchnie naktadek prowadnika wspétpracujgce ruchowo smarem statym,
wymienié naktadki prowadnika,

odkrecié nakretki i wyjaé Sruby,

odjgé nakiadki prowadnika.

Montaz nakiadek prowadnika haka przeprowadza sig¢ w odwrotnej koleinosci.

3. Wymiana amortyzatora urzadzenia cigegiowego

Kolejno$é wymiany amortyzatora urzadzenia ciggtowego:

wyjac zawleczke,

odgiaé podktadke zabezpieczajaca,

odkrecié $ruby i odgiaé podkladke zabezpieczajaca oraz sworzer,
wysunag hak z ciegta,

podeprzet i zabezpieczy¢ przed upadkiem podporg amortyzatora,
wyjat zawleczki, odkrecié nakretki i zdjaé podktadki,

opuscié podporg amortyzatora i wysunaé spod wagonu,

wyjac ruby.

Montaz amortyzatora z podporg przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

4. Wymiana cylindra hamulcowego

Kolejnosé wymiany cylindra hamulcowego:

wybié zawleczke i odtgczyd ciegto hamulca,
odkreci¢ przewod hamulcowy,

odkrecié sruby trzymajace cylinder hamulcowy,
zdjaé z wbzka cylinder hamulcowy.

Montaz cylindra hamulcowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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5. Wymiana zderzaka

Rys. nr 6. Wymiana prowadnika haka

Kolejnog¢ wymiany prowadnika haka:

odgigé i wyjac zawleczki 1, odkrecié nakretki 2 i wyjacé sruby 3,

odjaé prowadnik 4.

Montaz prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnoéci.

smarowa¢ powierzchnie naktadek prowadnika 7 wspétpracujgce ruchowo smarem statym,
wymieni¢ naktadki prowadnika,

odkrecic nakretki 5 | wyjaé $ruby 6,

odjac naktadki prowadnika 7.

Montaz nakladek prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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6. Wymiana klocka hamulcowego

2

Rys. nr 7. Wymiana klocka hamulcowego

Kolejnos¢ wymiany kiocka hamulcowego:

—  wyjaé klin zaczepiajac jego leb dzwignig lub specjalnymi widetkami | jednoczeénie uderzajac rgcznym
miotkiem w jego dolny koniec 1,

—  odlaczyé sciagi drubowe od diwigni umieszczonych przy srodkowym kole, usunaé sworznie, poluzowaé
nakretki $ciagacza $rubowego 2,

—  wyjaé klocek hamulcowy 3,

—  zatozyé nowy klocek i zalaczy¢ odigczong dzwignie ze sciagami Srubowymi 4,
—  zatozy¢ klin w otwér klocka | wbié go recznym miotkiem 1,

~  wyregulowaé przekiadnig dzwigniowa 2.

Montaz klocka hamulcowego przeprowadza sig w odwrotnej kolejnosci.
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7. Wymiana baterii akumulatoréw
3

Rys. nr 8. Wymiana baterii akumulatoréw

Kolejnosé wymiany baterii akumnulatoréw:

— obejrzecé baterig 1,

~ ogniwa posiadajgce wycieki elektrolitow wymienié 2,
— odkreci¢ obejme trzymajacy zespdt akumulatoréw 3,
— poluzowaé ogniwa potgczone razem ze sobg 4,

— wymontowaé zepsuts baterie 5.

Montaz baterii akumulatoréw przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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8. Wymiana silnika trakcyjnego 4

Rys. nr 9, Wymiana siinika trakeyinego

Kolejnos¢ wymiany silnika trakcyjnego (po zdjeciu siinika z zestawu kotowego i zdjeciu kota zgbatego):

— odkrecié $ruby mocujgce karter 1,
- odkreci¢ maznicg 2,
— odkrecié opaski uszczelniajace 3,

— odigczyé silnik od osi 4.

Montaz silnika trakcyjnego przeprowadza sig w odwrotnej kolejnosci.

—
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9. Wymiana pradnicy (pradnica zdjgta z {okomotywy)
10

Kolejnos¢ wymiany pradnicy:

. A
7 e g
. ! == ! -
N S - B
| #
1 i QJJJ/

Rys. nr 10. Wymiana pradnicy

oczysci¢ zewngtrzng powierzchnie pradnicy z zanieczyszczef' i zdjaé pokrywy tarczy 9,
podniesé szezotki i owingé kartonem powierzchnie robocza komutatora,

odigczy¢ przewody wyprowadzeniowe, zdjaé wyprowadzenia i zacisk 1,

odigczyt szyne zbiorczg od wyprowadzenia bieguna komutacyjnego 17,

zdja¢ obejme mocujgca rurke doprowadzenia smaru, wykreci¢ Sruby 6 i zdjac pokrywe tozyska 4,
wykreci¢ nakretke 5, po uprzednim zdjeciu wpustu z korica walu,

wykrecic $ruby 10, dwie z nich wkrecié w gwintowane otwory odciskowe. Podtrzymujac za pomoca suwnicy
tarcze tozyskows 7, za pomoca §rub wyprowadzié ia z zamka stojana i ostroznie, aby nie uszkodzié
szczotkotrzymaczami 8 komutatora, zdjgé z fozyska 2,

wykreci¢ &ruby 12 i zdjac¢ oslong 13, ,

posiugujac sig przediuzaczem watu, wyprowadzi¢ twornik 15 ze stojana 11 i utozyé poziomo na podstawie z
migkka wyktadzing.

Montaz pradnicy przeprowadza sie w odwrotnej kolejnoéci.
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13. WYKAZ NARZEDZI | URZADZEN SPECJALISTYCZNYCH

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego, jego préb, przegladow oraz napraw

nalezy stosowac tradycyjne oraz specjalistyczne narzedzia | przyrzady. Przyktadowe urzadzenia

Tabiica nr 21. Narzgdzia i urzadzenia wykorzystywane w procesie utrzyrnania.

el 7" Okreélenie urzadzenla
1. | Tor demontazowo — montazowy wyposazony w kanat rewizyjny
P2 Tor 0" (zerowy wypoziomowany) do odbioru lokomotywy po naprawie
3 ’: Uktad torowy zgpewniaja‘cy moziiwosé postoju pojazdu, bez zagrozenia ze strony innych pojazdow
" | znajdujacych sig w ruchu :
4 Hala naprawcza z wyposazeniem umozliwiajacym podnoszenie pudta pojazdu kolejowego z wozkow, i
" | zabezpieczajgca zdemontowane podzespoly przed wplywem warunkow atmosferycznych '
5. : Urzadzenia Mig- Mag do spawania konstrukcji
6. | Podnosniki ,Kutruffa®
7. | Suwnica
8. | Sieé sprezonego powietrza doprowadzona do kanatu przeglgdowo-naprawczego
9. | Stanowisko i przyrzad do defektoskopii zestawu kolowego ;
10. | Zawiesla i uchwyty do podnoszenia pudta, wozkow, zestawbw kolowych itp. |
! 11. | Przyrzady do pomiaru rozstawu zestawu kotowego i geometrii két
!'_1 2. | Smarownica,
! 13, | Klucze dynamometryczne i manometry
14. | Taémy miemicze, stalowe, zwijane,
15. , Komplet oprzyrzadowania specjalnego maszyn elektrycznych |
{ 16. | Zestawy kluczy: pfaskich, oczkowych, nasadowych, nastawnych _!
17. | Suwmiarki uniwersaine o zréznicowanych zakresach pomiarowych :
| 18. | Miemniki uniwersalne (cyfrowe, analogowe) I
! 19. | Przyrzady do demontazu tozysk oraz két zgbatych,
| 20. | Grubosciomierz ultradzwigkowy, '
21. | Defektoskop ultradzwigkowy
| 22. | Przyrzad do pomiaru odlegtosci osi zderzakéw i osi sprzegu od glowki szyny
;E | Stanowisko spacjalistyczne do pomiaréw geometrycznych ram wéozkow
‘ 24. | Stanowisko kontroine urzadzen hamulcowych i pneumatycznych
! 25, : Stanowisko kontrolne do pomiaru i regulacji mocy agregatu pradotworczego

Dopuszcza sig stosowania innych metod i urzadzert do wykonywania utrzymania.

Podziat narzedzi pomiarowych:

wzorce miar — narzedzia pomiarowe, ktére odtwarzajg jedna lub wiele znanych wartosci danej

wielko$ci, np. przymiary. odwazniki, menzury,

przyrzady pomiarowe — narzgdzia pomiarowe wyposazone w przetworniki, kidre speiniajg rézne

funkcje, np. przetwarzanie jednej wielkosci w inna, powigkszanie dokiadnosci odczytania.

Definicje:

Przymiar — uzytkowy wzorze¢ miary w postaci preta, listwy, tasémy lub paska z naniesiong

podziatka kreskowa, stuzacy do bezposredniego pomiaru dtugosci lub katow.
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* Przymiar tasmowy — wzorzec miary uzywany do pomiaru wigkszych diugoéci.

» Szczelinomierz — przyrzad pomiarowy sktadajacy si¢ z wielu plytek o znanych i okreslonych
grubosciach. Spostb dokonywania pomiarow jest nastepujacy: jezeli np. plytka 0,2 fatwo
wehodzi w szczeling tak, ze wyczuwa sie jeszcze luz, a piytka 0,3 nie wchodzi weale, to grubosé
szczeliny przyjmuje sie jako warto$é $rednia.

* Suwmiarka — przyrzad pomiarowy z noniuszem, przystosowany do pomiaru wymiarow
zewnetrznych i wewnetrznych. Suwmiarka uniwersalna sklada si¢ z prowadnicy stalowsj
Z podziatka milimetrows, zakonczonej dwiema szczekami. Na suwaku znajduje sie noniusz.
Suwak jest wyposazony w dzwignie zacisku, za pomocg ktorej ustala sie polozenie suwaka.

» Mikrometr zewnetrzny — przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru diugosci, grubosci
i $rednicy z doktadnoscig do 0,01 mm. Skiada si¢ on z kabtgka, ktorego jeden koniec jest
zakonczony kowadetkiem, a drugi nieruchoma tulejg z podziatkg wzdtuzng i obrotowym bebnem
z podziatkg poprzeczng. Poza tym mikrometr jest wyposazony we wrzeciono, zacisk ustalajacy
I pokretio sprzegla ciernego. Wrzeciono ma nacigty gwint o skoku 0,5 mm i jest wkrecone W
nakretke zamocowang wewnatrz nieruchomej tulei z podziatkg wzdiuzng. Aby dokonaé
wiasciwego pomiaru i unikngé uszkodzenia gwintu, przez zbyt mocne docisniecie czola
wrzeciona do powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegio
cierne z pokrettem. Nieruchoma tuleja z podzialky jest wyposazona w kreske wskaZnikowg
wzdiuzng, nad kiérg jest naniesiona podziatka milimetrowa. Pod kreskg wskaznikowg sag
naniesione kreski, ktére dzielg na potowy podziatkg milimetrowg (g6ma).

» Srednicowka mikrometryczna ~ przyrzad mierniczy przeznaczony do mierzenia wymiarow
wewnetrznych w miejscach oddalonych od krawedzi wgtebienia lub otworu. Rozrénia sie
srednicoéwki mikrometryczne z przediuzaczami i bez przediuzaczy. Srednicéwki mikrometryczne
stanowig bardzo istotne uzupetnienie mikrometrow wewnetrznych w zakresie wymiaréw
wigkszych niz 50 mm.

o Giebokosciomierz — przyrzad pomiarowy sluzacy do pomiaréw gtebokoSci otwordw
nieprzelotowych, zagtebiefi lub uskokow. Elementem pomiarowym glebokosciomierza jest $ruba
mikrometryczna. Umozliwia on dokonywanie pomiarow z doktadnoscia 0,01 mm.
Gtebokosciomierze mikrometryczne mogg by¢ z przedluzaczami wymiennymi lub bez
przediuzaczy. NajczeSciej stosowane zakresy pomiarowe wynoszg 0-100 mm, a warto$¢ dziatki
elementarnej, podobnie jak w mikrometrze, wynosi 0,01 mm.

* Katownik — wzornik stuzacy do sprawdzania kata prostego. Sprawdzajac kat prosty zewnetrzny
katownik przykiada sie wewnetrznymi bokami ramion do obrabianych plaszczyzn przedmiotu
prostopadle do krawedzi przedmiotu i obserwuje szczeline Swietina.

* Katomierz — narzedzie pomiarowe przeznaczone do bezposredniego pomiaru wymiaréw
katowych. W technice pomiaréw warsztatowych spotyka sie kgtomierze:
> zwykle — maja wartosé dziatki wynoszgcg 1°. Jezeli jednak dokonujgcy pomiaru ma

odpowiednig wprawe moze odczytaé wynik z dokiadnoscia do ok. 20 minut,
> uniwersalne — mozna nimi mierzyé katy z dokiadnoscig do +10 iub +5 minut. Katomierz
uniwersalny ma dwie wspéisrodkowe na osi osadzone podzielnie. Podzieinia gtéwna ma
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podziatke w stopniach. Noniusz katowy znajduje si¢ na podzielni mniejszej, ktéra moze sig
obraca¢ wokét osi. Mniejsza tarcza jest potaczona sztywno ramieniem z linijka ze scietymi
koricami. Linijka po zluzowaniu zacisku moze by¢ przesuwana i unieruchamiana zaciskiem
w dowolnym miejscu. Podzielnia gidwna stanowi catos¢ z korpusem i jest podzielna na
cztery tuki po 90° kazdy, dziatka odpowiada 1°. Luk noniusza jest podzielony na dwanascie
dziatek.

Ostoje | wozki pojazdéw kolejowych mierzone sg narzgdziami uniwersalnymi (np. finiatem, katownikiem,
cyrklem oraz za pomocg specjalnych narzedzi pomiarowych i przyrzadéw pomiarowych jak sprawdziany
réznicowe, szablony itp.) na specjalistycznych, wypoziomowanych ptytach pomiarowych. Sprawdzenie
wymiaréw mozna réwniez wykonag¢ na specjalnym, zmechanizowanym stanowisku pomiarowym.

Oprocz narzedzi pomiarowych uniwersainych stosuje sig narzedzia kontrolno-pomiarowe specjaine oraz
specyficzne dla pojazdéw kolejowych metody pomiarowe.

Tablica nr 22. Wykaz przyktadowych narzedzi pomiarowych specjalistycznych.

Lp. | Nazwa | Rysunek , Opis

Suwmiarka noniuszowa przeznaczona
jest do pomiaru zarysu zewnetrznego
obreczy i két bezobrgczowych.

Suwmiarka do pomiaru Przyrzadem tym mozna zmierzyc:

zarysu obreczy - wysokosé obrzeza Ow,
- grubosé obrzeza Og,
- pochylenie boku obrzeza gR.
Przyrzad do pomiaru R — Przyrzad noniuszowy jest przeznaczony
2. | $rednicy okregu tocznego . _ f i M do pomiaru $rednicy okregu tocznego kot
zestawéw kolowych —— :gfet]aow“gvgh kotowych pojazdow
Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
. rozstawu ptaszczyzn wewnetrznych két
Przyrzad do pomiaru zestawu kotowego. Umozliwia pomiar 10
3. l’:”-s‘a“:‘t‘l kot zestawdw L : %1 J |mmna zewnatrz okregu tocznego. Jest

przyrzadem noniuszowym wykonanym
ze stall konstrukeyjnej zabezpieczonej
farbg przed korozja.

4 Przyrzad do pomiaru
" | plaskich miejsc

Przyizad jest przeznaczony do pomiaru
plaskich miejsc i nalepow na okregu
tocznym zestawu kotowego

Przyrzad do pomiaru Przyrzad noniuszowy przeznaczony jest do
5. | odlegiosci osi zderzaka od d o pomiaru odlegtosci osi zamontowanegc
glowki szyny zderzaka od gtowki szyny.

Przyrzad do pomiaru e o
6. | odlegiosci osi zderzakéw S

ks man

ETIISAAESST | Przyrzad pomiarowy jest przeznaczeny do
fv% porniaru odlegtosci osi dwoch zderzakéw.
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Klin pomiarowym jest przeznaczony do
pomiaru szczelin oraz luzéw. Przeznaczony

7. | Kiin pomiarowy jest do pomiaru luzu przy elementach lizgu
bocznego
. R . Szezelinomierz z klinem pomiarowym jest
8. Szcz.ellnomlerz z klinem przeznaczony do pomiaru wszelkich szczelin
pomiarowym i uzow,
Sprawdzian roznicowy . .
9. 2uzycia palaka sprzegu I;arglr(zaagps;:zgyud; r:l:pmiama Zuzycia
Srubowego ’
Przyrzad do pomiaru . .
10. | zuZycia gniazda i czopa Pr;yrzad shizy do pomiaru zuzycia
gniazda czopa skretu.
skretu
Wyiar pizy wyprostewanych pidrach
Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
Przyrzad do pomiaru wysokodcl i rozstawienia otworéw
LLEN resoru pojazdu kolejowego. Jest
wykonany ze stali konstrukcyjnej
zabezpieczonej przed korozja
Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru
Zuzycia tarcz zderzakowych wypuklych
Przyrzad do pomiaru © promieniu krzywizny Ru = 1500 mm:
12. | zuzycia tarczy zderzaka - akraglych,
- Scigtych,
- prostokatnych.
13, | Sprawdzian réznicowy Przyrzad shuzy do ustalania uzycia
zuzycia haka cigglowego haka cigglowego.

Dopuszcza sie stosowania innych metod i przyrzadéw do wykonywania pomiaréw.
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14. TESTY WYKONYWANE W TRAKCIE UTRZYMANIA LOKOMOTYW TEM2

Testy wykonywane w trakcie utrzymania pojazdow kolejowych to przede wszystkim proby ukiadu
hamulcowego, proby stanowiskowe wg zamieszczonych kart pomiarowych oraz jazdy prébne wykonywane
po naprawie. Poza tym wykonywane sg przeglady kontroine przed jazda.

Testy wykonywane w trakcie utrzymania:
= proba hamulca,
e pomiary i ocena stanu zestawdw kolowych,
« pomiary geometrii zawieszenia,
« badanie defektoskopowe (zestawu kotowego),
+ badanie fozyska tocznego na stanowisku pomiarowym,
+ kontrola urzadzerh majacych wplyw na bezpieczenstwo,
« pomiary i ocena urzadzer cigglowo — zderznych,
s jazda prébna.

SzczegOlowe zestawienie testéw i pomiaréw wykonywanych w trakcie eksploatacji lokomotywy spalinowe;
(z podzialem na poszczegdine poziomy utrzymania) zawierajg arkusze przegladowe.
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15. WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW
Zokresobowlgzkew |~ " “WymaganlafUprawnienla _ Ak
PN-EN ISO 9712:2012 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacje i certyfikacja personelu

nieniszczacego”;

. Certyfikat 1 stopien — osoby posiadajace kwalifikacje do wykonywania badaf

1 E:idame defektoskopowe nieniszczacych zgodnie z instrukcja, pod nadzorem oséb majgcych 2 i 3 stopiers

kwalifikacji; Certyfikat 2 stopieri oraz 3 stopien.

PN-EN ISO 17635:2017-02 ,Badania nieniszczace spoin. Zasady og6ine dotyczace

metali”.

PN-EN ISO 9606-1:2017-10 ,Egzamin kwaliflkacyjny spawaczy — Spawanie. Czesé 1:

Stale, PN-EN ISO 9606-2:2007 (U) ,Egzamin kwalifkacyjny spawaczy. Spawanie”.

2 |Spawanie Zaswiadczenie o ukoriczeniu szkolenia (osoby wykonujgce reczne cigcie termiczne,
zgrzewanie, reczne lutowanie, zmechanizowane i automatyczne wykonywanie prac

spawalniczych, powinny wykazaé sie co najmniej zaswiadczeniem o ukoriczeniu szkolenia)

Swiadectwo egzaminu spawacza, Ksiazka spawacza

3 Utrzymanie/naprawa Znajomo$¢ DTR pojazdu | DTR/Instrukeji podzespotow
nadwozia Min. 3 miesigce stazu (praca pod nadzorem)
4 Utrzymanie/naprawa Znajomosé DTR pojazdu
podwozia hMin. 6 miesiecy sia2u (praca pod nadzorem)
5 Utrzymanie instalacji i Znajomos¢ DTR pojazdu | DTRAnstrukcji podzespotow
aparatury pneumatycznej |Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)
6 Naprawa instalacji i Znajomos¢ WTO i DTR podzespolu
aparatury pneumatycznej [Min. 6 miesiecy stazu {praca pod nadzorem)
7 ggg{:m%ﬁm'm Uprawnlenia w zakresie pomiarow, badar i rewizji zbiornikéw ciénieniowych (TDT)
8 ngﬁngzggzir;?atury Uprawnienia w zakresie legalizacji aparatury pneumatycznej {Urzedu Miar)
Utrzymanie instalacji, Znajomo&E DTR pojazdu | DTRAnstrukgji podzespoldw,
9 |maszyn i aparatury Min. 3 miesigce stazu (praca pod nadzorem),
elekirycznej Uprawnienia w zakresie prac przy urzadzeniach elektrycznych do 1 kV (SEP)
10 Naprawa maszyn i Znajomo$¢ WTO i DTR podzespolu

aparatury elekirycznej Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem)

Znajomo$é DTR pojazdu | DTR/Instrukcji podzespolow

Min. 6 miesiecy sta2u (praca pod nadzorem)

12 |Utrzymanie aparatéw ABP :}Jm:eqra ;vzakres:e utrzymania aparatéw EDA i MER (certyflkowane przez

11 |Utrzymanie instalacji ABP

13 Utrzymanie instalaciji Znajomo$¢ DTR pojazdu | DTRAnstrukcji podzespolow
predkosciomierza Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem).
. . Znajomos¢ instrukcii serwisowej podzespolow
14 gm:gmgg‘g% A |Min 6 miesigcy stazu (praca pod nadzorem).
Uprawnienia certyfikowane przez producenta (HASLER).

15 Pomiary geometryczne Znajomos¢ instrukeji stanowiska i oprzyrzadowania pomiarowego.

ostoi i ramy wozka Min. 6 miesiecy stazu (praca pod nadzorem).
16 Pomiary geometryczne Znajomost instrukgji oprzyrzadowania pomiarowego.
zestawu kofowego Min. 6 miesiecy stau (praca pod nadzorem).

Pracownicy zajmujacy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni posiadaé wymagane
uprawnienia, powinni by¢ dostatecznie wyksztalceni | wyszkoleni oraz powinni posiadaé odpowiedni staz pracy w
wyuczonym zawodzie.

Do kazdego stanowiska powinien byé¢ przypisany dokument okreslajacy zakres obowigzkéw pracownika, jego
odpowiedzialnosci i uprawnienia. Pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem znajomo$¢ oraz przyjecie do
stosowania tego dokumentu.

Dla pracownikéw powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia specjalistyczne dla okreslonych stanowisk pracy,
BHP, przeciwpozarowe. Szkolenia powinny byé odnotowane w dokumentach personalnych pracownika,

Kazdy zakiad zajmujgcy sie utrzymaniem pojazdow kolejowych powinien posiada¢ odpowiednig ilosé
wykwalifikowanych pracownikéw o specjainoéciach podanych w tablicy nr 23.
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Tablica nr 23. Opis stanowisk specjalistycznych:

~ Zakres
czynnosci

Wymagania dia wykonywanego zakresu czynnosci -

Spawacz

Przeszkolony do spawania w oslonie gazu, elektroda otuiong lub tukiem krytym.

Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy zgodny z norma PN-EN 1SO 9606-1:2017-10,
przepisami UIC 897-11, {warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, kiorzy sq
wykwalifikowani do spawania stali), dokumentami dotyczacymi kwalifikacji spawaczy
obowigzujacymi w zakladzie wykonujacym czynnoéci spawalnicze.

Po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ malowaniem pojazdu kolejowego, napisow i
znakéw zgodnie z wymaganiami dokumentacii konstrukcyjnej.

Slusarz

Przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ostoi, ram wozkow | nadwozia taboru
Kolejowego.

Operator

maszyn skrawajacych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce
uniwersalnej {tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka).

specjainych maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej
obrabiarce.

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi wézkéw akumulatorowych.

po odpowiednim przeszikoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami do obstugi dzwignikow.

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi suwnic.

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, do obstugi podnosnikéw Kutruffa.

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem i kontrola wymiaréw pojazdu
kolejowego przed i po naprawie (wykonywanie pomiar6w ostoi, pudta, ramy wozka i innych
podzespoidw | czesci pojazdu kolejowego).

Wyznaczony
pracownik

zajmujgcy si¢ nadzorem i realizacjg badan nieniszczacych elementéw pojazdu
kolejowego. Persanel badawczy wykonujacy badania nieniszczace winien speinia¢ wymagania
zgodnie z polska norma: PN-EN 1SO 9712:2012. Badania nieniszczace, kwalifikacja i
certyfikacja personelu badar nieniszczacych. Zasady ogéine.

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ pomiarem, badaniem i rewizja
zestawodw kolowych.

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sig pomiarem badaniem i rewizja lozysk
tocznych | maZnic zestawdw kotowych.

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i naprawg
sprezyn nosnych i resorow pidrowych.

z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i
rewizja zbiomikow cinieniowych po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ obstuga,
rewizjg i ewentualnie naprawa amatury hamulcowej.

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy si¢ obslugg rewizjg i ewentualnie
naprawg zderzakow i urzadzer ciegtowych.

z odpowiednim doswiadczeniem zajmujacy sie kontroli jakosci.

specjalista z dziedziny metrologii warsztatowej ze znajomoécig technik pomiarowych
wystepujgcych przy naprawach taboru kolsjowego.

specialista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi
stosownymi przepisami, sprawujacy nadzor nad stanem oraz eksploatacjg butli z gazami
technicznymi.

Elektromonter

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy sig konserwacjg i drobnymi naprawami sieci oraz urzadzen
elektrycznych.

elektryk, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy si¢ pomiarem rezystancji w wymaganych migjscach pojazdu
kolejowego.

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
! zajmujacy sie obsluga dozorem i eksploatacja urzadzen elekfroenergetycznych.

Konserwator

urzadzeri dzwigowych z uprawnieniami Dozoru Technicznego.

Rewident taboru

pracownik kolei wykonujacy prace zwigzane z naprawg i badaniem stanu
technicznego taboru kolejowego pod katem bezpieczefistwa ruchu pociagdw postugujac
sie przyrzadami pomiarowymi.
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Tablica nr 24. Typowe usterki | sposoby ich usuwania.

16. TYPOWE USTERKI — LOKALIZACJA | USUWANIE

Usterka, przyczyna uszkodzenia

Sposéh u:sun’i.ec_':ia_ qstefki

Nieprawictowy bleg lokomotywy, gloéne tarcie zespotéw

ﬁiiﬁ’ffﬁé‘gaoﬁk'f&ﬁ?nﬂ"éﬁka Zmnieiszyt predkost jazdy, Iokomotywe odstawic do
prowadzgeych lozyska osiowego iokomotywowni | wymienié uszkodzone wkiadki.
Zatarcie ozyska czopa skretu Zmniejszy¢ predkoéé jazdy, lokomotywe odstawié do

lokomotywowni | naprawié lub wymienié uszkodzone czesei.

Twarde uderzenia w czasle jazdy

Plaskie miejsca na obreczach zestawtiw
kotowych (zakleszczenie zestawu kolowego)

Zmniejszy¢ predko$é jazdy, lokomotywe odstawic do
lokomotywowni | obtoczyé obrecze zestawow kotowych.

Nadpgknigcie obreczy zestawu kotowego

Wytaczyé odpowiednig pare silnikéw trakeyjnych i hamulec
wdzka z uszkodzonym zestawem kolowym, lokomotywe odstawi¢
do lokomotywowni i wyjac zestaw kolowy, a nastepnie wymienic¢
obrecz.

Uszkodzenie napedu zestawu
kolowego (zakleszczenie zestawu
kotowego)

Zatrzyma¢ lokomotywe, wylaczy¢ odpowiednig pare siinikow
trakcyjnych, wylgezy¢ hamulec wozka z uszkodzonym
zestawem kolowym, podstawi¢ wozek awaryjny pod
uszkodzony zestaw kotowy, zmniejszyé predkosc jazdy,
lokomotywe jadacg z matq predkoscia odstawic do
lokomotywowni i naprawic lub wymienié uszkcdzone czesci.

Przesunigcie wzgledem siebie znakéw kontrolnych wybitych na obreczy | kole besym

Luzna obregcz zestawu kotowego

Zatrzyma¢ lokomotywe, wyiaczy¢ hamulec wézka z uszkodzonym
zestawem kolowym, w zbadac¢ osadzenie obreczy, jesli transport
lokomotywy mozliwy — dostarczy¢ ze zmniejszong szybkoscig do
lokomotywowni na naprawe.

Nagrzewanie sig tozyska osiowego bez widocznej zmlany barwy

Nadmiar smaru w to2ysku

Zmniejszy¢ predkosé jazdy, obserwowac ozysko, nie ma obawy
0 uszkodzenie tozyska, gdy temperatura spada, nie otwiera¢
fozyska (nadmiar smaru wyplynie samaczynnis).

Niedobér smaru w tozysku iub
uszkodzenie mechaniczne lozyska

Zmniejszy¢ predkosé jazdy, obserwowaé fozysko, gdy
temperatura nadal wzrasta, odstawi¢ lokomotywe do
lokomotywowni jadac z matg predkoscia, dokonaé rewizji
foZyska i uzupetnié smar.

tozysko osiowe nagrzewa si¢ nadmiernie [ dymi

Uszkodzenie fozyska osiowego

Zmnigjszy¢ predkosé jazdy do okolo 6 km/h, a w przypadku
zablokowania zestawu kolowego — zatrzymacé lokomotywe |
odpowiedni zestaw kolowy ustawi¢ na wézku awaryjnym,
wylaczyé odpowiednig pare silnikéw trakcyjnych oraz hamulce
wbzka | odstawi¢ lokomotywe do lokomotywowni jadac z
minimalng predkoécia, wymienié fozysko i dokonaé rewizji
czopa osi zestawu kotowego.

Nadmiernie duze | nleréwne zuzycie obrzezy két

Lokomotywa pracowata na liniach o duzej ilosci
tukdw i nie byta okresowo ,cbracana”

Obtoczyé zestawy kolowe na normalny profil.

Nieréwnomierne zuzycie wstawek klockéw hamuicowych

Zle wyregulowany uktad dZwigniowy przektadni
mechanicznych hamulca

Wyregulowaé odpowiednio uklad dzwigniowy przektadni.

Wskazania manometréw réznia sie od normalnych wskazari i nie pokrywaja sie z ciénieniem w

przewodach

Uszkodzenie manometru

Wskazania manometru poréwnaé ze wskazaniami
odpowiedniego manometru w drugim przedziale
sterowniczym, jezeli manometr uzyty do poréwnania
wskazuje prawidtowe wartosci, to pierwszy jest uszkodzony i
nalezy go wymienié.

Niewtasciwe ustawienie kurkéw odcinajgcych

Kurki ustawié we wtagciwym polozeniu.

Dokumentacja Systemmu Utrzymania dla lokomotywy spalinowa] typu TEM2




. . . . Data Numer
Uzytkownik pojazdu | Opracowanie opracowania dokumentacji Strona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 30.10.2019r. | JSSWL/TEM2/2019/1 | 169 ze 179
- Usterka, plzmyna uszkodzenia Sposé6b usunigcia usterki

Samoczynne zadziatanie hamulca w czasie jazdy ci$nienie powietrza w przewodzie gléwnym
obniza sie, a w cylindrze hamulcowym wzrasta

Pekniecie weza hamulcowego

Odelaé kurkiem odcinajacym waz hamulcowy, przewdd
gtowny polgczyé za pomocy réwnolegtego weza
hamulcowego, uszkodzony waz hamulcowy wymienic.

Rozerwanie sktadu pociggu

Polaczyé rozerwane czgéci pociagu dodatkowym sprzegiem
$rubowym i wezem hamulcowym, uszkodzone czgéci
wymienic.

Uzyty zostal hamulec bezpieczerstwa przez
obsluge pociagu

Zamknat zawér hamulca bezpieczeristwa i ustalié przyczyng
jego uzycia.

Zawor maszynisty hamulca samoczynnego

dziata nieprawidtowo — przepuszcza powietrze

Wymienié membrane lub zawér.

Powoine hamowanie pociagu — spadek ci§nienia powietrza w przewodzie giéwnym

! W czasie jazdy przestawic okresowo dzwignig zaworu

Nieszczelny przewad giowny lokomotywy lub
wagonoéw

maszynisty hamulca samoczynnego w polozenie napetniania
w celu utrzymania ciénienia 5kG/cm2 w przewodzie

! giéwnym, na najblizszej stacji przeprowadzié probe
! szczelnosci i usungé stwierdzone nieszczelnosci.

Samoczynne wyluzowanie hamulca 6bydw6ch wozkow — w uktadzie hamulca zespolonego

Nieszczelny przewdd powietrza lub odluZniacze

Zmniejszyt predkost jazdy, na najblizszej stacji dokonaé
proby szezelnosei ukladu hamulca. Usunag nieszczelnosci w
przewodach lub zaworach.

Samoczynne wyluzowanie hamulca jednego wézka — w ukfadzie hamulca zespolonego

Uszkodzone podwdjne zawory zwrotne

Zmniejszyé predkoséé jazdy, lokomotywe odstawic do
lokomotywowni | wymienié uszkodzony zawor.

Uszkodzony odpowiedni zawdr — zmieniacz
ciénienia

Zmniejszy¢ predkosé jazdy, lokomotywe odstawié do
lokomotywowni | wymienic uszkodzony zawdr.

Nieszczelne odpowiednie zbiorniki pomocnicze

Nieszczelny cylinder hamulcowy

Nieszczelne przewody elastyczne laczgce

przewody pudia lokomotywy z ukladem

Zmniejszyé predkosé jazdy, na najblizszej stacji dokonaé
proby szczelnosci uktadu hamulca, nieszezelnosci usunag.

cylindréw hamulcowych na wézkach

Hamulec dodatkowy nie dziata

l

Zakleszezenie podwdinych zaworéw zwrotnych

Lokomotywe cdstawié do lokomotywowni | wymienié¢
uszkodzony zawor.

Niewiasciwe ustawienie kurkow odcinajacych

Kurki ustawit we wiasciwe poloZzenie.

Hamulec przeciwposlizgowy nie dziata

Zakleszczenie podwojnych zawordw zwrotnych

Lokomotywe odstawié do lokomotywowni | wymienic
uszkodzony zawdr.

Niewtaéciwe ustawienie kurkdw odcinajacych

Kurki ustawi¢ we wlasciwe poloZenie.

Stuk w lozyskach silnika

Owalnoéé i stozkowatos¢ czopa walu
korbowego

Usunaé nienormalne zuzycie czopa walu droga starannego
szlifowania i polerowania.

Powiekszony luz migdzy sworzniem thokowym w
piastach tloka lub w ibie korbowodu

Wymienié sworzen tiokowy lub tulejke w gérmym thie
korbowodu.

Duzy luz migdzy czopem watu korbowego i
panewkami

Wyregulowad iuz podkiadkami lub wylaé panewki.

Zuzycie w eksploatacji fozysk watu korbowego |

Wymienié tozysko.

Stuk w zaworach

Pekniecie plytek pierscieniowych

! Wymieni¢ peknigte plytki.

Ostabienie sprezyn zaworowych !

Wymieni¢ ostabione sprezyny.
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17. OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM | INTEROPERACYJNOSCIA
DLA ZESPOLOW LUB PODZESPOLOW WRAZ Z LIMITAMI

Tablica nr25. Ogramczenia zw;qzane z bezpleczenshuem i |nteroperacyjnoSc1a dla zespofdw lub podzespohbw wraz z Ilmfmml

Elemont Nazwa parametru WarlJoéci gramczne Uwagl
- we wszystkich warunkach
5 : obciazenia
wysokosé osi urzagdzen Al "
zderzakowych nad 9401060 [mm] p:fvfr“’l‘é:%’:g‘;};:gs";‘;ww e
poziomerm szyny identyczne zderzaki,
- zderzaki powinny byé §cisliwe
- odleglosé ta powinna byé
stgndardoyva gdlegioéé_ 1750 [mm] rozfozona symetryczne w stosunku
miedzy osiami zderzakéw do osi lokomotywy
s - zderzaki podczas jazdy na lukach
;n;:;;r:jilga dopuszczaina 50 fmm] poziomych i wstecz po tuku nie
mogs sig zablokowaé
- 4 Sruby M24 z zabezpieczeniem
mocowanie do pasa z przed odkreceniem,
czotowego lokomotywy - Srednica otworéw na $ruby
mocujgce - ©26 [mm]
skok 100-105 [mm]
Urzadzenia zdolnosé absompcji energii ,
cigglowe i dynamicznej A0k
zderzne
promier krzywizny
sferycznej czedci wypukiej
tarczy 2700-2800 [mm]
minimalna wysokoéé tarczy 340 [mm] - tarcza roziozona réwnomiernie
zderzaka wzgledem osi zderzaka
wymiary plyty wsporczej
sdecmka 260x360 [mm]
odlegtosc miedzy $rodkami
otwordéw na Sruby mocujgce 159-161 [mm]
{w pionie)
odleglosc miedzy $rodkami
otworéw na §ruby mocujgce 279-281 [mm)
(w poziomie)

sita Sciskajgca zderzaki na
fuku © promieniu 150m.

max 250 [kN]

- lokomotywy powinny byé
sprzegane na prostym torze, ze
stykajgcymi sie zderzakami
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|
i |
- Element ~ Nazwa pal?amatru Wartoséci graniczne Uwagi
i z @ i
: wysokos¢ osi haka Y - we wszystkich warunkach
! ciegiowego 920-1045 [mm] obcigzenia
| .
- - gdy znajduje sig w najnizszym
wgg;l:g:‘c;‘sprzegu nad 140 [mm] polozeniu ze wzgledu na zuzycie i
P szyny ugiecie zawieszenia
minimalna statyczna
zdolno$é absorbowania
energii systemu 8 [kJ] -
sprezystego urzgdzenia
| sprzegowego
sita, jaka powinny i
wytrzymaé bez rozerwania 1000 kNI - '
hak ciegtowy i sprzeg
e i —
| - i - wytrzymalos¢ na rozerwanie
sita, jakg powinien sprzegu $rubowego powinna byd
wyltr)zy mat? Sprzeg 850 [kN] nizsza niZ innych czesci
| Unqdzenia Srubowy bez rozerwania -
clegiowe | urzadzenia sprzegowego .
zderzne - - ]
maksymalna masa 36 [kg] i

| diugoséé sprzegu
zmierzona od wnetrza
strony czolowej kablgka
sprzegu do osi trzpienia
dyszia

981-996 [mm)] ze sprzegiem
catkowicie wykreconym
740-760 [mm)] ze sprzegiem
catkowicie wkreconym

odleglos¢ miedzy przednig
krawedzig otworu haka
cieglowego a
powierzchnig czotowa
catkowicie wysunigtych
zderzakow

335-400 [mm]

l odlegiosc od pionowej

ptaszczyzny umieszczonej
na koncu catkowicie
sciénietych zderzakow, w
ktérej nie moga znajdowac
sie zadne czesci stale

40 [mm]
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Element Nazwa parametru Wartosci graniczne Uwagi
Wspétczynnik
bezpieczenstwa przed 0.8 B
wykolejeniem Y/Q dla ’
. duzych fukéw (R2250 [m])
Wézek i
podwozie wspdlezynnik
bezpieczerstwa przed 1.2 ,
wykolejeniem Y/Q dla ’
matych tukéw (R<250 [m])
- rezystancje nalezy mierzyé w
poprzek powierzchni tocznych
dwoch ko,
. - dotyczy nowych zestawéw jak i
lr;ezystanqa Zestawu max 0,01 [Q] ponownie zmontowanych z nowymi
olowego komponentami,
- pomiaru nalezy dokonaé z
napieciem o warto§ci z przedziatu
od1,8do2,0[V]DC
i . $rednica kota [mm] -
odlegiosc pomiedzy >840
stykowymi powierzchniami —
max 1426
éradnica kota [mm -
odlegiosé miedzy 2840 o
wewnetrznymi - _
Zestawy powierzchniami czolowymi mn 11?356-:,3
kotowe $rednica kola [mm]
2330 - 1 dopuszczalne jost nawalcowanie
szerokosc obreczy ; o wartosci okreslonej w karcie
min 133 omlarowel
max 1401 pomiarowej
Srednica koka [mm] -
2840
grubo$¢ obrzeza min 22 _
max 33
Srednica kota [mm} -
wysoko§¢ obrzeza 2760 }
min 28
max 36
$rednica kota [mm]
stromos¢ obrzeza 2330 -
min 6,5
chropowato§é
poszczegbinych obszaréw
kota (otwdr, tarcza i piasta, =12,5 [um] - po obrébce wykariczajgeej
Kota okreg toczny, powierzchnie
czotowe)
predkoéé pojazdow v [km/h] -
niezrownowazenie statyczne v<120
kofa zestawu kolow B
Zestawu ego <250 g
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Element Nazwa parametru Warto$ci graniczne Uwagt
géma granica
plastycznosci 2320 [N/mm2]
- wartoéci jakie nalezy uzyskac dla
potowy promienia osi petnych lub dia
wytl;ymai.oéé na 2550 [N/mm2] polowy odieglosci miedzy zewngtrzna,
rozcigganie a wewnetrzna powierzchnig osi
wydrazonych
wydtuzenie wzgledne 222 [N/mm2]
’ 6be ud | d
| - prébe udamosci nalezy przeprowadzié
| udamos¢ KU (podiuzne) | =30 [J] przy temperaturze 20° C,
i | - préby nalezy wykonacé na trzech
i probkach, pochodzacych z przyleglych
obszaréw kazdego badanego przekroju,
- poszczegolne wartosci nie powinny
udamoséé KU RO : o
| (poprzeczne) 220 [J] byé mniejsze niz 70 %
| - badanie ultradzwiekowe na spéjnost
i wewnetrzna,
. - osie nie powinny mie¢ Zzadrnych
, i : defektéw wewnetrznych, ktorych echo
l | umienie echa l max 4 [dB] byloby wieksze lub réwne echu
! uzyskanemu dla defektéw
t standardowych, znajdujacych sig¢ na tej
. samej glebokosci
Osle

3 amplituda echa

< 50% peinej wysokoSci

ekranu defektoskopu

- osie powinny byé przepuszczaine dia

< 10% peinej wysokosci :

ultradzwiekow

<521 ta ekranu defektoskopu |
i
| - dotyczy elementow wykoriczonych i
6,3 Vjum | gotowych do montazu
2
3,2 3; fum] 1! koniec osi i faza,
0,8 %/ [um] 2} powierzchnia centralnej czeéci osi,
1,6 4 [um) 3 czop osi,
0,816 % [um] * wystep oporowy,
chropowatosc 1,69 [um] B etct Bdicy
powierzchni 1,6 "pm 7) wew. promiefi przejécia do podpiascia,
3,28 [um] 8 &rednica korpusu osi,
0,8/1,6 9 [um] % grednica gniazda tarczy hamulca,
0,8 19 [um] 0} §rednica gniazda tozyska i gniazda
16 [um] uszczelr]iacza, o
" 12) 11 promien przejécia migdzy dwoma
3,2 " [um] gniazdami,

12} §rednica wydrazenia
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Element Nazwa parametru Warto$ci graniczne Uwagi
gwint przytacza kurka } . .
koricowego przewodu G1W Wﬁmﬁ; ny stozkowy gwint rurowy
gtéwnego
gwint przylacza kurka
koricowego przewodu G1W - wewnetrzny Sciety gwint Whitwortha
zasilafgcego
Srednica wewnetrzna 25-30 - Srednica taka sama dla przewodu
Sprzegi przewodu sprzegu [mm] gtwnego jak i zasilajgcego
hamulcowe
dugosé sprzegu 700 - 1080
przewodu gléwnego [mm] - sprzegi stosowane z przechylng
dlugosé sprzegu 700 — 930 glowica sprzegu automatycznego
przewodu zasilajacego [mm]

cechy (wymiary, ksztatt, powinny zapewniad

- wystepujg glowki sprzegéw jedno i
dwuelementowe, do ktdrych nalezy

itp.) gtéwek sprzegow mozliwo$¢ sprzgzenia | stosowaé odpowiedniego rodzaju
uszczelki
- kurek montowany jest na przewodzie |
w polozeniu otwartym zapewnia
. przeplyw powietrza,
montowanie kurka B - pu zamknigciu uniemoziiwia przepilyw
powietrza przez przew6d i odpowietrza
przewdd po jednej ze stron
- w celu zmiany polozeniz -
- _ zamkniety/otwarty,
kst obrotu rekojesci g0° — 100° - w wagonach bez sprzegow
automatycznych dopuszcza sie kat
powierzchnia otworu . i}
odpowietrzania min 80 [mmz]
i et _ - dla kurkéw z zapadkg
Kurki koricowe moment obrotowy 9 —20 [Nm]
max 6 [Nm] - dla kurkdw z zatrzaskiem
- kanaly powietrzne w kurku powinny
nie powinien by¢ dluzszy, | zapewnia¢ jak najmniejsze straty
A niz dia rwnowaznego | wewnatrz kurka, a przekrdj poprzeczny
czas spadku ciénienia przewodu o tej samej nie powinien byé mniejszy od przekroju
érednicy nominalnej poprzecznego normalnego przewodu o
Srednicy wewnetrznej 25 mm
G1 - korpus kurka powinien mieé
rzytacza wewnetrzny gwint Whitwortha do
P 1% faczenia z przewodem gtéwnym lub
= zasilajgcym
rodzaj materialu zeliwo, kompozyt, spiek -
- musi byé niezalezny od predkosci
Kiocki poczgtkowej hamowania, nacisku
wspdlczynnik tarcia jednostkowego na powierzchnie toczng
hamulcowe kota, temperatury powierzchni clernej i
warunkéw atmosferycznych
typ wstawek DO 250
hamulcowych W 14

Zrédio: Opracowanie whasne.

Wykaz podzespoléw i czeéci istotnych wraz z limitami:

=  Okres eksploatacji max. 8 lat lacznie z okresem magazynowania, nie dtuzszy niz jeden rok).
e Okres eksploatacji zbiomikéw hamulcowych maksymalnie 40 lat,
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18. PARAMETRY MIERZONE W PROCESIE UTRZYMANIA LOKOMOTYW TEM2

Tablica nr 26. Wykaz parameirow mierzenych.

Karta pomiarowa | Protokost

e

PIR

P2/

P2r2| P3|

Karty pomiarowe

KARTA POMIAROWA — K1 OSTOJA

KARTA POMIAROWA — K2 RAMA WOZKA

b4

KARTA POMIAROWA — K3 CZOP | GNIAZDO SKRETU

b

KARTA POMIAROWA — K4 ZESTAW KOLOWY - ZUZYCIE ZARYSU OBRECZY
(P2-P3)

KARTA POMIAROWA — K5 ZESTAW KOLOWY - PARAMETRY ZESTAWOW
KOLOWYCH PO NAPRAWIE (P4-P5)

KARTA POMIAROWA — K6 ZAWIESZENIE ZDERZAKOW, ZGARNIACZY | RUR
PIASKOWYCH

KARTA POMIAROWA — K7 STANOW UKLADU ZAWIESZENIA

KARTA POMIAROWA — K8 HAK CIEGLOWY

KARTA POMIAROWA - K8 SPRZEG SRUBOWY

b S I S

KARTA POMIAROWA — K10 URZADZENIA ZDERZAKOWE

KARTA POMIAROWA — K11 NACISKI

KARTA POMIAROWA — K12 USTAWIENIE REFLEKTOROW

KARTA POMIAROWA — K13 PROBY | POMIARCW PREDKOSCIOMIERZA

KARTA POMIAROWA — K14 SPRAWDZENIE UKLADOW
PREDKOQSCIOMIERZA

KARTA POMIAROWA - K15 SPRAWDZENIE UKEADOW ABP

KARTA POMIAROWA — K16 SPRAWDZENIE ZABEZPIECZENIA
PRZECIWPOZAROWEGO

KARTA POMIAROWA — K17 SPRAWDZENIE PARAMETROW MASZYN
ELEKTRYCZNYCH — REZYSTANCJA IZOLACJI SILNIKOW TRAKCYJNYCH

>x X | X X

X X [ X]| XK

KARTA POMIAROWA - K18 SPREZARKA POWIETRZA

KARTA POMIAROWA — K19 PROBA STATYCZNA HAMULCA

KARTA POMIAROWA — K20 UKEAD KORBOWO-TLOKOWY SILNIKA

KARTA POMIAROWA — K21 PROBY ODBIORCZEJ ZESPOLU
PRADOTWORCZEGO PD1M

KARTA SMAROWANIA — K22 SMAROWANIE

| o [ neine| e X I X [ X[X|X|X | X[X]| X |X

slox o Ix x| x| XX XXX XR|[X|X|X|X]|X

Protokoty

_P_ROTOKOL -P1 PE)TOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY_E) NAPRAWY |
PROTOKOL — P2 PRAC DODATKOWYCH

>

‘ x

PROTOKOL — P3 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PRZED JAZDA
PROBNA

|
|

PROTOKOL — P4 PROTOKOL JAZDY PROBNE.

PROTOKOL — P5 POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH PO JEZDZIE
PROBNEJ

PROTOKOGL — P6 WYKONANIA NAPRAW PODZESPOLOW

b S I

PROTOKOL ~ P7 ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE

PROTOKOL — P8 SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCIOWEGO

Mo x| X [ X[ X XX

>;rx __._.
fe

Mierzone parametry okreslono sg szczegtiowo w poszczegoinych kartach pomiarowych.
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19. PODZESPOLY | CZESCI OBJETE DOZOREM TECHNICZNYM

Transportowy Dozoér Techniczny obejmuje swym nadzorem nastepujace podzespoly zabudowane na
lokomotywie spalinowej TEM2:

Tablica nr 27. Podzespoly objgte dozorem technicznym.

Pojemnost / typ liosé sztuk
. . V2 wo WIWIO 1 TEMZ wa 0136371
Lp. {Opls dim®/ ciénienie TEM2 TEM2 g‘fﬁc‘gTW'o TEI\(')‘123";%2.1$|:?-1 !
1 _{Zbiornik ci§nieniowy 250 4 5 4
2 |Zbiornik ci§nieniowy 125 0 0 1
3 _Zbiornik ci§nieniowy 20 2 0 0
4 [Zbiornik ci§nieniowy 11 (7+3+1) 0 1 1
S5 [Zbiomik ci§nieniowy 8 0 2 2
6 |Zawdr bezpieczenstwa 0,45 MPa 1 1 1
7 Zawér bezpieczenstwa 0,8 MPa 2 2 2
8 |Manometr 0,10 MPa 4 4 4
9 |Manometr 0,16 MPa i 1 1
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20. USTALENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

20.1.

20.2,

Warunki ogéine:

obsiugiwanie, remont, regulacja i konserwacja lokomotyw moga byt przeprowadzane wyigcznie przez
specjainie przeszkolony personel zapoznany teoretycznie i praktycznie z budowg izasada dziatania
lokomotyw, przepisami bhp dotyczacymi prowadzenia prac przy budowie lub remoncie nawierzchni kolejowej,
przepisami bhp dotyczacymi kolejowych sluzb drogowych oraz kolejowych stuzb ruchu,

przy obstudze, remoncie i regulacji lokomotywy niezbedne jest zachowanie &cistej dyscypliny pracy-
bezwzgledne podporzadkowanie sig¢ wszystkich pracownikow kierownikowi zespolu, kidry odpowiada za
bezpieczenstwo podleglych mu pracownikédw,

podczas prowadzenia remontu, regulacji i biezacego obstugiwania lokomotywy nakazuje sig zachowac
szczegbing ostroznoéé, poniewaz istnieje mozliwosé zagrozenia bezpieczeristwa ludzi.

Warunki szczegdlowe:

W celu zachowania warunkéw bezpieczeristwa pracy nakazuje sig:

bezwzglednie stosowaé sie do: ogbinych przepisow BHP, przepiséw szczegblowych BHP danego rodzaju
prac, wskazan kierownictwa ;

uzywaé tylko w peini sprawne technicznie lokomotywy z prawidtowo wyregulowanymi mechanizmami,
niezawodnym ukiadem sterowania i szczelnq siecia powietrzng;

stosowaé prawidlowa organizacje pracy w peini zapewniajaca bezpieczeristwo ludzi i bezawaryjnosé
urzgdzer;

sprawdzi¢ | wymaga¢ zachowania $cistej dyscypliny pracy;
przestrzegaé scile podziaiu prac;
sprawdzié czy dzwignie sg w polozeniu gornym.

W celu zachowania warunkéw bezpieczeristwa pracy zakazuje sig:

przewozenia os6b postronnych;

dopuszczania do obsfugiwania lokomotyw 0séb niepowotanych;

pozostawienia bez nadzoru lokomotyw z zatadowanymi sprezonym powietrzem zbiomikami roboczymi;
prowadzenta jakichkolwiek prac przy mechanizmach w wypadku, gdy zbiomiki powietrza roboczego znajdujg
sie pod cisnieniem;

wktadania rak, nog lub innych czesci ciata w niebezpieczng strefg dziatania mechanizméw;,

uderzania miotkiem Iub innym cigzkim przedmiotem w rekojeéci kurkéw, kétka pokretne itp;

podgrzewania otwartym ogniem zaworéw kurkéw, zbiomika pod ciénieniem i innych urzadzer znajdujgcych
sie przy zbiorniku.
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21. SPIS TABLIC
N'umer Nazwa Strona
Tablica nr 1 Normy techniczne. 23
Tablica nr 2 Arkusz przegladowy - Lokomotywa kompletna. 24
Tablica nr 3 Arkusz przegladowy — Nadwozie, ostoja. 26
Tablica nr 4 Arktllsz prz.eglffldclawy— wézk_i, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, 27
zawieszenie silnikéw trakeyinych.
Tablica nr5 Arkusz przegigdowy - urzadzenia cieglowo-zderzne. 29
Tablica nr 6 Arkusz przegladowy — Instalacja pneumatyczna. 30
Tablicanr7 Arkusz przegladowy — chiodzenie, wentylacja i ogrzewanie. 31
Tablica nr 8 Arkf:sz_ p.lzegladowy — aparaty i um_idzenia elektryczne WN i nn, urzgdzenia 32
czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Tablica nr 8 Arkusz przegladowy — silnik spalinowy, wafy napedowe, przeldadnie. 34
Tabiica nr 10 {\rkusz Przeglqdowy — pradnica gféwna, bateria akumulatoréw, odwietlenie i a74
instalacja elektryczna.
Tablica nr 11 Arkusz przegladowy — kompietny pojazd koiejowy po pizegladzie. 39
Tablica nr 12 Arkusz naprawczy - Arkusz naprawczy — nadwozie, ostoja. 40
Tablica nr 13 ArkL'ISZ na;?rav!ic_zy —wozki, .sprei:yny nosne, zestawy kotowe z maznicami, 42
zawieszenie siinikdw trakcyjnych.
Tablica nr 14 Arkusz naprawczy — Arkusz naprawczy — urzadzenia ciggtowo-zderzne. 47
Tablicanr 15 Arkusz naprawczy — instalacja pneumatyczna. 48
Tablica nr 16 Arleusz naprawczy — urzaldzenia elektryczne WN i nn, urzadzenia czujnosci, 50
przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Tablica rr 17 Arkusz na_prawczy — Arkusz naprawezy — silnik spalinowy, waly napedowe, 55
przekiadnie.
Tablica nr 18 Arkusz naprawczy — chlodzenie, wentylacja i cgrzewanie. 80
Tablica nr 19 Musz paprawczy — padnica gtéwna, bateria akumulatoréw, oéwistlenie i 61
instalacja elektryczna.
Tablica nr 20 Arkusz naprawczy — kompletny pojazd kolejowy po naprawie. 65
Tablica nr 21 Narzedzia i urzadzenia wykorzystywane w procssie utrzymania. 161
Tablica nr 22 Wykaz przyldadowych narzedzi pomiarowych specjalistycznych. 163
Tabiica nr 23 Opis stanowisk specjalistycznych. 167
Tablica nr 24 Typowe usterki | sposcby ich usuwania. 168
: Ograniczenia zwigzane z bezpieczeristwem i interoperacyjnocia dla
Tablica nr 25
avliea zespoléw lub podzespoléw wraz z limitami. s
Tablica nr 26 Wykaz parameirow mierzonych. 175
Tablica nr 27 Podzespoly objete dozorem technicznym. 176
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22. SPIS RYSUNKOW

;.'f : 'ﬁumnr s [ie= e ‘ : Nazwa Stmna
Rys. nr 1 Widok ogdiny lokomotywy. ! 11
Rys.nr2 Graficzne przedstawienie cyklu przeglagdowo-naprawczego (praca liniowa). 19
Rys. nr3 Graficzne przedstawienie cyklu przegladowo-naprawczego (praca manewrowa). 20
Rys. nr 4 Model cyklu przeglgdowo-naprawczego. 21
Rys. nr5 Wymiana sprzggu $rubowego. 154
Rys.nrég Wymiana prowadnika haka. 156
Rys.nr7 { Wymiana kiocka hamulcowego. i 157
Rys.nr8 Wymiana baterii akumulatorbw. 158

| Rys. nr8 i Wymiana silnika frakcyjnego. 159
Rys. nr 10 Wymiana pradnicy. l 160
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