Zaltacznik nr 6 do Istotnych Postanowienn Umowy

Nrnaocte: a ISTAIL I\TI T/n' mn'n
) ) ) Data&‘l ruu Yr’\lﬁal Lu )UVV LTINVOUTUd Lubgt
Uzytkownik pojazdu Opracowanie opracowania r opracowania rona
JSW Logistics Sp. z 0.0. 05.09.2019r. JSWL/Fa/2019/1 100 ze 140

PROTOKOL — P5 — STR. 1/2
ODBIOR TECHNICZNY WAGONU PO PRZEGLADZIE/NAPRAWIE

Miejsce wykonania naprawy: . O PO
Rodzaj naprawy: P5 [:l P4|:| P3 L___l Reklamacyjna D AwaryjnalBieiaoe':]
Data nastgpnej naprawy: [ |Rodzaj nastepnej naprawy: [ ]
Dane ewidencyjne wagonu:

Numer wagonu: [ | Typ wagonu: ( |
Poprzedni nr wag.: { ] Seria: | |
Data produkcji: [ | Nrfabryczny:l |  Producent [ |
Wiasciciel wagonu: | | Stacja macierzysta: [ ]
Oznaczenie przewoznika (nr VKM): [ |

Dane techniczno-eksploatacyjne wagonu:
Tyowézka: [ 1 Nrwozkat. [ ] 2[ ]
Smarowanie gniazda czopa skretu: Olejowe :l Wiiadka teflonowa :::]
Zestawy kotowe: obrecz z rowkiem | obrecz bez rowka[ | monoblok [_]
numer $rednica grubos¢ obreczylwierica rok produkcji osi
] o Jtmm] oW[ __ Jmm} [ ]
o 1] ol Jmm ow[ __— Jmm [ ]
s o limm oWw[__ Jimm [ ]
a1 o Jmm ow[  Jwm] [ ]
Typ zaworu rozrzgdczego: Oerlikon|:| Knorr D Innylj
Nrzaworu rozrzadczego] | Hamulec reczny: TAK[_| NIE[]
Numery zbiormikéw hamulcowych: sterujgey l:l pomocniczy|:|
Nastawlacz kiockéw hamulcowych: SAB DA[_] DRV2As50[ | DRv2A600[ |
Rodzaj zderzakéw:  Gumowe[__] Sprezynowe [__| Pierscieniowe ] inne[ ]
Masawagonu™: [ | [kg]l Granicaobcigzenia:[ | [t]

* - Niewtasciwe skresli¢
** - Wypelni¢ dla pozioméw P4 i P5

UWAGI:

Nurner wagonu: Data Podpis

Wykonujgcy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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PrRoOTOKOL — P5 — STR. 2/2
ODBIOR TECHNICZNY WAGONU PO PRZEGLADZIE/NAPRAWIE
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 UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy pomlar
Nadzér nad procesem (KJ)
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