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1. Ustawa z dnia 28 marca 2003r. o transporcie kolejowym (Dz. U. z 2013 r., poz. 1594, z pdzniejszymi zmianami)

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005r. w sprawie ogdlnych warunkow
technicznych eksploatacji pojazdow kolejowych (Dz. U. Nr 212, poz. 1771, z p6zniejszymi zmianami).
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1 Karta zmian 4

2 Karta informacyjna 5

3 Podstawowe pojecia i definicje 6

4 Wykaz dokumentéw zwigzanych 11
5 Karty norm i przepisow mi¢dzynarodowych 12
6 Wyk_az urzadzen i narzedzi specjalistyczny niezbednych w trakcie utrzymania pojazdu 23

kolejowego
7 Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikoéw 25
8 Opis funkcjonalny pojazdu 27
9 Charakterystyka konstrukcyjna lokomotywy. 29
10 Opis budowy lokomotywy 30
11 Opis czynno$ci przegladowych i naprawczych 44
12 — Karta cyklu utrzymaniowego — zatozenia cyklu przegladowo-naprawczego. 45
13 —  Karta cyklu utrzymaniowego — Poziom 1+5 46
14 — Poziomy utrzymania pojazddéw kolejowych 47
15 —  Zasady postgpowania przy awariach pojazdu kolejowego 48
16 — Podzial rzeczowy 49
17 — Naprawy pozaplanowe 50
18 Arkusze przegladowo-naprawcze. Poziomy utrzymania 1+3 51
19 — Lokomotywa kompletna 52
20 — Ostoja 53
21 — Nadwozie 53
22 - Zesta\.)vy koio\ye z tozyskami, maznicami, zawieszeniem silnikow trakcyjnych i 54
osprezynowaniem

23 — Naped wigzarowy 55
24 —  Urzadzenia ciggtowo - zderzakowe 55
25 — Hamulec i uktad pneumatyczny ze spr¢zarka 55
26 — Instalacje ogrzewcze oraz wodne 58
27 — Baterie akumulatorow 58
28 — Oéwietlenie i instalacja elektryczna 58
29 — Aparaty i urzadzenia elektryczne 59
30 — Maszyny elektryczne 60
31 —  Silnik spalinowy 61
32 —  Pradnica glowna 65
33 —  Przektadnia glowna i rozdzielacze 65
34 —  Przyrzady kontrolno-pomiarowe 66
35 Arkusze przegladowo-naprawcze. Poziomy utrzymania 4+5 67
36 — Ostoja 68
37 — Nadwozie 69
38 — Spre¢zyny nosne i ich zawieszenie 70
39 —  Zestawy kotowe wraz z tozyskami i maznicami 71
40 —  Urzadzenia ciggltowe i zderzaki 73
41 — Hamulec i uktad pneumatyczny wraz ze sprezarka 75
42 — Instalacja ogrzewcza, wodna oraz wentylacja 78
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43 — Bateria akumulatoréw 79
44 — Oéswietlenie i instalacja elektryczna 80
45 —  Aparaty elektryczne 82
46 — Maszyny i urzadzenia elektryczne 83
47 —  Silnik spalinowy 85
48 —  Naped 90
49 —  Sterowanie kabinowe i przyrzady kontrolno-pomiarowe 92
50 —  Proby i odbior lokomotywy na postoju 93
51 Karty pomiarowe 95
52 — C/1 Czynnosci dodatkowe wykonywane na przegladach sezonowych 96
53 — C/2 Karta smarowania 97
54 — C/3 Karta pomiarowa zuzycia zarysu obreczy i kot zestawow kotowych 100
55 — C/4 Karta pomiarowa zawieszenia zderzakow, zgarniaczy i rur piaskowych 102
56 — C/5 Karta pomiarowa luzéw w $lizgach widet mazniczych 104
57 — C/6 Karta pomiarowa luzéw ,,ODBIJAK OSTOI - OPASKA RESORU" 106
58 — CJ/7 Karta pomiarowa rezystancji izolacji silnikow trakcyjnych 108
59 —  C/8 Protokot przekazania lokomotywy 401 Da do naprawy 110
60 — C/9 Karta pomiarowa ostoi lokomotywy 112
61 — (/10 Karta pomiarowa zestawu kolowego napgdowego 116
62 — C/11 Karta pomiarowa zestawu kotowego napedzanego 118
63 — (/12 Karta pomiarowa zestawow kolowych 120
64 — (/13 Karta pomiarowa uktadu wigzar6w lokomotywy 123
65 — (/14 Karta pomiarowa urzadzenia ciggtowego lokomotywy 124
66 —  C/15 Protokoét proby odbiorczej agregatu sprezarkowego 126
67 — (/16 Karta pomiarowa urzadzenia zderzakowe 127
68 — C/17 Karta pomiarowa silnika spalinowego 129
69 —  C/18 Protokot odbiorczy z proby obcigzenia i charakterystyki zewnetrznej pradnicy 132
70 — C/19 Karta pomiarowa uktadu wigzarow i panewek 134
71 — (/20 Protokoét z proby hamulca i uktadu pneumatycznego 136
72 —  C/21 Protokoét z ogledzin, pomiarow i prob postojowych 140
73 —  C/22 Protokoét z jazdy probnej lokomotywy 146
74 — (/23 Karta pomiarowa ustawienia reflektorow 149
75 —  C/24 Protokoét odbioru, rekonstrukeji i robot dodatkowych 151
76 —  C/25 Protokoét odbioru lokomotywy po naprawie 152
77 — /26 Swiadectwo odbioru lokomotywy 401 Da po wykonanej naprawie 153
78 —  C/27Swiadectwo odbioru jakosci 154
79 — C/28 Instrukcje lokalizacji i usuwania typowych usterek 155
80 — C/29 I instrukcje montazu, demontazu i naprawy 165
81 - C/?O Zestawienie_parametro’w mierzonych w procesie przegladu lub naprawy i 184
opisy metod pomiarowych
82 —  C/31Wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania 188
83 - C/32 Wymagania dotyczace utrz.yr.nania pojaz.d()w kolejowy.ch, dokumentacji . 196
zwigzanej z procesem utrzymania i zarzadzania dokumentacja systemu utrzymania

84 — (/33 O$wiadczenie 197
85 — C/34 Wykaz podzespotow objetych dozorem technicznym 198
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KARTA ZMIAN

W uzasadnionych przypadkach UTK zastrzega sobie mozliwo$¢ obligatoryjnego wprowadzenia zmian merytorycznych w
niniejszej Dokumentacji Systemu Utrzymania.

Pismo zmian
uzytkownika pojazdu

Lp Zmiana z podaniem, ktérego dotyczy kolejowego Decyzja Prezesa UTK Wprol\?v?;lﬁ‘zenia
A punkt dokumentacji systemu utrzymania przekazywane .
do UTK Zmiany
Znak Data Znak Data
1 2 3 4 5 6 7
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KARTA INFORMACYJNA

1. RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Wagony Pojazdy trakcyjne Tabor specjalny Zespoly

Towarowy Pasazerski | Elekt Spali Zespol | by osi Wézk auon-

Dwuosiowy | Wozkowy asazerski ektryczny palinowy trakcyjny Wuosiowy 6zkowy | miczne
X

2. TYPPOJAZDU

Kolejowy kod literowy (literowo-cyfrowy)

Kod konstrukcyjny

Da401 Ls-350E
3. SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI
Numer §wiadectwa Data wydania
T/2000/0080 29.03 2000

4. DOKUMENTACJA BAZOWA

Wykonawca rysunkow
konstrukcyjnych

Wykonawca warunkéw
technicznych wykonania i
odbioru

Wykonawca dokumentacji
Techniczno-Ruchowej

Fabryka Lokomotyw
,,FABLOK" w Chrzanowie

Fabryka Lokomotyw
,,FABLOK" w Chrzanowie

Fabryka Lokomotyw
,,FABLOK" w Chrzanowie

5. OSWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Oswiadczam, ze niniejsza dokumentacja systemu utrzymania jest zgodna z wymogami okreslonymi
w dokumentacji technicznej pojazdu oraz przepisami
infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005r. (Dz. U. Nr 212, poz. 1771, z p6zn.zm.).

ujetymi

w §3 Rozporzadzenia Ministra

Podpis Uzytkownika

6. DATAINRDECZYJI ZATWIERDZAJACEJ PREZESA URZEDU TRANSPOTRU

KOLEJOWEGO

Data

Numer
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KARTA INFORMACYJNA

PODZIAL POJAZDOW KOLEJOWYCH NA RODZAJE I TYPY

L.p.

Rodzaj pojazdu

Typ pojazdu

Sposéb
oznaczania
w DSU

POJAZDY TRAKCYJINE

Lokomotywy spalinowe.

Lokomotywy elektryczne.

Zespoly trakcyjne elektryczne i podobne

Zespoty trakcyjne spalinowe i podobne.

Lokomotywy parowe i inne.

Pojazdy i zespoty kolejowo — tramwajowe.

WAGONY TYPU
PASAZERSKICH

Wagony osobowe.

Wagony pocztowe, bagazowe i podobne.

Wagony restauracyjne, barowe, salonowe, socjalne.

WAGONY TOWAROWE

Wagony Kryte.

Wagony cysterny.

Wagony samowytadowcze.

Wagony odkryte, weglarki.

Wagony platformy.

Wagony izotermiczne.

Wagony specjalne.

TABOR KOLEJOWY
SPECJALNY

Samodzielne zestawy do utrzymania i napraw nawierzchni i podtorza
kolejowego oraz sieci trakcyjnej,

Z |o|r N[l |R]O|0|>]|H]|T|Z|w|m|o

Dzwigi i zurawie,

Wézki motorowe, drezyny, przyczepy, wagony pomiarowe.

Inny tabor specjalny.

POJAZDY POMOCNICZE

Maszyny i pojazdy szynowo drogowe.

Inne pojazdy pomocnicze.
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PODSTAWOWE POJECIA I DEFINICJE

Utrzymanie eksploatacyjne pojazdow kolejowych — catoksztalt dziatan eksploatacyjnych i przedsigwzigé
organizacyjno — technicznych, ktorych celem jest zapewnienie bezpiecznego i ekonomicznego uzytkowania
pojazdow kolejowych w ramach obowiazujacej organizacji obstugi oraz przyjetego planu utrzymania i
poziomow utrzymania pojazdow kolejowych.

Dokumentacja procesu utrzymania pojazdéw kolejowych — zespot przepisow wewnetrznych i zasad
obowigzujacych w podmiocie gospodarczym oraz zbior dokumentacji zwigzanej z konstrukcja, badaniami,
eksploatacja i utrzymaniem pojazdow kolejowych.

Dokumentacja techniczna pojazdu kolejowego — ogo6t dokumentéw zawierajacych: dane techniczno —
ruchowe, warunki techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan oraz
dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotow i podzespotéw. Dokumentacja
techniczna powinna zawiera¢: dokumentacje techniczno — ruchows, warunki techniczne odbioru pojazdu
kolejowego, jego zespotdw i podzespotdéw, dokumentacje konstrukcyjng wraz z warunkami technicznymi
wykonania, dokumentacj¢ projektowania system utrzymania pojazdu kolejowego.

Plan utrzymania — plan przedsigwzig¢ i zamierzen definiujacych:

— poziomy utrzymania pojazdu kolejowego,

— rodzaje i zakres przegladow i napraw pojazdu kolejowego,

— zakres oraz czestotliwo$¢ prac i czynno$ci zwigzanych z utrzymaniem zapobiegawczym w celu
ograniczenia prawdopodobienstwa wystapienia uszkodzenia lub pogorszenia funkcjonowania pojazdu
kolejowego,

— zakres prac i czynnos$ci zwigzanych z naprawg po stwierdzeniu niezdolno$ci pojazdu kolejowego lub
jego czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem,

— wykaz i sposéb wykonywania warunkowych czynnos$ci utrzymania zapobiegawczego i naprawczego
pojazdu kolejowego,

— czynnosci wynikajace ze szczegolnych warunkdéw utrzymania

Poziomy utrzymania — zestawienie czynnosci utrzymaniowych danego pojazdu kolejowego, okreslajace
zakres tych czynnosci, dla realizacji ktorych wymagany jest okreslony zakres certyfikacji, kompetencji,
uprawnien i wyposazenia technicznego warsztatow.

Dokumentacja systemu utrzymania — zbior informacji i danych niezbednych w procesie utrzymania
okreslonego typu pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujacym:

— opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy sktadowe,

— opis czynnosci przegladowych i naprawczych,

— instrukcje demontazu i montazu,

— zestawienie parametréw mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz opis metod pomiaru,

— wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukcyjnych, po naprawczych i kresowych
parametrow dla zespotdow, podzespotow i elementéw pojazdu kolejowego,

— wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych,

— wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania,

— wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikow oraz wymagania szczegdlne w zakresie czynnosci
spawania i badan nieniszczacych,

— ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem dla zespotow, podzespotow lub elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa, okreslajace limity, ktorych nie mozna przekroczy¢ w czasie eksploatacji, tacznie z
eksploatacjag w trybie awaryjnym,

— wykaz zespotow, podzespotdéw lub elementow objetych dozorem technicznym.

Dokumentacja czynnosci zwigzanych z utrzymaniem pojazdu Kkolejowego — zbior informacji
zwigzanych z procesem utrzymania pojazdu kolejowego, przygotowywanych i przechowywanych w wersji
papierowej lub elektronicznej, obejmujacy: rejestr czynno$ci wykonanych przy utrzymaniu pojazdu
kolejowego; ewidencje usterek; dane o przebiegu, okresie eksploatacji pojazdu kolejowego ijego
podzespotow.
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PODSTAWOWE POJECIA I DEFINICJE

UTK — Urzad Transportu Kolejowego, centralny organ administracji rzadowej, wlasciwy w sprawach:

- regulacji transportu kolejowego,

- licencjonowania transportu kolejowego,

- nadzoru technicznego nad eksploatacjg i utrzymaniem linii kolejowych oraz pojazdow kolejowych,

- bezpieczenstwa ruchu kolejowego.

TDT — Transportowy Dozér Techniczny, jednostka panstwowa powotana dla sprawowania dozoru
technicznego urzadzen w zakresie okreslonym w ustawie z dnia 21.12.2000 r.

Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu pojazdu kolejowego — dokument wydany przez UTK
uprawniajacy do uzytkowania danego typu pojazdu kolejowego w przewozach kolejowych.

Swiadectwo sprawnosci technicznej pojazdu kolejowego — dokument wystawiony przez upowaznionego
przedstawiciela przewoznika kolejowego potwierdzajacy, ze pojazd kolejowy jest sprawny technicznie.
Pojazd kolejowy - sktada si¢ z zespolow, podzespotéw i elementow (czesci), ktoére moga by¢ taczone
w uktady i obwody.

Zesp6l — dwa lub wiecej podzespolow stanowigcych funkcjonalnie jedng catos¢, np. ostoja, wozek itp.
Podzespét — grupa elementow tworzacych konstrukcyjng cato$¢, np. rama wozka, resor pidrowy, zestaw
kotowy itp.

Element — niepodziclna cz¢$¢ sktadowa (detal) wchodzagca w sktad podzespotu lub zespotu,
np. o$ zestawu kotowego, kolo bez obreczowe, sworzen itp.

Uklad — zbior elementow zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzacych odrgbnej catosci przy
montazu np. uktad hamulcowy.

Obwaéd - szereg potaczonych ze soba zespotow, podzespotow i elementéw tworzacych odpowiednig droge
dla pradu elektrycznego, cieczy lub gazu.

Utrzymanie — ogdt czynnosci i zabiegdw majacych na celu zachowanie sprawno$ci technicznej pojazdu
gwarantujacej bezpieczenstwo ruchu.

Naprawa - doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, elementu, obwodu lub uktadu do stanu wymaganego przepisami technicznymi.

Zakres naprawy lub przegladu — czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy
lub przegladu pojazdu.

Naprawiajacy — podmiot gospodarczy posiadajacy wykwalifikowanych pracownikéw, zaplecze techniczne
oraz warunki organizacyjne, gwarantujace prawidtowe wykonanie prac zwigzanych z naprawg pojazdow
kolejowych, ich zespotéw podzespotow i elementow, okreslonych w dokumentacji technologicznej systemu
utrzymania, adekwatnych dla danego poziomu utrzymania

Uzytkownik — przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujacy pojazdy kolejowe a takze
przedsigbiorca wykonujacy eksploatujacy pojazdy kolejowe w obrgbie bocznicy kolejowe;.

dysponent — podmiot bedacy wiascicielem pojazdu kolejowego lub posiadajacy prawo do korzystania
z niego jako $rodka transportu, wpisany do krajowego rejestru pojazdow kolejowych;

Wymiana — zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, elementu, nowym lub zregenerowanym,
0 parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru (WTO).

Ogledziny — czynnosci kontrolne majace na celu okre§lenie wzrokowe lub stuchowe stanu technicznego
pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub elementu.

Pomiar (zmierzenie) — czynno$ci kontrolne majace na celu okreslenie, za pomoca przyrzadow
pomiarowych, rzeczywistych wielko$ci mierzonych parametrow.

Préba dzialania — czynnosci kontrolne majace na celu stwierdzenie prawidtowosci dziatania zespotow,
podzespotow, uktadow i obwodow zabudowanych na pojezdzie.

Sprawdzenie — ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotow, podzespotéw, elementow,
uktadéw lub obwodoéw poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, proby dziatania.
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PODSTAWOWE POJECIA I DEFINICJE

Sprawdzenie kontrolne — poréwnanie stanu technicznego sprawdzanego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu elementu z odpowiednikiem wzorcowym. Sprawdzeniu kontrolnemu na stanowisku kontrolnym
z egzemplarzem wzorcowym, podlegaja migdzy innymi: predkosciomierze, manometry, woltomierze,
amperomierze itp.

Badanie — sprawdzenie dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, elementu lub obwodu
za pomoca specjalnych urzadzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wprawiajace zespol,
podzespol, element lub obwod w stan pracy (ruch).

Regulacja — doprowadzenie pojazdu kolejowego, zespotu lub podzespotu do stanu zgodnego z wartosciami
parametréw podanymi w wymaganiach technicznych.

Konserwacja — zespot zabiegdéw i czynnosci, takich jak czyszczenie, malowanie, smarowanie itp. w celu
zabezpieczenia pojazdu kolejowego 1 jego zespoltdow, podzespotow oraz elementéw przed szybkim
zuzyciem sie, zniszczeniem lub zepsuciem

Wymagania techniczne — warunki oraz kryteria jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespot, podzespot,
element, uktad, obwod dopuszczony do eksploatacji.

Odbiér techniczny — zespot czynnosci kontrolnych (ogledziny, pomiary, proby dziatania, sprawdzenia),
ktérych wykonanie pozwala stwierdzi¢ czy spetnione sa wymagania techniczne decydujace o peinej
sprawnosci technicznej i przydatnosci uzytkowej pojazdu kolejowego.

Odbiorca techniczny — pracownik, z odpowiednimi uprawnieniami, upowazniony do odbioru technicznego
pojazdu kolejowego po naprawie. Odbiorcg technicznym moze by¢: komisarz odbiorczy, rewident taboru
lub inny pracownik posiadajacy odpowiednie kwalifikacje zawodowe.

Usterka — niewielki defekt, brak lub male niedociagnigcie, stwierdzone w pojezdzie kolejowym, ktore
nie powoduje zagrozenia bezpieczenstwa oraz nie ogranicza walorow uzytkowych pojazdu kolejowego i nie
wymaga natychmiastowego wylaczenia pojazdu kolejowego z ruchu.

Uszkodzenie — utrata wiasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespdt, podzespot lub element
W sposob nagly, uniemozliwiajaca lub ograniczajaca jego uzytkowanie.

Zuzycie — utrata wlasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych, dielektrycznych
itp.) przez zespol, podzespot lub element, w wyniku normalnej eksploatacji lub oddziatywania srodowiska
naturalnego.

Parametr — wielko$¢ charakterystyczna dla danego materialu, procesu. elementu, podzespotu
lub zespotu (wymiary, masa. wiek itp.) charakteryzujaca go z punktu widzenia jego przydatnosci.

Awaria — uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotow, bedace wynikiem: dziatania sity wyzszej,
zdarzen losowych, wykolejen, pozaréw, spalen, zamrozenia uktadow wodnych oraz zatar¢ czesci
ruchomych wymagajacych cigglego smarowania w trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem
czynnikdéw smarnych, a takze zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownika bez dokumentacji
zatwierdzonej zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Jako okoliczno$¢ sity wyzszej rozumie sig¢
nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia okolicznosci i zdarzenia, w szczego6lnosci: wojna, niepokoje 1
rewolucje, spory pracownicze; strajki, zamknigcia zaktadow itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne,
dziatania sit przyrody; pozar, powddz, trzesienie ziemi, epidemia oraz inne kataklizmy
i ograniczenia natozone na mocy czynno$ci prawnych rzadu lub innych wiadz. Mianem uszkodzen
awaryjnych nie mozna okresla¢ nadmiernych zuzy¢ eksploatacyjnych ani uszkodzen powstatych
z innych przyczyn niz wyzszej wymienione.

Wymiar konstrukcyjny — warto$¢ parametru podana w dokumentacji konstrukcyjne;.

Wymiar rzeczywisty — warto$¢ parametru okreslona w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy - warto$¢ parametru, uwzgledniajaca zuzycie, przy ktorej element moze
by¢ zamontowany do naprawianego pojazdu kolejowego.

Wymiar Kkresowy — warto$¢ parametru, ktorej przekroczenie kwalifikuje dany element na ztom,
do naprawy lub regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.

Odchylka konstrukeyjna — dozwolona réznica migdzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
(konstrukcyjnym), okre$lona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu
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Odchylka naprawcza — dozwolona roznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
(konstrukcyjnym) uwzgledniajaca zuzycie eksploatacyjne elementu, z ktérym moze on by¢ zmontowany do
pojazdu kolejowego w czasie naprawy okresowej.

Braki w pojezdzie kolejowym — zespoty, podzespoty, elementy konstrukcyjne i elementy wyposazenia,
ktorych brakuje w pojezdzie kolejowym, w poréwnaniu do rozwigzan zawartych w dokumentacji
konstrukcyjnej danego typu pojazdu kolejowego.

Zmiany konstrukcyjne — dziatania polegajace na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych
niz okreslone w pierwotnej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.

Cykl przegladowy — szereg nastgpujacych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych przebiegach
wyrazonych w kilometrach lub po okre§lonym czasie), czynnosci ujgtych w zakres przegladu okresowego,
wykonywanych migdzy dwiema kolejnymi naprawami.

Cykl naprawczy — okres migdzy dwiema naprawami lub tez okres migdzy oddaniem do eksploatacji
nowego pojazdu kolejowego, a jego pierwsza naprawa (po okreslonych przebiegach wyrazonych
w kilometrach lub po okreslonym czasie), w ktérym przeprowadza si¢ w ustalonych odstgpach czasu
naprawy.

Poziom 1 utrzymania (przeglad kontrolny) - czynnosci sprawdzajace lub monitoring dokonywane przed
wyjazdem pojazdu kolejowego na linig, w czasie jazdy lub po zjezdzie pojazdu. Niektdre z tych czynno$ci
moga by¢ dokonywane przez pracownikow (maszyniste, rewidenta) lub przy uzyciu automatycznych
urzgdzen poktadowych lub przytorowych.

Poziom 2 utrzymania (przeglad okresowy) — Czynnosci, ktore zapobiegaja przekroczeniom limitow
zuzycia, wykonywane na specjalistycznych stanowiskach, w przerwach miedzy kolejng planowana
eksploatacjg pojazdu kolejowego.

Poziom 3 utrzymania (przeglad duzy) — Czynnosci z zakresu utrzymania, ktére zapobiegajg przekroczeniom
limitow zuzycia wykonywane na specjalistycznych stanowiskach, z wylgczeniem pojazdu z planowanej
eksploataciji.

Poziom 4 utrzymania (naprawa rewizyjna) — czynnosci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego
wykonywane w zaktadach posiadajacych zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe.

Poziom 5 utrzymania (naprawa gléwna) — czynno$ci majace na celu podniesienie standardu pojazdu
kolejowego lub jego odnowienie wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach lub u producenta.
Struktura cyklu — kolejno$¢ wystepowania po sobie poszczegolnych rodzajow przegladéw i napraw.
Przebieg — ilos¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy.

Przebieg miedzy przegladowy — ilo$¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie migdzy
dwoma kolejno po sobie nastepujacymi planowymi przegladami.

Przebieg miedzy naprawczy — ilos¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie migdzy
dwoma kolejno po sobie nastepujacymi planowymi naprawami.

Okres miedzy przegladowy — okres pomigdzy dwoma kolejnymi przegladami pojazdu kolejowego
wyrazony w dniach kalendarzowych lub miesigcach.

Okres miedzy naprawczy — okres pomigdzy dwoma kolejnymi naprawami pojazdu kolejowego wyrazony
w miesigcach lub latach.

Modernizacja pojazdu kolejowego — zespdt prac i zabiegow konstrukcyjno-technicznych majacych na
celu unowocze$nienie, zmian¢ przeznaczenia (parametréw uzytkowych) lub poprawe parametrow
technicznych pojazdu kolejowego.
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Naprawa biezaca bez wylaczenia ze skladu pociagu — nieplanowa naprawa pojazdu Kkolejowego, o
niewielkim zakresie, zwigzana z usunigciem usterki (usterek) stwierdzonej w trakcie ogledzin, pozwalajaca
wyeliminowa¢ mozliwo$¢ powigkszenia si¢ usterki skutkujacej utrata walorow uzytkowych lub parametrow
eksploatacyjnych pojazdu kolejowego. Naprawa wykonywana jest w pojezdzie kolejowym znajdujacym si¢
w sktadzie pociggu zestawionym na wyznaczonym torze stacyjnym.

Naprawa biezaca z wylaczeniem ze skladu pociagu — nieplanowa naprawa, zwigzana z usuni¢ciem
uszkodzenia powodujacego utrate wlasnosci uzytkowych pojazdu kolejowego, potaczona z usunigciem
wszystkich stwierdzonych w trakcie ogledzin usterek oraz wykonaniem okreslonego w przepisach zakresu
prob, konserwacji i regulacji, Naprawa wykonywana jest w pojezdzie kolejowym wytaczonym z ruchu
na odpowiednio przygotowanym i wyposazonym stanowisku naprawczym

Naprawa poawaryjna — naprawa majaca na celu przywrocenie wlasciwego stanu technicznego pojazdu
kolejowego, utraconego w wyniku awarii.

Reklamacja — zwrocenie si¢ do dostawcy, producenta, wykonawcy naprawy, w sprawie ujawnionych wad,
uszkodzen i brakéw wystepujacych w pojezdzie kolejowym lub jego zespotach, podzespolach oraz
elementach z Zzadaniem usunig¢cia wad, uszkodzen, brakow.

Gwarancja — odpowiedzialno$¢ naprawiajacego lub dostawcy wobec Uzytkownika za uzywalnos¢ i dobry
stan pojazdu kolejowego dostarczonego lub po naprawie przez okreslony czas, polegajaca na zobowigzaniu
si¢ dostawcy, naprawiajacego do bezplatnej naprawy pojazdu kolejowego lub wymiany uszkodzonego
zespolu, podzespotu lub elementu.

Gwarant — podmiot naprawiajacy lub dostarczajacy pojazd kolejowy, zespot, podzespdt lub element.

Warunki gwarancji — zobowigzanie obejmujgce zasady postepowania i zakres odpowiedzialno$ci na jakich
gwarant udzielit gwarancji.

Okres gwarancyjny — okres w ciagu, ktorego gwarant zobowigzany jest do usuniecia na koszt wlasny
usterek gwarancyjnych.

Usterka gwarancyjna — kazdy stwierdzony w okresie gwarancyjnym przypadek uszkodzenia
lub nieprawidtowego dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, elementu, ukladu lub obwodu,
ktérego przyczyna nie lezy w eksploatacji niezgodnej z przepisami.
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KARTA DOKUMENTOW ZWIAZANYCH

Dokumenty technologiczne

L.p. Nr dokumentacji Nazwa dokumentu Uwagi
Dokumentacja Techniczno - Ruchowa lokomotywy spalinowej typu
1 401Da z przektadnia elektryczng. Fabryka Lokomotyw ,,FABLOK" w
Chrzanowie
2 Warunki Techniczne i Odbioru producenta
3 Instrukcja obstugi agregatu pradotworczego 19ZPT - 16H12A
4 Katalog czgéci zamiennych silnika WOLA-16H12A
5 Instrukcja obstugi i utrzymania w eksploatacji hamulcow taboru
kolejowego.
6 Instrukcja pomiardéw i oceny technicznej zestawoéw kotowych pojazdow
trakcyjnych
7 Instrukcja o warunkach technicznych eksploatacji i utrzymania pojazdow
kolejowych
8 Instrukcja dla maszynisty pojazdu trakcyjnego spalinowego
9 Instrukcja uzytkowania urzadzen radiotagcznos$ci pociggowe;j
10
11
12
L.p. Nr opracowania Tytul
1 Dz. U.z2005r., nr 259, poz. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 20 grudnia
2170 2005r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementow bezpieczenstwa.
Dz. U.z2005r., nr 212, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005r. w sprawie
poz.1771, z pdzn. zm. ogolnych warunkow technicznych eksploatacji pojazdow kolejowych.
Dz.U.z2000r., nr122, .
3 . Ustawa o dozorze technicznym.
poz.1321, z p6ézn. zm.
4 Dz. U.z2002r., nr 120, Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 16 lipca 2002r. w sprawie rodzajow urzadzen
poz.1021, z pézn. zm. technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.
Dz. U. z 2001 1., nr 79, poz. Rozporzqd;eme 1\/_[1_mstr_zi1 Gospodarki z dnia 18 lipca 2_001 r. w sprawie trybg
5 . sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konserwacji urzadzen
849, z pozn. zm. -
technicznych.
Rozporzadzenie Ministra Transportu z dnia wrze$nia 2006r.
6 Dz. U.z2006r., nr 178, w sprawie warunkoéw technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
p0z.1320 . wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urzadzen
transportu ciaggtego i bliskiego.
Rozporzadzenie Ministra transportu z dnia 20 pazdziernika 2006 r.
7 Dz. U.z 2006 r. nr 199, poz. |w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
1469 wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urzadzen
ci$nieniowych.
Dz. U. z 2004r., Nr 171, poz. Rozporza}dzenle Mlnlstr.a Transportl'l z crln'la 5 wrzesnia 2006 r. w sprawie ZaS'a(.:lnlczyCh
8 wymagan dotyczacych interoperacyjnosci kolei oraz procedur oceny zgodnosci dla

1230, z pézn. zm.

transeuropejskiego systemu kolei konwencjonalnej.
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KARTA NORM I PRZEPISOW MIEDZYNARODOWYCH

Polskie normy Kolejnictwo —Zagadnienia ogélne

Materialy i zespoly dla kolejnictwa

L.p. Numer Tytul

1. PN-H-93408:1997 Ksztattowniki stalowe wagonowe walcowane na goraco.

2. PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

3. PN-92/K-02100 Tabor kolejowy. Hatas. Ogolne wymagania i badania.

4, PN-85/B-13059 Szyby bezpieczne hartowane dla kolejnictwa.

5. PN-C-94117:1997 Bloki i wieczka ebonitowe do akumulatorow wagonowych.

6. PN-C-94127:1997 Wyroby gumowe. Pyty gumowe na watki do przejs¢ miedzy wagonowych.

7. PN-76/C-94131 Weze gumowe ogrzewcze taboru kolejowego.

8. PN-80/C-94134 Weze gumowe hamulcowe taboru kolejowego.

9. PN-84/H-84027.00 Stal dla kolejnictwa. Gatunki. Ogoélne wytyczne.

10. |PN-H-44027-1:1994 Stal dla kolejnictwa. Kota bose. Gatunki.

11. | PN-84/H-84027.02 Stal dla kolejnictwa. Odkuwki swobodnie kute. Gatunki.

12. | PN-91/H-84027.03 Stal dla kolejnictwa. Osie zestawow kotowych do pojazdéw szynowych. Gatunki.

13. | PN-88/H-84027.04 Stal dla kolejnictwa. Odkuwki urzadzenia sprzegowego. Gatunki.

14. | PN-84/H-84027.05 Stal dla kolejnictwa. Kota bez obr¢czowe. Gatunki.

15. | PN-84/H-84027.06 Stal dla kolejnictwa. Obrecze do kot pojazdow szynowych. Gatunki.

16. | PN-H-33009:1996 SSI‘;?;;;?E;}S};E, kesy i prety walcowane na goraco dla kolejowych urzadzen

17. | PN-88/H-94114.02 l’gﬂo\; }I}(:}ieis:g I?éovzngi%(gggx.}{ﬁ I;Ii)liii 1E)y(?se nie obrobione mechanicznie do zestawow

18. | PN-88/H-94114.03 Esﬁ)clz}ll(f}ieifgg I?éovzrrgi%(ggﬁ:vn%.\g}?ﬁi:f;e nie obrobione mechanicznie do zestawow

to. [pwanmsuieos  [[sborkotiowymmctoony: Kolsbss et nechicnedo iy
Tabor kolejowy normalnotorowy. Kota bose nie obrobione mechanicznie do zestawow

20. [PN-88/H-94114.05 kotowych wagondw i tocznych zestawodw zespotdw trakcyjnych D=820 mm.
Wymiary.

21. [PN-K-88202:1996 Tabor kolejowy. Odlewy ze staliwa. Wymagania i badania.

22.

23.

24,

25.

26.
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Polskie normy Kolejnictwo —Zagadnienia ogélne

Pojazdy szynowe

L.p. Numer Tytul
PN-K-02040-1:1996 Tabor kolejowy Napisy i znaki. Wymagania ogolne.

2. | PN-K-02040-2:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Pismo.

3. | PN-K-02040-4:1997 Ta_bor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki klasyfikacyjne i numer inwentarzowy
pojazdu.

4 | PN-K-02040-5:1996 Tabor kolerjowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki dotyczace okresowych napraw
I przegladow.

5. | PN-K-02040-6:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki hamulca.

6. | PN-K-02040-71996 Ta_bor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki miejsc podparcia przy podnoszeniu
pojazdu.

7 | PN-K-02040-8:1996 Tabor_ kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki na pojazdach spetniajacych
przepisy UIC.

8. | PN-K-02040-9:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. ankl dhrlgosm, rozstawu osi skrajnych i czopow
skretnych pojazdu oraz rozstawu osi w wozkach.
Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znak wytrzymatos$ci sprzegu srubowego

9. | PN-K-02040-10:1996 . ! . y- APy i preRe s
na rozcigganie.

10.| PN-K-02040-11:1996 Tabor kolejowy. Napisy i ;nakl. Tablice zastepcze stosowane do pojazdow nie
majacych tablicy firmowe;.

11.| PN-K-02040-12:1996 Tabor kolejowy. Naplsy i ;nakl. Znaki przesuwno$ci osi 1’ze‘1kazu ku'rsowama po
torach z tukami o promieniach do 180 m oraz przestawnosci zestawow kotowych
Tabor kolejowy. Tablice i znaki ostrzegawcze przed porazeniem pradem

12.| PN-K-02059:1994 Jowy s P P b
elektrycznym.

13.| PN-84/K-02500 Tabor kolej owy pas.azerskl'. Wymagania i badania materiatow pod wzgledem
ochrony przeciwpozarowe;j.

14 | PN-91/K-02501 Tabor k_olejowy. Intensywnos$¢ dymienia materiatow podczas spalania. Wymagania
i badania.

15.[ PN-92/K-02504 Tabor kolejowy. Pomiar sztywnosci skretne;.

16.| PN-93/K-02505 Tabor kolej owy. Stezenie tlenku‘l dwutle_nk’u wegla wyd21'elgnych ppdczas
rozktadu termicznego lub spalania materiatdw. Wymagania i badania.

17.] PN-K-02508:1999 Tabor kolejowy. Wtasciwosci palne materiatdow. Wymagania i metody badan.

18.[ PN-85/K-88150 Tabor kolejowy. Zderzaki. Rozmieszczenie i wymiary zabudowy.

19.| PN-92/K-88151 Tabor kol_ejc?wy. Ol?sady wstawki i kliny klockow hamulcowych. Ogolne
wymagania i badania.

20.| PN-93/K-88156 Tabor kolejowy. Sprzegi hamulcowe.

21.| PN-93/K-88158 Tabor kolejowy. Osie zestawow kotowych. Nakietki.

22.| PN-K-88160:1999 Tabor kolejowy. Sprzeg Srubowy.
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Polskie normy Kolejnictwo —Zagadnienia ogélne
Pojazdy szynowe

L.p. Numer
23.| PN-K-88182:1997 Tabor kolejowy. Cylindry hamulcowe. Wymagania i badania.
24.| PN-K-88183:1997 Tabor kolejowy. Sprezyny cylindrow hamulcowych. Wymagania i badania.
25.| PN-K-88207:1998 Tabor kolejowy. Zbiorniki sprezonego powietrza. Wymagania i metody badan.
26.| PN-K-38209:1997 Tabor kolejowy. Ztaczki do napetniania zbiornikéw wodnych.
27.| PN-92/K-91018 Tabor kolejowy. Kota bez obreczowe. Wymagania i badania.
28.| PN-91/K-91032 Tabor kolejowy. Obrecze nieobrobione do zestawdéw kotowych.
29.| PN-75/K-91033 Tabor kolejowy. PierScienie zaciskowe do zestawow kotowych.
30.| PN-91/K-91034 Tabor kolejowy. Obrecze obrobione do zestawow kotowych.
31.| PN-K-91041:1994 Tabor kolejowy. Kota bose do zestawoéw kotowych. Wymagania i badania.
32 | PN-93/K-91042 3\;1;%; zg;eig oi\z\[)};d;)rl])irg.cze nicobrobione do zestawow kolowych.
33.| PN-92/K-91043 Tabor kolejowy. Kota bose obrobione do zestawoéw kotowych.
34.| PN-92/K-91045 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i badania.
35 | PN-92/K-91056 Ijﬁ& }Ifcoltaj0wy. Zarys zewngtrzny obreczy i wiencow kot bez obreczowych zestawow
36.| PN-81/K-88171 Tabor kolejowy. Sprezyny srubowe walcowe.
37.| PN-61/K-88174 Tabor kolejowy. Sprezyny pier§cieniowe. PierScienie.
38.| PN-K-88177:1998 Tabor kolejowy. Hamulec. Wymagania i metody badan.
39.| PN-75/K-88180 Tabor kolejowy. Resory pidrowe. Wspolne wymagania i badania.
40.| PN-77/K-88168 Tabor kolejowy. Sprezyny tasmowe stozkowe.
41.| PN-91/K-88170 Tabor kolejowy .Sprezyny tasmowe stozkowe. Wymagania i badania.
42.
43.
44,
45,
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
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KARTA NORM I PRZEPISOW MIEDZYNARODOWYCH
Przepisy UIC. Zagadnienia ogolne. Materialy i wymagania.

L.p. Numer Tytul
Minimalne warto$ci promieni tukéw w odniesieniu do gigcia, zwijania brzegdw na zimno
1. | 800-10 i profilowania przez walcowanie blach, tasm i ptaskownikow szerokich ze stali o
gwarantowanej zdolnosci do giecia
2. | 800-11 Najmniejsze promienie zakrzywienia przy gigciu na zimno rur metalowych
3. 800-30 Dobor gwintow ISO
4 800-50 Niedoktadno$¢ obrobki przy wymiarach bez podawania tolerancji czgsci obrabianych
' przez usuwanie materiatu
5 800-51 Dopuszczalne odchylki dla wymiaréw bez wskazania tolerancji w konstrukcjach
' spawanych
6. | 800-52 System tolerancji wymiaréw dla czesci lanych
7 800-53 Dopuszczalne odchytki wymiaréw bez wskazania tolerancji dla wykrawanych czgsci
' metalowych
8 800-55 Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych bez wskazania tolerancji w konstrukcjach
' elementow spawanych z aluminium
9 800-57 Dopuszczalne odchylki dla wymiaréw bez podanych tolerancji czgsci kutych z aluminium
' i stopéw aluminiowych za pomoca matrycowania
10.| 800-58 Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw bez podanych tolerancji dla odkuwek matrycowych
' ze stali
11.| 801-00 Wykaz potfabrykatow normalizowanych przez UIC. Szereg kart UIC 801.
12.| 801-11 Wymiary ceownikéw stalowych
13.| 801-12 Wymiary katownikow stalowych rownoramiennych
14.| 801-13 Wymiary katownikoéw nierdbwnoramiennych ze stali
15.| 801-14 Wykaz wymiarow pretow okraghych ze stali o 0 6 - 100 mm
16.| 801-15 Wykaz wymiaréw pretéw kwadratowych ze stali o grubosci 6 - 50 mm
17.| 801-16 Wykaz wymiaréw ptaskownikow goraco walcowanych
18.| 801-17 Wyboér wymiardow poprzecznych dla goraco walcowanych pretéw ztobkowanych ze stali
' resorowej
19.1 801-19 Asortyment profili specjalnych ze stali walcowanej dla lekkich konstrukcji
20.| 802-00 Zestawienie elementow ztacznych znormalizowanych
21.| 802-01 Zestawienie selektywne $rub z tbami szesciokatnymi
22.| 802-02 Wymiary $rub noskowych ptaskich z tbami obrabianymi zabezpieczonymi przed korozja
23.| 802-03 Wymiary $rub noskowych kulistych z tbami surowymi zabezpieczonymi przed korozja
24.| 802-04 Wymiary $rub klamrowych z tbami wypuktymi
Wymiary wkretdw o tbach cylindrycznych nacinanych lub o wykroju krzyzowym dla
25.| 802-05 . . A
metali lub bez ochrony powierzchniowej
26 802-06 Wymiary wkretow stozkowych plaskich i soczewkowych z nacieciem prostym lub
' krzyzowym
27.| 802-07 Wykaz wymiaréow nakretek.
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Zestawienie wymiaréw wkretow do drewna z tbami kulistymi z nacigciem prostym lub
28.| 802-08 .
krzyzowym.
29.| 802-09 Wkrety do drewna zaglebiane z nacigciem prostym lub krzyzowym.
Zestawienie wymiaréw wkretow do drewna ze tbami soczewkowymi z nacigciem prostym
30.| 802-10 .
lub krzyzowym.
31.| 802-11 Zestawienie wymiaréw wkretow do drewna ze Ibami szesciokatnymi.
32.| 802-12 Zestawienie wymiardéw $rub z tbem cylindrycznym ze stali z nacigciem wewnetrznym.
Zestawienie wkretow do blach z tbem plaskim z wycigciem prostym lub krzyzowym lub z
33.| 802-13 -
Ibem szesciokatnym.
Zestawienie wkretow do blach, z tbem wpuszczonym lub soczewkowym o nacigciu
34.| 802-14 i
prostym lub krzyzowym.
Zestawienie wkretow samogwintujacych z tbem cylindrycznym o nacigciu prostym z tbem|
35.| 802-15 L1 T . .
soczewkowym lub potkulistym o nacieciu krzyzowym, z tbem szesciokatnym.
36 802-16 Zestawienie wkretow samogwintujacym z tbem wpuszczanym lub soczewkowym o
' napie¢ciu prostym lub krzyzowym.
37.| 802-21 Wymiary nitow stalowych o tbach kulistych oprocz nitéw dla kottow.
38. 802-22 Wykaz asortymentu nitow rurkowych z rdzeniem z aluminium i ze stali.
39.| 802-23 Asortyment nakretek nitow rurkowych z tbem ptaskim lub wpuszczanym.
40.| 802-24 Wykaz wyboru sworzni zamykanych pier§cieniem.
41.| 802-30 Zestawienie potaczen przegubowych czesé 1 srednice normalne watkow (8 -80 mm).
42.| 802-31 Wykaz wyboru sworzni z tbem.
43.| 802-32 Wykaz wyboru sworzni bez tba.
44.| 802-33 Wykaz wyboru tulejek wttaczanych bez luzu.
45, 802-40 Zestawienie zawleczek wymiary podane dla $rub i sworzni.
46.| 802-41 Zestawienie kotkow cylindrycznych.
47.| 802-42 Zestawienie tulei rozpreznych, grube.
48.| 802-44 Wykaz wyboru dla kotkdéw stozkowych.
Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla $rub z tbem szeSciokatnym i nakretek
49.| 802-45 . .,
szesciokatnych i $rub z tbem walcowym.
50.| 802-46 Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla $rub do potaczen.
Wykaz wyboru otwordw dla elementow potaczeniowych oraz ich przeznaczenie dla
51.| 802-50 . . . .
srednic zewnetrznych tych elementow potaczeniowych.
52.1 802-70 Wiasnosci mechaniczne $rub i nakretek.
Mechaniczne zamocowanie czgsci ze stali nierdzewnej (Sruby i nakretki z tbem
53.| 802-71 L
sze$ciokatnym).
54.1 802-72 Zabezpieczanie potaczen srubowych.
55.| 803-00 Zestawienie rur i ich czgéci przynaleznych, znormalizowanych przez UIC.
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56.| 803-10 Wymiary rur stalowych.
57.| 803-11 Wymiary rur miedzianych.
58.| 803-12 Wymiary rur aluminiowych.
59.| 803-13 Wymiary rur ze stali nierdzewnej.
60.| 803-30 Wykaz opasek do rur z jednym lacznikiem, typu normalnego.
61.| 803-31 Wykaz opasek do rur z dwoma tacznikami, typu normalnego.
62.| 803-34 Wykaz wyboru potaczen sztywnych dla rur z miedzi.
63 803-35 Wykaz wybranych zlaczek dla rur stalowych (ztaczki gwintowane dla uktadow rur bez
' gwintu).
64.| 805-01 Wykaz smarowniczek.
65.| 805-30 Wymiary pretoéw kwadratowych napednych.
Wymagania techniczne na dostawe obreczy surowych walcowanych ze stali niestopowej
66.| 810-1 )
dla taboru napednego i doczepnego.
67 810-2 Warunki techniczne na dostawe obrgczy nieobrobionych pojazdow szynowych napednych
' i wagonow. Tolerancje.
68 810-3 Warunki techniczne na dostawe ptaskownikow i profili ze stali niestopowej dla pier§cieni
' zaciskowych obreczy.
69 811-1 Warunki techniczne na dostawe osi zestawow kotowych dla pojazdoéw trakeyjnych i
' wagonow.
70 811-2 Warunki techniczne dostawy osi zestawow kotowych dla nowo budowanych pojazdow
' trakcyjnych i wagonoéw. Tolerancje.
Warunki techniczne na dostawe kot bosych walcowanych lub kutych dla wagonowych
71.| 812-1 ,
obreczowanych zestawow kotowych.
72.| 812-2 Kofta cato walcowane dla pojazdow trakcyjnych i wagonéw. Tolerancje.
73| 812-3 Warunki techniczne dostawy dla kot bez obreczowych z walcowanej stali niestopowej dla
' pojazdéw napednych i wagonow.
74 812-4 Warunki techniczne dostawy kot obreczowanych dla wagonow i pojazdow trakcyjnych.
' Obrgczowanie i tolerancje.
Warunki techniczne dostawy kot bosych walcowanych lub kutych dla pojazdow
75.| 812-5 . . . o I . .
trakcyjnych i wagonow. Tolerancje i chropowato$¢ powierzchni.
76 813 Warunki techniczne na dostawg zestawow kotowych dla taboru trakcyjnego
' i wagonow. Tolerancje i montaz.
77 814 Warunki techniczne dotyczace homologacji oraz dostawy smaréw przeznaczonych do
' smarowania maznic tocznych pojazdow szynowych.
78 820 Warunki techniczne dostawy stali sprezynowej ptaskiej dla resorow piérowych
' 1 sprezyn stozkowych.
79.| 821 Warunki techniczne dostawy resoréw piorowych dla pojazdow.
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80 822 \Warunki techniczne dostawy sprezyn srubowych zaciskanych formowanych na goraco lub
' na zimno dla pojazdow trakcyjnych i wagonow.
81.| 823 ‘Warunki techniczne dostawy sprezyn stozkowych dla pojazdow.
82 825 Warunki techniczne na dostaw¢ hakow ciggtowych dla obcigzen nominalnych 250 kN, 600
' kN Iub 1000 kN dla pojazdow trakcyjnych i wagonow.
83.| 826 'Warunki techniczne na dostawe sprzegow srubowych dla pojazdow napednych i wagonow.
84.| 827-1 Warunki techniczne na dostawg elementéw z elastomerdéw do zderzakow.
85.| 827-2 \Warunki techniczne na dostawe pierscieni stalowych sprezyn zderzakowych.
86.| 828 'Warunki techniczne dostawy zderzakow ze spawanych czesci sktadowych.
87 | 8291 Warunki techniczne dostawy glowic sprzegu samoczynnego typu UIC, dla pojazdow
nap¢dowych i wagonow.
'Warunki techniczne dostawy cz¢éci odlewanych z zeliwa szarego, z zeliwa ciggliwego lub z
88.| 829-2 zeliwa sferoidalnego dla sprzegu samoczynnego typu UIC dla pojazdow napednych i
'wagonow.
Tymczasowe warunki techniczne dostawy cze$ci ze stali kutej lub walcowanej
89.| 829-3 Ny . ,
przeznaczonych dla sprzggu samoczynnego typu UIC dla pojazdow napednych i wagonow.
Tymczasowe warunki techniczne dostawy spr¢zyn przeznaczonych dla sprzegu
90.| 829-4 P ; .
samoczynnego typu UIC dla pojazdow napednych i wagonow.
91 829-6 \Warunki techniczne na dostawe czgsci z elastomerdw dla sprzegania sprzegu
' samoczynnego - hamulec pneumatyczny i inne elementy.
92 830-1 'Warunki techniczne na dostawg wezy elastomerowych dla sprzggéow hamulcow
' pneumatycznych.
93 830-2 \Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych dla gtowic sprzegow
' hamulcowych.
94.| 830-3 'Warunki techniczne dostawy gtowek sprzggow hamulcowych.
95 831 (Warunki techniczne na dostawg pier§cieni uszczelniajacych elastomerowych do tlokow
' cylindréw hamulcowych.
96 832 (Warunki techniczne dostawy wstawek klockow hamulcowych z zeliwa fosforowego dla
' pojazdow trakcyjnych i wagonow.
97.| 833 Warunki techniczne na dostawe trojkatow hamulcowych.
'Warunki techniczne dostawy. Pojedyncze odporne na ptomien zbiorniki cisnieniowe ze stali}
98.| 834 dla urzadzen hamulcowych sprezonego powietrza i pneumatycznych urzadzen
pomocniczych w pojazdach szynowych.
99.| 840-2 Warunki techniczne na dostawe czgsci ze staliwa do pojazdow napednych i wagonow.
\Warunki techniczne na dostawe materialtdw malarskich przeznaczonych do ochrony
100.| 842-1 s . . ,
ojazdow kolejowych i kontenerow.
101.| 842-2 'Warunki techniczne dla metod badan materiatow malarskich i szpachli.

19




Uzytkownik pojazdu

Kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

'
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”

VICTORIA

Lonmsw Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA NORM I PRZEPISOW MIEDZYNARODOWYCH
Przepisy UIC. Zagadnienia ogolne. Materialy i wymagania.

L.p. Numer Tytul

Warunki techniczne dotyczace przygotowania powierzchni materiatdow metalowych i
102. 842-3 niemetalowych uzywanych przy budowie pojazdow kolejowych
i kontenerow.

Wykonawcze warunki techniczne dotyczace zabezpieczenia antykorozyjnego oraz

103, 842-5 malowania wagonow osobowych i pojazdoéw trakcyjnych.
104. 842-6 \Warunki techniczne Kontroli jakos$ci systeméw malowania pojazdow kolejowych.
Warunki techniczne dostawy plyt laminowanych o powierzchniach dekoracyjnych na bazie
105. 844-4
tworzyw sztucznych termoutwardzalnych.
106. 845 Warunki techniczne dostawy walkow z elastomeréw do przej$¢ miedzy -wagonowych.
107. 846 'Warunki techniczne na dostawg korpusow maznic tocznych z zeliwa sferoidalnego.
108. 893 'Warunki techniczne dla dostawy blach na ptyty prowadnicowe ze stali manganowe.
109. 895 'Warunki techniczne na dostawe przewodow izolowanych dla pojazdow kolejowych.

Warunki techniczne dla dopuszczenia i dostawy elektrod do recznego spawania tukiem
110. 897-1 elektrycznym stali niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci
na rozcigganie mniejsze niz 610 N/mm?.

\Warunki techniczne dotyczace oznaczenia symbolami elektrod do recznego spawania
111. 897-2 tukiem elektrycznym stali niestopowych lub niskostopowych
0 wytrzymatosci na rozciaganie mniejszej niz 610 N/mm?®,

'Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy kombinacji drutow elektrodowych i
topikow do spawania samoczynnego tukiem krytym stali niestopowych lub niskostopowych
0 wytrzymato$ci na rozcigganie mniejszej

od 610 N/mm?.

112. 897-4

'Warunki techniczne dla znakowania symbolami elektrod drutowych i proszkow do

113. 897-5 spawania pod topnikiem stali niestopowych lub niskostopowych.

'Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy kombinacji drutow elektrodowych
petnych i proszkowych oraz gazu do spawania samoczynnego

i polsamoczynnego w ostonie gazowej stali niestopowych lub niskostopowych

o wytrzymalosci na rozciaganie mniejszej od 610 N/mm?.

114. 897-6

'Warunki techniczne przygotowania krawedzi do spawania blach stalowych walcowanych
niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na rozciaganie ponizej 610 N/mm? w
przypadku potautomatycznych spawanych wyrobow walcowanych tukiem elektrodami
otulonymi.

115. 897-9

116. 897-13 Warunki techniczne dla kontroli jakos$ci ztacz spawanych czesci pojazdoéw ze stali.

\Warunki techniczne dla wykonywania i badania potaczen spawanych ze stali. Probki

117. 897-14
robocze.

'Warunki techniczne badan jakosci zespotow spawanych pojazdow szynowych wykonanych

118. 897-22 L . -
z aluminium i stopow aluminium.

‘Warunki techniczne dla wykonania i badania potaczen spawanych z aluminium

119 897-23 i stopow aluminium (probki robocze).
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1. 505-1 Pojazdy kolejowe. Skrajnia pojazdow.
2. | 5155 Pojazdy trakcyjne i wagony. Wozki. Uklady biegowe. Badanie maznic zestawow kotowych.
3. 533 Uziemianie ochronne cz¢$ci metalowych pojazdu.
4 541-03 Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulcowych. Uktad zaworu hamulcowego
' maszynisty.
Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czg¢sci hamulca. Samoczynna zmiana skuteczno$ci
5. 541-04 hamowania w zaleznosci od obcigzenia fadunkiem i samoczynne urzadzenie przestawcze
,Prozny Ladowny".
6 541-05 Hamulec. Przepisy dotyczace budowy réznych czesci hamulca: urzadzenie
' przeciwposlizgowe.
Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czes$ci hamulca. Zbiorniki ci$nieniowe pojedyncze
7. 541-07 ze stali, odporne na ptomien dla instalacji hamulcowych pneumatycznych i urzadzen
pomocniczych pneumatycznych w pojazdach szynowych.
8. 541-1 Hamulec. Przepisy dotyczace konstrukcji roznych czg¢éci hamulca.
9 541-3 Hamulec. Hamulec tarczowy i oktadziny hamulcowe. Wymagania ogblne dla badan
' stanowiskowych.
10.| 5414 Hamulce. Hamowanie wstawkami klockow hamulcowych z materiatu syntetycznego.
11.| 542 Czgs$ci hamulcowe. Wymiennos¢.
12. 543 Hamulec. Przepisy na wyposazenie wagonow.
13.| 544-1 Hamulec. Hamownos¢.
14.| 545 Hamulec. Napisy, znaki i cechy.
15.| 547 Hamulec. Hamulce pneumatyczne. Program normalny dla prob.
16.| 552 Zasilanie pociggdw w energie elektryczng. Techniczne charakterystyki ujednolicone
' glownego przewodu wysokiego napi¢cia zasilania pociagu.
17.| 5541 Zasilanie odbiornikéw elektrycznych pojazdow szynowych na postoju z sieci lokalnej lub
' urzadzen sieci zastepczej 220 V lub 380 V, 50 Hz.
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1 534 Sygnaty 1 wsporniki sygnatowe lokomotyw, wagonéw motorowych i jednostek
' trakcyjnych
Warunki jakie muszg spetnia¢ hamulce dynamiczne lokomotyw i wagonow silnikowych,
2. 544-2 S : . . . . o
by ich sita hamowania mogta by¢ uwzgledniana w cigzarze hamujacym tych pociagow
3 610 Przepisy dla badania elektrycznych pojazdow trakcyjnych po zakonczeniu budowy i
' przed wprowadzeniem do eksploatacji.
4, 613 Symbole graficzne dla trakcji elektrycznych.
5. 614 Okreslenie pojecia mocy lokomotyw elektrycznych i wagonow trakcyjnych.
6. 615-0 Pojazdy napedne. Wézki i uktady biegowe. Wymagania ogdlne
7. 615-1 Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. Przepisy ogdlne dla czgséci sktadowych
Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. ,,Badanie wytrzymatosciowe struktur ram
8. 615-4 S7kow"
wozkoOw
Przepisy dotyczace uktadu, typu i kierunku manewrowania gtéwnych urzadzen
9. 617-3 . L
sterujacych elektrycznych pojazdéw napednych.
10 617-4 Szyby czotowe, boczne i inne montowane w kabinach maszynisty pojazdow trakcji
' elektrycznej.
11. | 617-6 Przepisy budowy kabin maszynisty w pojazdach trakcji elektrycznej.
12 617-7 Przepisy dotyczace widocznosci na stanowiskach maszynisty pojazdéw w trakcji
' elektrycznej.
13. 619 Przepisy dotyczace wirujacych maszyn pojazdow kolejowych i drogowych.
14. 627-2 Urzadzenia do pobierania paliwa i wody na pojazdach spalinowych.
15. 640 Pojazdy trakcyjne. Napisy, znaki i oznakowanie
16. 646 Ujednolicenie stopni i porgczy lokomotyw przetokowych spalinowych i elektrycznych
17 648 Sprzegi przewodow elektrycznych i pneumatycznych na §cianach czotowych lokomotyw
' i pasazerskich pojazdéw prowadzacych
18 649 Przepisy dotyczace rezystorow omowych pracujacych w obwodach pradowych -
' sitowych elektrowozow.
19. 650 Ujednolicone oznaczanie uktadu osi w lokomotywach i zespotach trakcyjnych
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URZADZENIA I NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

NIEZBEDNE WTRAKCIE UTRZYMANIA POJAZDU KOLEJOWEGO

Dla potrzeb uzytkowania, konserwacji i prowadzenia procesu utrzymania lokomotywy spalinowej, zaktad naprawczy
powinien by¢ wyposazony w nastgpujace niezb¢dne urzadzenia i narzedzia:

L.p. Nazwa urzadzenia lub narzedzia specjalistycznego Przeznaczenie

1. Agregat do malowania.

2. Agregat do piaskowania.

3. Komora malarska.

4. Myjka ci$nieniowa Karcher.

5. Myjnia korpusow maznic

6. Myjnia tozysk zestawow kotowych.

7. Nagrzewnica indukcyjna rdzeniowa

8. Obrotnik zestawow kotowych.

9. Piec do odpuszczania

10. | Piec oporowo-komorowy.

11. | Podnosnik do badania defektoskopem zestawow kotowych.

12. | Podnosnik hydrauliczny wozka.

13. | Prasa do badania charakterystyk sprezyn no$nych $rubowych.

14. | Prasa do badania i regulacji wozkow.

15. | Prasa do demontazu i montazu zestawow kolowych z wykresem sity w funkcji drogi

16. | Prasa do sprawdzania ugiecia zderzaka w funkcji drogi.

17. | Prasa hydrauliczna do prostowania.

18. | Przenos$nik studzacy tozysk zestawow kotowych

19. | Stanowisko do badania opornosci zestawu kotowego.

20. | Stanowisko do kwalifikacji cz¢$ci amortyzatora urzadzenia ciggtowego

21. | Stanowisko do napawania zestawow kotowych.

22. | Stanowisko do prob wodnych zbiornikow powietrza.

23. | Stanowisko kwalifikacji czg$ci zderzaka.

24. | Stét do kwalifikowania sprezyn nosnych srubowych

25. | Stot do rewizji tozysk tocznych

26. | Stot rewizyjny korpuséw maznic i elementow.

27, Suwnice o udzwigach gwarantujacych spetnienie potrzeb technologicznych
demontazowo-montazowych.

28 Tokark'a cigzka do'przetaczania wiencow kot oraz do usuwania masy nie wywazonej w
procesie wywazania zestawu kolowego.

29. | Tokarki do obréobki zestawow kotowych (kotowki).

30. | Urzadzenie do badania i prob hamulca.

31. | Urzadzenie do demontazu i montazu amortyzatora urzadzenia cigglowego

32. | Urzadzenie do demontazu i montazu cylindrow hamulcowych
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URZADZENIA I NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

NIEZBEDNE WTRAKCIE UTRZYMANIA POJAZDU KOLEJOWEGO

L.p. Nazwa urzadzenia lub narzedzia specjalistycznego Przeznaczenie

33. | Urzadzenie do demontazu i montazu nastawiaczy klockow hamulcowych typu DRV.

34. | Urzadzenie do demontazu i montazu sprzegdéw hamulcowych

35. | Urzadzenie do montazu zderzakow i sprzegow centralnych

36. | Urzadzenie do obracania ram wozkow.

37. | Urzadzenie do podnoszenia ram wozkow.

38. | Urzadzenie do prob cisnieniowych zbiornikow powietrza

39. | Urzadzenie do prob szczelno$ci kurkéw hamulcowych

40. | Urzadzenie do przecinania $rub sprz¢gdéw hamulcowych.

41. | Urzadzenie do sprawdzania nastawiaczy klockow hamulcowych

42. | Urzadzenie do sprawdzania spr¢zyn cylindréw hamulcowych

43. | Urzadzenie do sprawdzania sprzegéw hamulcowych.

44. | Urzadzenie do sprawdzania szczelnosci ttokow cylindrow hamulcowych.

45. | Urzadzenie do sprawdzania zaworéw zwrotnych.

46. | Urzadzenie do $ciskania stosu amortyzatora urzadzenia cigglowego.

47. | Urzadzenie do transportowania ram wozkow.

48. | Urzadzenie do wymiany tulei w dzwigniach hamulcowych..

49. | Urzadzenie pomiarowo-rozrywajace do sprawdzania aparatow ciggtowych

50. | Waga do sprawdzania naciskéw zestawow kotowych na tor.

51. | Waga do wazenia masy wagonu.

52. | Waga do sprawdzania charakterystyk spr¢zyn matych.

53. | Wozek do montazu, transportowania i montazu elementéw ostoi lokomotywy

54. | Wbzek do montazu, transportowania i montazu zderzakow.

55. | Wywazarka statyczna i dynamiczna do zestawow kotowych

56. | Zestaw dzwignikoéw srubowych.

57. | Zestawy podno$nikow Kutruffa

58 Zespot obrabiarek uniwersalnych i specjalistycznych do regeneracji i produkcji czesci
zamiennych.

59. | Przymiar profilowy UIC.

60. | Sprawdzian (szablon) do rozstawu kot.

61. | Szczelinomierze od 0,25 mm do 1,5 mm.

62 Przyrzad pomiarowy do $rednic kot 1100 mm (mechaniczny lub mechaniczno-
elektryczny).

63. | Manometry pomiarowe (testowe).

64. | Elektryczna smarownica reczna
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WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW

Zaktad prowadzacy dzialalno$¢ zwigzang z utrzymaniem lokomotywy powinien posiada¢ zespot pracownikow
dla realizacji utrzymania i napraw poszczeg6lnych czgséci lokomotywy.

Pracownicy zajmujacy si¢ utrzymaniem i naprawami lokomotywy powinni by¢ dostatecznie wyksztatceni
i wyszkoleni, powinni posiada¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie oraz w przypadkach
koniecznych posiada¢ wymagane uprawnienia.

Do stanowiska pracownika powinien by¢ przypisany dokument okres§lajacy zakres jego obowigzkow,
odpowiedzialno$ci 1 uprawnienia. Znajomo$¢ oraz przyjecie do stosowania tego dokumentu pracownik
powinien potwierdzi¢ swoim podpisem.

Dla pracownikow powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia BHP, ppoz. oraz specjalistyczne dla
okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia winny by¢ odnotowane w dokumentach personalnych pracownika.

W swoim sktadzie osobowym, produkcyjnym, do realizacji zadan naprawczych, zaktad powinien posiadac,
w wystarczajacej ilosci, pracownikow przeszkolonych o nastgpujacych specjalnosciach:

Wyszczegdlnienie stanowiska

Slusarz ogdlny przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ostoi i pudta taboru kolejowego.

Slusarz ogdlny przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ram wozkéw taboru kolejowego.

Operator maszyn skrawajacych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce uniwersalnej (tokarka, frezarka,
strugarka, szlifierka...).

A w N

Operator specjalnych maszyn skrawajacych jak tokarki kotowe itp. przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce.

Spawacz, przeszkolony do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym.
Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy winien odbywac¢ si¢ zgodnie z:
- Polska normg PN-EN 287-1,

- Przepisami UIC 897-11. Warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktorzy sa wykwalifikowani do
spawania stali,

-Dokumentami dotyczacymi kwalifikacji spawaczy obowiazujacymi w zaktadzie wykonujacym czynnos$ci
spawalnicze.

Specjalista zajmujgcy si¢ nadzorem i realizacjg badan nieniszczacych elementéw wagonu (rentgenowanie,
defektoskopowanie).

Personel badawczy wykonujacy badania nieniszczace winien spetniaé wymagania zgodnie z polska norma: PN-EN 473
(styczen 2002r.). Badania nieniszczace, kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych. Zasady ogdlne.

Lakiernik, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ zgodnym z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjne;j,
malowaniem lokomotywy, napisow i znakow.

Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ pomiarem, badaniem i rewizja zestawow kotowych.

Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ pomiarem, badaniem i rewizjg maznic zestawow kotowych.

10.

Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ pomiarem, badaniem i naprawa spr¢zyn nosnych.

11.

Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ pomiarem badaniem i rewizjg tozysk tocznych zestawow
kotowych.

12.

Specjalista, z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujacy si¢ pomiarem, badaniem i rewizja
zbiornikow ci§nieniowych.

13.

Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ obstuga, rewizjg i ewentualnie naprawg armatury
hamulcowej.

14.

Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy si¢ obstuga rewizja i ewentualnie naprawg urzadzen cigglowych.

15.

Operator, po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem i kontrolg wymiaréw lokomotywy przed i po
naprawie (wykonywanie pomiaréw ostoi, pudta, ramy wozka i innych podzespotéw i czesci lokomotywy).

16.

Specjalista elektryk, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, zajmujacy
si¢ pomiarem rezystancji w wymaganych miejscach lokomotywy.

17.

Specjalista od kontroli jakosci.
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L.p. Wyszczegdlnienie stanowiska
18 Specjalista z dziedziny metrologii warsztatowej ze znajomoscia technik pomiarowych wystepujacych przy naprawach
" | taboru szynowego.
19 Maszynista lokomotywy spalinowej, z odpowiednimi uprawnieniami, dla obstugi lokomotywy podczas realizacji
" | przetokdw na terenie zakladu.
20 Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi wozkow
" | akumulatorowych.
21 Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami do obshugi
" | dzwignikéw.
22. | Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obshugi suwnicy.
23. | Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi zapadni.
24 Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
" | podno$nikow Kutruffa.
25 Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi i
" | konserwacji podno$nikdw montazowych i elektro weiagow.
26. | Konserwator urzadzen dzwigowych z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego.
27 Operator, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi obrotnicy
" | (wprzypadku jesli w zaktadzie taka istnieje).
28. | Rewident wagonowy.
29 Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, zajmujacy si¢ w
" | zaktadzie kontrolg i utrzymaniem w sprawnosci manometrow.
30 Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, sprawujacy nadzor
" | nad stanem oraz eksploatacja butli z gazami technicznymi
31 Elektromonter, specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
" | zajmujacy si¢ konserwacja i drobnymi naprawami sieci oraz urzadzen elektrycznych.
30 Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, zajmujacy si¢
" | obstuga i konserwacja sprezarki i zakladowej instalacji spr¢zonego powietrza.
33 Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, zajmujacy si¢

obstuga dozorem i eksploatacja urzadzen elektroenergetycznych.

Poza wymienionymi, Zaktad prowadzacy dziatalno$¢ zwiagzang z utrzymaniem lokomotywy, moze dobiera¢
sobie do realizacji zadan utrzymania, niezbgdnych pracownikow o innych nie wymienionych wyzej
kwalifikacjach.
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Rys. 1. Dane gabarytowe lokomotywy 401Da.
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1- zespot pradotworczy, 2 - silnik trakcyjny, 3 - agregat chlodniczy, 4 - zbiornik gléwny powietrza,
6 - agregat sprezarkowy, 7 - zbiornik glowny paliwa, 8 - kanaly wentylacyjne silnikow trakcyjnych,
9 - wentylator silnikow trakcyjnych, 10 - pulpit sterowniczy, 11 - szafa elektryczna, 12 - szafa hamulcowa,
13 - thumik wylotu spalin, 14 - bateria akumulatorow.
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1. Charakterystyka konstrukcyjna lokomotywy.
ProducCent........ccoiiiiiii i Fablok Chrzanow
Przeznaczenie I0KOMOTYW .......c.cvviiiiiieeeiiiciiiiieee e praca manewrowa
TYP KONSTTUKC]H +vvvvvvieeeee et 401Da/ Ls 350
UKIAd 081 coiiiiiiiieiiecee et C
Masa stuzZbowa loKOMOLYWY ....veeeeiiiiiiiiiieee et e e e e e e 40 000 [kg]
NaCisk 0Si ZESTAWU NA TOF ......uvviiiieeee i 140 [kN]
Dopuszczalna predkos$¢ 10KOMOLYWY ...vvvvvvvveeeeiiiiiiiiiiiecee e 60 [km/h]
Rodzaj przektadni ..........cccooviii elektryczna: prad staty - prad staty
Sterowanie [OKOMOLYWY ......oooiiiiiiiiiiiic e elektropneumatyczne
SYStEM NAPCAOWY ... wigzarowy
SZETOKOSE TOTU ..ceeiiiiiiiiiiee e e e e e e e e e e s 1435 [mm]
Dhugos¢ lokomotywy ze zderzakami..........cccoovcvvveeiiiiiiiiininiieeniiieeees 10 140 [mm]
Najwigksza wysoko$¢ lokomotywy od gtowki szyny .........cccccovevvveenns 4078 [mm]
Najwieksza szeroko$¢ loKOMOLYWY ...vvvvviveeeeniiiiiiiiinieeesssiiiiine e e e e e 3160 [mm]
Rozstaw 0si skrajnych loKOmMOtyWY ..........ccovvvveeiiiiiiiiiiieee e, 4 400 [mm]
Najmniejszy promien tuKU.........oovveieiiiiiiiiiiiiece e 80 [m]
Srednica kota nowego na obwodzie toCZnym ...........c.coovevereveerenennnn, 1100 [mm]
[0§¢ silnikow trakeyjnych.......oooviiiiiiii, 2
[10$¢ osi napednych (naped WigZaroWy).......cccevvvveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinneeeen 3
Sita pociggowa przy pracy ciaglej .......ccccoviiiiiiiiiiiiii 55 [kN]
Najmniejsza predko$¢ przy pracy ciaglej ......cooovvvveeviiiiiiiniiiicniiiieees 11,3 [km/h]
Najwigksza sita pociggowa przy rozruchu ...........cccooeeviiiiiiiiicniiiinenn, 113 [kN]
Przetozenie przektadni glOWNe] .......ccoovviviiiiiiiiii 75:17 (4.41)
ZaPas PAIIWA .....c.veiieeiiie e 1620 [kg]
Ilo§¢ wody w ukladzie chlodzenia ............ccoooviiiiiii s 171 + 224 [kg]
ZAPAS PIASKU .. 400 [kag]
T10$¢ oleju W UKIAdZIE. ... .vvvviieei e 63 [ko]
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Opis budowy lokomotywy

2. Przeznaczenie lokomotywy.

Ogo6lny widok lokomotywy oraz wymiary gabarytowe przedstawiono na rysunku 1. Rozmieszczenie
maszyn i urzadzen lokomotywy 401Da przedstawia rysunek 2. Lokomotywa przeznaczona jest gtownie
do srednich prac manewrowych na stacjach i gorkach rozrzadowych oraz do pracy przetokowej
w zaktadach przemystowych. Lokomotywa moze by¢ réwniez wykorzystywana do prowadzenia lekkich
pociagdow towarowych, gospodarczych oraz pociaggdéw osobowych na liniach drugorzednych z szybkoscia
do 60 [km/h].

Lokomotywa moze pracowa¢ w temperaturze otoczenia (-35 * +35)°C i na wysoko$ci do 1000 [m] n.p.m.
przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza ~ 70%.

3. Podwozie.

3.1. Ostoja lokomotywy.

Ostoja jest zasadniczym elementem no$nym lokomotywy. Spoczywaja na niej maszyny i urzadzenia oraz
przymocowane sg pomosty i kabiny maszynowe. Ostoja przenosi wszystkie obcigzenia pionowe oraz sity
pociagowe.

Ostoja jest konstrukcja spawang z blach. Zasadniczy szkielet ostoi stanowia dwie ostojnice oraz dwie
czotownice wykonane z blach grubosci 24 [mm]. Na ostojnicach i czotownicach przewidziano wsporniki
shuzace do podnoszenia catej lokomotywy.

W ostojnicach przewidziane sg wykroje maznic. W wykrojach osadzone sa widly maznicze polaczone
za pomoca odejmowalnej zwory.

Do widel mazniczych przyspawane sa $lizgi boczne i czotowe. Slizgi wykonane s3 ze stali
wysokomanganowej.

Na czotownicach przymocowane s3a odgarniacze posiadajace mozliwos¢ regulacji wysokosci wzgledem
gtowki szyny.

3.2. Pomost.

Pomost, stanowiagcy konstrukcj¢ skrzynkowa spawanag z blach, jest usytuowany symetrycznie po obu
stronach ostoi. Dwupoziomowa konstrukcja pomostu jest przymocowana do ostoi i stanowi oparcie dla
kabiny maszynisty i kabin maszynowych. Gorne ptyty pomostu zostaly wykonane z blachy zeberkowe;.

3.3. Urzadzenia pociagowo - zderzakowe.

W $rodkowej czgéci obu czotownic znajduje si¢ urzadzenie pociagowe, skladajace si¢ z od
sprezynowanego haka i sprzegu srubowego.

Hak ciggtowy od sprezynowany jest za pomoca sprezyn pierscieniowych. Maksymalny skok haka wynosi
55 [mm]. Konstrukcja czolownicy pozwala na wychylenie haka o kat 13° w obu kierunkach wzgledem osi
wzdluznej lokomotywy.

Na kazdej czotownicy znajduja si¢ dwa zderzaki tulejowe ze sprezynami pier§cieniowymi. Skok zderzaka
wynosi 75 [mm].

3.4. Zestawy kolowe.

Lokomotywa 401Da posiada zestawy kotowe z kotami obrgczowanymi szprychowymi o $rednicy okregu
tocznego 1100 [mm] w stanie nowym. Obrgcze zabezpieczone sa pierScieniami zaciskowymi.
Zestawy | i IIT posiadajg zaprasowane kota zebate. Na osiach tych zestawdw, za posrednictwem lozysk
slizgowych, opieraja si¢ silniki trakcyjne.

Moment napedowy z I i IlI zestawu kotowego jest przekazywany za posrednictwem uktadu wigzarowego
na zestaw II. Zestaw srodkowy posiada zwgzone o 10 [mm] obrzeze, aby umozliwi¢ wpisywanie
si¢ lokomotywy w tuki o promieniu 80 [m].
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3.5. Maznice i prowadzenie maznic.

W konstrukeji lokomotywy 401Da zastosowano maznice wyposazone w tozyska toczne barytkowe typu
23231 M/C3.

Jednolity korpus maznicy posiada dzielong, w osi tozyska tocznego, tylna pokryweg. Obcigzenie
na tozysko przenoszone jest za pomoca specjalnej pokrywy.

W lokomotywie zastosowano widtowe prowadzenie maznic. Do korpusu maznicy przyspawane sa $lizgi
czotowe oraz boczne wykonane ze stali manganowej. Slizgi czolowe smarowane sa smarem plynnym
przez smarowniczki knotowe. W gornej czegsci maznicy migdzy pokrywa a korpusem usytuowano zbiornik
oleju.

3.6. Naped.

Rys. 3. Uktad napedu lokomotywy 401Da

| - maznica, 2 - zestaw kotowy I i II osi, 3 - zestaw kotowy II, 4 - zawieszenie silnika, 5 - silnik
trakcyjny, 6 - przektadnia zgbata, 7 - ostona przektadni zebatej, 8 - korba I i 11l osi, 9 - korba Il osi,
10 - wigzar I osi, Il - wigzar III osi, 12 - boczne prowadzenie, 13 - §lizgi maznicze.
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Elektryczne silniki trakcyjne zasilane sg pradem elektrycznym z zespotu pradotwoérczego. Z silnika
moment napedowy jest przenoszony na o$ zestawu kotowego przez przektadni¢ zgbata. Mate koto zgbate
osadzone jest na wale silnika, duze koto zebate na osi zestawu kotowego. Przetozenie przektadni wynosi
75:17 = 4.41 przy module zebow m = 10.

Z¢by kot sg hartowane i szlifowane. Zastosowano zazebienie P - O, o zgbach prostych, korygowanych.
Przektadnia pracuje w oleju znajdujacym si¢ w specjalnej obudowie. Poziom oleju w obudowie
kontrolowany jest wskaznikiem bagnetowym. Obudowa przymocowana jest do silnika trakcyjnego.
Silnikami elektrycznymi napedzane sa dwa skrajne zestawy kotowe. Zestaw $rodkowy napedzany jest
za posrednictwem korb i wiazarow. Korby sa osadzone na koncach zestawdéw kotowych.

W celu zabezpieczenia przed obrotem, korby posiadaja rozcigcie, po osadzeniu na osi sg skrecone S§rubami
oraz dodatkowo zabezpieczone okraglymi klinami. Przeciwwaga korby dobrana jest w ten sposob,
ze rownowazy cze$S¢ wigzaru z czopem. Po osadzeniu na osie, korby wraz z zestawami kolowymi
sa3 wywazane statycznie. Do korb wprasowane sa czopy korbowe. Czopy korbowe poszczegdlnych
zestawow kotowych potaczone sg wigzarami o przekroju dwuteowym. Panewki wigzarow sg wykonane
z brazu, wylane bialym metalem. Panewki zabezpieczone sg przed obrotem. Smarowanie panewek odbywa
si¢ przez smarownice igietkowe, przyspawane do wigzarow.

3.6.1. Zawieszenie silnika trakcyjnego.
Elektryczne silniki trakcyjne zawieszone sa ,za nos". W kierunku poprzecznym silnik trakcyjny
prowadzony jest przez wahacz. Nos silnika zawieszony jest za posrednictwem elementow gumowych,
belki oraz wahaczy z przegubami kulowymi (guma-metal). W przypadku zerwania wahaczy nos silnika
oprze si¢ na $rubach zabezpieczajacych.

3.6.2. Smarowanie lozysk $lizgowych silnika trakcyjnego.

Smarowanie tozysk zawieszenia silnika trakcyjnego odbywa si¢ za pomocg poduszki smarnej.
W pokrywie tozyska znajduja si¢ trzy komory A, B i C. W komorze C znajduje si¢ knot welniany oraz
wypelnienie welniane smarujace. Komora C jest oddzielona od komor A i B, ktére stanowig zbiorniki
oleju, za pomoca blachy perforowanej. Napetnianie olejem komér A i B odbywa si¢ przy pomocy
specjalnego urzadzenia, ktore pod ci$nieniem wttacza olej poprzez komore B do komory A. Po napetnieniu
olejem wypeknienie i knot w komorze C sg ciaggle nasycane olejem poprzez przegrode z komory A.

3.7. Od sprezynowanie.

Ostoja jest zawieszona na maznicach za posrednictwem 6 resorow pidrowych o dtugosci 1200 [mml].
Resory I i 11 zestawu kotowego sg potaczone wahaczami, w celu uzyskania lepszych wtasnosci biegowych
oraz uzyskania rownomiernego nacisku kot na szyny. Ze wzgledu na rézne ciezary nieodsprezynowane 11
i 11l osi, ramiona wahacza sg niesymetryczne. Regulacja strzalki ugiecia odbywa si¢ za pomocg nakretek
na wieszakach resorowych.

3.8. Hamulec (cze¢$¢ mechaniczna).

Proces hamowania jest realizowany za pomocg 1 cylindra hamulcowego 12", watu hamulcowego oraz
uktadu dzwigni. Nacisk klockéw jest jednostronny. W celu wyréwnania naciskow klockow
na poszczegolne kota zastosowano dzwigni¢ wyrownawczg. W konstrukcji uktadu hamulcowego
zastosowano klocki jednowstawkowe, przegubowe. Maksymalny luz miedzy klockiem a obrzezem kota
wynosi 20 [mm], minimalny 7 [mm]. Maksymalne zuzycie klocka wynosi 35 [mm]. Wal hamulcowy
osadzony jest w tozyskach $lizgowych, ktére sa przymocowane do ostojnic. Na koncu walu znajduje
si¢ dzwignia od cylindrowa, a obok dzwignia hamulca rgcznego.

W celu zapewnienia réwnego odstepu klocka hamulcowego od obrgczy kota zastosowano urzadzenie
rozporkowe ze sprezyna stozkowa.
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4. Nadwozie.

Nadwozie lokomotywy, przedstawione na ponizszym rysunku, sktada si¢ z kabiny maszynisty oraz kabin
maszynowych.

Lt

(LAEELE

|

[
1
|

; i

Rys. 4. Nadwozie lokomotywy 401Da

1 - kabina maszynowa przednia, 2 - kabina maszynowa tylna, 3 - kabina maszynisty, 4 - drzwi kabiny,
6 - drzwi kabiny niskie, 7 - drzwi wysokie kabiny tylnej, 8 - drzwi przedzialu -elektrycznego

w kabinie maszynisty, 9 - klapy w podtodze maszynisty, 11 - masa asfaltowa, 12 - izolacja, 16 - profil
gumowy.

4.1. Kabina maszynisty oraz jej wyposazenie.

Kabina stanowi konstrukcje spawana z profili gietych oraz blach poszyciowych. Drzwi wejsciowe znajduja
sie w $cianach bocznych. Wewnatrz kabiny przy $cianie czotowej znajduje si¢ pulpit.

Na pulpicie umieszczone sa wszystkie wskazniki, aparaty kontrolne, lampki sygnalizacyjne oraz
urzadzenia sterujace. Na §cianach bocznych sg umieszczone sktadane siedziska maszynisty.

Na $cianie czotowej tylnej znajdujg si¢ drzwi przedziatu elektrycznego.

W $cianach czotowych znajduja si¢ okna stale, przy czym w Scianie tylnej umieszczone sg okna mniejsze
znajdujace si¢ ponizej okien gtownych, ktore stuza do obserwacji pomostu i zderzakow.

W $cianach bocznych znajdujg si¢ okna przesuwne.

Z prawej strony na $cianie czotowej kabiny obok siedzenia umieszczony jest potencjometr (opornik
regulacyjny pracy manewrowej), ktory stuzy do regulacji pradu wzbudzajgcego wzbudnicy

W rezimie pracy manewrowe;j.

Z prawej strony pulpitu na $cianie czolowej kabiny znajduje si¢ uchwyt do awaryjnego zatrzymania
silnika.
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4.2. Kabina maszynowa przednia.

Kabina maszynowa przednia jest konstrukcja spawang z profili gietych i walcowanych oraz blach
poszyciowych.

Konstrukcja kabiny zostata odizolowana wibroakustycznie od ostoi lokomotywy.

W drzwiach kabiny maszynowej sa usytuowane zaluzje dyszowe, ktore zapobiegaja przedostawaniu
sie $niegu, deszczu oraz kurzu do wnetrza.

Dach nad kabing przednia jest odejmowalny i dzieli si¢ na trzy czesci:

1. Dach nad chtodnica,

2. Dach nad silnikiem,

3. Dach nad pradnica.

Przestrzen wewngtrzna kabiny jest podzielona na dwie strefy. Wewnetrzna $ciana dzialowa oddziela
przestrzen pradnicy od przestrzeni zajmowanej przez silnik spalinowy.

4.3. Kabina maszynowa tylna.

Kabina maszynowa tylna podzielona jest Sciang oddzielajaca przestrzen, w ktoérej znajduje si¢ szafa
elektryczna od przestrzeni maszynowej (sprezarka, wentylator silnikow trakcyjnych oraz aparatura
hamulcowa). W $cianie dzialowej znajduje si¢ otwor zamkniety pokrywa odejmowalng, ktoéry umozliwia
dostep do tylnej czesci szafy elektrycznej.

Dach nad kabing tylng jest odejmowalny, mocowany do konstrukcji kabiny S$rubami oczkowymi.
Wszystkie drzwi przestrzeni elektrycznej sa wyposazone w blokade mechaniczno - elektryczng, ktora
uniemozliwia ich otwarcie, gdy aparatura elektryczna jest pod napigciem.

4.4. Urzadzenia zewnetrzne.

Z przodu i z tylu lokomotywy po obu stronach przy czotownicach znajduja si¢ duze stopnie wejsciowe
na pomost. Stopnie te, umieszczone we wng¢kach pomostu oraz posiadajace wilasne o$wietlenie,
przewidziane sg do wykorzystania przez manewrowego.

Osobne stopnie po bokach pomostu stuzg jako wejscie do kabiny maszynisty.

Na pomostach czotowych oraz wzdluz kabin umieszczono porgcze zewnetrzne, stuzace jako
zabezpieczenie przej$cia manewrowego z jednej strony lokomotywy na drugg oraz przy przechodzeniu
wzdtuz kabin.

Z obu stron stopni na czotownicy oraz stopni do kabiny umieszczono pionowe porgcze. Na czotownicy
umieszczone sa nastepujgce urzadzenia: aparat pociggowy, sprzeg Srubowy, 2 zderzaki, 2 sprzegi
hamulcowe, 2 uchwyty dla manewrowego, 2 wsporniki do podnoszenia lokomotywy, odgarniacz pod
czotownica.

Nad czolownicami (na pomoscie) umieszczono po 2 reflektory, a na czole kazdej kabiny maszynowej
wspornik dla dodatkowego trzeciego reflektora.

5. Naped glowny.

Zrédlem energii napedowej lokomotywy jest silnik spalinowy. Energia mechaniczna silnika przetwarzana
jest na energie¢ elektryczna (przez przektadni¢ elektryczna), ktora napedza elektryczne silniki trakcyjne,
usytuowane pod ostojnicg lokomotywy. Do gtownych zespotdw napedu lokomotywy zaliczamy:

1. agregat (zespot) pradotworczy,

2. dwa elektryczne silniki trakcyjne,

3. wiazary.
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5.1. Agregat pradotworczy.

Agregat pradotworczy przeznaczony jest do zasilania w energi¢ elektryczng pradu stalego silnikow napedu
gltownego zestawu kolowego lokomotywy z przekladnig elektryczng oraz do zasilania obwodow
pomocniczych tej lokomotywy.

Agregat sklada si¢ z silnika wysokoprgznego i1 zestawu maszyn elektrycznych pradu stalego. Silnik
napedowy i pradnica gldwna usytuowane sg na sztywnej stalowej ramie i sprzgzone ze sobg za pomoca
sprzegta elastycznego. Silnik zawieszony jest elastycznie na poduszkach gumowych, pradnica natomiast
SZtywno zwigzana jest z ramg agregatu.

5.1.1. Silnik spalinowy.

Szczegotowy opis budowy oraz zasada dziatania znajdujg si¢ w DTR podzespotu.
5.1.2. Pradnica gléwna.

Szczegotowy opis budowy oraz zasada dziatania znajdujg si¢ w DTR podzespotu.
5.1.3. Wzbudnica.

Szczegotowy opis budowy oraz zasada dzialania znajduja si¢ w DTR podzespotu.
5.1.4. Pradnica pomocnicza.

Szczegotowy opis budowy oraz zasada dziatania znajdujg si¢ w DTR podzespotu.
6. Wentylacja maszyn elektrycznych.

6.1. Wentylacja elektrycznych silnikow trakcyjnych.

Do wentylacji silnikow trakcyjnych zastosowano wentylator z indywidualnym napedem elektrycznym.
Powietrze z wentylatora przeplywa przez uktad rozwidlonych kanatow do dwoch silnikow trakcyjnych.
W miejscu rozwidlenia kanalu znajduje si¢ nastawialna kierownica, ktorg mozna rozdzieli¢ powietrze
na dwie strugi tak, aby kazdy silnik trakcyjny otrzymat taka sama ilo$¢ powietrza.

6.2. Wentylacja pradnicy gldwnej.
Pradnica gléwna posiada wiasny wentylator, osadzony na wale pradnicy od strony silnika spalinowego.
Powietrze zasysane jest z wngtrza przestrzeni pradnicy w kabinie maszynowej przedniej poprzez otwory

w korpusie i na pokrywie pradnicy. Ciepte powietrze z pradnicy wtlaczane jest wentylatorem
do przestrzeni silnika spalinowego w kabinie maszynowej przedniej.

6.3. Wentylacja pomocniczych maszyn elektrycznych.

Wzbudnica i pradnica pomocnicza posiadaja rowniez wentylacje wlasng. Powietrze zasysane jest
z wnetrza kabiny maszynowej i z powrotem wttaczane do wnetrza kabiny.

7. Agregat chlodzacy.

Agregat chtodzacy stuzy do odprowadzenia ciepla z wody chlodzacej i z oleju smarnego silnika
spalinowego.

Agregat chlodzacy jest wykonanym jako chtodnica wodno-powietrzna i sktada si¢ z nastepujacych
podzespotow:

1. sekcje chtodnicy,

obudowa chtodnicy,

naped i zabudowa wentylatora,

tunel wentylatora,

wentylator osiowy

SAREIE
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kanat wylotowy,
przewody na obudowie chiodnicy,
zaluzje chlodnicy,
naped chlodnicy,
10. sprzggto wentylatora,
11. zawory parowo - powietrzne,
12. podparcie agregatu.
Wszystkie powyzsze zespoty tworza calo$¢ umozliwiajaca proby i naprawy agregatu na oddzielnym
stanowisku. Istnieje rowniez mozliwos¢ demontazu poszczegdlnych zespotow dla wykonania napraw, bez
demontazu catego zespotu agregatu z lokomotywy.
Agregat chtodzacy usytuowany jest w okolicach czota kabiny maszynowej przedniej na trzech podparciach
elastycznych. Powietrze zasysane jest przez wentylator osiowy z czola kabiny maszynowej przedniej,
przez zaluzje i dalej przeptywa przez dwie sekcje chtodzace potaczone ztaczkami elastycznymi z obudowa
chlodnicy. Po przejsciu przez sekcje chlodzace powietrzne tunelem oraz kanalem wylotowym zostaje
wyprowadzone poprzez dach na zewnatrz lokomotywy.

©oNe

8. Uklad wodny silnika spalinowego.

Opis ukladu wodnego lokomotywy dotyczy czesci ukladu zlokalizowanej w konstrukcji lokomotywy.
Pozostata czes¢ uktadu wodnego znajduje sie¢ w przestrzeni silnika spalinowego i zostata opisana przez
producenta w instrukcji silnika.

Zastosowany na lokomotywie uklad chtodzenia jest uktadem zamknietym, niskoci$nieniowym. Uktad
wodny poza podstawowa funkcja chlodzenia silnika spalinowego, wykorzystywany jest rdéwniez
do wstepnego podgrzania silnika przed jego uruchomieniem. W uktadzie wodnym mozna wyro6znic:

1. obieg gtowny,

2. obieg pomocniczy,

3. urzadzenia kontrolno - pomiarowe i zabezpieczajace.

8.1. Obieg gtowny.

Obieg gtéwny jest przeznaczony do chtodzenia silnika spalinowego. W jego sktad wchodza:

1. silnik spalinowy,

2. gtbwna pompa wodna na silniku,

3. wymiennik ciepta na silniku,

4. agregat chtodzacy ze zbiornikiem kompensacyjnym i zaworami parowo - powietrznymi,

5. przewody obiegu glownego.

Woda ogrzana w silniku spalinowym doprowadzana jest do agregatu chtodzacego gdzie po ochtodzeniu
zasysana jest do agregatu chtodzacego, gdzie po ochtodzeniu jest zasysana przez pompe¢ wodng i poprzez
wymiennik ciepta oleju tloczona do przestrzeni wodnej silnika.

Dla utrzymania temperatury cieczy chtodzacej w zakresie +75 * 85°C na przewodzie wylotowym
umieszczono termostat sterujacy zalaczaniem oraz wylaczaniem wentylatora w agregacie chtodzacym.
Obieg glowny wody jest uktadem zamknigtym, a kolektor gorny w agregacie chlodzacym pracuje jako
zbiornik kompensacyjny.

8.2. Obiegi pomocnicze.

Do obiegdw pomocniczych naleza:

1. obieg wstepnego podgrzewania silnika sktadajacy si¢ z podgrzewacza wody i pompy
wodnej podgrzewacza,

2. obieg ogrzewania budki maszynisty,

3. obieg podgrzewania paliwa w zbiorniku przelewowym,
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4. przewody samoczynnego odpowietrzania silnika spalinowego, agregatu chlodzacego i1 grzejnikow
w kabinie maszynisty,
5. przewody spustu i napetniania z rgczna pompa wyporows.

8.3. Urzadzenia kontrolno - pomiarowe oraz zabezpieczajace.
Urzadzenia kontrolne i zabezpieczajace w ukladzie chlodzenia silnika spalinowego powigzane
sg z temperatura wody w ukladzie i poziomem wody w zbiorniku kompensacyjnym chtodnicy

9. Uklad olejowy.

Zadaniem uktadu jest zapewnienie prawidlowego smarowania elementow silnika spalinowego, celem
zmniejszenia oporoOw tarcia miedzy wspolpracujacymi elementami, jak réwniez ograniczenie zuzycia
powierzchni tracych, odprowadzenia ciepta z nadmiernie nagrzewajacych si¢ czeSci oraz oczyszczenie
oleju z zanieczyszczen. Do realizacji tych zadan sa wykorzystywane:

. misa olejowa silnika,

. pompa olejowa na silniku,

. pompa olejowa obiegu wstepnego olejenia,

. wymiennik ciepta oleju silnika,

. filtr oleju silnika,

. system przewodow taczacych poszczegdlne elementy uktadu olejowego,

. przewody spustowe,

. urzadzenia zabezpieczajace i kontrolne.

00 NO O WDN P

10. Uklad zasilania paliwem.

Zadaniem uktadu paliwowego jest dostarczenie paliwa do silnika spalinowego oraz podgrzewacza wody.
Do uktadu paliwowego naleza:

1. 4 gléwne zbiorniki paliwa potaczone ze sobg przewodami,

2. zbiornik przelewowy wraz z podgrzewaczem paliwa,

3. pompa reczna skrzydetkowa,

4. pompa paliwowa odsrodkowa z silnikiem elektrycznym oraz przewody.

Po napetieniu zbiornikéw gléwnych (przez wlewy umieszczone z lewej i prawej strony, na pomostach
lokomotywy) pompa podajaca ttoczy paliwo do zbiornika przelewowego. W przypadku awarii pompy
podajacej mozna uzy¢ pompy r¢cznej skrzydetkowej. Paliwo ze zbiornika przelewowego grawitacyjnie
doptywa do silnika oraz, w okresie zimowym, do podgrzewacza wody.

10.1. Zbiorniki paliwa.
W uktadzie paliwowym silnika oraz podgrzewacza sga zabudowane 4 zbiorniki gléwne paliwa oraz
zbiornik przelewowy paliwa.

10.1.1. Zbiorniki gléwne paliwa.

Zbiorniki sa wykonane z blachy stalowej oraz uzebrowane wewnatrz 6 przegrodami. Usytuowane
sg w pomostach lokomotywy po dwa po obu stronach, w gérnej czesci posiadajg wlewy do grawitacyjnego
napelniania paliwem.

Na bocznych $cianach przednich zbiornikow sg zamontowane wskazniki poziomu paliwa. Catkowita
pojemnos¢ jednego zbiornika wynosi 480 [1].

10.1.2. Zbiornik przelewowy paliwa.

Zbiornik przelewowy wykonany jest z blach stalowych. Zbiornik zamocowany jest na tapach do $ciany
bocznej przedniej kabiny maszynowej. Poziom paliwa w zbiorniku przelewowym mozna skontrolowac
dzieki urzadzeniu ptywakowemu ze wskaznikiem optycznym umieszczonym na prawej stronie zbiornika.
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Przy minimalnym poziomie paliwa urzadzenie plywakowe wlacza pompe paliwa podajaca paliwo
ze zbiornikow gléwnych, przy uzytecznym poziomie paliwa pompa zostaje wylaczona. Przewodd
przelewowy odprowadza nadmiar paliwa do zbiornikow gtownych paliwa. W zbiorniku zastosowano
wezownice wodng do podgrzewania paliwa w okresie zimowym.

10.2. Pompy zasilajace.
10.2.1. Pompa paliwowa odsrodkowa.

Pompa paliwowa odsrodkowa jest napgdzana wlasnym silnikiem elektrycznym pradu statego, tworzac
z nim zwarta calo$¢. Pompa zamocowana jest do ostoi w kabinie maszynowej przedniej. Zadaniem pompy
odsrodkowe;j jest ttoczenie paliwa ze zbiornikoéw gléwnych do zbiornika przelewowego.

10.2.2. Pompa re¢czna skrzydelkowa.

Pompa reczna skrzydetkowa jest pompa wyporowg poczwornego dzialania. Dzialanie pompy oparte jest
na obrotowo - zwrotnym ruchu skrzydetek osadzonych na watku wewnatrz kadluba, uruchamianym
za pomoca dzwigni.

Pompa pracuje w uktadzie pionowym, krociec ssawy znajduje si¢ na dole a krociec tloczny na dole. Pompa
zamocowana jest na wsporniku w kabinie maszynowej przedniej. Pompa stuzy do awaryjnego
przetloczenia paliwa ze zbiornikow gtéwnych do zbiornika przelewowego.

Poza opisanymi powyzej pompami w sklad ukladu paliwowego wchodza réwniez 2 pompy paliwowe
zasilajace pompe wtryskowa, zabudowane na silniku spalinowym, ktorych moment naped jest realizowany
za posrednictwem z watu gtdwnego.

11. Uklad ssacy silnika spalinowego.

Ssanie powietrza do silnika spalinowego nast¢puje z zewnatrz kabiny maszynowej przez zaluzje dyszowe
umieszczone w $cianach bocznych oraz filtry powietrza, co wplywa na dobre oczyszczenie powietrza
z kurzy i pyhlu. Zastosowano dwa filtry powietrza umieszczone symetrycznie po obu stronach lokomotywy
nad silnikiem spalinowym. Za zaluzjami przykrecone sg do $cian bocznych kabiny kanaty ssace potaczone
z filtrami przewodami elastycznymi. W ten sam sposob rozwigzane jest potaczenie migdzy filtrami
a turbosprezarkami.

12. Uklad wydechowy silnika.

Uktad wydechowy lokomotywy wraz z thumikiem przedstawiono na rysunku 5.

Wydech spalin z kolektora silnika spalinowego przeprowadzony jest przez przewdd kolanowy do tlumika
wstepnego, skad nastepnym przewodem kolanowym spaliny przemieszczajg si¢ do tlumika gléwnego.
Po przejsciu przez tlumik gltowny spaliny uchodzg na zewnatrz lokomotywy kominem wylotowym.
Rezonansowy tlumik wstepny zastosowano ze wzgledu na znaczng dtugosé przewodu wydechowego.
Zastosowany tlumik gtowny rowniez jest typu rezonansowego.

Pomiedzy silnikiem a tlumikiem wstepnym oraz pomiedzy thumikiem wstepnym a tlumikiem glownym
zastosowano przewody kompensacyjne.

Ttumik gtowny przymocowany jest do przedniej $Sciany kabiny maszynisty za pomocg wspornika oraz
opasek.

Ttumik wstepny jest przytwierdzony za pomoca wspornika oraz opasek do dachu kabiny maszynowej
przedniej.
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Rys. 5. Uktad wydechowy silnika

1 - kolano, 2 - kolano, 3 - uszczelka, 4 - ostona tlumika, 5 - tlumik gtéwny,
6 - kompensator, 7 - ttumik wstepny.
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13. Uklad pneumatyczny.

W uktadzie pneumatycznym lokomotywy mozna wyr6zni¢ 4 podstawowe gatezie:
1. Uktad zasilajacy sprezarki, w sktad ktorego wchodza:

- filtr sprezarki,

- sprezarka,

- rozpylacz alkoholu,

- odoliwiacz,

- zawoOr zwrotny,

- dwa zbiorniki gtowne,

- zawor bezpieczenstwa,

- kurek odcinajacy,

- filtr powietrza,

- wylacznik ci$nieniowy sprezarki,

- odwadniacz,

- manometr.

2. Uktad pneumatyczny hamulca, ktory sktada sie¢ z nastepujacych podzespotow:
zawOr maszynisty (gtowny oraz dodatkowy),

filtry powietrza,

kurki odcinajace,

zawory zwrotne,

zbiorniki (tréjkomorowych, pomocniczego, ekspansyjnego, sterujgcego i czuwaka stosowanego
na zyczenie zamawiajacego),

- zawoOr rozrzadczy,

- podwojny zawor zwrotny,

- cylinder hamulcowy,

- sprzegi hamulcowe,

- zawor naglego hamowania i czuwaka stosowany na zyczenie zamawiajacego,
- zawory elektropneumatyczne,

- wylaczniki ci§nieniowe

- manometry (przewodu gléwnego oraz cylindra hamulcowego).

3. Uktad pneumatyczny sterowania sktadajacy si¢ z:

- zaworu redukcyjnego,

- zbiornika kontrolnego,

- manometru,

- zaworu bezpieczenstwa,

- nawrotnikow,

- zaworow elektro - pneumatycznych serwomotoru,

- kurkow odcinajacych,

- kurka tr6jdrogowego,

- zaworu elektro - pneumatycznego (do zaluzji i sprzegu wentylatora chtodnicy).
4. Uktad pneumatyczny pomocniczy sktada si¢ z:

piasecznic,

sygnatow dzwigkowych,

wycieraczek szyb,

grzejnikow szyb.
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13.1. Uklad zasilajacy sprezarki.

Zrédlem sprezonego powietrza jest agregat sprezarkowy AS50-110. Kroéce sprezarki sa potaczone
z uktadem pneumatycznym lokomotywy za posrednictwem wezy elastycznych.

Powietrze o cis$nieniu atmosferycznym jest doprowadzane do spre¢zarki poprzez filtr powietrza oraz
rozpylacz alkoholu. Po drugim stopniu sprezania powietrze przez odoliwiacz, zawor zwrotny i wypeinia
zbiorniki gléwne. Odpowiedni poziom cisnienia powietrza w zbiornikach gléwnych jest regulowany
za posrednictwem wylacznika ci$nieniowego sprezarki.

W uktadzie zainstalowano dwa zawory bezpieczenstwa w celu zabezpieczenia przed mozliwoscia
niebezpiecznego wzrostu cisnienia ponad dopuszczalne warto$ci w przypadku uszkodzenia urzadzen
wytaczajacych sprezarke. Uktad moze by¢ zasilany z zewnetrznego zrdodta sprezonego powietrza (proby
stacjonarne hamulca).

13.2. Uklad pneumatyczny hamulca.

W sktad uktadu pneumatycznego wchodza urzadzenia i przewody zainstalowane w kabinie maszynisty
oraz urzadzenia =zainstalowane na ramie hamulcowej, na ostojnicach oraz czotownicach. Uktad
pneumatyczny zasilany jest ze zbiornikéw gléwnych. Przewod zasilajacy, biegnacy wzdtuz lokomotywy
zasila urzadzenia uktadu pneumatycznego hamulca, urzadzenia pomocnicze oraz urzadzenia sterujace.
Przew6d gltowny, prowadzony rowniez wzdluz lokomotywy, jest zakonczony zlokalizowanymi
na czolownicy kurkami kofnicowymi oraz sprzegami hamulcowymi. Przewod gléwny jest zasilany
z przewodu zasilajacego. Sprezone powietrze przeptywa przez gldéwny zawor maszynisty (przy rekojesci
ustawionej w polozeniu ,,jazda"), ktory redukuje jego cisnienie do wartosci 5 [atm] i napelnia przewod
gtowny lokomotywy oraz prowadzonego sktadu.

W zaleznosci od spadku ci$nienia w przewodzie gldownym ponizej 5 [atm] nastgpuje hamowanie
lokomotywy oraz pociagu.

Lokomotywa ma mozliwo$¢ ustawienia hamulca na pozycj¢ ,,towarowy" oraz ,,osobowy". ,,Odluznienie"
hamulca lokomotywy po normalnym hamowaniu (przestawienie re¢kojesci zaworu w polozenie
»luzowanie") nastapi po ponownym napelnieniu przewodu gléwnego, co prowadzi do wyrdéwnania
ci$nienia w zbiornikach sterujacym i rozpreznym i otwarcie wylotu sprezonego powietrza z cylindra
hamulcowego do atmosfery. Ten sam efekt mozna wuzyska¢ poprzez otwarcie zaworu
elektropneumatycznego (przycisk z napisem odluzniacz usytuowany na pulpicie maszynisty), ktory taczy
przestrzenie opisanych powyzej zbiornikow.

Cisnienie spr¢zonego powietrza w przewodzie zasilajagcym, gldéwnym oraz w cylindrach hamulcowych jest
odczytywane poprzez wskazania manometrow zlokalizowanych na pulpicie maszynisty. Hamowanie samej
lokomotywy jest realizowane poprzez potaczenie, za posrednictwem zaworu dodatkowego maszynisty,
przewodu zasilajagcego bezposrednio z cylindrami hamulcowymi. W przypadku naglego spadku cisnienia
w przewodzie glownym (naglte hamowanie, uzycie hamulca bezpieczenstwa lub zadziatanie czuwaka)
wylacznik ci§nieniowy zainstalowany na przewodzie gldéwnym spowoduje wylgczenie pradnicy, silnikow
trakcyjnych oraz przestawienie silnika spalinowego na bieg jatowy.

13.3. Uklad pneumatyczny sterowania.

W uktadzie tym sprezonym powietrzem sg zasilane nast¢pujace podzespoty:

- nawrotniki oraz zawory elektropneumatyczne do sterowania serwomotorem,
- sprzeglo wentylatora chtodnicy oraz zaluz;ji.
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13.4. Uklad pneumatyczny pomocniczy.

W uktadzie tym znajduja si¢ nastgpujace podzespoty:
- piasecznice,

- sygnaly dzwickowe,

- wycieraczki,

- grzejniki szyb.

13.5. Rama z aparatura hamulcowa.

Podzespoty i urzadzenia pneumatyczne, ktére nie wymagaja statego dozoru oraz napedu rgcznego zostaly
umieszczone na specjalnej ramie aparatury hamulcowe;j.

Rama z aparaturg pneumatyczng stanowi podzespdl, ktory mozna w stanie kompletnym zainstalowaé
na lokomotywie.

13.6. Agregat sprezarkowy.

Agregat sprezarkowy sktada si¢ ze sprezarki typu V50 oraz silnika elektrycznego typu AY26. Sprezarka
posiada budowe typu V, wydajnos¢ 57 [m®h] przy obrotach 1300 [obr/min] i ci$nieniu 8 [atm].
Szczegotowa charakterystyka zostata przedstawiona w DTR urzadzenia.

Agregat sprezarkowy osadzony jest na specjalnym wsporniku wyposazonym w gumowe poduszki, ktore
uniemozliwiajg przenoszenie si¢ drgan podzespotu na konstrukcje lokomotywy.

14. Uklady elektryczne oraz sterownicze.

Uktad napedowy lokomotywy stanowi silnik spalinowy wysokoprezny oraz zespot maszyn elektrycznych

stanowigcych elementy przektadni elektrycznej. W sklad zespolu maszyn wchodza: pradnica gldéwna,

wzbudnica, pradnica pomocnicza oraz silniki trakcyjne.

Silnik spalinowy napedza przy pomocy elastycznego sprzg¢gla sprz¢zong z nim pradnic¢ glowna. Pradnica

gtowna jest maszyna pradu stalego, 6 - biegunowa, obcowzbudng, skompensowana z przewietrzaniem

wilasnym oraz z dodatkowym uzwojeniem szeregowym, przeznaczonym do pracy pradnicy jako rozrusznik

silnika spalinowego. Na pradnicy gtownej usytuowane sg nastepujace podzespoty:

- wzbudnica przeznaczona do zasilania uzwojenia wzbudzenia obcego pradnicy gtownej,

- pradnica pomocnicza stuzgca do zasilania obwoddéw sterowania rozrzadu, napedow pomocniczych,

oswietlenia 1 tadowania baterii akumulatorow,

- tachopradnica przeznaczona do zasilania uzwojen wzbudnicy przy pracy liniowej i pelnej mocy
silnika spalinowego.

Wzbudnica jest maszyng pradu statego 4 - biegunowa bez biegunéw pomocniczych z wentylacjag wiasng

oraz uzwojeniami wzbudzajacymi:

- obcym zasilanym z obwodow niskiego napigcia (110 [V]),

- bocznikowym wtasnym,

- obcym przeciw wzbudnym ,,szeregowym" zasilanym ze spadku napigcia na uzwojeniach

- komutacyjnym i kompensacyjnym pradnicy gtownej,

- dodatkowym, do pracy w ukladzie manewrowym lokomotywy.

Zainstalowane na pradnicy glownej maszyny sa napedzane przy pomocy przektadni pasowe]

z walu pradnicy gtowne;j.

Pradnica gtdéwna zasila 2 rownolegle potaczone silniki trakcyjne. Sa to silniki pradu statego 6-biegunowe

szeregowe z uzwojeniami komutacyjnymi i kompensacyjnymi, zawieszone systemem tramwajowym

,»Za nos'" oraz sprzezone z zestawami kolowymi za posrednictwem przektadni zebate;j.
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Do zalaczania silnikow trakcyjnych przewidziano 2 styczniki elektromagnetyczne SL1 oraz SL2,
a do ostabienia wzbudzenia stycznik dwubiegunowy SB1 i SB2, ktére po zamknieciu zwieraja czesé
uzwojenia wzbudzajacego silnikow trakcyjnych.

Do zmiany kierunku jazdy lokomotywy przewidziano nawrotnik posiadajacy naped elektropneumatyczny.
Do rozruchu silnika spalinowego stuzy bateria akumulatoréw, sktadajaca si¢ z 12 skrzynek potaczonych
szeregowo. W czasie pracy silnika spalinowego bateria tadowana jest z pradnicy pomocniczej o napigciu
110 [V] poprzez diod¢ mocy.

Wspotpraca silnika spalinowego z pradnica gtéwna odbywa si¢ z naturalng regulacja mocy poprzez tzw.
,»sttoczenie obrotow". Do regulacji obrotow silnika spalinowego zastosowano 7-stopniowy regulator
(serwomotor) Westinghouse'a. Regulator ten niezaleznie od wyboru obrotéw mocy czastkowych
umozliwia rowniez zdalne zatrzymanie silnika spalinowego.

Wszelkie zmiany w obwodach rozrzadu realizowane sa za pomoca nastawnika jazdy, ktory posiada
11 pozycji jazdy (8 pozycji ze zmiang obrotow i 3 pozycje ze zmiang tylko wzbudzenia pradnicy gtowne;j).
Aby przystosowa¢ lokomotywe do roéznych zadan trakcyjnych (prowadzenie ruchu na linii z lekkimi
pociggami towarowymi i osobowymi oraz lekka praca manewrowa) wprowadzono dwa uklady pracy
lokomotywy: liniowy i manewrowy.

Przejscie z jednego ukladu na drugi jest realizowane poprzez zmiang potozenia przetacznika jazdy
manewrowej, umieszczonego na pulpicie maszynisty.

Uktad pracy liniowej lokomotywy stuzy zasadniczo do prowadzenia lekkich pociggéw na linii oraz
charakteryzuje sig:

- stosunkowo duzymi predkosciami oraz mozliwoscig wykorzystania petnej mocy silnikam spalinowego
prawie do predkosci maksymalne;j,

- pracg silnika spalinowego wg. optymalnej charakterystyki pod wzgledem zuzycia paliwa.

Uktad pracy manewrowej jest wykorzystywany do prac na stacjach manewrowych, w szczegolnosci
na gorkach rozrzadowych, i charakteryzuje sie:

- znacznymi sitami rozruchowymi,

- zmniejszonym prawdopodobienstwem wystepowania poslizgu kot,

- mozliwoscig bardzo ptynnej regulacji sity pociaggowej lokomotywy praktycznie od ,,0"do maksymalnej,
przy wybranych statych obrotach silnika spalinowego przy uzyciu potencjometru umieszczonego
w kabinie maszynisty.
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KARTA CYKLU UTRZYMANIOWEGO
ZALOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO
Parametr Jednostka Wartos¢
Sredni przebieg dobowy [km] 35
Sredni dobowy czas pracy pojazdu [h] 16
Sredni roczny przebieg [km] 10 000
Sredni dobowy czas pracy silnika pod Il 14
obcigzeniem
Maksymalna predkosé jazd manewrowych [km/h] wg instrukcji manewrowej

PARAMETRY CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

Rodzaj parametru Cykl przegladowo-naprawczy*
-p Symbol Jednostka Przyjete wartosci
1 P1 [moto godz. pracy silnika lub km] 72 £ 6 lub 275 km + 10%
2 P2 [liczba dni lub km] 60 + 3 dni lub 1700 km + 10%
3 P3 [liczba lat lub km] 3 lata + 28 dni lub 30 000 km + 10%
4 P4 [liczba lat lub km] 6 lat lub 60 000 km
5 P5 [liczba lat lub km] 18 lat lub 180 000 km
*) przyja¢ warto$¢ ktora uptynie szybciej (przebieg lub czas)
Uwaga:

Podczas wymiany druzyn trakcyjnych powinny by¢ wykonane nastgpujace czynnosci sprawdzajace:
Ogledziny zespotu napgdowego i przyrzadow kontrolnych.

1
2
3. Cisnienie oleju.

4. Poziom oleju w kadtubie silnika.

5. Poziom ptynu chtodzacego w uktadzie.
6. Poziomu oleju sprezarki
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KARTA CYKLU UTRZYMANIOWEGO
P5 P1 P2 P3 P4 P5
72 + 6 mth
275 km £ 10%

\ 4

60 = 3 dni,
1700 km £ 10%

>
>

3 lata = 28 dni,
30 000 km = 10%

6 lat,
60 000 km

Y

18 lat,
180 000 km

\ 4
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POZIOMY UTRZYMANIA POJAZDOW KOLEJOWYCH

Poziom
utrzymania Charakterystyka Ramowy zakres prac
Czynnosci sprawdzajgce lub monitoring
dokonywane przed wyjazdem pojazdu 1. Ocena stanu zasadniczych zespotow, podzespotow i
kolejowego na lini¢, w czasie jazdy lub uktadéw pojazdu kolejowego, majacych wptyw na
po zjezdzie pojazdu. Niektore z tych bezpieczenstwo ruchu pojazdu.
Poziom 1 czynno$ci moga by¢ wykonywane przez 2. Zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty
pracownikow przewoznika (maszyniste, eksploatacyjne.
rewidenta) lub przy uzyciu 3. Ewentualnie wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji
automatycznych urzadzen poktadowych elementéw szybko zuzywajacych sie.
lub przytorowych.
Czynnosci, ktore zapobiegaja 1. Szczegbélowa ocena stanu technicznego pojazdu
przekroczeniom limitéw zuzycia, kolejowego przez sprawdzenie dziatania jego obwodow,
Poziom 2 wykonane na specjalistycznych oglqdz.in fioste;pnych bez den_l-ontaZu pod_zespok')w,
stanowiskach w przerwach miedzy przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne.
kolejng planowang eksploatacja pojazdu 2. Naprawy dokonywane przez wymiang standardowych
kolejowego elementow.
1. Szczegbtowa ocena stanu technicznego pojazdu
Czynnosci z zakresu utrzymania, ktore kolejowego poprzez sprawdzenie dziatania jego obwodow,
zapobiegaja przekroczeniom limitow ogledzin dostgpnych takze po demontazu okreslonych w
Poziom 3 zuZy_ciz% wykonywane na _ dokumentacﬁ podze_spoi_()w, a takze przewidziane w
specjalistycznych stanowiskach, z dokumentacji badania diagnostyczne.
wylaczeniem pojazdu kolejowego z 2. Planowane wymiany podzespotow oraz niewielkie
planowanej eksploatacji. naprawy zespotow i podzespotow funkcjonalnych
wykonywane na wyspecjalizowanych stanowiskach.
1. Szczegbdtowe sprawdzenie stanu technicznego
Czynnosci wykonywane z zakresu przewidzianych w dokumentacji podzespotow i zespotow
Poziom 4 utrzymania naprawczego wykonywane w potaczone z ich demontazem z pojazdu kolejowego.
zaktadach posiadajacych zaplecze 2. Planowane wymiany podzespotow i zespotow.
techniczne i stanowiska pomiarowe. 3. Naprawy zespotow i podzespotow wykonywane w
wyspecjalizowanych warsztatach.
Czynnosci majace na c§lu p odn1es1_e e 1. Demontaz zespolow i podzespotow z pojazdow
standardu pojazdu kolejowego lub jego kolei h1ich wymiana na nowe lub zreqenerowane
Poziom 5 odnowienie wykonywane w OIEJOWYCh 11ch wWymiana a' owe 1ub zregenero o
- 2. Modyfikacje nadwozi pojazdow kolejowych i uktadow
wyspecjalizowanych zaktadach lub u biegowych
producenta. '
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ZASADY POSTEPOWANIA PRZY AWARIACH POJAZDU KOLEJOWEGO

W przypadku wystapienia uszkodzen powstalych w wyniku eksploatacji, zdarzen losowych lub wypadkow pojazd
kolejowy nalezy przekazaé, poza normalnym cyklem utrzymania do naprawy.

Naprawa ma na celu przywrocenie  wlasciwego  stanu  technicznego  uszkodzonych  elementow
i doprowadzenie pojazdu do pelnej sprawnosci techniczne;.

Przed przekazaniem pojazdu do eksploatacji nalezy wykona¢ dodatkowo czynnosci wedlug pierwszego poziomu
utrzymania.

48




Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

@,

VVICTORIA

. GRUPA JSW

2

Opracowal Grupa ,,Semafor’
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PODZIAL RZECZOWY

L.p.

Naprawy

CzeSci pojazdu

N1

Lokomotywa kompletna

N2

Nadwozie
- ostoja
- urzadzenia ciggtowo-zderzne

N3

Podwozie

- wozek

- zespot napedowy

- nadajnik predko$ciomierza

N4

Silnik spalinowy

NS

Instalacja sprezonego powietrza

N6

Podzespoly wydzielone

- napedy pomocnicze

- wentylator silnikoéw trakcyjnych
- sprezarka

- agregat chtodzacy

- regulator obrotdw i wzbudzenia
- podgrzewacz wody

N7

Maszyny elektryczne

- pradnica gtéwna

- silnik trakcyjny

- maszyny pomocnicze

N8

Aparaty 1 urzadzenia elektryczne

- nawrotnik

- styczniki elektromagnetyczne

- przekazniki kontrolne

- rezystory

- bateria akumulatoréw

- nastawnik jazdy

- zawory elektropneumatyczne

- wylaczniki ci$nieniowe i termiczne
- regulator napigcia

- elektryczne przyrzady pomiarowe
- wylaczniki samoczynne

- bezpieczniki instalacyjne

- tablica diodowa

- przekazniki pomocnicze

- przekazniki czasowe

- pozostale aparaty elektryczne

- sprzeg sterowania wielokrotnego
- podzespoty predkosciomierza

- podzespoty radiotelefonu

- instalacja elektryczna

Instrukcje demontazu i montazu

10

Zestawienie mierzonych parametrow

11

Wzory kart pomiarowych i serwisowych

12

Wykaz urzadzen i narzg¢dzi specjalistycznych

13

Wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania

14

Tl m| O Of W >

Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikow
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NAPRAWY POZAPLANOWE

ZASADY POSTEPOWANIA PRZY NAPRAWACH POZAPLANOWYCH
1. Uwagi ogdlne i kwalifikacja:
Lokomotywa przekazywana jest do naprawy pozaplanowej w celu usunigcia uszkodzen powstatych w wyniku
eksploatacji albo powstalych na skutek zdarzen losowych lub zdarzen majacych charakter wypadku.
Kwalifikowania lokomotywy do naprawy pozaplanowej dokonuje uzytkownik lokomotywy.
2. Naprawa pozaplanowa - biezaca (B):
Naprawa, majaca na celu przywrocenie wlasciwego stanu technicznego lokomotywy, utraconego w czasie
normalnej eksploatacji, polegajaca na usuni¢ciu powstatego uszkodzenia. Przed przekazaniem do eksploatacji
nalezy sprawdzi¢ stan techniczny lokomotywy, a w szczegdlnosci: uktad biegowy, dziatanie hamulca oraz
nasmarowac sprzegi srubowe i czesci trace.
3. Naprawa pozaplanowa — awaryjna (A):
Naprawa, majaca na celu przywrocenie wilasciwego stanu technicznego lokomotywy, utraconego w sposob

losowy lub w wyniku zdarzenia, majacego charakter wypadku, czyli w przypadkach okreslonych ogdlnym
mianem — awaria
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POZIOMY UTRZYMANIA P1, P2, P3
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VICTORIA

. GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data|  Wrzesieh 2014

Nr |

401Da/l

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3

POZIOM
UTRZYMANIA
" Nr
L.p. CZYNNOSCI WYMAGANIA zalacznika
P1 | P2 P3
1. 2 3 4 5 6 7 8
L PRZEGLADY - LOKOMOTYWA KOMPLETNA
Zapoznac¢ si¢ z aktualnymi wpisami w ksigzce Prz’eglqdy lokomotyw powinny
L S . by¢ wykonywane zgodnie z
1. X X X |poktadowej pojazdu oraz w ksigzce przegladow
. L cyklem przegladowo
okresowych i napraw biezacych lokomotywy.
naprawczym.
2 X X X Spraw_dzw stan 1 wskazania przyrzadow kontrolno crs | c29
- pomiarowych.
Sprawdzi¢ ilo$¢, uzupetnic¢ lub wymieni¢ $rodki
3. X | X X [smarne Karta smarowania. C/2
bdnie z karta smarowania lokomotywy.
4, X X X |Sprawdzi¢ stan oraz naciag paséw klinowych. C/28 | C/29
5 X X Sprgwdzw s:cap oraz dziatanie instalacji i urzadzen crs | c29
radiotacznosci.
Sprawdzi¢ i usuna¢ nieszczelnosci przewodow i
6. X X X |ztaczek w uktadach: paliwowym, olejowym, C/28 | C/29
wodnym i pneumatycznym.
7 OczyS$ci¢ nadwozie, podwozie, zespoty i
' [pomieszczenia wewngtrzne lokomotywy.
8. X Sprawdzi¢ stan plomb.
9 Dokonaé pomiar6w parametréw lokomotywy C/30
' okreslonych w kartach pomiarowych.
Aktualny termin waznosci
Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzgtu  |gasnic, brak widocznych
10. X X o , oA
gasniczego. uszkodzen oraz $ladow ich
zesniejszego uzycia.
11. Sprawdzi¢ stan napisow i znakow.
12 (Wyposazy¢ lokomotywe w materiaty
' eksploatacyjne.
Wykonanie przegladu technicznego nalezy
13. X X X |odnotowa¢ w karcie przegladu oraz w ksigzce
okladowej.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3

L.p.

POZIOM

UTRZYMANIA

CZYNNOSCI

P1

P2

P3

WYMAGANIA

Nr zalacznika

2

3

OSTOJA

Sprawdzi¢ ostoje, czy nie posiada odksztatcen,
szczegoblnie na czotownicach w okolicach urzadzen
ciggtowo - zderzakowych, peknigc¢ na wspornikach
podwieszenia.

C/9

C/28

INasmarowaé elementy hamulca r¢cznego i sprawdzié
jego dziatanie.

C/2

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie zderzakoéw, zgarniaczy

i rur piasecznic.

Cl4

NADWOZIE

[Dokona¢ ogledzin poszycia: budki maszynisty i kabin
maszynowych, §cian dzialowych, drzwi, okien, skrzyn
zewnetrznych, blach, podtog.

Sprawdzi¢ stan stopni wejsciowych, uchwytow oraz
poreczy

Dokona¢ ogledzin drzwi zewnetrznych, sprawdzic¢
dziatanie zamkoéw. Naprawi¢ uszczelnienia drzwi i
okien.

Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich urzadzen
nadwozia.

Dokonac¢ smarowania urzadzen lokomotywy oraz
uzupetni¢ olej zgodnie z kartg smarowania

lokomotywy.

C/2

'Wyczyscic oraz sprawdzi¢ zaluzje chtodnic.

Sprawdzi¢ zanieczyszczenie oleju oraz wktadu filtru
powietrza silnika spalinowego, wktad wyczysci¢ lub
wymieni¢, olej zanieczyszczony wymienic.

C/2

Dokona¢ weryfikacji ustawienia silnika spalinowego
na poduszkach gumowo - metalowych oraz
zamocowania pradnicy gtdwnej do ramy oraz maszyn
pomocniczych

C/28

C/29

Zweryfikowac¢ dzialanie wentylatora gtdéwnego,
sprawdzi¢ stan tozyskowania napedu wentylatora
glownego, zuzyte elementy wymienic.

C/28

C/29

10.

Sprawdzi¢ droznos¢ i szczelnos$¢ kanatow
wentylacyjnych.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3

POZIOM
UTRZYMANIA ]
L.p. CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr zalacznika
P1L | P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
X [Oczysci¢ uktad wylotu spalin i thumik wydechu,
1 sprawdzi¢ stan elementéw uszczelniajacych i c/28 c/29
' ewentualnie je wymienic.
X X |Umy¢ kabiny i budke¢ maszynisty.
4, ZESTAWY KOLOWE Z LOZYSKAMI, MAZNICAMI, ZAWIESZENIEM SILNIKOW TRAKCYJNYCH I
ODSPREZYNOWANIEM
Sprawdzi¢ stan obrgczy zestawow kotowych ze
wzgledu na:
- przesunigcie si¢ obrgczy na kole bosym,
1. X X X . C/28 C/29
- przyleganie obreczy do kota bosego,
- peknigcie i zuzycia obrgczy na powierzchni
toczne;j.
2. X X [Dokonaé pomiaréw obreczy zestawow kotowych.  |Karta pomiarowa. C/3
Dokonac¢ ogledzin kot bosych i osi zestawow
3. X X X [kotowych - sprawdzi¢ czy nie wystgpuja peknigcia C/28 C/29
osi 1 kot bosych, obluzowania osi w piascie kot
Przeprowadzi¢ ogledziny korpuséw i pokryw
4, X X |maznic tozysk osiowych zestawdéw kotowych, C/28 C/29
usuna¢ nieszczelnosci.
Sprawdzi¢ stan resoro6w, wahaczy, wieszakow, Zestawy skrajne 1.0 [mm].
5. X X X . . RATIS . .
przeprowadzi¢ regulacje strzatki ugigcia resorow. |Zestaw §rodkowy 7.5 [mm].
Sprawdzi¢ wielkos¢ luzu pomiedzy odbijakiem Karta pomiarowa / wymagany luz 35
6. X X . Cl6
ostoi a opaska resora. [mm].
7 X X Spr,avydzm i wyregulowac¢ luzy wezta przy Karta pomiarowa, c/5
mazniczego.
8 X | X Isprawdzic¢ korpusy maznic silnikéw trakeyjnych  [-\2Y PoPrzeczne w panewkach silnikow | - ¢
' praw pusy W yny trakcyjnych na osi:
9 X X Sprawdzi¢ stan oleju oraz uszczelnienia pokryw
’ smarownic, uzupetnié ole;j.
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L GRUPA JsW Data ‘ Wrzesien 2014

Opracowal
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Grupa ,,Semafor’

Nr | 401Da/1

OPIS CZYNNOSCI UTRZYMANIOWYCH - POZIOM 1-3

POZIOM
UTRZYMANIA
L.p. CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
> NAPED WIAZAROWY
Sprawdzi¢ elementy uktadu wigzarowego,
1. X [sprawdzi¢ szczelnos$¢ oston czopdéw wiazarowych, Karta pomiarowa C/13
nieszczelnos$ci usunaé.
Sprawdzi¢ osadzenie korb na czopach osi
2. X A . L
zestawow, Srub mocujacych i klindw
Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicach tozysk
3. X X X  |wiagzarow, w razie potrzeby uzupetni¢, smarowac
zgodnie z kartg smarowania.
6. URZADZENIA CIEGLOWO - ZDERZAKOWE
Sprawdzi¢ i nasmarowaé urzadzenia ciggtowo -
1. X X . :
zderzakowe bez ich demontazu
[Dokona¢ ogledzin zderzakow, sprawdzi¢ stan
2. X X X [tarcz zderzaka, pochwy i tulei oraz ich
zamocowanie na czotownicy.
. . A Odlegtos¢ zderzaka od gtowki szyny
3 X | x  [PomierzyC wysokos¢ srodka tarczy zderzaka 0d 5011 s [mm] uwzgledniajac C130
& yny, wyp ¢p 4 zuzycie obreczy.
! HAMULEC, UKEAD PNEUMATYCZNY ZE SPREZARKA
7.1, AGREGAT SPREZARKOWY
Dokonac¢ ogledzin sprezarki i jej napedu,
sprawdzi¢ umocowanie sprezarki do wspornika
1. X X X |oraz stan poduszek gumowych, przektadni
pasowej (napedu silnik elektryczny - sprezarka
powietrza).
2 X X X Sprawdzié smarowanie spr;zarkl, W razie c/28 c/29
potrzeby uzupetnié stan oleju.
Zakres pracy sprezarki:- zataczanie
Sprawdzi¢ wydajnoé¢ oraz ci$nienia zataczania i [przy cisnieniu 0.7-002 [MPa],-
3. X X X . R . e or
wylaczania sprezarki wylaczanie przy cisnieniu 0.8"°'02
[MPa].
4. X (Wyczysci¢ filtr powietrza sprezarki.
5. X X [Wymieni¢ wktad filtru powietrza.
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OPIS CZYNNOSCI UTRZYMANIOWYCH - POZIOM 13
POZIOM
Lp. |JTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
PL| P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzi¢ stan zaworow sprezarki, oczysci¢ z
1. X X [nagaru, sprawdzi¢ nakretki §rub korbowodoéw i ich C/28 C/29
zabezpieczenia.
2. Sprawdzi¢ uktad ttokowo - korbowy sprezarki. C/28 C/29
Sprawdzi¢ zamocowanie i stan wentylatora
3. sprezarki.
Dokona¢ sprawdzenia stanu oraz mocowanie
4. X X chtodnicy migdzystopniowe;. C/28 /29
2. UKEAD PNEUMATYCZNY, HAMULEC
Zawory powinny dziata¢ zgodnie z pro
1. X[ X X |Sprawdzi¢ dziatanie glownego zaworu maszynisty. gramem z_awartym W protoko_le proby C/20
statycznej hamulca. Wszystkie zawory
musza by¢ szczelne.
Sprawdzi¢ dziatanie dodatkowego zaworu
Xl X X maszynisty.
X X Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozrzadczego
2. i zaworu redukcyjnego. C/28 | Cl29
Zweryfikowaé potaczenia rurowe przewodow, ztacza
X| X X [ L . .
i ich zamocowanie. Nieszczelnosci usungc.
Dopuszczalny spadek ci$nienia:
Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu hamulcowego i cylindra |- Z przewodu glownego 0.01 [MPa] w
3. X| X [ X |hamulcowego. Nasmarowaé cylinder i ttok ciggu 5 min. C/2
hamulcowy. - z cylindra hamulcowego 0.01 [MPa] w
ciagu 5 min.
4. X[ X X | Sprawdzi¢ dzialanie zawordw, odluzniacza hamulca.
Dokona¢ przegladu i regulacji uktadu dzwigniowego
x| x hamulca sprawdzi¢ mocowanie elementow uktadu i
X' lich zabezpieczenia, smarowa¢ uklad dzwigniowy Luz miedzy klockiem a obrecza: - max
> hamulca . C/28 | C/29
: 20 [mm], - min 7 [mm].
X |x Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte wktadki klockow
hamulcowych.
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POZIOM
Lp. | UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzi¢ zamocowanie oraz stan zbiornikow
6 X X powietrznych, spusci¢ wodg z gldwnego zbiornika c/20
' powietrza.
S dzi¢ stan i dzialani , Zawor bezpieczenstwa powinien
prawdzi¢ stan i dziatanie zaworow: S .
! X X bezpieczenstwa, odcinajacych i zwrotnych. otwierac sig przy cisnieniu 0.87 Cla8 C/29
[MPa], a zamyka¢ przy 0.72 [MPa].
8 X X Sprawdzi¢ dzialanie zaworow
elektropneumatycznych.
9. X X |Wyczyscic filtry spr¢zonego powietrza.
10. X X Sprawdzllc 1‘w Taz%e potrzeby. wyregulowac c/28 C/29
wylacznik cisnienia sprezarki
- . , . Doktadno$¢ wskazan manometrow +
11. X X  [Sprawdzi¢ poprawno$¢ wskazan manometrow. b 5%
Dokona¢ sprawdzenia stanu w¢zow 1 sprzg¢gow Okres eksploatacji wezy do 6 lat
12. X X |hamulcowych, uszkodzone lub przeterminowane  ftacznie z czasem magazynowania,
weze hamulcowe wymienic. ktory nie moze by¢ dtuzszy niz 1 rok.
13. X X  [Sprawdzi¢ dziatanie piasecznic. Cl4
'Wymagane natezenie dzwigku
X X X |Sprawdzié stan i dziatanie syren oraz ich zaworéw. [mierzone 5 [m] od syreny: (120 +125)
[dB]. Zawor syreny powinien
14. uruchamia¢ sie lekko bez zacie¢ i by¢
szczelny.
Sprawdzi¢ stan i dzialanie wycieraczek Wycieraczki muszg pracowac
X X skutecznie na catej dlugosci katowe;.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3

POZIOM
L.p. UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr zatacznikal
P1L |P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
8. INSTALACJE OGRZEWCZE ORAZ WODNE
Sprawdzi¢ sekcje chtodnicy wody uktadu chtodzenia
1. X X X|i.
silnika oraz stan agregatu chtodzacego.
S o A o o ot wodn, e
2. x| xP 1 pota 1atac)] J, Wra: przewody wodne nie powinny mie¢ C/28 C/29
nieszczelnosci ztgcza dociagnaé lub wymienic .
L wyciekow.
uszczelnienia.
Sprawdzi¢ grzejniki w kabinie maszynisty,
3. X X |nieszczelnos$ci usunaé, zawory i odpowietrzniki
naprawic.
4. X| X| X |Sprawdzi¢ poziom wody i uzupetni¢ w razie potrzeby.
9 BATERIE AKUMULATOROW
1. X | X [Dokona¢ przegladu i oczy$ci¢ bateri¢ akumulatoréw.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom Poziom elektrolitu nad plytami: (10 -
2. x| X el‘; ctrolity w OSZCZE P c}yl N nfi’wach P 15) [mm]. Gestosé elektrolitu w 20°C:
P goInych 0g : (1.22 - 1.24) [g/em?].
Przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze baterii
3. X[ X ,
akumulatorow.
Sprawdzi¢ rezystancja izolacji baterii wzgledem mas Rezystancja izolacji baterii w czasie
4. x| xPP 4 13 1201ac)1 b gl M eksploatacji wzgledem masy: min. 25
lokomotywy (uptywno$¢ baterii). [kQ]
10. OSWIETLENIE I INSTALACJA ELEKTRYCZNA
Sprawdzi¢ stan obwodow wysokiego napigcia oraz ich Poiqczem.a koncowek.p.rzewodow. -
1. X | X , . . . aparatami, maszynami i urzadzeniami
[potaczen z aparatami i maszynami elektrycznymi. . . ;
nie powinny by¢ poluzowane.
2. X | X | X |Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddw sterowania
3. X | X | X [Wymieni¢ uszkodzone zabezpieczenia obwoddw.
Rezystancja izolacji obwodow:
4 X X Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji obwodow niskiego i(\)/gON [r\‘r\/l]r)1 1.0 [MQ] (induktor
I wysokiego. - NN min. 0.5 [MQ]
(induktor 500 [V]).
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
UTRZYMANIA .
L.p. CZYNNOSCI WYMAGANIA N
zalacznika
P1 (P2 |P3
1 2 3 4 5 6 7 8
1 x| x Uzupetié¢ o$wietlenie wewnetrzne lokomotywy oraz
' lampki sygnalizacyjne.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodow oswietlenia
2. X| X| Xjzewngtrznego lokomotywy, uszkodzone elementy
'wymienic.
11 APARATY I URZADZENIA ELEKTRYCZNE
1. Dopuszczalne zuzycie stykow
X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie nawrotnika, dokona¢ jego gtdéwnych nawrotnika 2 [mm], c/2
konserwacji. docisk stykow palcowych 4 + 0.5
[daN].
2. X X Sprawdz_lc dziatanie napedu pneumatycznego c/o8 c/29
nawrotnika.
3. [Dokonac¢ przegladu stycznikow elektromagnetycznych, [Dopuszczalne zuzycie naktadek
X[ X - , . .
sprawdzi¢ stan stykow. stykow stycznika 2 [mm].
4. Sprawdzi¢ stan i dzialanie przekaznikow
x| X X elektromagnetycznych oraz Zaworow o c/28 c/29
clektropneumatycznych, w razie potrzeby wyczyscic¢
styki.
5. X X Sprawdzi¢ dziatanie i ustawienie przekaznika INapigcie zadziatania przekaznika
ziemnozwarciowego PVD-40. max.40 [V].
6. . Do . - ) Regulator powinien utrzymywac
X X |Sprawdzi¢ stan i dziatanie regulatora napigcia BRN-3. hapiccie 110 [V] £ 2.5%
7. , . , o Przerwa stykowa stykow gtownych
X X |Dokona¢ przegladu i zakonserwowac nastawnik jazdy. min. 6 [mm]. Styki wolne
8. X X Sprawdzi¢ termostaty, wylaczniki ci$nieniowe i
rezystory.
9. Sprawdzi¢ stan i dziatanie przyciskow, wytacznikow
X[ X| X o . .
samoczynnych, tacznikéw i lampek sygnalizacyjnych.
10. x| x Dokonac¢ ogledzin urzadzen elektrycznych w szafie i na
ulpicie, uszkodzenia usungé.
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VV|CT0R|A Opracowal Grupa ,,Semafor
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
UTRZYMANIA .
L.p. CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 | P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Sygnaty akustyczne musza by¢
1 X Sprawdzi¢ dziatanie elektrycznych sygnatow sprawne i pracowac bez zaktocen,
dzwigkowych. styszalne z przodu
i z tylu lokomotywy.
12 MASZYNY ELEKTRYCZNE
12.1. SILNIK TRAKCYJNY
., a . . Powierzchnie komutatoréw powinny
1 X X Sprawdzi¢ stan silnikoéw trakcyjnych oraz ich . lbyé bez okopcen nadpalet i c/7 C/17
zamocowanie, zabrudzone komutatory przeczyscié. . ,
zanieczyszczen,
2 X X Sprawdzi¢ stan i zamocowanie $zCzotko trzymaczy, [Minimalna wysoko$¢ szczotek silnika c/o8 C/29
wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone szczotki silnika trakcyjnego 30 [mm].
Minimalna rezystancja silnikow
3 X X Dokona¢ pomiaru stanu izolacji silnikéw trakcyjnych [trakcyjnych w stanie zimnym: 5 [MQ)] c7 | ocnz
i wypelni¢ karte pomiarowa. mierzona induktorem 1000 [V]. Karta
pomiarowa.
4. X X |Sprawdzi¢ prace tozysk silnika trakcyjnego. Praca tozysk spokojna bez stukow. C/28 C/29
12.2. MASZYNY POMOCNICZE
Dokonac¢ ogledzin pradnicy pomocniczej LSPm - 280
1 X X X wzbudnicy LSPa - 145. C/28 C/29
2 X Sprawdzi¢ stan komutatoréw pradnic, w przypadku
zabrudzenia wyczyscié.
3 X X Sprawdzm stan i zamocowanie SzCzotko trzymaczy c/o8 C/29
pradnic.
Zweryfikowac¢ stan i dtugo$¢ szczotek pradnicy Minimalna dtugo$¢ szczotek pradnicy
4. X X [pomocniczej i wzbudnicy, w razie potrzeby pomocniczej 20 [mm], wzbudnicy 16 | C/28 C/29
[wymienic. [mm].
Sprawdzi¢ stan silnikow: wentylatora silnikow
5 X X trakf:y!nych, pompki oleju, pompki paliwa oraz c/8 c/29
silnikow elektrycznych podgrzewacza wody: pompy
wody, wentylatora, iskiernika i pompy paliwa
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VV|CT0R|A Opracowal Grupa ,,Semafor
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
UTRZYMANIA .
L.p. CZYNNOSCI WYMAGANIA N
zalacznika
P1 | P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
13.
SILNIK SPALINOWY
[Uruchomic silnik i ostucha¢ jego prace oraz rs(;g;ig?gg}f%g;?ﬁ:::umln ch
X| X X |podzespotow przy réznych predkosciach \ oo Jauy C/28 CI29
stukow pochodzenia metalicznego,
obrotowych. )
detonacyjnego.
Zwrocié uwage na ,.barwe" spalin, sprawdzié Cisnienie oleju smarowania silnika 0.35
X X X temperaturg i ci$nienie oleju. + 0.5 [MPa] przy 1500 [obr / min]. C/2
[Dokonac¢ ogledzin silnika, sprawdzi¢ szczelnos¢
polaczen zespotow i czesci silnika, przewodow oraz
X X X ztaczek w uktadach: olejowym, paliwowym, Wszystkie polaczenia silnika i ztacza c/o8 c/29
wodnym i wydechowym, w razie nieszczelnosci rurowe powinny by¢ szczelne.
naprawi¢ lub wymieni¢.
Sprawdzi¢ $ruby, nakretki oraz ich zabezpieczenia.
X Sprawdzi¢ ci$nienie sprezania w poszczegdlnych
cylindrach.
Sprawdzi¢ poziom oleju w misie olejowej silnika,
X X X s X
uzupetnié¢ w razie potrzeby.
Wykona¢ badanie laboratoryjne oleju, w razie
X X negatywnego wyniku probki, usunaé przyczyne
przecieku: paliwa, wody - olej wymienig. . . .
Poziom oleju w zakresie
. gy . . Cr2
min + max. wskaznika poziomu oleju.
X X Sprawdzi¢ dokrg¢cenie $rub sprzegta taczacej silnik
z pradnica.
X X Oczys$ci¢ z zewnatrz caly zespot pradotworczy wraz
z urzadzeniami pomocniczymi.
13.1. UKLAD TLOKOWO - KORBOWY, SKRZYNIA KORBOWA
[Po oczyszczeniu silnika z zewnatrz, zdjaé¢ pokrywy
boczne skrzyni korbowej, skontrolowaé wnetrze
silnika, sprawdzi¢ zabezpieczenie §rub tozysk
gtownych i korbowodowych.

61




Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
' 99
VV|CT0R|A Opracowal Grupa ,,Semafor
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
Lp. | UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA zala'c\'zrnika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
o . o Przyleganie powierzchni czotowej
1. x  [Spr awdzi¢ gu‘?y skrecenia korbowodow i otworu do powierzchni czotowej
przeciwcigzaréw oraz ich zabezpieczenia. nakretki min 3/, obwodu.
[Dokona¢ ogledzin gtadzi tulei cylindrowych,
2. X -
sprawdzi¢ korbowody.
3. X  [Sprawdzi¢ stan uktadu rozrzadu.
13.2. GLOWICE
Sprawdzi¢ stan glowic: zaworow wlotowych i
X |wylotowych, dzwigni zaworowych oraz sprezyn
zaworowych.
Sprawdzi¢ luzy zaworéw wlotowych i
1. wylotowych, w razie potrzeby wyregulowac. Luz zaworu wlotowego i wylotowego
0.30 [mm]. Szczelnos¢ zaworka i
swobodny przesuw ttoczka
Sprawdzi¢ stan popychaczy, wodzikow i rolek hydraulicznego kasownika luzu.
wodzikow.
2 Sprawdzi¢ szczelno$¢ zawordw, w razie potrzeby
' zawory docierac.
13.3. UKLAD SMAROWANIA
Wyczysci¢ filtry odsrodkowe oleju Typ F51, i
X X e ) -
krociec doprowadzenia oleju.
Wyczyscié filtry oleju, w razie potrzeby wymienié
X | X Wktadkg filtruj
Wiiadka 1ritrujacs. Minimalne ci$nienie wstepnego
1 olejenia 0.07 [MPa]. ci2
' X X [Sprawdzi¢ stan wymiennika ciepta olej — woda
Sprawdzi¢ stan pompy wstepnego olejenia oraz
zebatej pompy olejowej, wyregulowad ci$nienie
X loleju wstgpnego smarowania Przeptuka¢ mis¢
olejowa, oczysci¢ ssawe, ewentualnie dokonac
wymiany oleju.
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POZIOM
L.p. |UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
13.4.
UKLAD PALIWOWY

1 X X Oczysci¢ wklady filtru pahwa wstepnego 1 Wklady filtru musza by¢ czyste.
doktadnego oczyszczania

2. X X [Wymieni¢ wkiady filtrujace.

3. X |Oczysci¢ przewody wtryskowe.
Wyjac¢ wtryskiwacze i1 przemy¢, sprawdzi¢ na e .

4. X |stanowisku probnym prawidtowos¢ wtrysku i w Cisnienic wtrysku paliwa

. A . 18 £ 0.5 [MPa].

razie potrzeby wyregulowa¢ ci$nienie otwarcia.
Sprawdzi¢ i wyregulowaé pompe¢ wielosekcyjna

5. X . ,
wtryskowa na stanowisku probnym.
[Przeprowadzi¢ przeglad pomp paliwa:

6. X |odsrodkowej, zasilajacych pompy wtryskowe, C/28 C/29
recznej, wymieni¢ uszczelniania pomp.
Sprawdzi¢ ustawienie wielozakresowego

7. X |regulatora pompy wtryskowej i w razie potrzeby
wyregulowad
Przesmarowaé sworznie i przeguby w uktadzie

8. X X |dzwigni regulacyjnych oraz uzupetnic¢ smar w
smarownicach.

9 X Sprawdzi¢ ustawienie dzwigni i ciggiet

) regulacyjnych.

Sprawdzi¢ stan zbiornikow paliwa, usungé

10. X ) . Ny Vo .
zanieczyszczenia z osadnikow zbiornikow paliwa.

13.5. NASTAWNIK SIEDMIOSTOPNIOWY WESTINGHOUSE 720 b3-11
(REGULATOR OBROTOW)

1 X X Sprav&_/dzm poziom oleju w regulatorze, uzupetnié c/2
w razie potrzeby

2. X |Wymieni¢ olej C/2

3. X X [Sprawdzi¢ dziatanie regulatora

4 X X Sprawd21? predkosé obrotowq 511n11.<a na c/o8 c/29
poszczegdlnych pozycjach nastawnika gtownego.
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B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
L.p. |YTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
13.6. .
TURBOSPREZARKA HOLSET 4 MB
Sprawdzi¢ szczelnos¢ kolektorow wydechowych
X X X |oraz potaczenia z turbosprezarkg i glowicami Cr28 | C/29)
silnika, nieszczelno$ci usunaé.
X X Sprawdzi¢ szczelno$¢ turbosprezarki oraz jej
prace
X X Sprawdzi¢ pomp¢ wody, w razie potrzeby
wymieni¢ uszczelnienia
Sprawdzi¢ i oczys$ci¢ filtr powietrza, sprawdzi¢
X X . . Do
olej w filtrze w razie potrzeby wymienié
przestawienie na bieg jalowy zespotu
pradotworczego musi
odbywac si¢ przy:
- spadku ci$nienia oleju silnikowego >
Sprawdzi¢ zabezpieczenia silnika przy spadku 0.07 [MPa],
X X [ci$nienia oleju smarowania oraz przy obnizeniu |- wzro$cie temperatury wody chlodzacej | C/28 | C/29)
[poziomu i wzro$cie temperatury wody chtodzacej |do 90 °C,
- zatrzymanie silnika nastapi przy
obnizeniu poziomu wody w zbiorniku
kompensacyjnym ponizej warto$ci
dopuszczalnej.
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VV|CT0R|A Opracowal Grupa ,,Semafor
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
Lp. WTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA N
zalacznika
P1|P2| P3
1 2 3 4 5 6 7 8
14. .
PRADNICA GLOWNA
Dokona¢ przegladu pradnicy glownej,
sprawdzi¢ stan komutatora oraz podtaczenia Powierzchnia komutatora winna by¢ bez
1. X X . . . , AR , C/28 |C/29
kabli do pradnicy, w razie potrzeby komutator |okopcen, nadpalen i zanieczyszczen
rzeczyscic.
2 X X Sprawdzi¢ stan szczotko trzymaczy, wymieni¢ |Zuzycie szczotki nie wieksze niz 50 % c/8 lci2g
] zuzyte lub uszkodzone szczotki. wysokoéci nominalnej min. 20 [mm].
Minimalna rezystancja izolacji uzwojen w
3. X X [Sprawdzi¢ stan rezystancji izolacji. stanie zimnym wzgledem kadtuba i pozostatych | C/28 [C/29
uzwojen 5 [MD].
Praca lozyska powinna by¢ spokojna bez
. . . madmiernych szumow i stukéw. Temperatura
4. X X |Zweryfikowaé prace tozyska pradnicy. bracy Tozyska do 40°C ponad temperature C/28 |C/29
otoczenia.
Sprawdzi¢ zamocowania i stan kota pasowego
5. X X .
radnicy.
Sprawdzi¢ naped pradnicy pomocniczej i
6. X X : . .
wzbudnicy, uszkodzone pasy klinowe wymieni¢
15. .
PRZEKLADNIA GLOWNA I ROZDZIELCZE
1 X X X Dokona(? f)glf;dﬂn ors'ion. przek%adn} g10WIl6_],, c/8 lci2g
sprawdzi¢ szczelno$é, nieszczelnosci usunaé
Sprawdzi¢ przektadnig zgbata po zdjeciu ostony
2. X .
przektadni.
3 X X Spr.awdzw poziom oleJ.u, w przektadni glownej w c2
razie potrzeby uzupenié
Sprawdzi¢ stan wszystkich watow napedowych - |Dopuszczalne nagrzewanie przektadni 40°C
4. X X[ . i . C/28 |C/29
wielowypusty, przeguby, sruby mocujace onad temperatur¢ otoczenia.
Sprawdzi¢ stan sprzegta elastycznego na
5. X ) L .
koncoéwce watu silnika spalinowego
[Dokona¢ sprawdzenia napedu spr¢zarki oraz
pradnicy pomocniczej i wzbudnicy i stanu Ugigcie pasow klinowych (10 +20) [mm] pod
6. X X . . ; ) . C/28 |C/29
naprezaczy pasow klinowych wyregulowad sitag ~ 10 [daN].
naciag pasow klinowych
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
L.p. |YTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Zala’;';nika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
PRZYRZADY KONTROLNO POMIAROWE
X X X |Sprawdzi¢ i nasmarowa¢ naped szybkos$ciomierza.

[Dokona¢ ogledzin nadajnika, szybkosciomierza,

X X . . s e
W raz.le l.<romeczn0.501 przeczysci¢ komutator, Mierniki elektryczne, obrotomierz,
wymieni¢ szezotki termometry powinny wskazywaé z

X X |Sprawdzié¢ wskazania szybko$ciomierza. doktadnoscig = 2,5 %.
Sprawdzi¢ prawidlowos$é wskazan woltomierzy,

X X lamperomierzy, obrotomierza szybko$ciomierza,
termometrow i termostatow
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Ostoja
Lp| v | « - Nr
a | a CZYNNOSCI WYMAGANIA zal
1. Zdemontowac wszystkie elementy z ostoi.
) Ostoje lokomotywy odbarwié, oczys$ci¢ z zanieczyszczen i c/9
) korozji.
Elementy ostoi jak ostojnice, poprzecznice,
Sprawdzi¢ stan wszystkich elementéw ostoi i szwow czotownice powinny by¢ bez peknigé
3. X | X . . - . . , Lo T . C/9
spawalniczych. Dokona¢ sprawdzenia wymiarow ostoi wybrzuszen lub wgniecen. Miejscowe zuzycia
nie moga przekracza¢ 0,2 grubo$ci materiatu.
4, X Dokona¢ sprawdzenia wymiarow ostoi. C/9
5. X | X | Dokonaé¢ naprawy uszkodzonych elementow ostoi .
Ostoje krzywa lub zwichrowang prostowac doprowadzajac Dop uszczalna.wwhrowatosc na przekgtnych
6. X | X . o - punktach ostoi
wymiary do wielkosci konstrukcyjnych. 6 [mm]
Dopuszczalne wgniecenie czotownicy pod
Sprawdzi¢ stan czotownic: uszkodzone i wgniecione zderzakami do 5 [mm] podczas naprawy C/28
7. X | X e . PP . ) .
naprawi¢. Otwory zregenerowac. rewizyjnej. Srednice otworow powinny C/29
odpowiada¢ wymiarom konstrukcyjnym.
8. X X | Sprawdzi¢ stan i naprawi¢ prowadnice haka cigglowego. Cl/14
9 X X Dokonaé pomiaru ostoi po wykonaniu jej naprawy i
) prostowaniu.
10. X X Zdemontpwac kanaty kablowe oraz skrzynki
potaczeniowe.
11 X X Zamontowa¢ zgarniacz i ustawi¢ na odpowiednia Zgarniacze powinny by¢ ustawione od glowki c/a
) wysokos¢. szyny na wysokosci 70+5 [ mm].
Wsporniki nie moga mie¢ pekniec, wgniecen i
wybrzuszen. Plaszczyzna pozioma musi by¢
12. X X | Sprawdzi¢ stan elementéw hamulca rgcznego na ostoi. prostopadta do ptaszczyzn wyznaczonych przez
krawedzie zewngtrzne $lizgéw widet
mazniczych
13 Zweryfikowa¢ wsporniki podparcia silnika i skrzyni
) biegdw.
14, Ostoje zabezpieczy¢ antykorozyjnie. CI2
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Nadwozie
Lp | 2| & CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':":
1 X Dokona¢ demontazu kabiny maszynisty oraz kabiny
) maszynowej.
) X Blachy poszycia zewngtrznego kabiny maszynisty i
) maszynowej oczyscic z zanieczyszczen, farby i korozji.
Czesci szkieletu stalowego pudta nie moga
wykazywac peknigé wygieé lub innych uszkodzen
mechanicznych. Przy naprawie gtownej (P5)
Sprawdzi¢ poszycie dachu, $cian bocznych i czotowych | miejscowe zuzycia nie moga przekraczac 0,2
3 X x | oraz szkielet kabin i drzwi. Skorodowane lub grubosci materiatu.
) uszkodzone cze¢$ci poszycia i szkielety naprawi¢ lub Poszycie $cian i1 pokrycie dachu powinno by¢ bez
wymienic. peknieé, wegniecen, wybrzuszen, wygieé¢ lub innych
uszkodzen mechanicznych. Dopuszczalna falisto$¢
poszycia pudta nie powinna przekracza¢ 3 [mm] na
dhugosci 1 [m]
4 X X Zweryfikowac i naprawi¢ zawiasy, zamki, klamki
) drzwi zewnetrznych
5 X X Skorodowane i uszkodzone drzwi zewngtrzne Drzwi powinny plynnie si¢ otwiera¢ i zamykac, bez
) wymieni¢ na nowe. zaci¢¢ przy zachowaniu szczelnosci.
Sprawdzi¢ 1 w razie potrzeby naprawi¢ okna kabiny. Szyby winny by¢ bez zarysowa, szgzelme Lo
6. X X p T zamocowane. Szyby przesuwne powinny otwiera¢
orysowane szyby wymienic. . , . .
si¢ i zamyka¢ ptynnie bez zacigc.
7. Wymienié¢ uszczelki okien.
8. X Wymienié¢ podtoge w kabinie maszynisty.
9 X Uszkodzone wytozenie $cian wewngtrznych i sufitu
) naprawi¢ lub wymienic.
s, . . . 1zolacja akustyczna i termiczna nie powinna byé
10. X Wymienié izolacje akustyczng i termiczng pudta. uszkodzona.
Wyczyscié, sprawdzi¢ i naprawi¢ zaluzje dyszowe
] X X fittra
12 X X Sprawdzi¢ pulpit sterowniczy w kabinie, uszkodzone
) elementy. Naprawi¢ lub wymieni¢.
13 X X Naprawi¢ fotele maszynisty, mocowanie gasnic i
) pozostate wyposazenie kabiny maszynisty.
naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone pomosty, porecze
pomostow 1 wejsciowe do kabiny maszynisty i
14 X X pozostate wyposazenie zewngtrzne. Wyecieraczki muszg pracowaé na catej dlugosci
) wycieraczki szyb, ostony przeciwstoneczne zdjac, katowe;.
sprawdzi¢, uszkodzone elementy naprawic lub
wymienic.
Reflektory czolowe, wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
15. X X elementy, przeprowadzi¢ regulacje reflektorow. Ci23
wyposazenia oas ursadsenta woungisme, wykonaé | NSy powinny byt crytelne, be saciekov
16. P & girzne, wy wielkosé liter i cyfr, kolor farby i umiejscowienie

wszystkie napisy zgodnie z norma o znakowaniu
taboru spalinowego.

powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Sprezyny nosne i ich zawieszenie

Lp | 2| & CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':":
1 X X SRrawdzié stan sprezyn (resor.(')w.),noénych c/28
pidrowych. Uszkodzone wymienic.
Resory nie mogg posiada¢ peknigé, nadmiernych
wytar¢, wzerow , odksztatcen lub innych uszkodzen
mechanicznych. Szczeliny miedzy piérami nie
Sprawdzi¢ stan pior resoru i opaski resorowej oraz jej | moga przekracza¢ przy opasce 0,2 [mm], w innych
2. X X : S . e Cl2
zamocowanie na resorze. miejscach 1,2 [mm]. Przylegajace do siebie
powierzchnie pidr powinny by¢ nasmarowane
odpowiednim smarem z domieszka grafitu.
Sprezyny nosne - Sciggnigte opaska i zabezpieczone
klinem, ktéry powinien zapewni¢ szczelnosé
. . przylegania pidr.
3. X X Sp'r awdzié charakterystykg tesor na stanowisku Ugigcie resoru pod obcigzeniem probnym 7220 C/29
probnym. daN. Wymiar - Kkonstrukcyjny 44,5 mm, - po
naprawie rewizyjnej 44,5 *5[mm].
Ugigcie resoru pod obcigzeniem probnym max.
4 X X Resory uszkodzone lub o zlej charakterystyce 15060 [ daN].
) naprawi¢ lub wymienic. Wymiar: - konstrukcyjny max. 92,8 [mm], - po
naprawie rewizyjnej max. 92,8 ; mm.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Zestawy kolowe wraz z lozyskami i maznicami

Lp.| 2| § CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\z":
Zdemontowac¢ zestawy kolowe oraz $ciagnac tozyska
1. X X | osiowe. Umy¢ i wyczySci¢ zestawy kotowe, maznice C/3
i panewki tozysk §lizgowych.
Niedopuszczalne poluzowania obreczy (znaki
2. X X | Sprawdzi¢ stan obrgczy zestawow kotowych. kontrolne musza si¢ pokrywac) oraz C/12
niedopuszczalne peknigcia.
03, kota bose i obrgcze powinny by¢ bez wad
materialowych oraz pgknigé podtuznych i
poprzecznych. Na $rodkowej czgsci osi dopuszcza
Dokona¢ ogledzin kot bosych i osi zestawow si¢ wytarcia tagodnie przechodzacych brzegach do
kotowych. Sprawdzi¢ osadzenie obr¢czy oraz stan glebokosci 2 [mm)].
o R C/28
3. X X | zamocowania pierscieni zaciskowych. Ogodlna ilos¢ pospawanych peknigé wienca kota C/29
Sprawdzi¢ osadzenie kota bosego. Uszkodzone bosego moze wynosi¢ 3 a ramion 2 o ile nie groza
elementy naprawi¢ lub wymienic. one oddzieleniu si¢ czgsci kota.
Podzespoty 0§, koto bose i obrecz muszg by¢
zaopatrzone w znaki i cechy kontrolne oraz
odbiorcze
. o Podzespoty o$, koto bose i obrecz musza by¢
4 X X z}zZCozt;rEZZS?:ZIEZ‘C\;}E,?E?%ZVH?;;YES(I[? H%]dy grubos¢ zaopatrzone w znaki i cech)_/ kontrolne oraz c/12
) Przetoczyé na pelny profil ' odbiorcze. Wymagany profil 28UIC zgodnie z PN-
) 92/K-91056.
Dopuszczalne bicie obreczy po naprawie (R) i G):
5. X X | Dokona¢ pomiaréw zestawow kotowych. - promieniowe 0,6 [mml, C/12
- boczne ptaszezyzn obreczy 0,6 [mm]
Zgodnie z karta pomiarowa.
Luz wzdhizny kadluba tozyska w wyktadzinach
Dokona¢ ogledzin kadtubow maznic i ich widet mazniczych:
prowadzenie w widlach mazniczych sprawdzi¢ luz - wymiar konstrukcyjny 0,42 +1,0 [mm] po (R)i(G).
6 X X wzdtuzny i poprzeczny kadtuba w wyktadzinach - wymiar kresowy 3_[mm]; luz poprzeczny kadtuba c5
’ widel mazniczych. Oczysci¢ kadtuby maznic oraz ich | tozyska w wyktadzinach widet mazniczych:
prowadzenie. Nasmarowac $lizgi zgodnie z karta - wymiar konstrukcyjny 0,41 +0,85 [mm] po (R) i
smarowania. (G).
- wymiar kresowy 2[mm];
Sprawdzi¢ korpus maznicy zestawu kotowego na
7. X X wystepowanie peknigé. Peknigcia do 0,25% Brak pegknigc¢ korpuséw panewek.
przekroju korpusu — spawac.
8 Przeprowa.dzié weryfikacj¢ tozysk s’lizgov&_fych.
) Popekane i zuzyte korpusy panewek wymienic.
Luz migdzy czopem a panewka:
9 Panewki wyla¢ stopem tozyskowym i dopasowac do - wymiar konstrukcyjny: 0,185+0,285 [mm] C/12
) korpusu maznicy i czopa OSi. - wymiar dopuszczalny 0,350[mm]. CI5
- wymiar kresowy 4,0 [mm].
Oczysci¢ smarownice i aparaty smarne, szpilki i knoty
10 w smarowniczkach, zuzyte i uszkodzone wymieni¢ na
) nowe, sprawdzi¢ docisk aparatu smarnego do czopa
0si.
Sprawdzié stan gniazd zawieszenia resoru. W razie Kadhuby w miejscach przenoszacych obciazenie nie
11. potrzeby gniazda regenerowac podczas napraw . L
okresowych. mogg miec peknige
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Zestawy kolowe wraz z lozyskami i maznicami
Lp | 2| & CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’::
Luz migdzy czopem korby i czopem kota a
Dokona¢ sprawdzenia panewek wigzarowych, panewka wigzaru wynosi:
12, X X | sprawdzi¢ potaczenia wigzaréw i ich zabezpieczenia - wymiar konstrukcyjny — 0,072 + 0,213 [mm]
na czopach. - wymiar naprawczy dla naprawy rewizyjnej (R) -
0,5 [mm] a dla naprawy gtownej (G) — 0,25 [mm].
Pierécien zaciskowy musi by¢ osadzony szczelnie,
W przypadku wymiany kota bosego lub z¢batego a szczelinomierz 0,15[mm)] nie powinien wchodzié
sporzadzi¢ wykres wttaczania oraz przeprowadzi¢ na dtugosci ponad 100 [mm], odcinki te nie moga
probe trwalosci potaczenia, sprawdzi¢ osadzenie taczy¢ si¢ ze sobg. Laczna dlugo$¢ szczelin max.
obreczy i pier§cienia zaciskowego na kole, sprawdzi¢ | 1/3 obwodu.
13. X X statycznie wywazenie kot przed montazem catego Po zmontowaniu koto nie powinno przesuwac si¢
zestawu, sprawdzi¢ wymiary po zmontowaniu, wzdtuz osi pod obciazeniem wigkszym o 20% od
sprawdzi¢ rezystancje elektryczng, wykonaé kontrolg rzeczywistej sity wttaczania, dzwigk po uderzeniu
wywazenia zestawu kotowego i ewentualng korekcje mtotkiem powinien by¢ czysty i metaliczny.
nie wywazenia. Dopuszczalny moment nie wywazenia zestawu
kotowego 0,250 [kgm].
i . Pozostate wymagania zostaty okreslone w karcie C/5
14, X X | Wykona¢ pomiary defektoskopem. pomiarowe]. C/2

72




Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
'
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Urzadzenia cieglowe i zderzaki

Lp | 2| CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\:l;
Przeprowadzi¢ demontaz zderzaka i wyczyscic jego czesci.
Sprawdzi¢ pochwe zderzaka, czy nie ma peknig¢ i zuzyé
1. X | X . : . C/16
ponad wymiary dopuszczalne przy naprawie. W razie
potrzeby pochwe poddaé naprawie lub wymienic.
Srednica wewnetrzna pochwy i zewnetrzna
tulei zderzaka ze spr¢zyna pier§cieniowa (mm)
lub amortyzatorem gumowym:
pochwy tulei
Sprawdzi¢ tulej¢ zderzaka, czy nie ma pgknieé, -ZOV;}/TZW konstrukcyjny 201 °
2. X | X | odksztalcen lub zuzy¢ ponad wymiary dopuszczalne. 0 12 C/16
Uszkodzong lub zuzyta tulej¢ naprawi¢ albo wymienic. i po naprawie (P5)
- po naprawie rewizyjnej (P4)
204 199
- wymiar kresowy
205 198
Sprawdzi¢ tarcze zderzakowe ze wzgledu na wytarcie w Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka ze
3 X | x srodkowej czgéci oraz peknigcia, wygigcia, wyrwania. sprezyna pierscieniowa lub amortyzatorem C/16
) Tarcze uszkodzone i wytarte ponad wymiar dopuszczalny gumowym 4 [mm)]. Przy naprawie glownej
— wymieni¢. dopuszczalne zuzycie 2 [mm].
Zweryfikowa¢ ptyte zderzakowa, trzon zderzaka,
4. X [ X o PO - S
prowadniki. Czesci zuzyte naprawic lub wymienic.
Szczelina w pier$cieniach przecigtych sprezyn
pierscieniowych w stanie wstepnego
Sprawdzi¢ elementy sprezyste zderzakow — sprezyny naprezenia nie moze by¢ mniejsza od 2mm.
5. X | X | pierécieniowe. Nadmiernie zuzyte lub nie odpowiadajace Przy naprawie rewizyjnej dopuszcza si¢ C/16
charakterystyce wymieni¢ na nowe. stosowanie podktadki wyrownawczej o
grubo$ci max. 8 [mm] w celu uzyskania
naprezenia wstepnego.
6. X | X | Dokona¢ sprawdzenia pozostalych elementéw zderzaka
Charakterystyka sprezyny pierscieniowej moze
odbiega¢ od wielkosci konstrukcyjnych
7 X | x Zmontowane zderzaki poddac¢ probie ugigcia, celem 0+ 10 %. c/16
) sprawdzenia charakterystyki. Charakterystyka amortyzatora gumowego
moze odbiega¢ od wielkosci konstrukcyjnych
do 20 %.
Przeprowadzi¢ pelny demontaz urzadzenia cigglowego.
8. X | X | Parametry u rzadzenia doprowadzi¢ do wielko$ci C/I29
konstrukcyjnych
Grubo$¢ haka w plaszczyznie dziatania sity
Spra\yd;ié Sta.n h.aka Ciegmv‘,’e.go ze Wzg.lqdu na ?(\j\f;?ngi(;‘:/%nstrukcyjny i po (P5) 74 2 [mm],
peknigceia, zuzycie na grubos$ci haka, zwigkszenie - L) .
9. X | X| . . L - po naprawie rewizyjnej (P4) min. 70 [mm].
$rednicy otworu sworznia. W przypadku pgknieé lub , . - . ;
niedopuszezalnveh zusvé — hak wymienic. Sredm_ca otworu sworznia haka ciggtowego:
p Y Y y - wymiar konstrukeyjny i po (P5) 56 **° [mm],
- po naprawie rewizyjnej (P4) max. 61 [mm].
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Urzadzenia ciggowe i zderzaki

Lp 2|5 CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\:l;
DOlfo.nac We‘ryﬁkacjl Sprzegu sru‘powego. S.p raw,d e jego Niedopuszczalne jest zakuwanie i zaspawanie
10 X | X | crescl ezy mie wa p gknieé, wytar¢ ponad wielkosci wad na sprzggu Srubowym. Gwintu $rub nie Cl14
' dopuszczalne. W razie stwierdzenia takich usterek czgsci receneruie s ’
sprzggu wymieni¢ na nowe. & Je sig.
. . . . Luz prowadnika haka ciegtowego:
Sprawdzi¢ stan prowadnika haka cigglowego. Naprawi¢ lub ) . L R
1. XX wymieni¢ elementy uszkodzone lub wypracowane. wymiar: kgnstrulfcyjny_l po (P5) 2+ 4 [mm], | C/14
- po naprawie rewizyjnej (P4) max 7 [mm].
Po zmontowaniu urzadzenia ciggtowego, sprawdzi¢ luz Luz wzdluzny ukiadu haka:
12. | X| X wzdtuzny haka 2 eBIOWEEO, P - wymiar konstrukcyjny i po (P5) 2 +4 [mm], | C/30
Y ) - po naprawie rewizyjnej (P4) max 7 [mm].
13. | X[ X ]:grl;?;riiviomlarow urzadzefi cigglowych i wypelni¢ kartg Karta pomiarowa urzadzen cigglowych C/30
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Hamulec i uklad pneumatyczny wraz ze sprezarka

Lp |25 CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’:;
1. X | X | Zdemontowa¢ i oczysci¢ wszystkie czesci sprezarki. C/29
Dokona’é ogledzin k(}rpgsu Spre;?arki, sprawdzic stan Luzy miedzy ttokiem a cylindrem nie powinny
2. X | X Cylmdr(.",’v’ stan ﬂo.ko‘fv,l sworzni t.1 okowych, USZk(.)dZ.(?ne po naprawie przekracza¢ wymiarow C/15
naprawi¢ lub wymienié. Pier§cienie tlokowe wymieni¢ na k .
onstrukcyjnych.
nowe.
Sprawd’zié stanrwzli}u lforbowego, zmierzy¢ ére@nice i Wat korbowy nie moze posiadaé peknieé
3. X | X | owalno$¢ czopoéw: gtownego, korbowodowego i C/28
stozkowego. wewnetrznych.
4 Zweryfikowaé korbowody, sprawdzi¢ wymiary otworo6w w
) korbowodach, w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.
5. Panewki gtéwne i korbowodowe wymieni¢ na nowe.
6 Sprawdzi¢ stan glowic, uszkodzone naprawic lub
wymienié.
Sprawdzi¢ stan zaworow, dotrze¢ ptaszczyzny
7. X | X | wspotpracujace gniazd i zaworow. Uszkodzone i
nieszczelne zawory wymienic.
Sprawdzi¢ tozyska watu napgdowego sprezarki,
8. X | X | przeczysci¢ i nasmarowaé, a w przypadku nadmiernych
luzoéw lub zuzycia wymienic.
Oczyscic¢, sprawdzi¢, ewentualnie naprawi¢ chtodnice
9. X[ X . . oo
migdzystopniowa sprezarki.
Rozebraé, oczysci¢ i nasmarowac napinacz pasow . . . .
10. X | X | sprezarki, dokona¢ weryfikacji kota pasowego E‘iﬁ;le pasow 10+ 20[mm] pod sita ok. 10
napedzajacego sprezarke. Wymieni¢ zuzyte pasy Klinowe. '
1 x| % Umy¢ sprawdzic¢ stan filtru powietrza, wymienié
) uszkodzone wklady filtrujace.
Wydajnosc¢ sprezarki powinna wynosié:
- dla sprezarki S2P-75/100 - 0,75
[M*/min]+10%
- dla sprezarki V1.13.7B - 0,85
[M*/min]+10%
Sprawdzi¢ parametry sprezarki na stanowisku. Proby Zakres pracy sprezarki:
sprezarki obejmuja: e zalaczanie przy cisnieniu 0,687[MPa],
12 | x| x | - docieranie, - (7kG/cm2>, o C/15
- sprawdzenie szczelnosci, ¢ wylgczanie przy ci$nieniu 0,785
- sprawdzenie wydajnosci. [MPa],(8kG/cm?).
Wyniki proéb umiesci¢ w karcie pomiarowe;j. Temperatura maksymalna tozysk moze
wynosi¢ 40°C ponad temperaturg otoczenia
Sprezarka powinna pracowac rownomiernie,
bez nienaturalnych stukow, podczas pracy
powinno stychaé tylko odgtos zaworow
roboczych.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Hamulec i uklad pneumatyczny wraz ze sprezarka

L.p.

P5

P4

CZYNNOSCI

WYMAGANIA

Nr
zal.

13.

Wymontowac¢ wszystkie przewody i aparature
pneumatyczng, uszkodzone przewody wymienic.

C/29

14.

Zweryfikowa¢ stan elementow i sprawdzi¢ dziatanie
gtownego (Oerlikon FV4a 1) zaworu maszynisty, dokonaé
proby dziatania na stanowisku probnym.

Zawor maszynisty (Oerlikon FV4a) musi
wykazywaé niezawodng szczelno$¢. Dzwignia
zaworu w catym zakresie musi poruszac si¢
lekko i bez zacigé. Zawor po naprawie
poddany badaniu na stanowisku powinien
ustala¢ cisnienie w zaleznosci od potozenia
rekojesci przy czym:

- w potozeniu I musi nastgpi¢ odhamowanie
pociagu z rownoczesnym fadowaniem
zbiornikéw pomocniczych lokomotywy i
wagonow do ci$nienia 0,34 [MPa],

- w potozeniu II musi nastapi¢ zdtawienie
ci$nienia przewodu gtéwnego do 0,49 [MPa]
Sprawdzi¢ dziatanie regulatora cis$nienia,

- w potozeniu IV sprawdzi¢ szczelnosé
odcigcia. Dopuszczalne sg pgcherzyki
powietrza mydlane utrzymujace si¢ bez
zwigkszania w ciagu co najmniej 15 [s],

- w potozeniu V sprawdzi¢ czy nastgpuje
powolny spust powietrza przez maty otwor do
dowolnego ci$nienia,

- w potozeniu VI sprawdzi¢ czy nastapi nagte
potaczenie z atmosferg i intensywny spadek
ci$nienia.

C/20

15.

Zweryfikowa¢ stan elementow i sprawdzi¢ dzialanie
dodatkowego zaworu maszynisty, dokona¢ proby dziatania
na stanowisku probnym.

Zawor maszynisty powinien wykazywaé
droznos¢ kanatow w potozeniu I i Il1.
Sprawdzi¢ szczelno$é zaworu w potozeniu I1
przy cis$nieniu 0,49 [MPa], dopuszczalne sg
pecherzyki mydlane utrzymujace si¢ bez
powickszania w ciggu co najmniej 15 [s]

C/20

16.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozrzadczego.

Zawor rozrzadezy powinien nastawiac si¢
ptynnie i samoczynnie w rézne potozenia wg
ci$nien panujacych w przewodzie glownym.
Musi zachowa¢ szczelno$¢ tak w stanie
zahamowania jak i zluzowania.

Dopuszcza si¢ drobne pgcherzyki mydlane
utrzymujace si¢ bez powigkszania w ciagu co
najmniej 15 [s].

C/28

17.

Dokona¢ sprawdzenia stanu wezy i Sprzegow
hamulcowych.

Okres eksploatacji wezy do 6 lat tacznie z
Czasem magazynowania, ktory nie moze by¢
dhuzszy niz 1 rok.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Hamulec i uklad pneumatyczny wraz ze sprezarka

Lp |85 CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':'l:
Pokrywy piasecznic i otwory wsypowe szczelne.
18. X | X | Sprawdzi¢ stan czgsci i dziatanie piasecznic. Podawanie piasku na $rodek szyny w obu Cl4
kierunkach jazdy.
Wymagane natezenie dzwigku mierzone 5 [m]
., S . od syreny: 120+125 [Db]. Czysty i doniosty
19. X | X | Sprawdzic¢ stan i dziatanie syren. dzwigk. Zawor sygnatu powinien uruchamiac sig
lekko bez zacig¢ i by¢ szczelny.
20. X | X | Sprawdzi¢ stan czgéci i dziatanie wycieraczek. Dziatanie skuteczne na catej dlugosci katowej
21. X | X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan manometrow. ?31(;21/?0% wskazah manometrow
22. X | X | Sprawdzi¢ dziatanie odluzniacza.
Luz migdzy wstawka a obregcza kota powinien
wynosi¢ 7 + 11 [mm]. Zamocowanie wstawek w
23. X | X | Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte wstawki hamulcowe. obsadach bez luzu. Grubo$¢ wstawki z
dylatacjami min. 10 [mm], bez dylatacji min. 14
[mm]
Skok ttoka hamulca 75+5 [mm]: dopuszczalny
24, X | X | Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ skok ttokdw hamulcowych. 70=100 [mm]. Przylp ganie lflo,ckow W stanie
zahamowanym powinno by¢ rOwnomierne bez
wystawania poza zewn¢trzng krawedz obreczy.
Dokona¢ przegladu, naprawy i regulacji uktadu
o5 x| % dzwigniowego hamulca. Sprawdzi¢ mocowanie elementow
' uktadu i ich zabezpieczenia. Nasmarowa¢ uktad dzwigniowy
hamulca. Sprawdzi¢ jego dziatanie.
Gladz cylindra nie moze wykazywacé rys lub
zatar¢, grubo$¢ $cianki min. 3 [mm] owalnos¢
cylindra max. 1[mm].Konierze uszczelniajace
(elastyczne) bez przetar¢ i peknigé. Trzon
Sprawdzi¢ stan cylindra hamulcowego i szczelno$¢ uktadu cyl!ndra powinien pracowac wspéiosiowo do C/28
26. X | X cylindra hamulcowego.
hamulcowego. D ) dek cignienia: C/30
opuszczalny spadek ci$nienia:
e 7z przewodu gtéwnego 0,01 [MPa] w ciagu
5 min.,
e 7z cylindra hamulcowego 0,01 [MPa] w ciagu
5 min.
Dokona¢ weryfikacji zbiornikdw powietrznych.
Przeprowadzi¢ proby przewidziane w aktualnych Zbiorniki podlegaja ograniczonemu dozorowi
217. wytycznych wykonywania dozoru technicznego nad technicznemu zgodnie z przepisami o dozorze C/35
zbiornikami sprezonego powietrza w kolejowych pojazdach technicznym (TDT).
szynowych..
Zawor bezpieczenstwa chronigcy zbiornik
glowny powinien otwierac si¢ przy cisnieniu:
0,83 [MPa], (8,5kG/cm?), a zamykaé przy 0,68
[MPa], (7 kG/cm?). Zawor bezpieczehstwa C/28
Sprawdzi¢ stan i dzialanie zawordw bezpieczenstwa, chrc?ma[?y < ylmder.},lafnu!cowy powinien C/30
28. zwrotnych, odcinajgcych i spustowych, uszkodzone otwieraC si¢ przy cisnieniu 0,59 [MPal, (6

wymieni¢ lub naprawi¢

kGlem?), a zamykaé przy 0,39 [MPa], (4
kGlem?).

Zawor zwrotny musi zadziataé przy réznicy
cisnien 9,8 + 29,4 [kPa]. Kurki odcinajace i
spustowe muszg zachowac¢ nalezyta drozno$¢ i
szczelno$¢ na taczach.
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kolejowego
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B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Instalacja ogrzewcza, wodna oraz wentylacja

Lp |25 CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\:l;
Chtodnica musi by¢ oczyszczona oraz posiadac
Wymagany przeswit rurek, wygigcie wgniecenie
zeberek chtodnicy oraz wgniecenia, zwe¢zenia,
Oczyscic 1 zweryfikowaé chtodnice wody. Naprawic¢ zadziory na PrZGkI'O_] ach u rek sg niedopuszczalne,
1. X| X o o 9 y dopuszcza si¢ zaghuszenie 5% rurek wodnych po
uszkodzenia i pgknigcia, sprawdzi¢ szczelnos¢. : . . . .
naprawie. Chlodnica musi wykazywac szczelno$é
przy probie sprezonym powietrzem o ci$nieniu
powietrza 0,196 +0,294[MPa]w kapieli wodnej w
ciaggu 5[min]. Przedmuchy s3 niedopuszczalne.
Praca wentylatora bez zadnych zacig¢ i oporow.
2. X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie wentylatora. Luzy migdzy wirnikiem a obudowa wentylatora
zgodne dokumentacja konstrukcyjna.
3. X | X | Oczyscic i sprawdzi¢ stan zbiornikow paliwa i wody. y;ﬁ;ﬁigfﬁﬁi ;Zggieélk?ré}ég;sslli:;lélzla(:;]%z'[MPa]
Dokona¢ sprawdzenia uktadu ogrzewania w kabinie
maszynisty. W razie stwierdzenia uszkodzen i braku
droznosci rur grzejnikow, elementy grzejnikow wymienic,
4. X| X R . : . S
sprawdzi¢ dziatanie zawordow i odpowietrznikéw grzejnikow.
Uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe. Sprawdzi¢
sprawnos¢ i szczelno$¢ ogrzewania kabiny.
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Uzytkownik pojazdu - .
y ik poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' 99
VV|CT0R|A Opracowal Grupa ,,Semafor
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Bateria akumulatorow
Lp |@|F CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\;
Zdemontowac¢ bateri¢ akumulatorow kwasowych.
1. C/29
z lokomotywy.
2. Sprawdzi¢ stan i oczy$ci¢ bateri¢ (oczysci¢ zaciski).
3. X | X | Roztadowa¢ baterie.
Ogniwa akumulatorowe bez uszkodzen
mechanicznych i wyciekéw elektrolitu,
. . . , . . zabezpieczone przed przemieszczaniem sig.
Wyjac akqmulatory, ogniwa po.ddac szczegglowe] rewzl, Zaciski i faczniki migdzy ogniwowe bez C/28
4, X | X | potaczonej z wymyciem i wymiang elektrolitu. Uszkodzone ,
. L7 uszkodzen oraz pokryte smarem ochronnym.
i wyeksploatowane wymieni¢ na nowe. . . . ; :
Pomieszczenie baterii czyste i bez uszkodzen
mechanicznych. Powtoki malarskie skrzynek
akumulatorowych bez uszkodzen.
5 x| x Sprawdzi¢ 1 w razie potrzeby uzupeic¢ poziom elektrolitu Poziom elektrolitu nad ptytami: 10+15 [mm]
' w poszczegdlnych ogniwach. powyzej gornej krawedzi plyt
Gestos¢ elektrolitu w 20[°C]: 1,26 + 0,01 [10°
kg/m?], (1,26 + 0,01 [g/em®]), napiecie
6. X| X | Wykona¢ formowanie i montaz baterii akumulatorow. Znamionowe baterii 24 [V], a poszezegolnych C/30
ogniw 2,0 [V].
Niedopuszczalny spadek napigcia ogniwa ponizej
1,8 [V].
Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne po wmontowaniu na . .. .
7. X | X | lokomotywe oraz rezystancje¢ izolacji baterii wzgledem masy Rezystancja izolacji baterii wzgledem masy

lokomotywy

lokomotywy co najmniej 0,03 [MQ].
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A 4

kolejowego
Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4+5
Oswietlenie i instalacja elektryczna

Lp |@|F CZYNNOSCI WYMAGANIA z'\;
Przekroje przewodow powinny by¢ zgodne z
aktualng dokumentacja konstrukcyjna.
Przewody nowo zatozone powinny mie¢
dtugo$¢ umozliwiajaca 3 - krotng wymiang
koncowek. Nie dopuszcza si¢ aby przewody
byly laczone z odcinkéw. Wszystkie przewody
oznakowane, zgodnie z aktualng dokumentacja

1 X Wymieni¢ przewody elektryczne. Oznakowac wszystkie konstrukcyjng. Przewody prowadzone w

' przewody zgodnie dokumentacja konstrukcyjna kanatach kablowych powinny by¢ utozone
rownolegle bez skrzyzowan. Przewody na
wylocie z rury do aparatu nie powinny by¢
napre¢zone. Przewody nie prowadzone w rurach
i wezach stalowo — pancernych powinny by¢ na
calej dlugosci potrojnie otasmowane i tak
usytuowane aby nie byly narazone na
przecinanie.

Oczysci¢ i sprawdzi¢ stan rur instalacyjnych, puszek -, .,
. . 1 Rury stalowe bez peknig¢ i wgniecen.
2, x| x ?ozgalqzmn}'/ch, skrzynek zamskov.vyc.h,, kanra{_o.w kablowych Dopuszcza si¢ owalnosé rur 10 %, Promief
itp. elementéw mocujacych. Wymieni¢ czesci i elementy e P .
uszkodzonego osprzetu, giecia rur min 3 $rednice rury.
Konce przewoddéw zaopatrzone w ocynowane
Sprawdzi¢ stan przewodow oraz kocowki przewodow. koncowki dobrane odpowiednio do danego
3. X' | X | Przewody przecigte, przegrzane, z uszkodzona izolacja przewodu i zacisku. Przewody podtaczone do
wymieni¢ na nowe. zaciskow urzadzen powinny by¢ zabezpieczone
przeciwnakretka lub podktadka sprezysta.
Sprawdzi¢ stan elementow i dziatanie obwodow instalacji Dziatanie obwodow przyciemnienia reflektorow
4, X | X | o$wietlenia zewngtrznego lokomotywy (obwod reflektorow i musi by¢ sprawne. Dziatanie obwodow
lamp czerwonych ), wymieni¢ uszkodzone elementy. prawidlowe przy zmianie Kierunku jazdy.

5 x | x Sprawdzi¢ stan reflektoréw (obudowy, odbtysku, opraw) i Dopuszczalne uszkodzenie odbtysku reflektora

' lamp. wynosi 10% ich powierzchni.

6. X | x Sprawdzi¢ 1 dokona¢ regulacji reflektorow przy petnych c/23

zapasach lokomotywy.

Sprawdzi¢ stan elementow i dzialanie obwoddw instalacji

oswietlenia wewnetrznego lokomotywy (obwod lampy

Sl{m.owe.]' lampek oswie taj quch p.lﬂp,lt’ lampe,k . Oswietlenie przyrzadéw nie powinno utrudniaé

7 x | x oswietlajacych wskaznik zmiany biegow, obwod gniazda bezpiecznego prowadzenia lokomotywy i

: wtyczkowego), obwod sygnalizacyjno — kontrolny, obwod .

. 7S o ). . obserwacji szlaku.

fadowania akumulatoréw i rozruchu silnika oraz o$wietlenia

przyrzadéw pomiarowych

Wymieni¢ uszkodzone i brakujace elementy obwodow.

Usuna¢ stwierdzone usterki, wymieni¢ uszkodzone Wiiadki bezpiecznikéw '[OplkO,W _ych.o

8. X| X - : ) parametrach zgodnych z warto$ciami na

zabezpieczenia obwodow elektrycznych. .
schematach ideowych lokomotywy.
Skuteczne uszczelnienie powinno gwarantowaé
brak mozliwos$ci przedostawania si¢ wody.

9. X | X | Sprawdzi¢ uszczelnienia skrzynek taczeniowych. zKa(E)r:aczi)ir(;lcrz(cl)(r)](éhgrizzcﬁs(i(l)(o]?jgzzn?;rgiowmny by¢
mechanicznymi i zaopatrzone w gumowe
uszczelki

Zamontowa¢ na lokomotywie urzadzenia i aparatow . . . ,

10. X | X | elektryczne i podtaczy¢ It)}:;wodyngodnie zg schematem Wkrety i nakretki zlacz powinny byé

elektrycznym. zabezpieczone prze obluzowaniem.
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kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
e Data|  Wrzesicn 2014 | Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Oswietlenie i instalacja elektryczna
Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’::
. , . . o . Warto$¢ rezystancji kazdego dajacego si¢
11. X | Zmlerzyc,rezystanqe; 1z91aq1 i sprawdzi¢ dziatanie wyodrebnié obwodu instalacji co najmnicj
poszczegdlnych obwodow.
0,3[MQ].
12 X | Wykona¢ probe napigciowa (wytrzymatosci elektrycznej
) izolacji )
Wymieniong cz¢$ciowo instalacj¢ elektryczng podczas
13. | X | X | naprawy rewizyjnej poddac¢ probie napigciowej ( przewody
wymienione).
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Uzytk(’w‘."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Aparaty elektryczne

Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\;
Podczas naprawy rewizyjnej wymontowac z lokomotywy
1 X | wszystkie urzadzenia i aparaty posiadajace niewlasciwy stan C/28
: techniczny stwierdzony podczas weryfikacji, jesli naprawa na C/29
lokomotywie jest niemozliwa lub utrudniona.
2 X Podczas naprawy glownej zdemontowaé wszystkie aparaty 1 Aparaty i czyste i bez uszkodzet.
urzadzenia elektryczne.
Oczysci¢ wszystkie urzadzenia i aparaty elektryczne,
sprawdzi¢ stan wszystkich wytacznikow (wytacznika masy, Dopuszczalne zuzycie stykow aparatow na
3 x| x nadajnika obrotomierza, regulatora napiecia, wytaczniki czgsei roboczej max. 25% a powierzchnia
' reflektorow i lamp, przycisk rozrusznika oraz przetaczniki przylegania stykow min. 75% powierzchni
krancowe na skrzyni biegdw) i polaczenia przewodow. roboczej.
Usuna¢ stwierdzone usterki, wymieni¢ czg$ci uszkodzone.
Dziatanie przy recznym uruchomieniu
stycznika, tacznikow i przyciskow
4, X| X | Przeprowadzi¢ regulacj¢ aparatow nastawialnych. sterowniczych sprawne i bez zaci¢¢. Program
taczen zgodny ze schematami ideowymi
lokomotywy.
5 X | x Sprawdzi¢ dziatanie i potaczenia aparatow z instalacja Dziatanie aparatow sprawne i zgodne aktualng
' elektryczng. dokumentacja konstrukcyjng lokomotywy.
Zamocowanie aparatow oaz polaczenia z
6 x| x Sprawdzi¢ stan potaczen srubowych mocowania aparatow i instalacjg elektryczng lokomotywy powinno by¢
: urzadzen elektrycznych. zabezpieczone przed obluzowaniem i
odkreceniem
Uzupehi¢ wszystkie brakujace oznaczenia i napisy
7. X | X | informacyjne zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna

lokomotywy
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VICTORIA

Opracowal
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Data |

Wrzesien 2014

Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Maszyny i urzadzenia elektryczne

L.p.

P5

P4

CZYNNOSCI

WYMAGANIA

Nr
zal.

Zdemontowa¢ pradnic¢ gtéwna, pomocnicza i wzbudnicg,

oczysci¢ i dokonac ogledzin.

C/29

Sprawdzi¢ stan komutatora.

Dopuszczalna owalizacja komutatora pradnicy
max. 0,04 [mm].

Powierzchnia komutatora gladka, glgbokosé
wyciecia izolacji migdzy wycinkowej 0,5 + 0,8
[mm], krawgdzie dziatek sfazowane na wymiar
0,2+0,3 [mm] pod katem 35°+45°

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie szczotko trzymaczy.

Odlegtos¢ dolnej krawedzi obsad szczotkowych od
powierzchni roboczej komutatora 1,5 + 2,5 [mm],
wielko$¢ luzow miedzy szczotka a obsadg w
kierunku:

- wirowania komutatora 0,1+ 0,2[mm],

- osiowym 0,1+ 0,3[mm].

C/28
C/30

Zweryfikowa¢ stan 1 dlugos¢ szczotek pradnic.

Minimalna dtugosc¢ szczotek pradnicy
15[mm].Powierzchnia przylegania szczotki do
komutatora min. 75% przekroju roboczego
szczotki. Nacisk szczotek na komutator dla
wynosi: 3,9 + 4,9 [N].

Sprawdzi¢ stan uzwojen, przezwoi¢ w razie wykrycia zwar¢
zwojowych, przerw w uzwojeniu, zwarcia uzwojen z masa, a
takze przy zanizonej warto$ci rezystancji (pomimo

wczesdniejszego suszenia ).

Rezystancja izolacji uzwojen pradnicy w stanie
zimnym min. 3,0 [MQ]. Warto$¢ rezystancji
uzwojen w stanie zimnym nie powinny rézni¢ si¢
wigcej niz 10% od warto$ci konstrukcyjnych.
Podczas proby biegu jatowego w czasie co
najmniej 60 [min] z wymienionymi tozyskami
przy predkosci zblizonej do znamionowe;j :

- praca lozysk powinna by¢ spokojna bez
nadmiernych stukow i szumow,

- praca wentylatora bez zaktocen,

- smar nie powinien dostawac¢ si¢ do wnetrza i na
zewnatrz pradnicy,

- przyrost temperatury lozysk max. 60°C

Sprawdzi¢ stan bandazy i wentylatorow.

W przypadku wymiany bandazy lub wentylatorow
przeprowadzi¢ dodatkowo probe wytrzymatosci
mechanicznej w ciagu 2min. przy n=4200
[obr/min] stopien iskrzenia nie powinien by¢
wigkszy niz 1Y,

Izolacja uzwojen pradnicy powinna wytrzymac,
bez przeskokow i przebié, podczas proby
wytrzymatos$ci elektrycznej przeprowadzonej w
ciggu 1 min.napigcie probierczym przemiennym
sinusoidalnie o czestotliwosci 50Hz i wartosci
skutecznej 420[V].
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przy zmianie predkosci obrotowej w granicach
1800+3500 [obr/min] nie wigcej niz 0,75 [V].
Warto$¢ regulowanego napigcia pradnicy przy
predkosci obrotowej rownej 3500 [obr/min] 1
obcigzeniu rownym 48 [A] - 28+0,5 [V].

Uzytkownik pojazdu - .
y ik poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-+5
Maszyny i urzadzenia elektryczne
Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’::
7 X | Zdemontowac regulator pradnicy, oczysci¢ sprawdzi¢ Potaczenia §rubowe dokr¢cone 1 zabezpieczone
: potaczenia elektryczne ze schematem ideowym regulatora. przed obluzowaniem.
Napigcie wlaczania (zwierania zestyku)
wylacznika samoczynnego regulatora
25+27[V].Warto$¢ pradu zwrotnego wylacznika
samoczynnego regulatora max. 10[A]. Wartos¢
pradu ograniczanego regulatorem 53 + 58 [A].
8. X | X | Sprawdzi¢ dziatanie regulatora. Zmiana regulowanej wartosci napi¢cia pradnicy
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A 4

VICTORIA

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

. GRUPA JSW

Wrzesien 2014

Data |

Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5

Silnik spalinowy

Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA z'\;
1. Zdemontowac¢ przeprowadzi¢ demontaz silnika spalinowego C/29
2 Wszystkie wymontowane zespoly i czgéci doktadnie umy¢,
' 0SUszy¢ suchym sprezonym powietrzem.
Po doktadnym wyczyszczeniu dokonaé ogledzin skrzyni L . . .
karbowej. W razie stwierdzenia pgknigé kadtuba lub plyty pod Odchy%ka p%askosgl powierzchni .przyleg.ama
3. X[ X - - . 9 . S skrzyni z misa olejowa oraz powierzchni
glowicowej uszkodzenia naprawi¢ zgodnie z obowiazujaca rzylegania pokryw max. 0,5[mm]
technologia przyleq POKIyw s )
s . . . Szczelnos¢ przestrzeni wodnej sprawdzi¢ przy
4, X | X | Wykona¢ probe szczelno$ci przestrzeni wodne;j. ciénieniu probnym 0,6 [MPa] w ciagu 10 min. C/17
Sprawdzi¢ srednice gniazd tozysk gtownych, gniazd tozysk
5. X| X
watka rozrzadu.
6 X | X | Sprawdzi¢ érednice otworow pod tuleje cylindrowe Dopuszezalna odchylka wspétosiowosei
) P P ey ’ otwordw 0,05 [mm].
-, . . Szczelnos¢ kolektora olejowego przy ci$nieniu
7. X | X | Sprawdzi¢ szczelnos¢ kolektora olejowego. probnym 2,0 [MPa] w ciagu 10 min.
Sprawdzi¢ potpanewki tozysk gtéwnych i oporowych.
8. X| X p : . L
Potpanewki wypracowane i uszkodzone wymienic.
Wymagany stopien przylegania zewngtrznej
9 X Wymieni¢ potpanewki tozysk gtéwnych i oporowych na czesci korpusu do gniazda 70 %. Potpanewki
' nowe. nie moga mie¢ zanieczyszczen w warstwie
$lizgowej.
10 x| x Sprawdzi¢ stan panewek tozysk waltka rozrzadu. Wymienic¢
' uszkodzone i zuzyte potpanewki.
Glebokos¢ wzerow kawitacyjnych na
zewngtrznej powierzchni max. 3 [ mm].
Sprawdzi¢ stan tulei cylindrowych. Zmierzy¢ §rednice Powierzchnie gladzi cylindréw nie moga mieé
11 X | X wewngtrzng. W przypadku przekroczenia wymiaréw uszkodzen progow.
' dopuszczalnych tuleje doprowadzi¢ do wymiaréw Srednica gladzi tulei :
naprawczych (na wymienié na nowa). - wymiar konstrukcyjny 13500150045 mm)
- wymiar naprawczy 138700150045 [mm)
- wymiar kresowy 140,01 [mm]
Max. zuzycie tulei cylindrowej w miejscu
zewngtrznego zwrotu pierwszego pierscienia
12. | X | X | Sprawdzié uszczelnienie zamontowanych tulei cylindrowych, | Hokowego 0,5 [mml, dopuszezalna owalnos¢ i
stozkowo$¢ zmontowanej tulei cylindrowej 0,03
[mm]. Wystawanie tulei cylindrowej ponad
gorng krawedz bloku cylindréw 0,01 + 0,05[mm]
Sprawdzi¢ stan gtowicy cylindra — szczelnos$¢, ptaskosé Sz?zelnosc przestrzent \yodnej przy cisnieniu
. L . . probnym 0,6 [MPa] w ciagu 10 min.
13. | X | X | powierzchni, $rednice prowadnic zaworu. Uszkodzone lub hvlka plaskosci erzchni:
zuzyte prowadnice zaworow naprawic¢ lub wymienic¢ Ode ylka plaskoscl powlerzcant:
- glowicy max. 0,02/100[mm],
Dopuszczalna nieréwnolegto$¢ powierzchni
Sprawdzi¢ rownolegtos¢ ptaszczyzn glowicy, sprawdzié gérnej i dolnej glowmy O,OS’VIEI.OO.[mm].
PP . Dopuszczalna nieprostopadto$¢ osi otworu pod
14. X prostopadto$¢ osi otworu pod prowadnice wzglgdem . leinodd
owierzchni glowicy prowadmpe; max‘0,02/ 100[mm]. Kolejnos¢
P ' dokrecania glowicy zgodna z DTR z momentem
20010 [Nm]
15 X | x Zweryfikowa¢ zawory wlotowe i wylotowe, uszkodzone i Szczelnos¢ przylgni grzybka zaworu i gniazda w
) Zuzyte naprawi¢ lub wymienic. stanie zmontowaniu w ciggu 5min.
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Kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
e Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5

Silnik spalinowy

: Nr
L.p. 2l CZYNNOSCI WYMAGANIA zal
Wat nie powinien posiada¢ peknigé.
., Srednica czopa gtéwnego watu: - wymiar
16. | X | X | Sprawdzi¢ wat korbowy. konstrukcyjny 95,00 Hots [mm],
- dopuszczalny po naprawie 93,075” %%° [mm],
Czopy po szlifowaniu powinny odpowiada¢
wymiarom konstrukcyjnym. Nie moze by¢ karbow
Sprawdzi¢ stan czopow watu, naprawi¢ drobne uszkodzenia na pQWIerzchn! promienia sFanoche_go przejseie
17. XX metoda docierania, przy wigkszych zuzyciach wat szlifowad czopow w ramig wykorbienia. Lz osiowy watu
4 » PIZy WIgKszy 4 : korbowego 0,20+0,330 [mm], max. dopuszczalny
luz osiowy watu korbowego ze wzgledu na
zuzycie 0,40 [mm]
Sprawdzi¢ stan ttumika drgan skretnych- uszkodzony
18. X| X " A
naprawi¢ lub wymieni¢.
Sprawdzi¢ przeciwcigzary i ich zamocowanie, zweryfikowac ﬁggéﬁ;ﬁéﬁ?ﬁgg;giﬁﬁ?g?g& lﬁ;;J%Cgﬁlmu !
19. X| X ll:jzy m;quy pOWISrZCIhm.a mi bazujacymi watu i Przyleganie powierzchni oporowych $rub i nakretek
odpowieaniego przeciwcigzaru. na min % obwodu.
20. g\r/;/gz?;}g@\;v;’{udynamlczme w przypadku wymiany Moment dokrecenia $rub przeciwcigzaru 225 [N].
., .. . Moment dokrecenia $rub 290 [N]. Dopuszczalne
21. Sprawdzi¢ stan kota zamachowego i jego zamocowanie. bicie promieniowe 0,2 [mml], czolowe 0,3 [mm]
Na powierzchni korbowodu nie moze by¢ zadnych
Sprawdzi¢ korbowdd ze wzgledu na peknigeia, uszkodzenia pe;kple;c powierzchniowych. Luz osiowy korbowodu
22. X| X | . h— . 0,2+0,374 [mm], max. 0,6[mm)]. Dopuszczalna
$rub, stan gtowki (tba) i stopy korbowodu - e P ,
nierownolegto$¢ 1 wichrowato$¢ osi otworéw
korbowodu max. 0,05 [mm] na dtugosci 115 [mm].
Srednica otworu stopy:
N . _— - po naprawie 107,00 %*[mm].
23. X | X | Zmierzy¢ $rednice otworu stopy i otworu gltéwki korbowodu Srednica otworu w glowce: C/30
- wymiar po naprawie 56,00”*%°° [mm]
Srednica otworu panewki w stopie:
- konstr.95,14*°"[mm],
24. | X | X | Sprawdzié¢ stan pétpanewek korbowodu. - po naprawie rewizyjnej 93,89°*'* [mm].
Srednica otworu panewki w gtowce:
- po naprawie 48,00"°#°%2[mm].
25 X Wymieni¢ panewki korbowodowe na nowe, Dopuszczalna rdéznica masy korbowodow nie
' sprawdzi¢ rdznicg mas korbowodow. moze przekracza¢ 0,015kg.
Dokona¢ ogledzin tloka ze wzglgdu na pekniecia, e . .
26 X | X tamania, wykruszenia, nadtopienia w przypadku Ttok wraz z pier§cieniami i sworzniem bez peknie¢ | C/28
) wylamania, wyx P L wykruszen, przepale lub nad topien C/17
wystapienia takich uszkodzen ttok wymieni¢.
Srednica ttoka: czesci uszczelniaj%ce;
- wymiar konstrukcyjny 134,80%°2700%[mm],
27 X | X Pomierzy¢ piasty sworznia, ttok z przekroczong $rednica - po naprawie rewizyjnej 137*'[mm]. c/30
' piasty wymienic. Najwigksze zuzycie powierzchni plaszcza ttoka 0,1
[mm]. Luzy w zamkach na skutek zuzycia ptaszcza
tloka 0,1 [mm].
28. | X Wymieni¢ pier§cienie tlokowe na nowe
Luzy w zamkach pierscieni ttokowych: - pier§cien
29 X | X Pierscienie ttokowe zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na uszczelniajacy 0,52+0,74 [mm]; - pierscien
' nowe. zgarniajacy 0,42 +0,64 [mm]; max luz w zamkach
na skutek zuzycia 3 [mm].
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30.

Sprawdzi¢ stan rowkow pierscieniowych, pomierzy¢ ich
wysokos¢.

C/17

31.

Sprawdzi¢ roznicg masy kompletnych ttokow wraz z
pier$cieniami i sworznia.

Dopuszczalna réznica masy tlokow kompletnych
0,25 kg.

32.

Sprawdzi¢ kota zg¢bate napedu watkow rozrzadu.

Kota z¢bate powinny wykazywacé slad
wspolpracy na min 70% powierzchni zgbow

33.

Sprawdzi¢ stan watka rozrzadu, przypadku zuzycia krzywek
czopow lozyskowych - watek naprawi¢ lub wymienié.

Dopuszczalny luz promieniowy tozysk watu
rozrzadu ze wzgledu na zuzycie 0,25 [mm]. Luz
osiowy watu rozrzadu 0,25 [mm], dopuszczalny
ze wzgledu na zuzycie 0,7 [mm].

Dopuszczalne zgigcie drazkéw popychaczy 0,5
[mm].

34.

Zweryfikowa¢ luzy miedzy czopami watka, a panewkami.

Luz mi¢dzy czopem waltka a panewka :
- konstrukcyjny 0,14 + 0,20 [mm]
- po naprawie rewizyjnej do 0,3 [mm]

35.

Sprawdzi¢ stan popychaczy zaworéw wlotowych i
wylotowych, popychaczy pompy witryskowej. W przypadku
nadmiernego zuzycia wodzikéw — popychacze wymienié¢

36.

Dokona¢ sprawdzenia ci$nienia wtrysku pomp i ich
wydajnos$ci na stanowisku probnym.

Ci$nienie wtrysku powinno wynosié:
20,1+£0,49[MPa](205+5kG/cm®)
Nierownomierno$¢ dawkowania na
poszczegolne sekcje Jpompy nie moze
przekroczy¢ 0,5 [em’] od $redniej arytmetycznej
wszystkich sekcji (wzglednie 10% w stosunku
cigzarowym). Zacinanie listwy (zgbatki)
sterujacej niedopuszczalne.

37.

Sprawdzi¢ wtryskiwacze przy pomocy probnika.

Szczelno$¢ wtryskiwacza w stanie zamknigtym
okreslona spadkiem wytworzonego ci$nienia od
wartosci 15 [MPa] do 10 [MPa] w czasie nie
krotszym niz 4 [s].

38.

Sprawdzi¢ stan przewoddw wtryskowych i ich koncowek

Przy ci$nieniu wtrysku 19,6 [MPa] (200
kGlem®) w ciagu 10[s] na powierzchniach w
poblizu otworéw wylotowych dopuszcza si¢
zawilgocenie , jednak w stopniu nie
pozwalajgcym si¢ na tworzenie kropel.
Przewody i koncowki na catej dlugosci musza
mie¢ prawidtows, jednakowa droznos$¢.

39.

Sprawdzi¢ stan filtroéw paliwa. Wktady filtrow wymieni¢ na
nowe

40.

Dokona¢ weryfikacji pomp paliwa.

Kat wyprzedzenia wtrysku paliwa w stopniach
obrotu watu korbowego dla pompy Bosch — 32°
przed GMP a dla typu WZM-2 wynosi 36° przed
GMP. Niedopuszczalne najmniejsze zacinanie
si¢ listwy. Zawor przelewowy powinien dziataé
przy ciénieniu 0,108+0,137 [MPal.

41.

Sprawdzi¢ stan zbiornika paliwa, wyczys$ci¢ wewnatrz.

Proba wodna zbiornika — przy ci$nieniu 0,02
[MPa] w ciagu 10 min. Przecieki sa
niedopuszczalne.

42.

Sprawdzi¢ przewody paliwowe i ich droznos¢.

Dopuszczalne wgniecenia przewodéw do 10 %
przekroju.

Przewody wtryskowe muszg posiadac srednice
wewnetrzng rowng i na calej dtugosci nie
posiada¢ wgniecen miejscowych. Drut o
$rednicy mniejszej o 0,5 [mm] od $rednicy
otworu powinien przechodzi¢ swobodnie.
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43. | X | X | Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu paliwowego.
Bicie powierzchni tarcia wktadki wzgledem osi
Oczysci¢ i dokona¢ weryfikacji pompy wodnej sprawdzi¢ wirnika nie powinno przekracza¢ 0,01[mm].
44, X| X . . . . - .
wydajnos$¢ pompy wodne;. Osadzenie wktadki w wirniku z wciskiem
0,02+0,04 [mm]
45, | X | X | Sprawdzi¢ stan i dzialanie termostatu.
46 X Wymieni¢ wszystkie ztacza gumowe, oczysci¢ zbiornik
' sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu.
47. X | X | Zweryfikowa¢ stan czesci i dziatanie wentylatora.
48. X | X | Sprawdzi¢ stan pompy wstgpnego smarowania. Cl2
Zweryfikowaé: pompy olejowe, filtry, chtodnice, zawory i Zadzialanie hydrauhcznegoszy]n}ka gisnena Olej}l .
49 X | X | czujniki, zuzyte lub uszkodzone czgsci uktadu smarowania przy 500 obr/min. Spadek cismEia oleju do wartosci
) Iub . 0,04+0,1[MPa] (0,4+1 [kG/cm“]) powinien
Naprawic lub wymienic. spowodowac zatrzymanie silnika.
50. | X | X | Wkiady filtrow wymieni¢ na nowe
51. | X | X | Wymieni¢ ztgcza gumowe na nowe
52. X | X | Sprawdzi¢ szczelno$¢ kolektora olejowego w kadtubie silnika. Cl2
Oczyscic¢ i zweryfikowaé thumik i przewody wylotu spalin,
53. X| X - L .
naprawi¢ uszczelnienia na ztaczach kohmierzowych
Montaz silnika musi by¢ wykonany zgodnie z wymogami Silnik ustawiony poziomo: wat korbowy silnika
podanymi w dokumentacji procesu technologicznego naprawy | spalinowego i wat napedny skrzyni biegow winny
54. | X | X | zzachowaniem bezwzgl¢dnej czystosci. Kanaty i otwory leze¢ w jednej osi Dopuszczalna odchytka od
powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem si¢ wspdlosiowo$ci mierzona na obwodzie tarczy
zanieczyszczen do wnetrza. sprzegta + 0,3 [mm)].
Zastosowa¢ luzy i momenty dokrecenia $rub poszczegolnych Luz miedzy obydwiema tarczami sprzeglowymi
55. X| X , . . . . .
podzespotow zgodnie z dokumentacja powinien by¢ zachowany w granicach 5+1,5 [mm]
Wskaznik skali katowej musi wskazywac ,,0” przy
GMP | cylindra.
Wielkosci podlegajace sprawdzeniu:
a) - luzy zawordw ssgcych 0,2 + 0,05[mm]
- luzy zaworow wylotowych 0,3+0,05[mm].
b) - kat wyprzedzenia wtrysku przy pelnym podaniu
. P . paliwa:
56. | X| X i | Y at "tk i kofica otwarci \ - dla pompy typu WZM-2 - 36°
\;V};regu cr)]wacl ? yp 0ﬁza( 1konca otwarcia zaworow ¢) - otwarcie zawordéw wlotowych przed GMP - 12°
wiotowych wylotowych. d) - zamknigcie zaworéw wlotowych po DMP - 42°
e) - wielkosé trwania wlotu- 234°
f) - otwarcie zaworéw wylotowych przed DMP -42°
g) - zamknigcie zaworéw wylotowych po GMP—12°
g) - wielko$¢ trwania wylotu- 234°
Dopuszczalne odchytki otwarcia i zamknigeia
zaworow +1°30
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57 X | X Wykona¢ docierania i regulacje silnika spalinowego zgodnie z
) programem regulacji.
58. | X | X | Dokonaé¢ przegladu i regulacji po docieraniu
1) predkosc¢ obrotowa:
- biegu luzem min. 500 [obr/min.]
- minimalna przy pelnym obciazeniu -1000
[obr/min.]
- znamionowg -1800 [obr/min.],
2) czas rozruchu — max. 10s w temperaturze
15+20°C
3) praca silnika — bez szmerdéw oraz metalicznych
Podczas proby silnika (na hamowni) skontrolowaé parametry ! detonafyquchlstikow’ I S
silnika 4) szczelnos¢ silnika — potgezenia i zkacza rurowe
1 - pr (.1koéc' obrotow. bez wyciekow
pre 4 5) cisnienie oleju smarnego 0,34*“**[MPa],
2 - czas rozruchu - L .
o spadek oleju ponizej 0,3[MPa] swiadczy 0
3 - praca silnika . . L. ’
s niepetnej sprawnosci uktadu smarowania.
4 - szczelno$¢ silnika . .
D . 6) temperatura max oleju smarnego na wylocie z
5 - ci$nienie oleju smarnego silnika 95°C
6 - temperatura oleju smarnego na wyjsciu z silnika . hi .
7 - temperatura cieczy chtodzacej na wyjsciu z silnika 7 temperatura max 0c1eczy chtodzacej na
59. | X | X wylocie z silnika 95°C C/17

8 - ci$nienie cieczy chtodzacej

9 - zadziatanie czujnika spadku ci$nienia oleju

10 - zabezpieczenie silnika

11 - cis$nienie cieczy chtodzacej

12 - jednostkowe zuzycie oleju napgdowego przy mocy
zZnamionowej

13 - max moment obrotowy, moc znamionowa

14 - ci$nienie sprezania

15 - temperatura spalin na wyjsciu z gtowic

8) cisnienie cieczy chtodzacej; min. 0,20 [MPa],
max. 0,22 [MPa], normalne 0,20 [MPa]

9) zadziatanie czujnika spadku ci$nienia oleju —
przy spadku cis$nienia do 0,1 [MPa]

10) wytaczenie silnika powinno nastapic¢
automatycznie przy spadku ponizej 0,069 [MPa]
(0,7kG/cmd)

11) jednostkowe zuzycie oleju (0,9 + 1,5)x107°
kg/KMh {2,0 [g/kWh],

1,5[g/KMh]}

12) jednostkowe zuzycie oleju napedowego
(175+3%) x10°kg/KMh, (238+3% )x107
kg/kWh

13) max moment obrotowy 725,9+20 [Nm] przy
13000br/min,

- moc znamionowa 180 KM (132kW)

14) max 650°C
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1. X | X | Zdemontowa¢ wigzary dokona¢ oceny stanu wigzarow. C/29
2 X | Sprawdzi¢ stan potaczen wigzardéw i korb na wale §lepym
) oraz ich zabezpieczenia
3. X| X | Sprawdzi¢ luzy panewek wigzarowych Wymagania okreslono w karcie pomiarowe;. C/13
Wymieni¢ panewki wigzarow (czopow zestawow kolowych i
4, X| X K .
orb watu $lepego)
5, X | Przemyé ioczysci¢ smaroyvniczki wigzarowe, uzupetnic olej c/2
zgodnie z kartg smarowania.
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ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 4-5
Sterowanie kabinowe i przyrzady kontrolno-pomiarowe

wzorcowymi, uszkodzone wymieni¢ — sprawdzi¢ stan plomb.

przyrzadow nie powinno utrudnia¢ bezpiecznego
prowadzenia lokomotywy.

Prawidtowos$¢ wskazan przyrzadow kontrolno
pomiarowych powinna miesci¢ si¢ w . klasie
doktadnosci kazdego przyrzadu.

Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\;
1 x| X Sprawdzi¢ sterownie lokomotywy i mechanizm sterowania
) silnikiem.
Sruby i wkrety mocujace przyrzady do plyty
pulpitu powinny by¢ zabezpieczone przed
odkreceniem sig.
. . Przyrzady powinny by¢ zamocowane zgodnie z
Zdemontowa¢ p rzyrz.qdy kontryolno pormiarowe (manometry, oznaczeniem i zaplombowane. O$wietlenie
2. X | X | termometry, obrotomierz), poréwna¢ wskazania z C/29
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Proby i odbior lokomotywy na postoju

Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA z'\;
Po wykonanym montazu wszystkich podzespotow i zespotéw
1. X | X | (zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng) na lokomotywie C/29
wykona¢ proby i odbior koncowy
2 X | x Sprawd_zic’ prawidtowo$¢ zamontowania zespotu napedowego c1
na ostoi lokomotywy.
Szczeliny migdzy pidrami nie mogg przekraczac c/28
3. X | X | Sprawdzi¢ resory pidrowe. przy opasce 0,2 [mm], /30
a w innych miejscach 1,2 [mm].
Sprawdzi¢ parametry zestawow kotowych czy sa
4, X | X | Sprawdzi¢ zestawy kotowe. zgodne z wielko$ciami okre$lonymi w karcie C/12
pomiarowej.
Dokona¢ ustawienia lokomotywy na zestawach kotowych. Strzatka ugiecia resorow pod obcigzeniem musi
5. X | X | Dokona¢ ustawienia pudta lokomotywy na zestawach mie¢ takie same warto$ci, roznica nie powinna by¢ C/21
kotowych przez rownomierne ustawienie obcigzenia resorow | wigksza niz 3%.
Skok tloka cylindra hamulcowego
6. X | X | Sprawdzi¢ elementy uktadu hamulcowego. 75+5[mm].Przyleganic kloc}(oyv W stanie C/21
zahamowanym powinno by¢ rownomierne bez
wystawania poza zewnetrzng krawedz obreczy
Dopuszczalny spadek cisnienia do 0,01 [MPa] w
ciggu 5 minut.
7. X | X | Przeprowadzi¢ probg hamulca. Sita potrzebna do zadzialania hamulca recznego Cl21
powinna wynosi¢: - wstepna 98 +147 [N], -
koncowa 490[N].Hamulec powinien dziataé ptynnie.
8. X | X | Sprawdzi¢ zderzaki i sprzegi Srubowe. gig
Sprawdzi¢ instalacje elektryczng przeprowadzi¢ rozruch Rodzaje i pr;ekrOJe przevs{odow zgodnc? z aktualng
9. X| X dokumentacjg konstrukcyjng lub obowigzujacymi
zespotu napedowego. przepisami.
Wiaczanie sprezarki powinno odbywac sie przy
0,687[MPa] (7kG/cm?), a wylaczanie powinno
odbywag sie przy 0,785 {MPa] (8kGm/cm?).
10. X | X | Sprawdzi¢ prace sprezarki. Poprawna praca spr¢zarki bez nadmiernej C/15
hatasliwosci.
Jakiekolwiek nieprawidtowosci np. stuki w uktadzie
korbowym lub cylindrowym sg niedopuszczalne.
11. X | X | Sprawdzi¢ dziatanie uktadu chtodzenia. Max. temp eroatury cieczy chlodzacej: na wylocie z
silnika w 95
12. | X | X | Sprawdzi¢ sterowanie lokomotywy.
13. | X | X | Wywazy¢ lokomotywe.
Zadziatanie termostatu silnika spalinowego przy
temperaturach cieczy chtodzacej min. 70°+ 85 °C.
Zadziatanie hydraulicznego czujnika ci$nienia oleju
przy 500[obr/min].
Spadek ci$nienia oleju do wartosci
0,04-+0,1[MPa](0,4+1kG/cm?®) powinien
14. | X | X | Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen zabezpieczajacych. spowodowac¢ zatrzymanie silnika.
Zadziatanie zaworow bezpieczenstwa zbiornika
powietrza i cylindra hamulcowego przy ci$nieniach
odpowiednio 0,85 [MPa} i 0,59 [MPa]. Zapalenie
si¢ odpowiednich lampek sygnalizacyjnych na
lokomotywie przy zadziataniu urzadzen
zabezpieczajacych
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Proby i odbior lokomotywy na postoju
Lp |2|F CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\;
Potaczenia uktadow paliwa, oleju i wody musza
S , . by¢ szczelne.
15. | X | X | Przeprowadzi¢ probe szczelnosci. Szczelnodé wszystkich pomieszezeh bez C/28
przeciekow.
16. | X | X | Sprawdzi¢ sygnaty akustyczne.
17. | X | X | Sprawdzi¢ hatasliwo$¢ lokomotywy.
18. | X | X | Wyregulowa¢ reflektory. C/23
19. X | X | Sprawdzi¢ stan powtok malarskich i napisow.
20. X | X | Wypetni¢ arkusze pomiarowe.
21. X | X | Wypetni¢ protokoét przekazania.
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CZYNNOSCI DODATKOWE WYKONYWANE NA PRZEGLADZIE SEZONOWYM - C/1

Czynnosci dodatkowe wykonywane na przegladzie okresowym przypadajagcym w pierwszym dniu
okresu wiosenno - letniego i jesienno - zimowego.

WYSZCZEGOLNIENIE CZYNNOSCI
Okres jesienno — zimowy

1. Zabezpieczy¢ silniki trakcyjne i wloty kanatéw wentylacyjnych przed przedostaniem si¢ $niegu
do wnetrza maszyn elektrycznych.

Wymieni¢ §rodki smarowe z letnich na zimowe lub wielosezonowe zgodnie z karta smarowania.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ skrzynek taczeniowych silnikoéw trakcyjnych.

Napeini¢ alkoholem przeciwzamrazacze w uktadzie sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ drzwi 1 okien.

Sprawdzi¢ dziatanie podgrzewacza wody.

Zatozy¢ pokrowce na _aluzje chtodnic,

Przygotowac baterie do pracy w okresie w okresie jesienno - zimowym.

©ONOOA W

Okres wiosenno-letni

1. Zdjac¢ zabezpieczenia zimowe z silnikéw trakcyjnych i wlotoéw kanatow wentylacyjnych maszyn
elektrycznych.

2. Przygotowac baterie do pracy w okresie w okresie wiosenno - letnim.

Zdja¢ pokrowce z zaluzji chtodnic.

4. Wymieni¢ §rodki smarowe z zimowych na letnie lub wielosezonowe zgodnie z karta smarowania.

w
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

@,

VVICTORIA

=
. GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data |

Wrzesien 2014

Nr |

401Da/l

39 38

24 25 13 24 48 42 43 44 45

30 4

KARTA SMAROWANIA
Lokomotywy 401Da podczas przegladéw okresowych i napraw C/2

Punkty smarne lokomotywy 401Da
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
&
VV|CT0R|A Opracowal Grupa ,,Semafor”
e e Data ‘ Wrzesief 2014 Nr ‘ 401Da/1
KARTA SMAROWANIA C/2
Czestotliwo$¢ smarowania
’;Ir;ggr? ezt(l; Miejsce smarowania lub sprawdzania Nai\;vrz:“s er;:;l:’lgalub Poziomy eksploatacji
P1 P2 P3 P4 P5
41 |Uktad olejowy Olej silnikowy S SIW| W W W
24 |Przegub walu napgdowego chtodnicy Olej przektadniowy PZ S S W W
25 [Wielowypust watu napgdowego wentylatora chlodnicy |Smar STP S S W W
30 LoZysk_o toczne watu nape¢dzajacego wentylatora Smar LT4 S W W
chtodnicy
29 L ozysko toczne kqla pasowego nap¢dzajacego Smar L.T4 S/W s W W
wentylator chtodnicy
34 [Sprezarka powietrza Olej sprezarkowy SD 10 S SIW| W W W
31 |Sworznie dzwigni nape¢du zaluzji chtodnicy Smar maszynowy 2 SIW| W W W
32 [Lozyska pior zaluzji chlodnicy Smar maszynowy 2 SIW| W W W
33 | Uszczelka skorzana ttoka napedu zaluzji Smar maszynowy S W W W
1 Sworzen wieszaka resoru Smar maszynowy 2 S S W W
2 Sworzen wahacza resoru Smar maszynowy 2 S S W W
3 Sworzen wahacza resoru Smar maszynowy 2 S S W W
4 Resor piorowy Smar grafitowy W W
5 Zder.zak - povyigrzc_:hnie_cierne pochwy i tulei oraz Smar grafitowy s s W W
sprezyny pierscieniowej
6 Tarcza zderzaka Smar LT -4 S S w w
7 Cylinder hamulcowy Smar hamulcowy Z S S W W
8 Wat hamulcowy . T-4 S S S S
14 | Lozyska osiowe maznicy L T-4 W W
9 Sworznie dzwigni hamulcowych Smar maszynowy 2 S S W W
10 | Nakretka rzymska ciggla hamulcowego Smar maszynowy 2 S S S S
11 | Przektadnia hamulca rgcznego Smar maszynowy 6 S S S S
12 | Sworznie dzwigni hamulca r¢cznego Smar maszynowy 2 S S S S
13 | Urzadzenia w szafie hamulcowej Smar maszynowy 2 S S
15 | Kanaly labiryntowe Smar LT- 4 W W
16 | Widly maznicze ggglggs'o""y PN- 61/C- s s| s s
17 | Powierzchnia oporowa wspornika sprzggu srubowego [Smar grafitowy S S S S
18 | Prowadnica sprzggu srubowego Smar grafitowy S S S S
19 | Sprezyna sprzggu srubowego Smar grafitowy W W
20 [ Sprzgg srubowy Smar maszynowy 2 S S S S
Latem olej PM -50/500-0
21 | Lozysko wigzaru Zima - olej Pm- 30/50-0- S S W W
020
22 | Przektadnia zgbata silnika trakcyjnego KZE-L, KZE-Z S SIW| W \W W
23 | Lozysko osiowe silnika trakcyjnego Olej osiowy PN-61/c96097 S SIW S W W
26 | Korba napgdu szybkosciomierza Smar maszynowy 2 S S W W
27 | Skrzynia przektadniowa szybkosciomierza Smar LT-4 S S W W
28 | Wat gigtki napgdu szybkosciomierza Smar maszynowy 2 S S S S
35 | Silnik pompki paliwowej pmar do lozysk tocanych s| s| s s
36 | Silnik wentylatora silnikow trakcyjnych . T-4 S S W W
37 | Baterie akumulatorow (zaciski kablowe) Smar maszynowy 2 S S S
38 | Przycisk w podstawie wylacznikow (podnozek staty) [Smar maszynowy 2 S S S S
Aparaty w pulpicie:
a) Nastawnik jazdy NT:
39 | - kota zebate, _ _
- kota zapadkowe, \Wazelina techniczna S S S
- fozyska zapadek,
- powierzchnie robocze krzywek.
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
'
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
B Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
KARTA SMAROWANIA C/2

Czestotliwo$é smarowania

Nr punktu - . . Nazwa smaru lub Poziomy eksploatacji
smarnego Miejsce smarowania lub sprawdzania zamiennika
P1 P2 P3| P4 P5
b) Przekaznik ci$nieniowy WCU-110:
- powierzchnie $lizgowe i obrotowe watkow, tulei, Wazelina techniczna S S S S
sworzni, przegubow dzwigni oraz zaczepow.
39 c) Lacznik dzwigniowy typu Z i ZP: - bieznik styku Wazelina techniczna S S S S
ruchomego.
d) wylacznik samoczynny N-101: - . S/
dzwigniowy mechanizm tracy. Olej maszynowy 4 W w w w
Aparaty w szafie
a) Nawrotnik MAD-400. 1. T-4S3 S S S S
b) T'flbpca .przekazml'(owa TJD: . Wazelina techniczna S S
- koncowki przewodow przed skrgcaniem.
40 c) Przekaznik pradu zwrotnego R-15: Wazelina techniczna s s
- koncowki przewodow przed skrgcaniem.
d) !’r;eka.zmk ziemnozwarciowy PYD-40: - Wazelina techniczna s s
lkoncowki przewodow przed skrecaniem
e) Powle’rzchnle slizgowe wylacznikow, przyciskow i LT-4S3 S S W W
stycznikow elektropneumatycznych
42 it ozysko silnika pompki olejowej PZSO x 100/50 1 T-4S3 S S W W
43 It ozysko pradnicy glownej / LSPb -493 / 1 T-4S3 S S W W
44, 45 It ozyska pradnicy pomocniczej LSPa 280, oraz wzbudnicy LT-4S3 s s W W
LSPa-145
it ozyska silnika trakcyjnego od strony przektadni gldwnej od )
46 strony komutatora ET-453 S S w w
47 Zamkl,_zanasy_przy d_rzw1ach, wlazach itp. Urzadzenia oraz Smar maszynowy 2 S S W W
sworznie przy siedzeniach w budce maszynisty
48 Silnik spalinowy wraz z urzadzeniami dodatkowymi Zgodnic z instrukcjg obshugi silnikap

Nr 10-1703

OBJASNIENIA:

S — sprawdzi¢, smarowaé w razie potrzeby,
W — wymienic¢,

P1, P2, P3 — przeglad okresowy,

P4 — naprawa rewizyjna,

P5 — naprawa gtéwna

UWAGA:

a) Punkty nie zaznaczone w tabeli czgstotliwosci smarowania w przypadku wymiany podzespotu lub

stwierdzenia grzania si¢ wezta ewentualnie innej awaryjnej sytuacji.
b) Podczas przegladéw sezonowych wymieni¢ smary i oleje sezonowe!
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Uzytkowmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
o Data |  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
ZUZYCIA ZARYSU OBRECZY I KOL ZESTAWOW KOLOWYCH C/3

1. Oznaczenie punkéw pomiarowych.

| Ez

UOg

e |

Az

=
ar 1. -
2. Wartosci parametrow zestawu kotowego lokomotywy
L Warto$¢ parametru [mm]
P Okreslenic parametru wymiar wymiar naprawcz wymiar kresow.
konstrukcyjny y P y y y
1. |Grubos¢ obreczy ,,0" 757, >45 30,0
. s . " 0,5 0,5 max36,0
2. |Wysokos$¢ obrzeza ,,Ow 28,0 + 28,0 + min 26.0
3. |Grubos¢ obrzeza ,,0g" 32,5+O‘50 >28,5 22,0
4. |Stromosé obrzeza ,,qr" 10,874 10,8 %5 5,0
5. Sgt;l;ﬂgrubosm dwoch obrzezy ,,OgL"+ 65,0+10 65,0+ 48,0
6. [Srednica kota w okregu tocznym ,,.D" 1100 + ! >1040 1010
Odlegtos¢ migdzy wewnetrznymi 200 31
7 owierzchniami obrgczy ,,Az" 1360+ 1360+ 136013
8 Oéizlsg%osc mi¢dzy zarysami obrzezy obreczy 1410 <1426 1410 = 1426 1410= 1426

OgL - grubos¢ obrzeza obreczy kota lewego,

OgP - grubo$¢ obrzeza obrgczy kota prawego,

Dopuszczalna roznica $rednic kol: w zestawie < 1.0 [mm], w woézku < 2.0 [mm], miedzy

wozkami < 5.0 [mm],

T*) w ruchu towarowym i manewrowym (lokomotywa o grubo$ci obreczy mniejszych

od 40 [mm] moze w uzasadnionych przypadkach prowadzi¢ pociagi pasazerskie z predkoscia

V< 70[km/h]),

P**) w ruchu pasazerskim,

Y Dopuszcza sie, na zadanie uzytkownika, obnizenie wymiaru naprawczego gruboici obreczy, jednak
do warto$ci wyzszej niz wymiar kresowy,

2 Przy obliczaniu odlegto$ci pomigdzy zarysami obrzezy obr¢czy Ez, nalezy dokona¢ pomiaru parametru
Az na wysokosci gtowki szyny w zestawie zabudowanym na pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).
Ez=0OgL+0OgP+Az

% Wymiary konstrukcyjne i naprawcze odnoszg si¢ do pomiaréw zestawdw kotowych wymontowanych

z pojazdow trakcyjnych (w stanie swobodnym) natomiast wymiary kresowe do zestawow kotowych

zabudowanych w pojezdzie (pod obcigzeniem),
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Uzytkowmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' v
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
i Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
ZUZYCIA ZARYSU OBRECZY I KOL ZESTAWOW KOLOWYCH C/3

“ W zaleznosci od Az i w granicach Ez,

% Maksymalna grubos¢ i stromo$¢ nie moze przekroczy¢ wymiardéw konstrukcyjnych dla danego zarysu,
- maksymalne wytarcie miejscowe obreczy w okregu tocznym 1.5 [mm)],

- obrecze skrajnego zestawu kotowego powinny mie¢ zarys 28UIC 140 (PN-92/K-91056),

- obrecze srodkowego zestawu kotowego powinny mie¢ zarys 28 AC10.

Pomiar wykonat

Data

Podpis
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Uzytllzom_uk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
B Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
ZAWIESZENIA ZDERZAKOW, ZGARNIACZY I RUR PIASKOWYCH C/4
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3 s Z 8
s - O t=)
s = == ol
: S = o
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=
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- | £ g =
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: = =
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: e =
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i | E -
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2 [ = =]
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: | E = =
: o S
: =
< = w2
: = =
= (=
: =
] =]
> —
: &=
: = =
: =
< ay
< a3
: =
: 2
; = =
: S
: &
=
:3: =
= s S
= = =
S S 8
=3
s f =15
N
oS
= (=59
—
Rozstaw osi zderzakoéw w poziomie Z=1750+£10 [mm] (przod............. tyt oo lokomotywy.

Informacje dotyczace nawisu materialu oraz wytarcia miejscowego ,,Op" (jesli wystepuja) nalezy umiesci¢ w
rubryce ,,Uwagi".
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Uzytiowrnk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
<
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
B Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
ZAWIESZENIA ZDERZAKOW, ZGARNIACZY I RUR PIASKOWYCH C/4

1. Oznaczenie punkéw pomiarowych

2. Wartosci parametroéw dla lokomotywy

Odleglos¢ od gltowki szyny w [mm]
. Srodka geometrycznego tarcz Koncowek rur .
Typ pojazdu zderzakowych piaskowych Zgarniaczy szynowych
”LH ”PH ”SH
401Da 1050 ( +10,-5) 90 (+5,0) 70 (+5,0)

UWAGA
1. Wymiary eksploatacyjne parametru ,,L" moga r6zni¢ si¢ o warto$¢ zuzycia obreczy.
2. Wymiary kresowe parametru ,,L." wynikaja z maksymalnego zuzycia obrgczy.
3. Dopuszczalna w eksploatacji réznica zawieszenia zderzakow (parametr ,,L.")

— najednej czotownicy < 5 [mm],
— na obu koncach lokomotywy < 8 [mm].
Rozstaw §rodkow tarcz zderzakow 1750+° [mm
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Uzytkowmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' v
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
i Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
LUZOW W SLIZGACH WIDEL MAZNICZYCH C/5

1. Oznaczenie punkéw pomiarowych

Q

T 7N

2.  Wartosci parametroéw dla lokomotywy

s

ITLID

el

bl

401Da

Warto$¢ parametru [mm]

suma luzéw poprzecznych a+b
suma luzoéw poprzecznych a;+b;

suma luzéw wzdhuznych e+f

suma luzéw wzdhuznych e;+f;

wymiar konstrukcyjny

wymiar kresowy

wymiar konstrukcyjny

wymiar kresowy

5.0+7.0*

15.0

0.5+1.9 **

5.0

* - luz na stron¢ 3 [mm)],
** - luz na strong (0.25 + 0.95) [mm].
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&
\Y 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”

VICTORIA

Lommsw Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
LUZOW W SLIZGACH WIDEL. MAZNICZYCH C/5

Uwagi

Podpis

Seria 1 nurrer lokofnobywy ..o

Nazwa zaktadu .......o.coovovevever

el+f1

fl

el

et+f

e

al+bl

Wartos¢ parametru [mm)]

bl

al

atb

Zestaw

1

2
3

1

2
3
1

2
3
1

2
3
1
2
3
1
2

Data
pomiaru
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Uzytkowmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' v
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
i Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA

LUZOW ,,ODBIJAK OSTOI - OPASKA RESORU" C/6

1. Oznaczenie punkéw pomiarowych

Wartos¢ parametru ,,K" = 35.0 [mm] = 3 dla lokomotywy 401Da
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Uzytkowplk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
B Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
LUZOW ,,ODBIJAK OSTOI - OPASKA RESORU" C/6

Uwagi

Podpis

Strona prawa

Seria 1 nr loKOMOtyWY.......covvviiiiiiiiiiininnan.

Zestaw 3

Zestaw 2

Zestaw 1

Warto$¢ parametru w mm
K

Strona lewa

Nazwa zakladu..........................

Zestaw 3

Zestaw 2

Zestaw 1

Data pomiaru
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&
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA
B Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA

REZYSTANCJI IZOLACJI SILNIKOW TRAKCYJNYCH C/7

Nazwa zakladu .
Miejsce

pomiaru

Data

Lp pomiaru

Seria i numer lokomotywy

Kolejnosé silnikéw trakcyjnych od przodu
lokomotywy

Silnik 1 | Silnik 2

Wynik pomiaréw rezystancji [MQ]

Czytelny podpis
wykonujacego
pomiar

Uwagi

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

Wartosci kresowe:

Jako warto$ci graniczne rezystancji izolacji nalezy przyja¢ 1 [MQ] w stanie nagrzanym.
Jezeli pomiary sa wykonywane w stanie zimnym silnika, nalezy dokona¢ stosownych przeliczen minimalnej rezystancji w
danej temperaturze w oparciu o charakterystyke R = f(t) dla konkretnego silnika trakcyjnego
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Uzytkowplk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
B Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
REZYSTANCJI IZOLACJI SILNIKOW TRAKCYJNYCH C/7

................ ,dnia ...
(miejscowosc)
(nazwa zakladu naprawiajgcego)
Protokol zdawczo — odbiorczy Nr.........ccccceeveenne
Pojazd trakcyjny serii 401 Danr ............. dostarczony W Stanie.........cccocvvveeeeiiiiiie e
Z , celem dokonania Naprawy .........cccceeeeeviiiieeeesiiinnneen,
(nazwa uzytkownika pojazdu) (rodzaj naprawy)
Termin naprawy od ..........cccccvvveeens dO i WO UMOWY NE et o

1. W czasie komisyjnego przyjecia pojazdu do naprawy stwierdzono (opis stanu technicznego
pojazdu):

(podpis przekazujgcego pojazd do naprawy)  (podpis komisarza odbiorczego) (podpis przyjmujgcego pojazd do naprawy)
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kolejowego
' 99
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
B Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY 401Da DO NAPRAWY C/8

Protokoél przekazania lokomotywy do NAPIrawy ..........oooiiiiiiiii e
zdnia ...

Wiasciciel (UZYTKOWNIK) ... .. e e e e

Lokomotywa typu ........ccovviiiiiiiiiiiinnn.. nrfab. ... Nrinw. ..ooooiiiiiiii

Rok produkeji ...coovvviiiiiiii, rok zakupu przez uzytkownika ..............cooiiiiiiiii

LT b2 R T2 o) 2 1t

S T I 300107 4 U0 Tt

Opis tanu technicznego lokomotywy:

R 1T B (038 B 0 To 1 Ao 72 (<

(W tym zestawy) wymaga/nie wymaga obreczowania

B 0| (T To U T 16 (01 A7 T 372 2

109




Uzytkowmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
< »
A 4 Opracowal Grupa ,,Semafor
VICTORIA
i Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY 401Da DO NAPRAWY C/8

8. Wykaz podzespotow (czesci) uszkodzonych
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VVICTORIA

. GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor’

9

Data |

Wrzesien 2014

Nr | 401Da/l

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych

KARTA POMIAROWA
OSTOI LOKOMOTYWY C/9
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1
Okreslenie pomiaru <30 mm 0>30 mm
Srednice otworu tulejek max. +0,2 mm max +0,3 mm
Srednice sworzni max. -0,3 mm max -0,5 mm

Przy naprawie gtdéwnej obowigzuja wymiary konstrukcyjne
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Uzytlligz}gtvgggﬂdu Dokumentacja systemu utrzymania
&
VVICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
OSTOI LOKOMOTYWY C/9

Symbol Wartos¢ parametru [mm]
Lp. Okreslenie pomiaru
parametru A )
Wymiar konstrukcyjny
1. | Rozstaw §lizgdw bocznych J 1846 (+0.9; -0.5)
2. | Odlegtosé slizgow A B 2200 (+0,5; -0,25)
3. | Rozstaw §lizgéw czotowych C,D 330 (+0.9; +0.2)
4. | Odleglos¢ §lizgow od listwy pomiarowej H -
5. | Przesunigcie $lizgdw czotowych wzgledem przeciwleglej strony ostoi K <0.2
6. | Odlegtos¢ srodkéw widel mazniczych od bazy pomiarowe;j L 2200 +0.2
Dopuszczalna réznica odlegtosci §lizgow bocznych dowolnego
7.1 7 £ £ Y £ IH; — Hy <07
wykroju
8. | Dopuszczalna réznica odleglosci §lizgéw bocznych jednego wykroju IHi — H/ <0.1
9. | Dopuszczalna odchylka prostopadtosci §lizgow czotowych E <0.2
10. | Dopuszczalna odchytka réwnoleglosci §lizgéw czotowych F <0.1
11. | Dopuszczalna odchytka prostopadtosci §lizgdw bocznych G <0.2
12. | Potozenie zderzakow i sprzegu P 500+1
13. | Wysokos$¢ podstawy wspornika zespotu pradotworczego R 745 £2
14. | Wysoko$¢ odbijaka resoru S 438+1
15. | Potozenie osi otworu wspornika prowadnika silnika trakcyjnego T 815.5+1
16. | Rozstaw zderzakow z 1750+10
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
<&
VVICTORI A Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
OSTOI LOKOMOTYWY (LEWA STRONA OSTOI) C/9

Podpis wykonujacego pomiar
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
@
VVICTQRIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
Data | Wrzesiefi 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
OSTOI LOKOMOTYWY (PRAWA STRONA OSTOI) C/9

Podpis wykonujacego pomiar
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Uzytkownik pojazdu . :
Y . bl Doku mentacja systemu utrzymania
kolejowego
<@ f
Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA P P
Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1
KARTA POMIAROWA
ZESTAWU KOLOWEGO NAPEDOWEGO C/10
H M
N E’
K
% R
B ! n o g %
shrat-+—-H—H E:'EB
g ; l =
: o
2 e
E | F
. . x Wywazanie
Sila wtlaczania [kN] Opornos$é elektryczna [Q] statyczne [kgm]
0$ \ koto z¢bate 360 +540 0o wymianie
o\ kolo bez 730 + 1090 | dopuszczalna  |obreczy D01 dopuszczalny
obreczy moment 0.250
, maksymalna - . .
0$ \ koto z 810 = 1180 bez wymiany 0.01 niewywazenia
obrecza ' obreczy )
P . Wymiar konstr. Wymiar naprawczy Strona .
L.p. | Okre$lenie pomiaru Symbol [mm] [mm] Afmmi[ B [mm] Uwagi
Czopy osiowe
srednica D1 | 160 (+0.68: +0.43) | 160 (+0.68: +0.43)
L stozkowosé <0.03 <0.03
owalnosé <0.03 <0.03
bicie promieniowe <0.02 <0.02
Czopy zawieszenia silnika trakcyjnego
wymiar
Srednica D4 175 (-0.31: -0.41) 170.5 kresowy
2 min. 170
" Istozkowo$é <0.02 <0.02
owalnosé <0.02 <0.02
bicie promieniowe <1.5)' <1.5)'
OKkregi toczne
wymiar
Srednica A A 1000 +1 1040 kresowy
3. min. 1010
bicie promieniowe <0.5 <0.5
roznica $rednic A-A <05 <05
okrggdw tocznych
Obrecze
bicie boczne <08 <08
plaszczyzn obreczy
grubos$¢ obreczy o 75 (+5-1) >45
szeroko$¢ obreczy E 140 £2 140 (+2 -3)
4. Srednica kota bosego B 950(+15;0) >044 EIOCISE promieniowe
odleglo$¢ miedzy
wewnetrznymi F, F 1360 (+2;0) 1360(+3;0) F-F'<1mm
ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Oow 28 +05 28 +0°
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
<
Opracowal Grupa ,,Semafor”
VICTORIA P P
Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1
KARTA POMIAROWA
ZESTAWU KOLOWEGO NAPEDOWEGO C/10
—_— . Wymiar konstr. | Wymiar naprawczy Strona .
L.p.| Okreslenie pomiaru| Symbol [mm] [mm] A [mm] B [mm] Uwagi
grubo$é obrzeza Og 32.5 +0%0 32.5 +%50
5.
stromo$¢ obrzeza qr 10.8+%%0 10.8+920
Szyjka osiowa
6. | S$rednica D3 170 >165 w Srodku osi
strzatka ugigcia - <1.0 <1.0 w $rodku osi
Kolo ze¢bate
srednica zewnetrzna C 762 0;-0,3 762 0;-0,3
7. | bicie boczne wienca
kota zebatego i <05 <05
érednica osadzenia D5 186 +2° <195
8 Opornos¢ zestawu
' - |- \ <0.01 Q | <0.01Q
Kolo bose pomiary pozostale
szerokos$¢ piasty K 175 >170
szeroko$¢ wiefica H 104 +°° >08
9 rozstaw wiencOw M 1404 1416
' - N 22 28
érednica podpiascia D2 185+ <194
- D6 | 145 (+0.022;-0.018) >140
Wykonujacy pomiar Kontrola jako$ci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu . .
Y . poj Doku mentacja systemu utrzymania
kolejowego
< Grupa ,,Semaf
Opracowal rupa ,,Semafor”
VICTORIA P P
\I) GRUPA ISW
Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
KARTA POMIAROWA
ZESTAWU KOLOWEGO NAPEDZANEGO C/11
H M
N F
K
a o
et
a ,! S <
E_| 9 E il
Sita . Wywazanie
wilaczania [KN] Opornos$é elektryczna [Q] statyczne [kgm]
0$ \ koto bez ) po wymianie
730 +1090 0.01
obreczy dopuszczalna  |obreczy gwoopnﬁi](tzzalny 0250
0$ \ koto z 210 <1180 maksymalna bez wymiany 001 |niewywazenia
obrecza obrgczy
- . Wymiar konstr. Wymiar naprawczy Strona .
L.p. |Okreslenie pomiaru| Symbol [mm] [mm] A[mm] | B [mm] Uwagi
Czopy osiowe
Srednica D1 160 (+0.68: +0.43) | 160 (+0.68: +0.43)
L [stozkowose - <0.03 <0.03
owalnos¢ - <0.03 <0.03
bicie promieniowe - <0.02 <0.02
Szyjka osiowa
2. |$rednica D3 170 <165 w $rodku osi
strzatka ugigcia - <1.0 <1.0 w $rodku osi
Okregi toczne
05 F ;
¢rednica A-A 1100 + 1040 wymiar kresowy min
3 1010
" |bicie promieniowe - <0.5 <0.5
roznica srednic A-A <0.5 <0.5
okregdéw tocznych
Obrecze
bicie boczne ) <0.8 <0.8
plaszczyzn obreczy
grubos¢ obreczy 0 75 (+5:-1) >45
szerokos$¢ obreczy E 140 +2 140 (+2;-3)
015
4 Srednica kota bosego B 950+ >944
odlegltos¢ migdzy
wewnetrznym FF 1360(+29 1360 (+3;-1)
plaszczyznami
obreczy
wysoko$¢ obrzeza Oow 28 0% 28 £
grubos¢ obrzeza Og 23 (+0.5;0) 23 (+0.5;0)
stromo$¢ obrzeza q - -
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
<@ 0 I Grupa ,,Semaf;
racowa rupa ,,Semafor”
VICTORIA P P
Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1
KARTA POMIAROWA
ZESTAWU KOLOWEGO NAPEDZANEGO C/11
—_— . Wymiar konstr. Wymiar naprawczy Strona .
L.p.| Okreslenie pomiaru| Symbol [mm] [mm] A [mm] B [mm] Uwagi
5 Opornos¢ zestawu
' - - <0.01Q <0.01Q
Kolo bose pomiary pozostale
szerokosc¢ piasty K 175 >170
szerokos¢ wienca H 104 £0.5 >08
6 rozstaw wiencOw M 1404 1416
' - N 22 28
$rednica podpiascia D2 185(+2;0) <194
- D6 145 (+0.022;-0.018) >140

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu

kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

&
VVICTORIA Opracowat Grupa ,,Semafor”

o GRUPA JSW

Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
ZESTAWOW KOLOWYCH Z KORBAMI I MAZNICAMI C/12

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych

o
przéd
N\
w MR e —— r ""; :'—1‘] w
1 - J
=i —
- I
c .
2. Wartosci parametréw zestawu kotowego
L Oznaczenie Wymiar Wartosci parametr6w pomierzone dla zestawow
P parametru | konstrukcyjny [mm] Zestaw | Zestaw 11 Zestaw 111
1. A | 2388 (+0.25;-2.0)
2. B 1840 +0.5
3. C 1840 +£0.5
4. D 525+0.5
5. E 330 (-0.2:-1.3)
6. F 330 (-0.2;-1.3)

Kolejnos¢ zestawow podana od przodu lokomotywy

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
&
VVICTORI A Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data]  Wrzesica 2014 | Nr | 401Dal/1

KARTA POMIAROWA
ZESTAWOW KOLOWYCH Nr ZestaWu.......c..ce.o... C/12

s . miar miar dop. miar Strona .
L.p. OkreSlenie pomiaru Vl\gnstr. \[I)Vgnapraw?e I\é\% sowy A B Uwagi
1. Srednica D, D’ 1100+£1 1050 1010
2. | Okregi toczne [Bicie promieniowe H 0,5 0,5 -
3. Réznica $rednic okregow tocznych |D-D’| 0,5 <0,5 - 1),2)
4. Bicie boczne plaszczyzn obreczy G 1,0 1,0 -
5. Grubo$¢ obreczy O 75", >45 30
6. Szeroko$¢ obreczy b 140", 140% 5 L
7. Srednica kota bosego D1 950915 >944 -
8. Odlegto$¢ migdzy wewn. plaszczyznami obreczy A, 1360"% 1360"% - 3)
9. Odlegto$¢ migdzy wewn. plaszczyznami obreczy A, - - 1357 3);4)
10. 'Wysokos¢ obrzeza O, 28+0,5 28+0,5 25+36
11 Obrecze Grubos¢ obrzeza Oq 82,5%% >28,5 22
12. Stromo$é obrzeza qr 10,8205  [10,8"%% 6,5°
13. Symetria kot wzgledem pionowej osi zestawu |C-C’| <1 <1 -
14. Suma grubo$ci dwoch obrzezy Og+Ogp 65! >53 50
15. Odlegto$¢ migdzy zarysami obrzezy wiencéw E, 1426°, 14171426 1410
16. Chropowatos¢ powierzchni profilu tocznego Ra 12,5 - -
17. 'Wielko$¢ nawisu materiatowego S 0 0 6
18. Wielkos¢ plaskiego miejsca na okrggu tocznym Oy 0 0 1
19. 'Wielkos¢ ,,nalepu” na okrggu tocznym L, 0 0 60
20. Srednica D2 1607°%%, 0 0s [16070%%, 0043 |
21, Czopy osiowe Stozkowos¢ 0,03 0,03 -
22. Owalnosé 0,03 0,03 -
23. Bicie promieniowe K 0,2 0,2 -
24. | Czopy Srednica D3 175°%% 40 [170,5 -
25. | zawieszenia  [Stozkowo$¢ 0,2 0,2 -
26. | silnika Owalno$é 0,2 0,2 -
27. | trakcyjnego  [Bicie promieniowe L 0,015 0,02 -
28. Srednica D4 170 170 -
29. | Czgs¢ Strzatka ugigcia 1,0 1,0 - g&;isrodku
$rodkowa osi W &rodka
30. Bicie promieniowe M 0,5 2,0 - osi
31. Bicie promieniowe N 0,3 0,5 -
32. | Koto z¢bate [Bicie boczne wienca kota P 0,3 0,5 -
33. Pomiar kota przez 8 zgbow 228,86 - 228,99
34. | Kontrola Czysto$¢ dzwicku obreczy
35. | osadzenia [Poprawno$¢ ustawienia znakéw kontrolnych
36. | obreczy IPoprawno$¢ osadzenia pier$cienia zaciskowego
37. | zestawu Wystepowanie rdzy
38. |Wynik badania defektoskopowego osi
39. |Opornos¢ elektryczna zestawu [Q] 0,01 0,01 -
40. |Dopuszczalny moment niewywazenia stycznego [kgm] 0,250 - -
41. [Sila wtlaczania [kN] [0$ / koto zebate  [400-600  [os / koto bez obreczy [930+1320 [0$ / koto z obrecza  [1080+1420

Wykonujacy pomiar

Kontrola jakosci

Odbiorca Uzytkownika

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis

120




Uzytk(’w‘."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

’
VVICTORIA Opracowat Grupa ,,Semafor”

" GRUPA JSW

Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
KOMPLETU ZESTAWOW KOLOWYCH C/12

Uwagi:
1. W zastawach kolowych lewa strong zestawu jest strona przeciwna do kota zgbatego.
2. Roznica $rednic kot mierzona na okrggu tocznym:

jednego zestawu max. - 0.5 [mm],

miedzy zestawami jednego wozka max - 2 [mm],
- miedzy wozkami lokomotywy max - 5 [mm].

[ Ow
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Uzytkownik pojazdu

Kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
&
VVICTORI A Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA

UKLADU WIAZAROW LOKOMOTYWY C/13

1. Oznaczenie punktow pomiarowych (Uktad wigzarowy dla strony lewej lokomotywy)

Przéd
D J
—T—-*— strona wewnelrzna
| ——— e | B
w , + e | —O=E —tr
_‘__%#f r st 1!

D strona zewnegrzna
2. Wartos$ci parametrow, karta pomiarowa
. Wartos$ci parametru [mm]
- . Oznaczenie
L.p. Okreslenie pomiaru . . .
parametru Wymiar konstrukcyjny Uwagi
1. | Odlegtos¢ srodkéw panewek. A 2200 +02
2. | Odlegtos¢ srodkdéw panewek.. B 2200 +02
3. | Srednica wewnetrzna panewki. D 90 (+0.054; 0) tolerancja H8
4. | Szeroko$¢ panewki. E 79 (0; -0.3)
5. | Srednica otworu wigzaru polaczenia sworzniowego. H 70 (+0.046; 0) tolerancja H8
6. | Srednica sworznia potaczenia sworzniowego. J 70 (+0.030;°0,076)  |[tolerancja 8
7. | Wygigcie wigzara. - <10 na dtugosci 100mm
8. Ofichylka prostoliniowosci i rownoleglosci otwordw ) >0.05 ha calej dhugosci wiazara
wigzara - dopuszczalna.
Nazwa zakladu...............cocoovrinnennnne. Typ i NUMEr [OKOMOTYWY ..uvururnrnrereeeneeeeeeeensnsnsnsnsens
WartoSci rzeczywiste parametréw [mm]
str. prawa str. lewa str. lewa str. prawa
str. prawa | str. lewa - = = - = =
2 E % = E % = % = Zestaw |1
? @ N 2 N N
N N N
A D H
B E J

Data pomiaru

Czytelny podpis wykonujacego pomiar
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
'
vv| CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data]  Wizesica2014 | Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA

URZADZENIA CIEGLOWEGO LOKOMOTYWY C/14

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych haka cigglowego
z We W,
A \
N
. - 7777
=N J
All K S oA,
— ¢ . |
W L
-~
2. Wartosci parametréw haka ciggtowego
Wymiar Wymiar dopuszczalny po | Wymiar . .
L.p. Okreslenie pomiaru |konstrukcyjny naprawie [mm] kresowy Wymiar zmierzony [mm]
[mm] P4 P5 [mm] kabina A kabina. B

Grubo$¢ trzonu haka w
1 ptaszczyznie dziatania 80 (+1,0) min 76 (80 (+1;0) min 69

sity pociggowej W i

Grubos¢ haka w
2 ptaszczyznie pionowej 120 (+2;0) min 116 |120(+2;0) 113

W,

Dopuszczalne zuzycie . .
3 zaczepu pataka Wa 41 (+2;0) max 47 | 41(+2;0) 49
4 L.uz w prowadniku haka -4 max 7 -4 max 8

ciggtowego Z

Srednica otworu dla 56 56
5 S\_Norznia haka (+0.5;0) max 59 (+0.5:0) max 62

ciggtowego W,

,, 60 .

6 G_rubosc trzonu haka 60 -2 x 50 -2 56 x 47 2x 54 x 44

ciggtowego K x L

50 ,
Wykonujacy pomiar Kontrola jako$ci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

’

VVICTORIA Opracowat Grupa ,,Semafor”

" GRUPA JSW

Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
URZADZENIA CIEGLOWEGO LOKOMOTYWY C/14
1. Oznaczenie parametrow pomiarowych sprzegu srubowego
W, Di Dj wz
1 Z Za Wa Dz

g g o e i < e T )

W3

2. Wartosci parametrow

Wymiar Wymiar dopuszczalny po Wymiar Wymiar zmierzony
L.p. Oznaczenie wymiaru Symbol |konstrukcyjny naprawie [mm] kresowy mm]
[mm] P4 P5 [mm] kab. A kab. B
T 0 0
1 |Srednica sworznia D %5 o5 %4 55 05 52
2 0 0
2 |Srednica czopa nakretki D 45_0,5 42 45,0,5 41
3 +0.5 +0.5
¢ . lewego D 57 ; 59.0 57 . 63
3 rednica otworu
w tubce D4 47 +0.5 49.0 47 +0.5
prawego 0 0 53
5 +0.5 +0.5
4 |Srednica otworu w patgku D 4t 0 485 47 0 50
Grubo  |w obszarze a 3270 29 320 28
5 [%¢ polaczenia z nakretky -15 -1.5
tak 3 0 0 0 0
ga 3 W czesci giete] W 40 ”-1x36"-1 5 37.5x33| 40 7-1x36"-15 39x32
w plaszczyznie b 21.50% 21 21.5-°
083 poprzecznej 0.25 20.5
s = |w plaszczyznie w! 25° 21.0 25°
'é:) 2 \yzdtuzne 0.25 -0.25 20
6| 3 o [wplaszezymic | ¢ 1950 19 195° 185
% S [poprzecznej 025 -0.25 :
52 | 3 ni w2 23° 19 23°
95 = [w plaszczyznie
o S \wzdhuzne] 0.25 0.25 18
W plaszczyznie d 19.5 9% 19 19.5 025 185
7 Szeroko$¢|Poprzeczne) .
ucha w plaszczyznie W2 23° 19 23° 18
wzd’ruinej -0.25 -0.25
Luz poprzeczny pomiedzy z max 2 max 5 max 2
8 |sworzniem a otworem w uchu
tubki
Luz poprzeczny pomiedzy 7 max 2 max 7 max 2
9 |sworzniem a otworem w uchu
tubki
10 h 3.34 2.8 3.34
Wykonujacy pomiar Data Kontrola Jakos$ci Data Przedstawiciel Data
uzytkownika




Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
&
VVICTQRI A Opracowal Grupa ,,Semafor”
Data ‘ Wrzesien 2014 Nr ‘ 401Da/1
PROTOKOL

PROBY ODBIORCZEJ AGREGATU SPREZARKOWEGO C/15

Typ sprezarki: coveevveenennnnne.

Nr fabryczny:......cccoevivennnne,

Wyniki probi......ccoeiiiiii

L.p. Wyszczegolmel}le p.arametrow Jednostka Wymagania Uzyskane wyniki

sprezarki A50-110
1 [Predkos¢ obrotowa [obr./min] 1300
2 [Temperatura otoczenia [°C] -
Cisnienie powietrza po II stopniu

3 sprezania [MPa] 1
4 [Cisnienie oleju [MPa] 0.2
5 |Wydajnos¢ sprezarki [m/h] 57

Wyniki ogledzin zewnetrznych:

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkowpik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
’ 99
v\“ CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor
T Data|  Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/1
KARTA POMIAROWA

URZADZENIA ZDERZAKOWE C/16

WERSJA ZDERZAKA Z TARCZA 550mm

55045

340 %5

6t
7 .

FkN)

WERSJA Z0ERZAKA Z TARCZA L50mm

CHARAKTERYSTYKI ZDERZAKA

—— charakterystyka statyczna
—-— charakterystyka dynamiczna

500
406

380
208

T
|
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
'
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data]  Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA
URZADZENIA ZDERZAKOWE C/16

Wielkos¢ W|e|k05E3rT:1ren);)rawcza Wielkosé rzeczywista [mm]

Lp. Miejsce pomiaru konstrukcyjna przod lokomotywy tyl lokomotywy

[mm] P4 P5 strona strona strona strona

lewa prawa lewa prawa
1 | Srednica wewnetrzna pochwy A 202 fg; <2045 202 igi
2 Srednica zewnetrzna tulei B 20121_3 >198 5 30101 5
3 | Srednica wewnetrzna pochwy C 2 140“'2 <2165 2 14;1'2
4 Grubosé pierscienia D 10?0_3 29,25 100_0_3
5 |Srednica wewneiztrzna pierscienia 19130.5 <192 19130_5
6 Srednica rowka F I_C}IED_S >189,5 19100_5
7 Szerokosé rowka G 20 650'3 <215 20.6;0'3
8 Szerokosé polpierscienia H 20+x0.3 2195 2003

Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka po naprawie P4 -4 mm.
Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka po naprawie P5 - 2 mm.
Szczelina w pierscieniach przecietych sprezyn pierscieniowych w stanie wstepnego napreZenia nie mozZe by¢ mniejsza od 2 mm.
Przy naprawie rewizyjnej dopuszcza sie stosowanie podkiadki o grubosci max. 8 mm w celu uzyskania naprezenia wstepnego w

zderzakach ze sprezynami pierscieniowymi.
Charakterystyka sprezyny pierscieniowe] mozZe odbiegac od wielkosci konstrukcyjnych w granicach £10%.

Wykonujacy pomiar

Kontrola jakosci

Odbiorca Uzytkownika

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis
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Uzytkownik pojazdu

Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
A
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data]| Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/1
KARTA POMIAROWA
SILNIKA SPALINOWEGO C/17
UWAGI:

1. max obroty silnika (wytgcznie dawkowanie) n max — 1575 (-10) obr/min

. tolerancja nastawy obrotow: dla pozycji 0 = 50 obr/min; dla pozycji 1-6 + 40 obr/min

2
3. max. nadci$nienie w skrzyni korbowej: 2hPa (20 mmHG)
4

. min ci$nienie oleju przy minimalnych obrotach biegu jalowego i temperatura oleju 70°C,

1470hPa (1,5kg/cm?)

5. min ci$nienie oleju przy obrotach znamionowych i nagrzanym silniku (temperatura wody
75-85°C temperatura oleju 80-90°C, max 95°C) — 3430 hPa + 490 hPa 3,5 + 0,5kg/cm?

. mini ci$nienie oleju w obiegu rozrzadu: 980-1147 hPa (1-1,5kg/cm?)

. dopuszczalna réznica ci$nien dotadowania miedzy blokami: 70 hPa (O,O75kg/cm2)

6
7. temperatura spalin: max 580°C
8
9

. jednostkowe zuzycie paliwa dla obcigzenia znamionowego: >175g/KMh

10. max czas przerwy w czasie proby odbiorczej: 20 minut

11. czas nastawy obrotow przy naglym przestawieniu z poz. 0 do 7: 7-8 sekund

SZCZEINIOSC STINTKA ..ttt ettt et e et et et e e e et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeaeaereeereeeeeeereenens

Wykonujacy pomiar

Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis
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Uzytkownik pojazdu Kolejowego

Dokumen

tacja systemu utrzymania

'
VICTORIA

"L GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data |  Wrzesien 2014

Nr |

401Da/1

KARTA POMIAROWA DOCIERANIA I PROBA ODBIORCZA SILNIKA SPALINOWEGO C/17

Silnik ., o PR lokomotywa 401Da Nl .......ceeevivieeeiiiiie e
Czas Obroty Moc Obciazenie Uc:qli-id WODDDA z |:II{OI".‘F DO}*(-‘TD CAZY TIYLOT. Podcisnienie w
proby n Ne na hamulcu | Z siinika korbgwy Uktad Zsilnil'qa silnika ponfpa_ Lefv-y F’r:\-{ry Kol. Kol. skrz;fnikor.
(min] | [obr/min] | kM) | 7 [l%'] polog r‘iﬂ;’;‘;” t‘:[rc‘,‘(’:“lj tchl) | pch | 16 | 112 | ey | Pravy [mHG]
[MPa] [°C] [MPa] | [mHG] | [mHG] } j
DOCIERANIE

20 1000 40 26

30 1100 |90 53

40 1200 145 78

40 1300 220 110

50 1400 300 140

60 1500 160 160

PROBA ODBIORCZA

25 1500 370 160

5 1400 3o 140

5 1250 214 111

5 110 146 86

5 960 a7 G6

5 840 65 50

5 740 45 39

15 600 24 26

20 1500 370 370

*) temperatura wodzy chtodzacej: tchw - mierzona przed termostatem; tchl - przed (na diugim obiegu) lub za pompa

Jednostkowe zuzycie paliwa: Q = .....ccccevevvevieriieeieeieeeenn




Uzyﬂ;’w‘."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
6 Q) i G S for”
racowa rupa ,,Semafor
VICTORIA P P
— Data]  Wrzesien2014 | Nr | 401Da/1
PROTOKOL. ODBIORCZY Z PROB RUCHOWYCH PRACY
SILNIKA SPALINOWEGO LOKOMOTYWY C/17
Lokomotywa typ:.....c.ccccecevivviveieneiiesiee, ]
1 Proba uruchomienia silnika spalinowego
(000 - TSP TSP PRSPPI
UWVBIGE .tttk 8 R R R R e R R R R R R R R r R n s
2. Préoba zatrzymania silnika spalinowego
(000 - TS TSP PO PSPPSR
UWVBIGE .tttk R R R R R R e R R R R e r e r e s
3. Pomiar obrotéw na biegu jalowym
Pozycja nastawnika] 0-4 5 6 7 8 9 10 11
Obroty teoretyczne 600 780 900 1000 1150 1300 1450 1550

Obroty pomierzone

Dopuszczalny zakres | 575-625 | 755-805 | 875-925 | 975-1025 | 1125-1175 | 1275-1325 | 1425-1475 | 1525-1575

Mi€jSCE WYKONANIA PIODY ..eouevieiiiiiiiiiieiiiie ettt et e s

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uiytlliowmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
&
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data| Wizesien 2014 | Nr | 401Da/1

PROTOKOL ODBIORCZY Z PROBY OBCIAZENIA | CHARAKTERYSTYKI
ZEWNETRZNEJ PRADNICY C/18

1.  Préba uruchomienia silnika spalinowego

Wymagany prad zwarcia | Uzyskany prad zwarcia
Prad zwarcia na | pozycji nastawnika jazdy
340 —400 A

Prad zwarcia na |l pozycji nastawnika jazdy

480 -510 A

Prad zwarcia na lll pozycji nastawnika jazdy

570 - 600 A

Napigcie praﬂnicy gtdwnej Vv <750 600 350
Prad prqdnlicy gtéwne;j A 0 200 ~ 370 450 545 200 'Z‘“‘TI"O%DU
Predkosé obrotowa Obr/min 1500
2. Zdjecie charakterystyki zewnetrznej u = f(I) na 11 pozycji nastawnika
3. Pomiar wartosci opornikéw
Oznaczenie wg Punkty pomiaru wg . . .
schematu schematu Wartosci pomierzone Ocena Uwagi
RWO 164-22
RWO1 161-22
RWQO2 162-22
RWQO3 163-22
RWW 24-25
RWS 17-20
(0101 T - RO O TP P PP PP P PPUPRTPOPPPPT
Data i miejsce przeprowadzenia POMUATOW ...........eiereeeerrirreesreseseseereseereessesreseseseesresreesnesrennens
Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

<

VICTORIA

. GRUPA JSW

Opracowal Grupa ,,Semafor”

Data |

Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL ODBIORCZY Z PROBY OBCIAENIA I CHARAKTERYSTYKI
ZEWNETRZNEJ PRADNICY C/18

Charakterystyka regulacyjna pradnicy gtéwnej U = f (1).

UlVv]

700

600

500

400

300

200

100

| zwareia
Xl pozycia

300 450 600 700
I[A]
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Uzyﬂligm}l;l\fvgg gaZdu Dokumentacja systemu utrzymania
' 99
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor
s Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA UKLADU WIAZAROW I PANEWEK C/19

Oznaczenia punktow pomiarowych
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Dopuszczalna odchytka prostopadtosci 1 rownolegtosci otwordw wigzara na dtugosci 100mm < 0,05mm
Wyciagniecie wigzara na calej dlugosci < 1,0mm

Szeroko$¢ panewek E — wymiar konstrukcyjny 79-0,3 mm
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kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

&

VVICTORIA

. GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data |

Wrzesieh 2014 Nr

401Da/l

KARTA POMIAROWA UKLADU WIAZAROW I PANEWEK C/19

1. Odlegtos¢ srodkoéw panewek A, B

Wartos$ci zmierzone [mm]

Wymiar konstrukcyjny [mm]

Strona prawa

Strona lewa

A=2200+0,2

B=2200+0,2

2. Pomiar panewek

Wymiar konstrukcyjny [mm]

Wartosé zmierzona [mm]

Strona prawa

Strona lewa

05 | 0s |l Qs Il

0s | s I s |l

D =90;""* (H8)

Srednica wew. panewki

E=79°,

Szerokosé panewki

3. Polaczenie sworzniowe

Wymiar konstrukcyjny [mm]

Wartosé zmierzona [mm]

Strona prawa o5 |l

Strona lewa os |l

H — ?0+0.045(H8)

-0.046
Srednica otworu wiazara

J =705 (f8)

Srednica sworznia

Wykonujacy pomiar

Kontrola jakosci

Odbiorca Uzytkownika

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
2
VICTQRl A Opracowal Grupa ,,Semafor
| Data|  Wizesieh 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKLADU PNEUMATYCZNEGO C/20

PROBY NA LOKOMOTYWIE

1. Sprawdzenie dziatania hamulca przy hamowaniu i luzowaniu
1.1. Hamulec nie samoczynny (przy uzyciu zaworu dodatkowego)

Cisnienie w cylindrze

Nazwa hamulcowym [MPa] Czas [s]
Zatozone Zmierzone Zatozony Zmierzony
Maksymalne cisnienie 045+0,2

Hamowanie

Luzowanie

Uwaga
Przy pomiarach czasu hamowania i luzowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Czas hamowania mierzy si¢ od chwili drgni¢cia wskazowki manometru do chwili osiggniecia 95%
maksymalnego ci$nienia zmierzonego.

Czas luzowania mierzy si¢ od chwili drgnigcia wskazoéwki manometru do chwili uzyskania wartosci
ci$nienia w cylindrze hamulcowym wynoszacym 0,04MPa.
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Uzytkownik pojazdu

. Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

% .
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

. GRUPA JSW

Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKLADU PNEUMATYCZNEGO C/20

2.2. hamulec samoczynny (zespolony)

Cisnienie w cylindrze
Nazwa hamulcowym [MPa] Czas [s]
Zalozone Zmierzone Zatozony Zmierzony
Wstepne hamowanie 1] 05-15
Maksymalne cisnienie przy
petnym hamowaniu I\ 45+0,02
stuzbowym
Petne hamowanie stuzbowe. 95% ciénienia
Ciénienie w przewodzie IV max 32-44
gtdwnym 0,35-0,01 MPa ’
Luzowarlne z p_efnego I 36 — 45
hamowania stuzbowego
Ponowne zahamowanie po
petnym hamowaniu
sfuzbc:\{wy_m i wyluzowaniu Vv Min 0.8
odluzniaczem elektr.
Ciénienie w przewodzie
| gtéwnym 0,285-0,01 MPa
Maksymalne t_:iénienie przy VI 0.45%02
hamowaniu hagtym 0.04
Hamowanie nagte Vi ..95% 18-28
Cis. Max.
Szybkie luzowanie po | Do max. 14— 22
hamowaniu naglym 0,04

2. Sprawdzenie dziatania nagtego hamowania
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Uzytkownik pojazdu

kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

&
VVICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

" GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKLADU PNEUMATYCZNEGO C/20

3. Sprawdzenie wskazan i oznaczen cisnien maksymalnych na tarczach ci$nieniomierzy

Rodzaj ciénienia Maksymalne ci$nienie [MPa]
Zalozone Zmierzone
Zbiornik gtowny 0,8
Przewéd gtowny 0,5
Cylinder hamulcowy 0,45
Zbhiornik rozrzgdu 0,5

4. Proba szczelnos$ci

a) wynik préby szczelnosci przewoddéw hamulcowych pod ci$nieniem 0,5 MPa
Dopuszczalny spadek ciSnienia nie wigekszy niz 0,02 MPa w ciaggu 10 min
b) wynik proby szczelnosci uktadu powietrznego pod cisnieniem 0,8 MPa
Dopuszczalny spadek ci$nienia nie wigkszy niz 0,1 MPa w ciagu 20 min

5. Sprawdzenie cisnienia wiaczenia i wylgczenia sprezarki

Ci$nienie [MPa]
Zatozone Zmierzone
Wtaczona 0,7 -0,02
Sprezarka
Wytaczona 0,8 +0,02
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Uzytkownik pojazdu

. Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

&
VVICTORI A Opracowal Grupa ,,Semafor”

" GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKLADU PNEUMATYCZNEGO C/20

6. Sprawdzenie dziatania hamulca rgcznego

720U 01 PPt

7. Pomiar skoku ttoka w cylindrze hamulcowym

Zatozony skok ttoka 50 — 70 mm

Dopuszczalny skok ttoka 202 mm

R4 11102 10 1725
8. Sprawdzenie uruchamiania piasecznic i wlasciwego kierowania strumienia piasku

R 111 01 1 o)1

9. Sprawdzenie wlaczenia nawrotnika

720 V1 01 )

PROBY NA STANOWISKU PROBNYM

10. Sprawdzenie dzialania zaworu bezpieczenstwa

Zawor

Otwiera sie przy wzroscie Zamyka sie przy wzroscie
cisnienia ciénienia

Cisnienie MPa

Zatozone Zmierzone Zatozone Zmierzone
Zawor Zbiorniki gléwne | 0,85*0.0510.02 -
bezpieczenstwa Zbiornik kontrolny 0,57+0.05002 .
11. Uwagi
Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu

kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

>
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

L Grura psw

Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW I PROB POSTOJOWYCH C/21

Lokomotywa spalinowa typu 401Da nr ..........cceeeviiiiiiiiiiiiiiieiinnenns
Po wykonanej naprawie ............ooiiiiiiiiii i
Poddano prébom postojowym w zakresie:

CZESC A LOKOMTYWA PRZED JAZDA PROBNA

Lp. Wyszczegolnienie Wryniki préoby Uwagi

1 Sprawdzenie kompletnosci montazu
0g6lnego

Sprawdzenie szczelnosci uktadu:
- paliwowego

- olejowego

- wodnego

- wylotu spalin

- powietrza

3 Praca silnika spalinowego

Stan paradnicy i stopien grzania

Proéba dziatania elektrycznych silnikow
pomocniczych

Proby dziatania instalacji o§wietleniowe;j
- ustawienia reflektoréw

6 - lampy oswietleniowe

- lampki sygnalizacyjne

- gnhiazda wtykowe

7 Stan baterii akumulatorow

Praca sprezarki

- sprezarka na biegu jatowym przy ci$nieniu
8 0,8+0,22 MPa

- sprezarka na biegu roboczym przy
cisnieniu 0,7 -0,22 MPa

9 Préby hamulca i uktadu pneumatycznego
10 Dziatanie hamulca recznego
11 Dziatanie piasecznicy

Sprawdzenie pozostatych urzadzen

- styszalnos¢ sygnatow dzwigkowych
- dziatanie wycieraczek

12 - dzialanie instalacji elektrycznej

- sprawdzenie waznosci i wskazan
manometrow

- Wyposazenia kabiny
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&
VVICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

o GRUPA JSW

Data|  Wizesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW I PROB POSTOJOWYCH C/21

Pomiar odleglosci elementow wyposazenia lokomotywy

. : Wartosci zmierzone [mm]
Okreslenie pomiaru Wymiar konstrukeyjny Strona
[mm]
Prawa lewa
Odlegtosé rury piaskowej od gtéwki 90+ Przod
szyny Yo v
L . C +5 Przod
Odlegtos¢ zgarniaczy od gltowki szyny 70, >
Y
. . Wartos¢ zmierzona przy petnych
Okreslenie pomiaru Wyml?lr;]zr::;ozony zapasach
[mm]
LC
Odlegtosci osi zderzakow od PC - +10
Lo 1050~
gtéwki szyny LT 5
PT
Odlegtoéé miedzy osiami C 1750"1°
zderzakow T oo
QOdlegltosé gérnej ptaszczyzny cC 12901
ostoi od gtéwki szyny T T
LC
LS .
Odlegtosé resordéw od odbijaka | LT 357
PC
PS
Skroty: L- lewy; P- prawy; C- przdd; T- tyl; S- srodek
Uwagi:
Odnosnie zapasow, odchylek, 0siadania TESOTOW IEP..........iuiiiiiiiiriieeeteee et e
Podczas ogledzin, pomiaréw i prob postojowych stwierdzono ponizsze usterki:
Po usuni¢ciu wymienionych usterek mozna lokomotywe podda¢ probnej jezdzie
MigjSCe WYKONANIA POIMIAIOW ... ...ttt ittt ettt et et ettt et et e et e et et e et e e,
Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Dokumentacja systemu utrzymania

&
VVICTORIA

o GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data|  Wizesien 2014

Nr |

401Da/l

PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW I PROB POSTOJOWYCH C/21

PROTOKOL. ODBIORCZY

z przeprowadzonych pomiardw stanu izolacji i prob napieciowych instalacji elektrycznej

LOKOMOtYWa tyP:....oeveiiieiivieiei s 1] ST
1. Pomiar stanu izolacji
Lp. Badany obwéd Dane wg dokumentacji ”zj;:_"?k“y Ocena Uwagi
1 Obwody WN =0,8 MO
2 Obwody NN =0,5 M0
Uzyte przyrzady
Uwagi
Ocena wynikow
. Wartosé napiecia Uzyskany .
Lp. Badany obwod probierczego wynik Ocena Uwagi
1 Obwody WN 2000 v
2 Obwody NN 1500 V
Uzyte przyrzady
Uwagi
Ocena wynikow
MiejSce WYKONANIA POIMIATOW .. ...vtinsietententententettententet et e te et et eses et et et asensensensensensansns
Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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&

@ ”
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

o GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW I PROB POSTOJOWYCH C/21
PROTOKOL. ODBIORCZY

z przeprowadzonych pomiaréw oporno$ci opornikow

Wyniki pomiaréw opornosci opornikow

Oznaczenie w Punkty na schemacie Wymagana wartos¢ | Ustawiona i pomierzona
schematu g pomigdzy ktdrymi opormosc wartosé opomosc Ocena wynikow
wykonywano pomiar [()] [C1]
oDs 59-60 2x005=01
RL12 142 - 201; 143 - 201 60,5
RSP, RST 81—-82;81-83 80
RS1 133 - 148 690
RS2 133 - 149 345
ROS 24-26 12,6
Uzyte przyrzady
Uwagi
Ocena wynikow
Migjsce WYKONANIA POIMIATOW ... ...utnttnt ettt et et et et et et et et et et et et et et et e et e e e aeeeneas
Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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&,

VVICTORIA

" GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data]  Wirzesien 2014

Nr |

401Da/1

PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW I PROB POSTOJOWYCH C/21

CZESC B LOKOMTYWA PO JEZDZIE PROBNEJ

PROTOKOL

z wazenia (pomiaru nacisku kot) lokomotywy

1. Stan zapasow lokomotywy przy wazeniu

Zapasy [kg]
Nazwa Maksymalnie teoretycznie wg Rzeczywiste e
dokumentac]i {zwazone)

Woda 224.0%)
Paliwo 1620,0

Olej 63,0
Plasek 400,0
Razem 2307,0

2. Wyniki wazenia

*) Minimalna ilos¢ wody w chiodnicy wynosi 'I?ﬂig

Numer kolejny zestawu

Nacisk (rzeczywisty) zestawu na szyne [daN]

Strona lewa

Strona prawa Suma naciskow kot

Zestaw | (przdd)

Zestaw 1l

Zestaw 111

Suma naciskow lokomotywy

1. Caltkowita masa teoretyczna lokomotywy ( bez maszynisty) wynosi:

a) przy pelnych zapasach : 42000 kG (42000daN)

b) w stanie proznym : 39700 kG (39 700daN)

2. Odchytki dla nacisku catkowitego lokomotywy nie powinny przekracza¢ wartosci +3%.

3. Roznica naciskow dwoch kot nie powinna przekraczaé 5% nacisku., wynikajacego z podzielenia catkowitego nacisku
rzeczywistego lokomotywy przez ilos¢ kot.

4. Réznica naciskow kot tego samego zestawu nie powinna przekraczaé¢ 3% nacisku obliczone go jak wyzej.

Uwagi

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania

kolejowego
o
VICTQRI A Opracowal Grupa ,,Semafor
Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1
PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW I PROB POSTOJOWYCH C/21
PROTOKOL
z przeprowadzonej proby szczelnosci wodnej lokomotywy
LoKOmMOtyWa typ:....ccevvevvveieveieeeesieenen, 1] ST
Lp. Miejsce sprawdzenia Wynik proby — ocena
1 Drzwi, okna, Zaluzje
2 Skrzynie akumulatorow,
3 wnetrze silnikdw trakcyjnych
4 Inne urzqdzenia elektryczne
5 Dachy, klapy, wiazy
[ Piasecznice
7 Rozne (inne)

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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&
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

" GRUPA JSW

Data]  Wrzesich 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL Z JAZDY PROBNEJ LOKOMOTYWY C/22

1. Jazda na odcinku okoto 40 km z predkoscia do 40 km/h.

1.1. Obserwacja wskazan przyrzadéw kontrolno - pomiarowych.
1.2. Ocena spokojnosci biegu lokomotywy.

1.3. Obserwacja pracy agregatu pradotworczego.

1.4. Obserwacja dziatania urzadzen pomocniczych.

1.5. Sprawdzenie dziatania hamulca.

1.6. Sprawdzenie dziatania urzadzen sterowniczych.

1.7. Sprawdzenie dziatania o$wietlenia.

2. Przeglad po przejechaniu okoto 40 km.

2.1. Szczelnos¢ uktadow paliwa, oleju, wody 1 powietrza.

2.2. Stan maszyn elektrycznych i stopien nagrzewania si¢ tozysk tocznych.

2.3. Stan i nagrzewanie si¢ tozysk osiowych oraz tozysk slizgowych zawieszenia silnikow trakcyjnych
na zestawach kotowych.

2.4. Stan baterii akumulatorow.

2.5. Stan urzadzen hamulcowych.

2.6. Szczelnos¢ przektadni gtownych, sprezarki powietrza i kadtubow tozysk osiowych.

3. Dalsza jazda na odcinku okoto 40 km z maksymalnie dopuszczalna predkoscia.

3.1. Obserwacja dziatania zespotoéw i urzadzen jak w punkcie 1.

3.2. Pomiar drogi hamowania na torze prostym i poziomym.

3.3. Sprawdzenie predkosciomierza.

4. Po zakonczeniu probnej jazdy nalezy dokona¢ ogledzin catej lokomotywy oraz jej zespotow i urzadzen.

5. Usterki stwierdzone podczas jazdy probnej powinny by¢ zapisane w niniejszym protokole.
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&
VVICTORI A Opracowal Grupa ,,Semafor”
" [Data] Wuesien20ts | Nr | 401Da/1
PROTOKOL Z JAZDY PROBNEJ LOKOMOTYWY C/22
Lokomotywa spalinowa serii 401Da NUME...........ccccovvvieriernnne. PO NAPFAWIE. ...

1 TSP O TS URRPROPRTR
(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)
wykonano jazd¢ probng bez obcigzenia (z obcigzeniem..........cccveeveeveriieeeeneennnn. t") na odcinku od stacji
.................................................................. do  Stacji ... L 2 POWFOtEM,
WYNOSZACYM TAZEM ..enveeneeenieerneeeneeeeeennenns km, podczas ktdrej stwierdzono:
1. Cisnienie oleju @) Przy.....cccoeevrvene. Obr/MIN-..ciiii kPa
b) przy....cccccoveunnnn. obr/min-........ccocovvviviieieiee, kPa

2. Temperatura oleju Na WYIOCIE..........ccccoveiiiiinieeeeee e °C
3. Temperatura wody chtodzacej na wylocie.........cccceeveerieniieneeneennenne °C
4.  Ci$nienie powietrza w zbiorniku glownym..........c.ccccveevveiiecreerreenennn, kPa
Cisnienia powietrza w przewodzie glOWNYm.........ccccvevrvevreerivennennnn
5. Szczelno$¢ uktadu paliwowego:

0leJOWEQO......ocvvciecice e

WOANEYO.....ccviiiiiecieie e

POWIELIZNEJO. ...
6. OCENA PraCy SHNMIKA.........coeiiitiiic ettt st te st et sbeebeete e besaesaesaeebesbaeasesbesbesteenteneens
7.  Sprawdzenie predkosciomierza
8. WYNIK SPrAWHZENIA ....veviieiieeieieiiet ettt ettt bttt nene s

9. Droga hamowania

Droga hamowania na wzniesieniu (+) lub spadku (-) w [m]
Rodzaj hamowania W %o
0 25

Stuzhowe

Nagte

Hamulcem bezpieczenstwa

Hamulcem recznym
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&
VVICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

. GRUPA JSW

Data|  Wrzesich 2014 Nr | 401Da/l

PROTOKOL Z JAZDY PROBNEJ LOKOMOTYWY C/22

10. Stan i stopien grzania si¢ tozysk osiowych

Strona prawa Strona lewa

tozyska oslowe zestawu tozyska oslowe zestawu
1 2 3 uwagi 1 2 3 uwagi

L P L P L P L P L P L P

Panewki wigzarowe zestawu Panewki wigzarowe zestawu

1 2 3 ) 1 2 3 )
uwagi uwagi

L P L P L P L P L P L P

11. Stuki i szmery biegu [OKOMOTYWY .......cooviiiiiiiiiiiice s

12. Dzialanie urzadzenia ogrzewczego kabiny ..........ccccccovviiiiiiiiiii i

13. Stan napedOw POmMOCNICZYCh .......ceviiiiiiiiiiieiieeee e

14. Stan baterii aKUMUIAtOTOW ........cceeiiiririeieieeeeee e

15. Niezaleznie od stanu okreslonego wskazanymi wyzej wielko$ciami podczas jazdy probnej stwierdzono
nastepujace usterki:

16. Po usunigciu w/w usterek konieczne jest poddanie lokomotywy ponownej probnej jezdzie )**

Nadzorujacy probe Przedstawiciel uzytkownika

Data Data

Podpis Podpis

17. Usterki wykazane w protokole, stwierdzone podczas jazdy probnej zostaty usunigte.
18. Powyzszy stan lokomotywy uznaje si¢ jako nadajacy si¢ do eksploatacji i odpowiadajacy wymaganiom
technicznym.

Lokomotywa moze by¢ przekazana do dalszej eksploatacji

Nadzorujgcy probe Przedstawiciel uzytkownika
Data Data

Podpis Podpis
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\Y 4 »
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

" GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA USTAWIENIA REFLEKTOROW C/23

1. Pomiar ustawienia reflektorow
a) Przygotowanie lokomotywy.

Dla sprawdzenia prawidlowego ukierunkowania osi optycznych reflektoréw, lokomotywie nalezy ustawié
na torze prostym w potozeniu srodkowym (przy obcigzeniu lokomotywy pelnymi zapasami).

b) Obliczenie wspdtrzednych pkt. A i B na ekranie.

Na ekranie (rys.1) nalezy wyznaczy¢ osie V i H oraz punkty, na ktére maja pada¢ osie optyczne reflektorow.
¢) Sposob przeprowadzenia regulacji.

Przed czotem lokomotywy w odleglosci x > 7m (zaleca si¢ odlegto$¢ od 20 do 25 m) od powierzchni
$wietlnej reflektorow nalezy ustawi¢ ekran prostopadle do toru w ten sposob, aby 0os H - H przecinata

0% toru.
‘E
| i
1
a’lal a'in}

|

Be | -

- | B =}

i | | =

!
|
i =
i =
|

Foziom gtowkl szyny : Yy ¥
!

*(a), (b), (c)-wspotrzedne usytuowania reflektorow na lokomotywie

*a’, b’, ¢’ — wspolrzedne punktéw A, B, i C na ekranie

*A, B i C — srodki jasnych plam na ekranie

a’= a, b>’=b91-x/350), ¢’=(1-x/350)9%a

Sprawdzenie dokona¢ na torze wypoziomowanym z uzyciem ekranu 25m
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kolejowego
A
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
T Data]  Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/1

KARTA POMIAROWA USTAWIENIA REFLEKTOROW C/23

Srodek jasnej plamy

Wielkosc rzeczywista [mm]

na lokomotywie

na ekranie

przod Tyt przod tyl
Reflektor A a a
Reflektor B a a
Reflektor A b b’
Reflektor B b b’

Przy pomiarach wysokosci reflektorow na lokomotywie nalezy uwzgledni¢ zuzycie obrgczy. Kazdy
reflektor powinien by¢ sprawdzony indywidualnie przy wygaszonych pozostatych. O$ optyczna kazdego
reflektora powinna pada¢ na ekran w punkcie wyznaczonym. W przypadku rozbieznosci nalezy
przeprowadzi¢ korekcje poprzez odpowiednie ukierunkowanie ogniskowej reflektora.

2. Sprawdzenie dziatania przyciemnienia reflektorow

Wykonujacy pomiar Kontrola jako$ci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

< -
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

. GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

PROTOKOL ODBIORU, REKONSTRUKCJI I ROBOT DODATKOWYCH C/24

Protokét rekonstrukcji robot dodatkowych

(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)

wykonano nastepujace rekonstrukcje i roboty dodatkowe wg zamoOwienia...........ccceeeveeevensercsnccsnensarcsneene

(nr zamowienia)

L.p. Wyszczegdlnienie wykonanych prac Uwagi

Wymienione prace zostaty wykonane zgodnie z zamoéwieniem

Przedstawiciel Firmy remontujacej Przedstawiciel uzytkownika

Data Data

Podpis Podpis
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Uzytll?w‘.lik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego

&

VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

""" [Data] Wresien2014 | Nr | 401Da/1
PROTOKOL. ODBIORU LOKOMOTYWY PO NAPRAWIE C/25
PROTOKOL
Odbioru lokomotywy po naprawie

Przy lokomotywie spalinowej typu .......c.cccoevevveveinennne ] SRS po dokonanej
Q10 €\ - PSS SRUTPRN oraz po odbyciu préob

i catkowitym usunigciu usterek stwierdzilem wykonanie naprawy zgodnie z ustalonym zakresem
i obowiazujacymi przepisami.

Specyfikacja dokumentow przekazywanych wraz z lokomotywa:

Data podpisania protokotu odbiorczego przez Przedstawiciela uzytkownika jest datg ostatecznego
zakonczenia naprawy.

Przedstawiciel uzytkownika

LOKOMOLYWE SPAIINOWE W ..c.vvivviiiiieirieireeereereeiteetveesteeeesseessbessteesbesseeasseesbesssesssesnsesseessessssesssesnsens
odebralem dla ..o W dNiu .o e r.
Przedstawiciel firmy remontowe;j Upowazniony odbiorca uzytkownika
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Uiytf’wf“k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
'
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
e Data] Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/1
SWIADECTWO ODBIORU C/26
Lokomotywy 401Da po wykonanej naprawie
. F1 rma remomowa ......................................................... Mlej SCOWOSC .
data
KARTA GWARANCYJNA
LOKOMOtYWY tYPU ..ocvvvieiiiieieieiese e 1] (RPN rok produkcji ........ccovvvervenennen
1. Rodzaj dOKONANE] NAPTAWY ....cvecviiviiiiiieeieiteete et e ste s e etestesteestesreeaesre s e e srestesteeseestestesresteebeseens
2. Data ukonczenia naprawy (podpisania protoKOML) ........ccoverererieiinieienieneie s
3. OKres UdzZielONE] GWAIANCHT .....ccvveveiieciecieeite sttt st e st sre s re et sresaesaeeneenre e
4. Okres udzielenia gwarancji na podzespoty lokomotywy (wymienié, jezeli rozni si¢ od gwarancji
ogolnej):
) TSSOSO
0 ) PSPPSR
o) TSR
o) USRS
5. Zastrzezenia gwarancyjne firmy remontujgce;j:
) ST TSP TSP TR PPPRPRPO
0 ) TSP PSPRSSR
[0 ISP TSP PR PP PSP
o) TSRS
6. Zalgczone dokumenty (karty podzespotéw, karty pomiarowe, protokoty):
Q) et o) SRR
D) e ) -
C) ttetee e 1) e
A) o K) oo
) SRR 1) PSSR
) e 1) RSSO

Stwierdza sig, ze naprawa zostata wykonana zgodnie z obowiazujacg dokumentacja technologiczna.

Podpis przedstawiciela firmy remontujace;: Karte odebrat:
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< .
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

. GRUPA JSW

Data] Wrzesien2014 | Nr | 401Da/1

SWIADECTWO ODBIORU JAKOSCI C/27

Lokomotywy 401Danr .....cccceeeeueeee. po wykonanej naprawie

Firma remontowa Miejscowosé data

r

SWIADECTWO KONTROLI
JAKOSCI

Stwierdza si¢, Zze lokomotywa typu .......ccccuveevveeeiiieennnennne. 111 (USRS

PO NAPIAWIE ..o WYKONaNE] W ......ccovveeieciieciee

(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)

zostata naprawiona zgodnie z Warunkami Technicznymi Odbioru po naprawie

oraz ,,Dokumentacjg Systemu Utrzymania” uzytkownika

Kierownik Kontroli Jakosci

(podpis)
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&

\"VWCJTDFHI\

o
o GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data |

Wrzesieh 2014 Nr ‘

401Da/l

INSTRUKCJE LOKALIZACJI | USUWANIA TYPOWYCH USTEREK C/28

1. Silnik spalinowy

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Paliwo nie doplywa ze zbiornika
pomocniczego do pompy podajacej
paliwo.

Brak paliwa w zbiorniku
POMOCNICZYIT.

Sprawdzic stan paliwa i uzupehnic.

Zamkniety zawdr paliwa pod
Zhiornikiem.

Otworzyt zawar.

Zamkniety zawdr odcinajacy paliwo.

Wiytworzyt reczng pompa olejowa
ciénienie ponad 3,5 atm.

Po otwarciu kurka odpowietrzaja-

cego ukiad paliwowy wyplywa
paliwo z pecherzykami powietrza.

Uktad paliwowy jest zapowietrzony.

Odpowietrzyt uklad.

Po otwarciu kurka
odpowietrzajacego paliwo nie
wyplywa.

W zimie moga powstat Korki
lodowe w przewodach paliwowych.

Ogrzat przewody paliwowe
szmatami zlewanymi goraca woda.

Zatkane sg przewody lub
zanieczyszczone filtry  paliwowe.

Przedmuchac przewody i przemyt
filtry.

Nie pracuje pompa paliwowa
podajaca.

Zawor bezpieczenstwa pompy pali-

wowe] podajgcej stale otwarty

Zdjat pompe paliwowa podajaca,
sprawdzic jej dziatanie i stan zawo-
ru bezpieczenstwa. W razie
potrzeby naprawic lub wymienic

Wat korbowy obracany jest zbyt
wolno przez pradnice gidwna, tak
7e silnik nie daje sig uruchomic.

Bateria akumulatorow roztadowana,

lampki przygasaja.

Podiadowac akumulatory,
wymieni¢, ewentualnie zaczerpnat
pradu z baterii akumulatorow
drugiej lokomotywy.

W okresie zimowym przy niskich
temperaturach zewnetrznych olej
siinikowy jest zgestniaty.

QOgrzac olej silnikowy przez
dolewanie goracego oleju i
spuszczanie jego nadmiaru przez
kurek spustowy a wymiang oleju w
zbiomiku olejowym.

Silnik spalinowy nie daje sie obrocic
przez pradnice glowna po
zamknieciu wiacznika ,Rozruch”.

Przerwa w obwodzie gtownym:

- poluzowane lub uszkodzone
taczniki przewodow miedzy akumu-
latorami,

- Zwarcie wewnetrzne w jednym lub
kilku ogniwach,

Dokrecic taczniki lub wymienic.

Wymieni¢ uszkodzong baterie
akumulatorow.

2. Silnik zatrzymuje si¢ po pierwszych obrotach

PN

L

Objawy

Przyc'zyny

Sposoby usuniecia

Wystepuja przerwy w pracy
poszczegdinych cylindrdw, a spaliny
maja biatawe zabarwienie.

Ukiad paliwowy jest zapowietrzony.

Odpowietrzy¢ uklad.

Mimo otwarcia zaworu i obracania
watu korbowego paliwo nie wyplywa
Z kurka odpowietrzajacego.

Uszkodzona jest pompa paliwowa
podajaca lub jej naped.

Sprawdzic pompe, ewentualnie
wymienic.
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VVICTORIA

o
o GRUPA JSW

Opracowal

Grupa ,,Semafor”

Data|  Wizesien 2014 Nr

\ 401Da/1

INSTRUKCJE LOKALIZACJI | USUWANIA TYPOWYCH USTEREK C/28

3. Silnik nie rozwija wtasciwej mocy.

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Spaliny maja bialawe zabarwienie.

Filtry paliwowe s3 Zanieczyszczone.

Przemyt filtry.

Mierdwnomierna (na stuch) praca
silnika. Po odiaczeniu podczas
pracy silnika przewodu wysokiego
cisnienia od sekcji pompy wiry-
skowej paliwo nie wyplywa z dangj
sekcji.

Tioczek pompy jest zakleszczony Iub
jego sprezyna jest potamana.

Pompe oddaé do naprawy.

MNieréwnomiema praca silnika. Po
odiaczeniu podczas pracy silnika
przewodu wysokiego cisnienia od
sekc)i pompy wiryskowe] paliwo
wyplywa ciaghym strumieniem.

Zawist zawor zwrotny lub polamana
jest jego sprezyna.

Wymienic zawor z gniazdem lub
sprezyne.

Spaliny maja czarng barwe.

Kat poczatku ttoczenia paliwa jest
niewlasciwy.

Sprawdzi¢ zgodnos¢ potoZenia na
sprzegle pompy wiryskowe] W
razie potrzeby ustawic wiasciwy kat
poczatku thoczenia paliwa

Nieprawidlowe ustawienie rozrzadu.

Sprawdzit | wyregulowac rozrzad.

Spaliny maja barwe niebieska (przy
minimalnych obrotach silnika
spalinoweqgo).

Zle przyleganie zawordw do gniazd
Zaworowych.

Dotrzed zawory.

Silnik jest przegrzany.

Uklad chiodzenia jest niesprawny
(termostat) pozostaje w stanie
Zamknigtym)

Sprawdzi¢ dzialanie termostatu,
sprawdzié chtodnice wodna.

Cylindry pracuja z przerwami.
Przez odpowietrznik przedni i dwa
tylne ze skrzyni korbowej
wydobywa sie dym i olgj.

ZapieczZone (zakoksowane) lub
zZuzyte pierscienie ttokowe.

Wymienic pierscienie ttokowe.

4. Silnik dymi

Objawy

Przyczyny

Sposoby usunigcia

Temperatura wody i oleju jest
ponizej 50°C.

Silnik zostat przedwczesnie
obcigzony, tZzn. zanim woda i olej
uzyskaty odpowiednia temperature.

Rozgrzac silnik przed jego
obcigZzeniem.
Sprawdzic temperature wody i oleju.

Spaliny maja czarmna barwe.

Kat poczatku ttoczenia paliwa jest
niewlasciwy.

Sprawdzic kat poczatku tloczenia
paliwa.

Iglice wiryskiwaczy zacinaja sie.

Sprawdzic wiryskiwacze na jakosc
rozpylania.

Nieprawidlowy rozrzad zawordw.

Sprawdzic | wyregulowaé rozrzad.

5. Stuki w silniku

Objawy

Przyczyny

Sposoby usunigcia

Stuki wystepuja we wszystkich
cylindrach silnika, temperatura
wody i oleju jest zbyt niska.

Silnik zostat przedwczesnie
obcigZony, tzn. przed uzyskaniem
odpowiednich temperatur wody i
oleju.

Rozgrzac silnik przed jego
obciazeniem.

Stuki wystepuja we wszystkich
cylindrach.

Kat poczatku tioczenia paliwa za

wcCZesny

Ustawié kat poczatku ttoczenia
paliwa.
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6. Nierownomierna praca silnika

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Wahania obrotéw silnika na biegu
jatowym przekraczaja 50 [obr/min].

W obudowie regulatora obrotdw jest
nadmiema lub niedostateczna ilosc
oleju.

Odkrecic korek kontrolny na
obudowie regulatora, sprawdzic
stan oleju, nadmiar lub niedomiar
wyréwnac.

Regulator dziata niewlasciwie

Zdjat pompe wiryskowa i oddad do
naprawy.

Poszczegolne sekcje pompy
wiryskowej doprowadzaja paliwo
nierownomiernie

Zdjat pompe i oddac do naprawy.

W poszczegolnych cylindrach
wystepuja przerwy w pracy

Zacina sig iglica wiryskiwacza lub
tioczek pompy wiryskowe]

Sprawdzic wiryskiwacze jezelisa
sprawne, pompe wiryskowa nalezy
oddac do naprawy

7. Niskie ci$nienie oleju

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Manometr wskazuje mate ciénienie
(ponizej 6 atm.).

Brak oleju w zbiorniku.

Sprawdzit stan oleju w zbiomiku i
uzupetnic.

Manometr wskazuje zbyt mate cis.,

Uktad olejowy jest zapowietrzony.

Uszczelnié przewody olejowe.

Cisnienie oleju spada.

Zawdr bezpieczenstwa pompy
olejowe] jest zanieczyszczony,
zakleszczony lub gniazdo zaworu
poluzowane.

Wymontowacd zawdr, przemyt i
usunac zakleszczenie.

Cisnienie oleju spada stopniowo w
czasie eksploatacii.

Zwiekszenie luzu w toZyskach
gtownych i korbowodowych watu.
Opitki w filtrze olejowym.

Silnik odestac do naprawy.

8. Temperatura oleju wyptywajacego z silnika jest zbyt wysoka

] 20 F

P L¥] rl rl

“Objawy

Przy:czyny

Sposoby usuniecia

Cisnienie oleju jest zbyt niskie.

W zbiorniku brak oleju.

Uzupetnic stan oleju.

Olej jest rozrzedzony Iub
niewlasciwy.

Wymienic olej na wlasciwy.

Silnik pracuje normalnie, lecz
termometr wskazuje zbyt wysoka
temperature oleju.

Termometr oleju jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ termometr, ewentualnie
wymienic.

Zia praca chtodnicy oleju.

Uzebrowanie rurek chiodnicy
mocno zanieczyszczone. Brak
szczelnosci przegrod pokrywy.
Zawar bezpieczenstwa stale
otwarty.

Oczyscic oZzebrowanie chiodnicy,
ewentualnie zdemontowat ja i usu-
nat usterke.

Spaliny maja czarng barwe.

Silnik jest przeciazony.

Zmnigjszyt obciazenie oraz obroty
silnika.
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9. Temperatura wody wyplywajacej z glowic jest zbyt wysoka

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Temperatura wody wzrasta powyze]
95 T.

Silnik jest przecigzony.

Zmnigjszyt obciazenie i obroty
silnika, a nastepnie zatrzymac go.

W ukiadzie chiodzenia brak wody.

Sprawdzi¢ i uzupetnic stan wody.

| Zanieczyszczone przewody wodne |
rurki odprowadzajace pare z glowic.

Przemy¢ uklad chlodzenia.

Uszkodzony termostat.

Wymienic.

Temperatura wody chtodzgcej nagle
wzrasta, przy tym brak jest obiegu
wody w ukiadzie.

Wirnik pompy wodne] jest
uszkodzony. Watek napedzajacy
lub koto zebate uszkodzone.

Zdjac pompe, wymienic wirnik
pompy walek lub kolo zebate.

Temperatura wody stale utrzymuje
sie w gomych granicach.

W komorach wodnych chiodnicy
jest kamien kotlowy.

Usungaé kamien kotlowy.

Termometr wskazuje wysoka
temperature, lecz silnik nie jest
przegrzany.

Termometr jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ | wymienié¢ termomedtr.

10. Przebijanie spalin miedzy gltowica i bokiem cylindrow

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Podcieki oleju w miejscach
przylegania glowicy do blokdw cylin-
drow.

Ostabienie zacisku Srub
dwustronnych mocujacych glowice i
blok cylindrow do skrzyni korbowej.

Dociggnac nakretki srub. Jezeli
dociagniecie nakretek nie pomoze,
wymienit uszczelke gtowicy.

11. Przebijanie spalin przez kolektor wylotowy lub podkladke uszczelniajaca kotnierz kolektora

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

W migjscach przebijania wyczuwa
sie cieply strumien gazdw.

Staby nacisk nakretek mocujgcych
kofnierz kolektora lub zwichrowanie
kotnierza.

Dociggnad nakretki lub wymienié
uszczelke.

JeZeli to nie pomaga, zdjac
kolektor i wyrownac plaszczyzne
przylegania wg piyty
{dopuszczalna wichrowatosc 0,1
[mm]).

12. Zacieranie si¢ watkoéw rozrzadu i watkéw napedu rozrzadu

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Grzeje sie lozysko watka napedu
rozrzadu.

Doptyw oleju jest niedostateczny
(Zimny olej).

Zdjac pokrywe glowicy: sprawdzic
przeptyw oleju pompujac olej
recznie. W razie potrzeby
przeczyscit kanaly olejowe.

Manometr nie wskazuje cisnienia
oleju lub wskazuje bardzo niskie
cisnienie. Z odpowietrznikow
skrzyni korbowe] wydobywa sie
dym. Na filtrze olejowym widoczne
s3 platki 1 widry brazu olowiowego.

Silnik zostat w okresie zimowym
uruchomiony bez whasciwego
podgrzania.

Silnik wymontowac | odesfac do
naprawy.
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Baterie akumulatoréow

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Wyciek elektrolitu — podstawa
skrzyni skorodowana. Poziom
elektrolitu za niskl.

Nieszczelne naczynie.
RozmrozZenie naczynia
wytadowanego akumulatora

Wymieni¢ akumulator.

Za wysokie napiecie podczas

fadowania - nadmierne gazowanie.

Regulator Zle reguluje napiecie

Za duza gestosc elektrolitu.

Wyregulowac | sprawdzic
Akumulator oddat do
tadowania regeneracyjnego.

Szybkie wyladowanie
(zmniejszona pojemnosc).

Zwarcie wewnetrzne.

Ubytek masy akumulator.
Pokrywa ogniwa peknieta.
Pokrywy akumulatora pokryte
wilgotnym pylem.

Akumulator wymienic i oddac do
naprawy.

Pokrywy oczyscic | naprawic.

Brak gazowania podczas
fadowania.

Wewnetrzne zwarcia.

Akumulator wymienic.

Pradnica gldéwna nie uzyskuje
odpowiednich obrotow,
potrzebnych do rozruchu silnika,
lub w ogdle nie obraca sie, mimo
Ze akumulatory 53 natadowane.

Zanieczyszczone zaciski na
akumulatorach.

Obluzowane zaciski na
akumulatorze.

Oczyscic zaciski, po zamontowaniu

pokry¢ wazeling techniczna.
Oczyscit | dokrecié Sruby
zaciskowe.
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Piasecznice
Objawy Przyczyny Sposoby usuniecia

W zbiorniku znajduje sie
dostateczna ilosé piasku, a
piasecznice nie dziataja.

Zatkane dysze.

Qczyscic dysze.

Piasek ulegt skawaleniu.

Piasek spulchnic lub wymienic .

Zawor nozny nie otwiera sie.

Qczyscic | posmarowac.
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Pradnica gtdéwna, pomocnicza i silnik trakcyjny

wymaganego napiecia i natezenia.

Objawy Przyczyny Sposoby usuniecia
Przerwa w jednym z obwodow el. Postugujac sie schematem el.
danej pradnicy. odszukat przerwe i usunat.
Spalony bezpiecznik bocznikowego
wzbudzenia pradnicy giownej lub Bezpiecznik wymisnic.
pomaocniczej.
Pradnice nie wytwarzaja

Spalony bezpiecznik obecego
wzbudzenia

Bezpiecznik wymisnic.

Stycznik obcego wzbudzenia nie
zamyka swoich dwoch zestykow.

Sprawdzic obwod elektryczny do
stycznika, jego zestyki glowne i
blokujgce.

Szczotki przesuniete w stosunku do
strefy neutralnej.

Szczotki ustawic w strefie
neutralnej.

Pradnice nie wytwarzajg
wymmaganego napiecia i natezenia.

Pradnica pomocnicza ma za male
obroty - pasy klinowe napedzajgce
niewlasciwie napigte.

Wapiat pasy klinowe.

Przerwa lub zwarcie miedzy zwojowe
W uzwojeniu wimika - dziatki
komutatora poczernions i nadpalone.

Pradnice wymontowac i oddad do
naprawy.

Iskrzenie na komutatorach pradnic
i silmikow trakcyjnych.

Komutator jest zanieczyszczony.

Oczyscit .

Szczotki sg Zle dopasowane,
zawilgocone lub z nisodpowisdniego
matenak.

Szczotki dopasowad, zastgpic
odpowiednimi.

Wibracja szczotek spowodowana
nierownoscia powierzchni
komutatora.

Komutator przetoczyé, a izolacje
miedzydziatkowa wolshic.

Zwarcie w uzwojeniu zwrotnym.

Oddac do naprawy.

Za wysokie obroty.

Usunaé poslizg kok.

PrzecigZzenie.

Mie dopuscié do przeciaZenia.

Wibracja maszyn elekirycznych.

Cisie walu pradnicy gidwne] i silnika
spalinowego nie s§ ustawione
wepolosiowo. Ze sprzegia
elastycznego wydostaja sie wiory
klindw gumowych.

Sprawdzic wspotosiowost  waldw
pradnicy giownej i silnika spali-
nowego.

Miesymetrycznost magnetycana
spowodowana Zwarciem w cewkach

Sprawdzic, czy nie wystepujg
zwarcia w cewkach, uszkodzone

wzbudzajgeych lub wyrﬂienir._.l .
nierownomiernoscia szczelin. S_prawdzm_ szczeliny pod
bisgunami.

Uszkodzone loZysko waku.

Wymienit fofysko.
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Pradnica gtowna, pomocnicza i silnik trakcyjny

Ogier komutatorowy.

Zanieczyszczony komutator.

Oczyscic.

PodwyZszone napiecie miedzy
dziatkami komutatora.

Nie przekraczaé dopuszczalnego
napiecia

Uszkodzone foZzysko watu

Wymienic lozysko.

MNadtamane lub nadkruszone
szczotki.

Usunac wibracje szczotek.

Przebicie izolatordw.

Oczyscié lub wymienic.

Silnik trakcyjny nie obraca sie lub
obraca sie Z przerwami.

W uzwojeniu wirnika powstato
Zwarcie.

Doprowadzic prad do uzwojenia
wzbudzajacego, a wirnik
pozostawic bez pradu (wyjac
szczotki). Gdy w czasie ruszania
kofo nie obraca sie lub obraca sie z
przerwami - istnieje zwarcie.

Przegrzanie toZysk zawieszenia
silnikdw trakcyjnych.

W smarownicach tozysk zawieszenia
silnikow trakcyjnych za mato oleju
osiowego.

Uzupeinic olej lub wymienic.

MNa poduszce knotowej znajduja sie
opitki brazowe
- foZysko zatarie.

Wymienit loZysko.

Poduszka nie smaruje toZyska
zZawieszenia silnika trakcyjnego, gdyz
knoty baweiniane nie zasysaja oleju
lub poduszka nie jest dociskana do
toZyska.

Knoty nasyci¢ olejem. Sprawdzic i
naprawic mechanizm dociskowy
poduszki.

W czasie ruszania Iub jazdy
jeden z silnikéw trakcyjnych
rozbiegat sie i wyje”

Sciecie klina matego kota zebatego i
poluzowanie sie jego na czesci
stozkowe] watu silnika trakcyjnego.

Whylaczyt uszkodzony silnik
frakcyjnych ze sterowania |
silnik oddat do naprawy.

W czasie pracy silnika trakcyjnego
powstaje gwattowny chrobot -
przekaznik ziemnozwarciowy
dziata.

Pekniecie bandaza silnika
trakcyjneqgo.

Silnik wywiazac i oddac do
naprawy.
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Sprezarka

1. Stuki w sprezarce

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Stuki w ukiadzie korbowodowym.

Zluzowane sruby korbowe.

Dociagnad nakretki.

Zuzyte foZyska korbowodowe.

Dopasowac lub wymienic tozyska.

Obluzowana tuleja dociskowa
ZAWOTU.

Dokrecit tuleje dociskowa.

Zuzyta gladz cylindrowa.

Przetoczyt cylinder, wymienic thok.

Stuki w cylindrze.

Za mala przestrzen szkodliwa.

Sprawdzic odleglost miedzy
denkiem tloka w gormym martwym
potoZeniu a glowica. Gdy odlegtost
ta wynosi mnigj niz 1 [mm],
Zwiekszyt grubost uszczelnienia
glowicy.

2. Grzanie si¢ tozysk sprezarki

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Olej za gesty lub zanieczZyszczony.

Stwierdzic jakosc oleju. W razie
poirzeby olej wymienic.

Za wysoka temperatura tozysk
(40T ponad temperatur &

Niedostateczna ilosc oleju.

Uzupeinié¢ stan oleju do gome;
kreski na precie pomiarowym.

otoczenia).

Za ciasno pasowane foZyska.

FPrawidiowo dop asowac.

3. Zawor bezpieczenstwa I stopnia otwiera sig

Objawy

Przjmzyn'_.r

Sposoby usuniecia

Zmniejszona wydajnost spreZarki,
cisnienie w chiodnicy
miedzystopniowe] otwiera zawor
bezpieczenstwa.

Zawar ssawny lub thoczny |l stopnia
uszkodzony, peknista ptytka
zaworu, Zawor zakleszcza sie.

Wymieni¢ uszkodzone czesci.

4. Zmniejszona wydajno$¢ sprezarki

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Zmnigjszona wydajnosc sprezarki,
cis. w chiodnicy miedzystopniowe
spada.

Zanieczyszczony filtr powietrza.

Qczyscic filtr.

Zmnigjszona wydajnost sprezarki,
nie mozna osiagnac normalnego

Nieszczelnosd pierscieni thokowych.

Wymienic pierscienie tlokowe.

cisnienia thoczenia.

Zawory ssawne na obu stopniach
uszkodzone.

Wymieni¢ zawory lub ich czesci.

Zawor bezpieczenstwa zbiomika
gidwnego otwiera sie.

Zawar regulacyjny cisnienia nie
wytacza z pracy sprezarki.

Sprawdzic dziatanie zaworu
regulacyjnego lub urzadzenie
wyldaczajace zawory ssawne.

Sprezarka nie tloczy powietrza
mimo spadku cisnienia w zbiomiku
giownym ponizej 7 atm.

Niesprawny zawor regulacyjny lub
urzadzenie wytaczajace zawory
ssawne.

Oczyscic, wyregulowac lub
wymienic.
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Sprezarka

4. Zmniejszona wydajno$¢ sprezarki c.d.

Gdy sprezarka nie pracuje,
powstaje duzy ubytek powietrza -
przez filtr pow. wyplywa powietrze.

Zawar zwrotny nieszczelny.

Oczyscic lub wymienic zawor
Zwrotny.

5. Za duze zuzycie oleju sprezarkowego

Objawy

Przyczyny

Sposoby usuniecia

Anormalny ubytek oleju powyZej 45
[cm*/godz].

- ftoczone powietrze i przewody
Zaoliwione.

71y gatunek oleju.

Zmienit olej.

ZuZyte piericienie tiokowe.

Wymienic pierscienie.

ZUuZycie sprezarki.

Przeprowadzic remont sprezarki.
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Agregat chtodzacy

Lp. Opis czynnosci
Demontaz agregatu chlodzacego z lokomotywy
1. | Przed przystapieniem do demontazu zdjac czesci dachow odejmowalnych
2 | Zdjac dach przedniej czesci kabiny maszynowej — zaczac od czesci srodkowe]
3. | Zdemontowac zbiornik przelewowy paliwa
4. | Odigczyc wat napedu wentylatora
5. | Odiaczyé dophyw wody Z silnika
6. | Qdigczyc odphyw wody z chiodnicy
7. | Qdigczyc rury przelewowe
8. | Odigczyc rure odpowietrzajaca
9. | Odigczyé doprowadzenie powietrza sterujacego
10. | Odkrecic po 4 Sruby M12x35 dla kazdego podparcia mocujacego piyty podparcia do ostoi
11. | Zaczepic liny przy pomocy specjalnych uchwytow i ostroznie wyjac agregat
Montaz agregatu chiodzacego na lokomotywie
1. | Montaz przeprowadzic w kolejnosci cdwrotnej do demontazu,
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Agregat pradotwoérczy

Lp. Opis czynnosci

Demontaz agregatu pradotworczego z lokomotywy
1. | Przed przystgpieniem do demontazu zdjac czesci dachow odejmowalnych
2. | Zdjac dach przedniej czesci kabiny maszynowe] — zaczac od czesci srodkowej
3. | Zdemontowac ukiad wydechowy
4. | Zdemontowac ukiad ssacy z filtrami | wspomikami filtrow
5. | Zdemontowac wat napedu wentylatora chtodnicy
6. | Zdemontowad sciane dziatowa miedzy silnikiem a pradnica
7. | Odiaczyt potaczenia przewoddw wodnych
8. | Odiaczyt polaczenia przewodow paliwowych
9. | Odiaczyt potaczenia przewoddw olejowych
10. | Qdigczyt polaczenia przewoddw powietrznych i elekirycznych
11. | Odkrecié Sruby mocujgce rame zespotu pradotwérczego od ostoi
12 | Zaczepié liny do cdpowiednich uchwytdw ramy i ostroznie wyjac zespot

Montaz agregatu pradetworczege na lokomotywie

Montaz przeprowadzié w kolejnoéci odwrotnej do demontazu,
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Wentylator silnikow trakcyjnych

Lp. Opis czynnosci
Demontaz wentylatora silnikow trakcyjnych z lokomotywy
1. | Przed przystapieniem do demontazu zdjac czesci dachow odejmowalnych
2. | Zdjat dach przedniej czesci kabiny maszynowej — zaczac od czesci srodkowe]
3. | Odigczyc przewody elektryczne
4. | Odigczyc wentylator od kanatow wentylacyjnych oraz kanatu wlotowego
5. | Odkrecit 4 nakretki koronkowe M12 w podstawie wentylatora
6. | Zdjat gome podkiadki gumowe i tulejki gumowe
7. | Wyjac wentylator
8. | Zabezpieczyc dolne podkiadki gumowe przez zgubieniem

Meontaz wentylatora silnikow trakcyjnych na lokomotywie

Montaz przeprowadzic w kolejnosci odwrotnej do demontazu,
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Silniki trakcyjne
Lp. Opis czynnosci
Demontaz silnikéw trakcyjnych z lokomotywy bez wymontowywania zestawow kolowych
1. | Odigczyt kanaly wentylacyjne
2. | Odigczyt przewody elektryczne
3. |Rozigczyt ciegno (prowadnik) prowadzenia bocznego silnika trakcyjnego
4. | Wykrecic sruby M42 mocujace ostone przekiadni zebatej do silnika trakcyjnego
5. | Odkrecic dolng i gorna ostone przekiadni zebatej
6. | Wykrecic dwie sruby zabezpieczajace
7. | Wybit dwa sworznie zdejmujac rownoczesnie dwa amortyzatory dolny | amortyzator gumowy gorny
8. | Wybi¢ dwa sworznie i zdjat belke zawieszenia silnika
53 |Po zdemontowaniu dwach foZysk osiowych sinika trakcyjnego zdjac silnik frakcyjny z zestawow
kotowych
Montaz silnikéw trakeyjnych na lokomotywie
1. | Montaz przeprowadzié w kolejnosci odwrotnej do demontazu,
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Uklad biegowy lokomotywy

Lp. Opis czynnosci
Demontaz ukladu biegowego lokomotywy
1. | Odkrecié pasowane Sruby mocujgce zwory maznicze z widlami mazniczymi,
2 | Zdemontowac zwory maznicze,
3. | Zdemontowac wigzary ukladu napedowego lokomotywy,
4. | Zdemontowac korby osadzone na osiach zestawow kolowych lokomotywy,
5. | Zdemontowaé dZwignie wyrdwnawcza ukladu hamulcowego,
6. | Zdemontowac rury piasecznic,
T Jpodbudowac” silniki trakcyjne,
g' Odkrecic sruby zawieszenia silnikow trakcyjnych,
10 Zdementowat wahacz bocznego prowadzenia silnika trakcyjnego,
1" Podniest lokomotywe przy pomaocy podn}oénik_éw Kutruffa, wykorzystujac wsporniki umieszczone
12 | W ostojnicach (zniesienie napigcia resorow piorowych ukiadu uspreZynowania lokomotywy),
13 Odkrecic wieszaki resorowe, o ]
" | Podniesc lokomotywe przy pomocy podnosnikow Kutruffa, w celu uzyskania dostepu do miechow

wentylacyjnych silnikéw trakcyjnych oraz skrzynek iaczeniowych przewoddw zasilania silnikow
14 trakcyjnych,
15, Zdemontowac miechy wentylacyjne silnikow frakcyjnych,
16- Odigczyc przewody zasilajgce silnikow trakcyjnych,

Podniesc lokomotywe przy pomocy podnosnikow Kutruffa na wysokost pozwalajaca na wyprowadzenie"
17. | podzespotow napedowych oraz srodkowego zestawu kotowego spod ostoi lokomotywy,
18. | Wprowadzi¢ wozki technologiczne pod ostoje lokomotywy,

Opuscic lokomotywe na wozki technologiczne.

Montaz ukladu biegowego lokomotywy

1. | Montaz przeprowadzic w kolejnosci cdwrotnej do demontazu,
2. | Przeprowadzic regulacje luzow ukladu biegowego lokomotywy zgodnie z karta pomiarowa,
3. | Przeprowadzic pomiar naciskow zestawow kotowych zgodnie z protokolem waZenia lokomotywy,
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Podzespoly napedowe

Lp. QOpis czynnosci

Demontaz podzespotéw napedowych

usunac olej z maznic fo7ysk slizgowych zawieszenia silnikow trakcyjnych,
zdemontowad maZnice zawieszenia silnikow trakcyjnych,

usunac srodek smarny z oston przekiadni zebatych,

zdemontowac ostony przekiadni zebatych,

zdemontowac silniki frakcyjne z zestawu kolowego.

Ul

Montaz podzespoléw napedowych

zamontowat silniki trakcyjne z zestawami kolowymi,

zamontowat maznice toZysk zawieszenia silnika trakcyjnego,

napeinié srodkiem smarnym maznice foZysk zawieszenia silnika trakcyjnego, zgodnie z karta
smarowania lokomotywy,

4. | przekiadnie giéwne montowaé zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng podzespotu,

5. | montowac ostone przekladni gtownej,

6. | przekfadnie giéwng wypeinit srodkiem smarnym, zgodnie z karta smarowania lokomotywy,

LN
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Zestawy kolowe

Lp. Opis czynnosci
Demontaz zestawdéw Kotowych

1. | demontowat maznice osiowe zestawu kolowego,

2. | demontowat loZyska osiowe z czopow osi przy pomocy sitownika hydraulicznego oraz specjalistycznego
oprzyrzadowania,

3. | demontowaé kolo bose wraz z obrecza od strony osadzenia duzego kola zebatego za pomoca prasy
hydraulicznej oraz specjalistycznego oprzyrzadowania,

4. | demontowat duze kolo zebate z osi zestawu kolowego,

5. | demontowac drugie koo bose wraz z obrecza z osi zestawu kolowego za pomoca prasy hydraulicznej
oraz specjalistycznego oprzyrzadowania,

Montaz zestawdw kotowych

1. | duze koto zebate osadzic na osi zestawu kolowegpo,

2. | kofa bose z cbreczami osadzic na osi zestawu kolowego, montaZ przeprowadzic na prasie hydraulicznej
przy uzyciu specjalinego oprzyrzadowania montazowego, montaz przeprowadzié zgodnie z wymaganiami
dokumentacji konstrukcyjnej zestawu kotlowego lokomotywy,

3. | osadzic tozyska osiowe na czopach osi zestawow kotowych za pomocg prasy hydrauliczne] oraz
specjalistycznego oprzyrzadowania,

4. | montowac maZnice toZysk osiowych zestawdw kotowych,

5. |w przypadku koniecznosci wymiany obreczy zestawow kofowych, pomiary przeprowadzié zgodnie

Z karta pomiarowa zuzycia zarysu obreczy i kol zestawow kotowych lokomotywy 401Da, proces wymiany
przeprowadzic zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna zestawu kolowego lokomotywy,

pomiary geometrii Zestawu kolowego naleZy przeprowadzic zgodnie z kartami pomiarowymi: Zestawu
kolowego napedowego, zestawu kotlowego napedzanego, zestawdw kolowych z korbami | maznicami
oraz kartg pomiarowg kompletu zestawow kotowych.
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Pomiar ci$nienia sprezania

UWAGA

Pomiary nalezy wykonywac¢ przy zachowaniu:

- statej temperatury wody chtodzacej - 30°C i temperatury oleju silnikowego - 43°C + 5°C

- ustalonej predkosci watu korbowego (500 [obr/min]) dla pomiaru we wszystkich cylindrach silnika

- luzow zaworowych wyregulowanych

- jednakowych warunkow powietrza zasysanego

- sprawdzonym oraz wyregulowanym przyrzadzie pomiarowym

- pomiary wpisa¢ do karty pomiarowej wzglednie odnotowac w ksiazce poktadowej pojazdu trakcyjnego.

Lp. Opis czynnosci

1. | Uruchomic silnik spalinowy.

2. | Nagrzac silnik do temperatury wody 507 i temperatury oleju 45T.
3. | Ustali¢ jatowe obroty silnika (500 [obr/min]).

4. | Odczytad i zanotowac w karcie pomiarowej:

femperatury wody i oleju w silniku oraz temperatury i cisnienie powietrza ofoczenia.
Wtaczyc silnik.

Whykrecic wiryskiwacze 1L i 1P.

Whkrecié probniki sprezania z koncdwkami | wiryskiwaczami prébnymi do cylindréw 1L 1 1P.

Hoo

UWAGAI
Malezy wkrecit prabniki sprezania PSW wzglednie maksymometr BTY.

8 | Uruchomit silnik i ustalic obroty pomiaru. Po dwa pomiary dla 500 i 1500 [obr/min].
9. | Odczytad na probniku wielkosE cisnienia.

10. | Uruchamiajac zawor zwrotny przy cisnieniomierzu obnizy¢ cisnienie w cylindrze.
11. | Odczytad powtdmie wielkost cisnienia (po zwolnieniu zaworka zwrotnego).

12. | Zanctowac w karcie pomiarowe] Srednia wielkosc ciSnienia sprezania w cylindrze.
13. | Zatrzymac silnik.

14. | Wymontowad prébniki cisnienia z wiryskiwaczami probnymi z cylindrow 1L 1 1P.
15. | Zamontowat wiryskiwacze robocze do 1L i 1P cylindra.

16. | Wykonac pomiar cisnienia sprezania w pozostatych grupach cylindrow.
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Kryteria oceny stanu silnika

Idealny zakres ci$nienia sprezania w cylindrze 27+30 [kG/cm?]
Dopuszczalny zakres ci$nien w cylindrze 22+31,5 [kG/cm?]
Dopuszczalna réznica ci$nien miedzy cylindrami w silniku 3 [kG/cm®]

Cisnienie

Objawy zewnetrzne

Przyczyny

Sposob usuniecia

DDpUSZCZﬁlﬂE‘ cisnienie w
cylindrze 22-31kG/cm”

Silnik pracuje rowno. Silnik
osigga peing moc.
MNormalne zuzycie paliwa i
oleju.

Za duZe cisnienie w
cylindrze 31,5kG/cm’

Silnik pracuje nierdowno.
Jest przegrzany. Zatkany
otwdr dla zaworu
indykatora.

Nadmisrmy nagra.
Powiekszony luz zaworu
ssacego.

Wyregulowac luz
zaworowy. Usunac nagar
Z komory spalania.

Za niskie cisnienie w
cylindrze 22kGlcm”

Silnik nie osiaga peingj
mocy. Silnik dymi.
Przedmuch spalin do miski
olejowej. Zwickszone
ZuZycie paliwa i oleju.
Silnik stuka.

MNieszczelne zawory.
MNieszczelny ukiad tokowy-
ZuZyta tuleja, toki i
pierécienie. Zapieczone
pierscienie.

Dotrzet lub wymienic
zawory. Wymienic zuzytg
tuleje, tiok i pierscienie.

Przekroczona
dopuszczalna réznica
cisnien miedzy cylindrami
w silniku. Roznica

Silnik pracuje nierowno.
Przegrzany silnik. Silnik
stuka. Przedmuch spalin
do miski olejowej.
Zwickszone zZuzycie

Nieszczelne zawory.
Zapieczone pierscienie w
poszczegalnych
cylindrach. Nieszczelny

Dotrze Iub wymienié
zawory. Poprawic
szczelnost lub wymienic
pierscienie w cylindrze o

Maksymometr PSW
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Regulacja luzéw zaworowych
Lp. Opis czynnosci

1. | Wielkost luzu zaworowego mierzona miedzy talerzykiem zaworu, a cylindryczng czescig krzywki
powinna byt w granicach 0,3mm.

Sprawdzania i regulacje luzu nalezy dokonac wg Kolejnosci pracy silnika.

2. | Obrécié wat korbowy w Kierunku zgodnym 2z praca silnika do momentu gdy tyina czest krzywek (czest
cylindryczna) watka krzywkowego ssawnego oraz wydechowego stania naprzeciw talerzykdw zaworu
lewego pierwszego cylindra.

3. |W powstalz takim sposobem szczelinge wprowadzic szezelinomierz. Szczelinomierz  powinien
przechodzi¢ z lekkim tarciem.

4. | W przypadku odchylenia od normy naleZy odciaggnac zamek od talerzyka zaworu.

5. | Wstawit miedzy zamek a talerzyk specjaine plytke.

6 | Wykrecit lub wkrecic talerzyk az do uzyskania wiasciwego luzu.

W podobny sposdb sprawdzic | wyregulowac luz zaworowy drugiego Zaworu ssawnego.

7. | Obrécié wat korbowy w Kierunku zgodnym z praca silnika do momentu gdy cylindryczna czest krzywek
walkow ssania | wydechu stanie naprzeciw talerzykow zaworu szdstego prawego cylindra.

8. | Sprawdzit luzy zaworowe 6-go prawego cylindra a regulacje przeprowadzié jak dia pierwszego cylindra.
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Zawory.
1 - Talerz zaworu, 2 - Zamek z wielowypustami, 5- Prowadnica zaworu, 4 - Zawor wydechowy, 5 - Zawor ssawny,
6 - Sprezyna zaworowa, 7 - Krzywki watkow rozrzadczych.
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Sprawdzenie i wymiana akumulatorow
Lp. Opis czynnosci
Sprawdzenie akumulatoréw kwasowych
1. |MNa poszczegolnych ogniwach dokonac pomiaru stopnia natadowania akumulatorow woltomierzem

widetkowym z opornikiem. Napiecie na poszczegdinych cgniwach powinno wynosié minimum 1,2 [V].

Uwagal!

Do pomiaréw uzywac opornik o poborze | = 150 [A]

Sprawdzic poziom elekirolitu (od gomej plaszczyzny piyt odleglost elekirolitu powinna wynosic minimum
10 [mmy]}.

2 | Dokonac pomiaru gestosci elekirolitu areometrem do pomiaru ciezaru wiasciwego elektralitu (powinien
wynosic w 20°C 1,1+1,22 gicm?®.)
3. | Temperatura w czasie pomiaru gestosci elektrolitu powinna zawierac sie w granicach od 15 - 30°C,
4. | Przeczyscic skrzynie akumulatorowe oraz akumulatory czysciwem nasyconym woda amoniakalng.
5. | Sprawdzié umocowanie przewoddw i Zaciskdw oraz szczelnosé naczyn akumulatorowych.
6. | Masmarowac wszystkie taczniki wazeling techniczna.
Wymiana akumulatoréw
1. | Przy lokomotywach spalinowych Serii 401Da stosujemy akumulatory zasadowe
2 | Odigczyt przewody od akumulatorow.
3. | Wymontowaé akumulatory z lokomotywy | przetransportowaé do akumulatorni.
4. | Wyczyscic dokiadnie skrzynki akumulatorowe. Skrzynki w ktérych odpadt lakier — zalakierowac.
5 | Wmontowad akumulatory zregenerowane oraz podleczyt przewody.
6. | Wszystkie facaniki nasmarowac cienka warstwa wazeliny technicznej, zamknat skrzynki akumulatorowe

oraz wigczyC bezpieczniki.
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Sprawdzenie i czyszczenie paradnicy glownej
Lp. Opis czynnosci
1. | Oczyscié pradnice z zewnetrz sprezonym powietrzem.
2. | Zdjac pokrywe z korpusu lokomotywy.
3. | Odchyli¢ przyciski szczotek 3.
4 | Wyjet szczotki ze szczotkotrzymaczy.
5. |Jezeli szczotka jest:
- ZUZyto do 15mm,
- Spieczona,
- peknigta,
- wykruszona,

- Za luzna w oprawie szczotkotrzymacza nalezy ja wymienic na nowa tego samego typu.

6. |Po wymianie wiecej szczotek niz 50% ogding] liczby nie mozZna obciazat pradnicy pradem
Znamicnowym lecz w ciggu & godzin nalezy obcigzyc 1/3 wartosci pradu znamionowego.

7. | Sprawdzic odstepy pomiedzy komutatorem a dolnymi krawedziami szczotkotrzymaczy. Powinny one
wynosié 2 [mmy.

8. |Sprawdzi¢ ustawienie szczotkotrzymaczy czy znajduja sie w strefie neutralnej. Prawidtowe ustawienie
pokazuja karby nacigte na szczotkotrzymaczu i tarczy tozyskowej, ktdre powinny sig pokrywac.

Jezeli ustawienie szczotkotrzymaczy jest nie prawidtowe nalezy poluzowad Sruby i tak ustawic
szczotkotrzymacze by Karby sie pokrvy.

9. | Sprezonym powietrzem przedmuchac wnetrze pradnicy lub odkurzyé odkurzaczem przy rownoczesnym
obrocie walu pradnicy.

10. | Sprawdzié stan powierzchni komutatora przy obracajacym sie wale pradnicy — powierzchnie komutatora
powinna by gladka o jednolitej barwie brunatno-biekitne].

11. | Zatozyc pokrywe.

kemulator

bt
Porrea Roigonome

Pfarcta axci1otho-
Freymacsy

druiny

Ustawienie szczotkotrzymaczy
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Sprawdzenie i czyszczenie silnikow trakcyjnych

|—
B

Opis czynnosci

SeZhooanh s

o~

w

10.
11.

Dokladnie oczyscic z zewnagtrz silniki frakcyjnie w poblizu zdejmowanych pokryw.

Odkrecic gorma pokrywe komutatora.

Odkrecié sruby 1 zdjaé dolng pokrywe komutatora.

Odchylié przycisk szczotek.

Wyjal szczotki ze szczotkotrzymaczy.

Jezeli szczotka jest:

Zuzyta do 30 [mmi],

opieczona (peknigcia na powierzchni roboczej),

wykruszone,

szczotki ktora posiadajg wickszy luz niz 0,3 [mm]

nalezy wymienic na nowe tego samego typu uprzednio dotarie.

Sprawdzi¢ odstepy pomiedzy komutatorem a dolnymi krawedziami szczotkotrzymaczy.

Sprezonym powietrzem przedmuchal wnetrze silnikow lub odkurzyc odkurzaczem przy rownoczesnym
obrocie wimnika. Obrot wimnika powoduje przemieszezenie lokomotywy.

Sprawdzi¢ stan powierzchni komutatora przy obracajacym sie wale silnika. Powierzchnia powinna byé
gtadka o jednolite] barwie brunatno-biekitne).

Przykry¢ gome pokrywe komutatora.

Przykrecic dolna pokrywe komutatora.

Merofkolrryrmans

SZcrothkey

Szczotkotrzymacz silnika trakcyinego
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Wymiana oleju w sprezarce

|—
o

Opis czynnosci

MNagrzac sprezarke do normalnej temperatury pracy

Zdjac pokrywy boczne karteru sprezarki 1006

Wyjac filtr magnetyczny oleju 1000

Wyplukac filir w nafcie, oczyscic magnesy z czastek metalicznych
Osuszyc filtr sprezonym powietrzem

Oczyscic wnetrze karteru (nie uzywac nafty ani bezyny)
Zamontowad w odwrotne] kolejnosci

MNapetnic karter olejem

000~ o th kL3 ks =

7 nagrzanej sprezarki spuscic olej wykrecajac korek spustowy 1010

Sprezarka powietrza
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Czyszczenie filtra szczelinowego oleju sprezarki

Lp. QOpis czynnosci

1. | Whykrecié korek 1710 1 susci¢ olej z osadnika

2. | Odkrecic pokrywe 1703 i wyjaé wraz z wkiadem filtrujacym 1724
3. | Przemyé wkiad w nafcie | dokladnie osuszyé

4. | Oczyscié wnetrze osadnika filtra szczelinowego

5. | Zamontowad w odwrotnej kolejnosci

Filtr szczelinowy oleju sprezarki
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Opracowal
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Data |

Wrzesien 2014

Nr |

401Da/1

INSTRUKCJE MONTAZU, DEMONTAZU | NAPRAWY C/29

Regulacja ukladu hamulca recznego

,_
L

Opis czynnosci

prowadzenia dzwigni hamulca 9.
Nasmarowat olejem osiowym:

wrzeciona hamulca | prowadnice,
wat 1 jego uoZyskowanie.

SRS RN

S i )

Sprawdzi¢ zanocowanie korby 1 — ewentualnie dokrecic srube 4.

Sprawdzi¢ zamocowanie raczki 2 oraz stan sprezyny 3.

Sprawdzic wzrokowo stan kot zebatych 5 (ich zamocowanie na walkach oraz jakosc zebow).
Sprawdzi¢ stan tozysk 6 watkow hamulca.

Sprawdzic jakosc gwintu sruby 7 oraz sworznia 8 (obluzowania, zabezpieczenia, wyrobienie)

utoZzyskowania slizgowe przy pulpicie sterowniczym,

T

Uklad hamulca gléwnego

50 W o
= — . AL
ey ,-r'f
— _é.d /"‘H
..--""""-F r
- 2
_,.!-"-.-'.'.-r _',.J"’—

1- Korba, 2- RaczKa, 3- Sprezyna, 4- Sruba, 5- Kota zebate, 6- Lozyska, 7- Sruby, 8-
Sworzen, 9- Dzwignia hamulca.
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Data] Wrzesien2014 | Nr | 401Da/1

INSTRUKCJE MONTAZU, DEMONTAZU | NAPRAWY C/29

Sprawdzanie i smarowanie cylindrow i ttokow hamulcowych

Lp. Opis czynnosci

Odkrecic sruby mocujace pokrywe 3.

Wymontowat bolec taczacy trzon tioka 2 z dzwignia hamulcowa.

Zdjet pokrywe cylindra hamulcowego.

Wyjet sprezyne 4 wraz z tlokiem hamulcowym.

Oczyscic thok i wnetrze cylindréw hamulcowych.

Sprawdzic stan uszczelek i thokow (zuzyte wymienit nasycajac je uprzednio w oleju w temperaturze
50 - 60C).

wnetrza cylindrow i uszczelnienia nasmarowad smarem hamulcowym.

Montaz w odwrotnej kolejnosci.

oW =

o~

) Cylinder hamulcowy
1- Sruby, 2- Trzon tloka, 3- Pokrywa, 4- Sprezyna.
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Data]  Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/l

INSTRUKCJE MONTAZU, DEMONTAZU | NAPRAWY C/29

Sprawdzanie zawieszenia dzwigni hamulcowych

Lp. Opis czynnosci

1. | Sprawdzic wzrokowo i stuchowo (ostukac miotkiem) calost dzwigni, ciegief, prowadnic, tacznikow oraz
poprzecznic hamulca.

2. | Zwrdcic uwage, na zawieszenie dZzwigni w toZyskach (wyrobienia), wzajemna wspdtprace (smarowanie),
zabezpieczenia (zawleczki) oraz mogace wystapié pogiecia diwigni.

3. | sprawdzic wzrokowo zamocowanie cylindréw hamulcowych, zawordw zbiornika hamulcowego oraz
przewoddw powietrznych (poluzowania, uszkodzenia mechaniczna, nieszczelnosci).

Uktad hamulcowy
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INSTRUKCJE MONTAZU, DEMONTAZU | NAPRAWY C/29

Sprawdzanie i regulacja zaworu bezpieczenstwa
Lp. Opis czynnosci
1. | Sprawdzi¢ dziatanie zaworu na lokomotywie.
2. | Uruchomic sprezarke.
3. | Wwtaczyé zawor biegu jatowego kurkiem odcinajacym.

Obserwowad manomefr w Kabinie maszynisty przy jakim cisnieniu zadziala zawdr bezpieczensiwa.

4. | Sposdb regulacji:

4.1. | Wymontowac zawor bezpieczenstwa.

4.2 | Odkrecic doing czest kadiuba 1.

4.3. | Otwieranie zaworu reguluje sie przez zmiang napiecia sprezyny 4 za pomoce Sruby regulacyjnej 5 i
nakretki nastawcze] 7. Czas zamknigcia zaworu regulujemy za pomocy sruby diawiacej 6. Przez
wykrecanie tej $ruby mozna zwickszy¢ spadek cisnienia w zbiorniku gtdwnym.

UWAGA!
Zawoér bezpieczenstwa powinien zadziata¢ przy cisnieniu 8,5 atm. zamykac si¢ przy ci$nieniu 8,0 atm.

Jezeli warunki te nie sa spelnione nalezy zawor wyregulowac na stanowisku probnym.

G
TTH\ %
— AP

<

\

4

' 3

5

) /}:l_
S y _—

q

e

Zawor bezpieczenstwa. )
1- Dolna czg$¢ kadtuba, 2- Grzybek zaworu, 3- Kadtub zaworu, 4- Sprezyna, 5- Sruba regulacyjna,
7- Sruba dtawigca, 8- Nakretka nastawcza.
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ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE PRZEGLADU

LUB NAPRAWY | OPISY METOD POMIAROWYCH C/30

Wartosc¢ pomiaru
Lp. Okrelenie pomiaru Tymiar Wymiar Wymiar Metoda pomiarowa
konstrukcyjmy kresowy Naprawczy
1. | Grubost obreczy zestawow kolowych 754 30,0 =45 Suwmiarka specjalna
2. | Szerokost obreczy zestawow kolowych 140+ 2 137 140 3 Suwmiarka
.. ) Max. 36
¥
3. | Wysokosc obrzeza 28205 Min. 26 280,95
4. | Grubost obrzeza zestawow skrajnych 3 2_5;']'3 220 32 j,;h
s G Suwmiarka do pomiaru
5. | Grubost obrzeza zostawu $rodkowego 23,7 19,0 23,7 parametrow zarysu obrgczy
6. | Stromost obrzeza zestawdw skrajnych lU.E,;u': 5,0 10.8 é,u':
7. | Stromosc obrzeza zestawu Srodkowego
5 Suma grubosci dwoch obrzezy 65070 63+ Metoda podrednia
“ | L Ogl"- OgP” =10 0 Suma dwdch pomiarow
9. | Srednica kota w okregu tocznym 1010+ 1 1010 = 1040 Srednicowka
Odlegiosc miedzy wewnetrznymi +2 +3 +3 Specjalistyczny przyrzad
10. powierzchniami obreczy Az" 1 36{]0 1360 3 1360 1 pomiarowy
Odlegitosc miedzy zarysami obrizezy Specjalistyczny przyrzad
1. obreczy , E2" 1410-1426 | 1410-1426 | 1410-1426 pomiarowy
. . o ) Metoda posrednia
12.| Srednica kota bosego 9507, ,: 944 =944 Suma dwéch pomiardw
13.| Szerokost piasty kola hosego 175 170 =170 Suwmiarka
14. | Szerokost wierca kola bosego 104*3:; o8 =08 Suwmiarka
15| Rozstaw wieficéw kota bosego 1404 - 1416 Specjagaot:ﬂci:%qu
16.| Srednica podpiascia kola bosego 185,;] 194 <194 Srednicdwka
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ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE PRZEGLADU
LUB NAPRAWY | OPISY METOD POMIAROWYCH C/30

Srednica zewnetrzna kola zebatego [ 1 0 ]

17| Zoctawu napedowego 162, 7627, 7627, Suwmiarka

18.| Srednica osadzenia kota zebatego 1865,2 195 <195 Srednicéwka

19.| Srednica szyjki osiowsj 170 165 <165 Suwmiarka

20. | Srednica czopow osiowych 16{}:‘,’3'_';";2 160 :i%f‘ 1 60:%_?;33 Suwmiarka
Srednica czopow zawieszenia siinika 0,31 .

21| zestawu napedowego 175 5 170 z170.5 Suwmiarka
Odlegiosc Srodka geometrycznego tarcz +10 +10 =+l Specjalistyczny preyrzad

2. zderzakowych od giowki szyny lﬂﬁ{]_:. 1050-5 IG}D_:- pomiarowy
Odleghosc koncawek rur piaskowych od 45 +5 45 e

23 glowki szyny 90, 90, 90, Glgbokostiomierz
Odlegiost zgamiaczy szynowych od +5 45 +5 i

24. giowki szyny 70, 70, 70, Glghokostiomierz
Luz poprzeczny w slizgach widet ) )

5 L 35 -

25 mazniczych 2535 75 2535 Macki + suwmiarka
Suma luzdw poprzecznych w slizgach - . .

26. widet mazniczych 50-7.0 15,0 5,0-7.0 Macki + suwmiarka
Luz wzdiuzny w slizgach widet = - ) )

27. mazniczych 0,25-0,95 25 0,25-0,95 Szezelinomierz
Suma luzow wzdiuznych w slizgach widet Metoda posrednia

2. mazniczych 0,5-19 2.0 0.5-1.9 Suma dwoch pomiardw

291 Luz: odbijak ostoi - opaska resoru 350+3 350£3 303 Macki + suwmiarka

30. | Odlegtoét Erodkdw panewek wiazara 2200+ 0.2 - 2200+ 0.2 Specjagzﬁnﬁ%m“

31| Srednica wewnetrzna panewki wiazara 'S-"Uac"cm 90 905&'”54 Srednichwka
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32.| Szerokost panewki wigzara 79° 3 79 79° 3 Suwmiarka
- S;?]dznli_ﬁg I.I?:.;g.ru wiazara polaczenia 70:0.04 70 70;00% &rednicowka
o | Sstincs vt e 0 | s | oum | e
R A el I I —
26 &r}.lb&éé haka w plaszczyznie pionowe] 12%2 113 ~116 Suwmiarka

- Evogpuszczalne ZuZycie zaczepu palaka 41{-): 49 47 cwmiarka

38. | Luz w prowadniku haka cieglowego Z 24 8 <7 Sumgtmgﬁiﬁ?;ﬁw
39, si::;c:;i;:g[}gtﬁ? dla sworznia haka ﬁﬁaa 5 62 <59 Macki + suwmiarka
40.| Grubost trzonu haka cieglowego KxL GOD:_r5DD1 54 x 44 S6x AT Suwmiarka
41.| Srednica sworznia 55% 5 52 54 Suwmiarka
42 | Srednica czopa nakretki 45‘""0__{ 41 42 Suwmiarka
43.| Srednica otworu lewego w lubce :’!7"5”'5 B3 539.0 Macki + suwmiarka
44 | Srednica otworu prawego w lubce 47",;&'3 53 490 Macki + suwmiarka
45| Srednica otworu w pataku 4_."',;&'3 50 485 Macki + suwmiarka
15, CTUBOEE paaka v obezarze 32, 28 2 E—
47| Grubost palaka w czesci gietej 4{}0-_ 1‘3501_, 32x32 37.5x33 Suwmiarka
s, | SESROZE i KT eweno w 15, | 205 2 T —
) T s | W | 20 | e
50. i;esr:,:k;;iilécggli:um:ﬂzpnr:jwej v 19,5”0_35 18,5 19 Macki + suwmiarka
| et e e Bow | 0 | 0 | oo
cp | Szerokedt ucha w plaszezyne 1955, | 185 9 acki + sowmiarka
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LUB NAPRAWY | OPISY METOD POMIAROWYCH C/30

Szerckost ucha w plaszczyznie

£3. wzdiuzne) 230,:,_::- 18 19 Macki + suwmiarka
Luz poprzeczny pomiedzy sworzniem a o
-1 stworem w uchu fubki <2 2 <> Szezelinomierz
Luz poprzeczny pomiedzy sworzniem a ) )
L o
5| Gtworem w uchu tubki <2 2 <7 Szezelinomierz
56. | Rozstaw $lizgow bocznych 1846757 - 1846707 Speqag?ﬁ?rgmiwmd
T 7 +0,05 ) +0,05 Specjalistyczny przyrzad
57. | Odleglost Slizgdw 22007, 5 220075 pomiarowy
58. | Rozstaw $lizgow czotowych 33073 - 330705 Suwmiarka
59 Przesuniecie slizgow czotowych <0.2 i <0.2 Specjalistyczny przyrzad
| wzgledem przeciwlegiej strony ostoi — — pomiarowy
Odlegiosc srodkéw widet mazniczych od Specjalistyczny przyrzad
60. bazy pomiarowej 2200+0.2 ) 2200£02 pomiarowy
. .. Specjalistyczny przyrzad
61.| PoloZenie zderzakow i sprzegu 500 +1 - 500+1 pomiarowy
Wysokost podstawy wspomika zespolu c ) - Specjalistyczny przyrzad
52.| pradotwérczego 74512 745+2 pomiarowy
63. | Wysokos¢ odbijaka resomn 438 + 1 - 438+ 1 "‘pec]a::'ztrﬁ?r;ﬁﬂzymﬂd
PotoZenie osi otworu wspomika c ) Specjalistyczny przyrzad
54. prowadnika silnika trakcyjnego 6155+ 1 815511 pomianowy
. Specjalistyczny przyrzad
65.| Rozstaw zderzakdow 1750 £ 10 - 1750+ 10 pomiarowy
66.| Srednica wewnetrzna pochwy A 202 :g: <204,5 202 :gj Suwmiarka
67.| Srednica zewnetrzna tulei B 201?1_3 =198 5 20]?.__3 Suwmiarka
68| Srednica wewnetrzna pochwy C 2146.": =216,5 2145:': Suwmiarka
69.| Grubosé pierscienia D ]{}'fu:‘ =0 25 1{]?03 Suwmiarka
70.| Srednica wewnetrzna pierécienia E 191 au.s <192 19 15':"5 Suwmiarka
71.| Srednica rowka F 191°,. >189,5 191°,. Suwmiarka
72.| Szerckosé rowka G 20.6;% <215 206, Suwmiarka
73.| Szerckost poipierscienia H 20+0,3 =195 20+0.3 Suwmiarka
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WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Podwozie

Lp. Opis testu Urzgdzenie pomiarowe

1. | Badanie defektoskopowe osi zestawu kolowego Defektoskop ultradzwiskowy

5 Proba biegu luzem zespohu: silnik trakcyjny - Stanowisko docierania, termometr
zestaw kolowy

3. | Pomiar charakterystyki resordw pidrowych Prasa do pomiaru charakterystyki sprezyn i resorow

4. | Pomiar grubosci wetawek hamulcowych Suwmiarka

z Pomiar zuZycia zZarysu obreczy Zestawow Suwmiarka do pomianu parametrow geometrycznych

© | kolowych zarysu obreczy

6. | Pomiar grubosci obreczy Grubosciomierz ultradwiskowy
Pomiar odleglogci pomiedzy wewnetrznymi . .

7. Specjalny przyrzad pomiaro
powierzchniami obreczy Az" SRECEnY prayread b w

&. | Pomiar srednicy kota w okregu tocznym Specjalny przyrzad pomiarowy

g Pomiar grubosci zebow kola zebatego duzego i Suwmiarka modulowa
matego

10.] Pomiar temperatury grzania”™ ioZysk osiowych Termomstr
o i 1 i et

11. qpr.*awdzgnle.pqz[ﬂmu Ule“% W lozyskach Wskaznik poziomu oleju
zwieszenia silnikow trakeyjnych

12.] Sprawdzenie poziomu smaru przektadniowego WsakaZnik poziomu smaru

13.] Pomiar ostojnicy lokomotyey Specjalne oprzyrzadowanie pomiarowe.

i4. I.jl.:'ml,ﬂr luzow przymazniczych i ustawienia Suwmiarka, specjalny przyrzad pomiarowy
slizgow

15, qprgwdzenle stanu osadzenia obreczy | pierscieni Szezelinomierz. miotek
zaciskowych

16.] Pomiar rezystancji zestawu koowego Miemik do pomiaru makych rezystancji
Pomiar wielkogci geometrycznych zestawu . )

17. Specjalne przyrzgdy pomiarowe
kolowego —ped] Przyrzady p

18| WywazZanie zestawu kolowego WywazZarka

19.] Pomiar sity witaczania kola bosego na oS Prasa hydrauliczna, rejestrator

20.] Pomiar maznic silnikdw trakeyjnych Srednicowka
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Data |

Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Aparatura i urzadzenia elektryczne WN i NN obwodow gléwnych i pomocniczych

Lp. Opis testu

Urzadzenie pomiarowe

1. | Pomiar rezystancji izolacji przewodow WHN i MM

Induktor do pomiaru rezystancji izolacji

2. | Proba napieciowa obwodow WH i MM

Transformator probierczy

3. | Pomiar rezystancji opormnikow rozruchowych

Migrnik do pomiaru makych rezystancji

indukecyjnych

4 Pomiar rezystancji uzwojen bocznikow

Migrnik do pomiaru matych rezystancji

indukcyjnych

Pomiar rezystancji izolacji bocznikow

Induktor do pomiaru rezystancji izolacji

6. | Proba napigciowa izolacji maszyn pomocniczych

Transformator probierczy wysokiego napiecia

cignieniowych

Sprawdzenie | regulacja wytacznikow

Manomefr o zakresie pomiarowym 0 + 1 [MPa]

8. | Sprawdzsnie i regulacja zawomn redukcyjnego

Manomeflr o zakresie pomiarowym 0 + 1 [MPa]

bezpieczenstwa

Sprawdzenie dziatania zaworow zwrotnych i

Manomefr o zakresie pomiarowym 0 + 1 [MPa]

10.

Sprawdzenie dziatania przekaznika gidwnego
SHP {lokomotywy wyposazone w ukliad SHPICA)

Manomefr o zakresie pomiarowym 0 = 1 [MPa]

11.] Pomiar rezystancji izolacji nawrotnika

Omomierz o zakresie pomiarcwym 0 <+ 30 [M]

i2 Sprawdzenie dziatania czuwaka aktywnego

| cignizniowych

Stoper
(lckomotywy wyposazone w ukiad SHPICA) =P
5 dzenie dziatania SHP (lokomotywy
13| 2Praw Stoper
wyposazone w uktad SHPICA) =P
= - - - ——
14 Sprawdzenie dzialania przekaznikow Manomefr o zakresie pomiarowym 0 = 1 [MPa]
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. GRUPA JSW
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WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Aparatura i urzadzenia elektryczne WN i NN obwodoéw glownych i pomocniczych

Lp. Opis testu Urzadzenie pomiarowe
Sprawdzenie glebokosci wyciecia izolacji - - .

1 komutatora Specjalistyczny przyrzad pomiarowy

2. | Sprawdzenie docisku szczotsk Dynamometr o zakresie pomiarcwym 0 =100 [N]

3 F'::urjnﬂr rezystancji izolac)i uzwojen wirnika i Indukior do pomian rezystancyi olac
stojana

4. | Praba biequ jalowsgo Termometr

5. |'WywazZanie dynamiczne wirnika WywazZarka dynamiczna

3 F"clr.mar prayrostu temperatury uzwojen wirnika i Termometr
stojana

7. | Proba wytrzymalosci mechaniczng] Stacja prob silnikow elektrycznych

8. | Sprawdzenie owalizacji komutatora Czujnik zegarowy

9. | Proba napieciowa izolac Transformator probierczy wysokiego napiecia

10.| Sprawdzenie charakterystyki zewnegtranej silnika Stacja prob silnikow elektrycznych
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""" |Data] Wwesien2014 | Nr | 401Da/1

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Pradnica gléwna typu LSPb-493

Lp.

Opis testu

Urzadzenie pomiarowe

komutatora

Sprawdzenie glebokosci wyciecia izolacji

Specjalistyczny przyrzad pomiarowy

2. | Sprawdzenie docisku szczotek

Dynamometr o zakresie pomiarowym 0 = 100 [N]

stojana

Pomiar rezystancji izolacji uzwojen wirnika oraz

Induktor do pomiaru rezystancji zolacji

4. | Proba biegu jalowego

Termometr

5. | Wywazanie dynamiczne wirnika

Wywazarka dynamiczna

6. | Sprawdzenie owalizacji komutatora

Czujnik zegarowy

7. | Proba napieciowa izolacji

Transformator probierczy wysokiego napiecia

8. | Proba wytrzymalosci mechaniczne]

Stacja prob silnikdw elektrycznych

pradnicy

Sprawdzenie charakterystyki zewnetrangj

Stacja prob silnikow elektrycznych

10.

stojana

Pomiar przyrostu temperatury uzwojen wirnika i

Termometr
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Uiyﬂliow‘.ﬁk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
'
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”
""" Data]  Wrzesien2014 | Nr | 401Da/1

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Maszyny pomocnicze: pradnica pomocnicza LSPm-280, wzbudnica LSPa-145,
silniki napedoéw pomocniczych

Lp. Opis testu Urzadzenie pomiarowe
Sprawdzenie giebokosci wyciecia izolacji o .

1. komutatora Specjalistyczny przyrzad pomiarowy

2. | Sprawdzenie docisku szczotek Dynamometr o zakresie pomiarowym (0 = 1007} [N]

3 F'::ur_mar rezystancji izolac)i uzwojen wirnika oraz wdukior do pomiarn rezystancii Zolaci
stojana

4. | Praba biegu jalowego Termometr

5. | Wywazanie dynamiczne wirnika Wywazarka dynamiczna

6. | Sprawdzenie owalizacji komutatora Czujnik zegarowy

7. | Proba wytrzymatosci mechaniczne] Stacja prob silnikow elektrycznych

A F'c'r_'mar przyrostu temperatury uzwojen wirnika i Termometr
stojana
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Uzytkownik pojazdu

. Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

% ”
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

. GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/l

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Silnik spalinowy

Lp. Opis testu Urzadzenie pomiarowe
1. | Badania laboratoryjne oleju silnika spalinowego Laboratorium badawcze
2. | Kontrola prawidiowego dziatania wiryskiwaczy Stanowisko probne

Kontrola prawidiowego dzialania pompy

- - .
3. wiryskiwaczy Stanowisko probne
4. | Proba szczelnosci zhiomika paliwa Stanowisko probne
5. | Proba szczelnosci wymiennika ciepla woda - olgj Stanowisko probne
& Kontrola prawidiowego dziakania i szczelnosci Stanowisko orobne
" | regulatora obrotow WESTINGHOUSE - skop
Sprezarka powietrza
Lp. Opis testu Urzadzenie pomiarowe
1 E!-ﬁdqnlﬂ !defektoshnpme walu korbowego Defektoskop ultradzwickowy
sprezarki
2. | Kontrola parametrow pracy sprezarki Stanowisko proly sprezarek
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

'

VVICTORIA

Opracowal

. GRUPA JSW

Grupa ,,Semafor”

Data |

Wrzesien 2014

Nr | 401Da/1

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Pudlo i lokomotywa jako calo$¢

Lp. Opis testu Urzadzenie pomiarowe
Stanowisko pomiarowe, pozZiomica
1. | Pomiar ostoi pudla lokomotywy hydrauliczna, specjalne opryrzadowanie
pomiarcwe
py - — - -
2. ;i?;‘gtﬁf naciskow zestawow kolowych Stanowisko do wywazZania lokomotyw
3. | Proba cdbiorcza agregatu sprezarkowego Stanowisko pomiarowe
4. | Proba rozruchowa agregatu sprezarkowego Proba na lokomotywie kompletne]
Proba statyczna ukiadu hamulea i ukladu
pneumatycznego:
+ sprawdzenie odluZniacza hamulca
+ sprawdzenie szczelnosci przewoedu
zasilajgcego,
+ sprawdzenie szczelnosci przewodow pod
ciznieniem 0.5 [MPa],
+ sprawdzenie wskazan manomestrow,
= sprawdzenie dziatania zawordw naglego . ] ]
5. hamowania, Proba na lokomotywis kompletnej
« sprawdzenie dzialania syren,
» sprawdzenie dzialania Zawordow
bezpieczenstwa,
+ sprawdzenie dzialania zaworow
bezpieczenstwa,
+ sprawdzenie wskazan i oznaczen
cignien maksymalnych na tarczach
manometrow.
Badania i proby dziatania urzadzen wyposaZenia
elektrycznego:
+ sprawdzenie obwodow sterowania
= rozrzgdem,
+ sprawdzenie pozostalych obwodow
. » sterowania, Proba na lokomotywie kompletne]
+ proba dzialania zabezpieczen,
+ proba obwodow oswietlenia i gniazd
wiykowych,
+ proba izolacii obwodow i uziemien
lokomotbywy
7. | Proby i pomiary predkosciomierza Pomiary na lokomotywie kompletne]
Regulacja wspotosiowosci watu silnika ) i
8. ) : . ) Oprzyrzadowanie pomiarowe
spalinowego oraz pradnicy ghhwnej
g Proba :?u:l hiorcza zes!:ucﬂu pradotwarczego na Stanowisko probne
stanowisku hamowni
Proby i pomiary dziatania urzadzen czujnosci -SHP, i ) )
10.| oA RS (lokomotywy wyposazone w uklad SHPICA) | omiary na lokomotywie kompieine;
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

&

VVI CTORIA Opracowal

. GRUPA JSW

Grupa ,,Semafor”

Data| Wizesien 2014 | Nr | 401Da/l

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA C/31

Pudlo i lokomotywa jako calos¢

Lp. Opis testu

Urzadzenie pomiarowe

Ogledziny, pemiary | proby postojowe
lokomotywy

11.

Pomiary na lokomotywie kompletnej

12| Sprawdzenie regulacii | dziatania reflektordw

Stanowizsko pomiarowe (ekran)

13.| Pomiar wysokosci zawieszenia zderzakow

Specjalny przyrzad pomiarowy

Pomiar wysckosci Zgamiaczy, sprzegow, rur

14. piaskowych

Specjalne oprzyrzadowanie pomiarowe

15 Proby regulacyjno cbeigzeniowe - lokomotywy na
| oporniku wodnym.

Stanowisko probne, pomiary na lokomotywie
kompletnej

16.] Jazda probna lokomotywy

Szlak kolejowy
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Uzytkownik pojazdu

) Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

’

VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor”

. GRUPA JSW

Data]  Wizesien2014 | Nr | 401Da/1

WYMAGANIA DOTYCZACE UTRZYMANIA POJAZDOW KOLEJOWYCH,
DOKUMENTACII ZWIAZANEJ Z PROCESEM UTRZYMANIA | ZARZADZANIA
DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA C/32

1. Utrzymanie pojazdu trakcyjnego typu 401Da eksploatowanego na bocznicach kolejowych
obstugiwanych przez WZK VICTORIA S.A. powinno by¢ wykonywane przez podmioty posiadajace
wykwalifikowanych pracownikéw ze szczegdlnym uwzglednieniem wymagan zawartych w niniejszej
dokumentacji systemu utrzymania oraz posiadajace zaplecze techniczne i warunki organizacyjne
gwarantujgce prawidtowe wykonywanie prac okreslonych w przedmiotowej dokumentacji systemu
utrzymania.

2.  WZK VICTORIA S.A. zapewni, iz dokumentacja zwigzana z procesem utrzymania lokomotywy typu
401Da, bedzie opracowywana i prowadzona zgodnie z wymaganiami niniejszej dokumentacji systemu
utrzymania oraz przechowywana wg wewngtrznych regulacji obowigzujacych w przedsigbiorstwie.

3. ZARZADZANIE DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA

3.1. Zakres obowigzywania

Opracowana Dokumentacja Systemu Utrzymania lokomotywy zawiera catoksztalt zagadnien obejmujacych

operacje przegladow i napraw, wystepujacych podczas eksploatacji lokomotywy na bocznicy kolejowej.

Opracowanie to obejmuje zakresy wykonywanych czynno$ci przy przegladach pierwszego, drugiego

i trzeciego poziomu utrzymania, jak roéwniez zakres czynno$ci wykonywanych podczas napraw czwartego

i pigtego poziomu utrzymania, wraz z czasookresem ich wykonywania.

3.2. Przeznaczenie Dokumentacji Systemu Utrzymania lokomotywy 401Da

Dokumentacja Systemu Utrzymania lokomotywy 401Da przeznaczona jest dla pracownikéw zajmujacych

si¢ utrzymaniem odpowiedniego stanu technicznego pojazdu kolejowego oraz dla pracownikow

nadzorujacych i planujgcych utrzymanie pojazdéw kolejowych. Pozwala ona na optymalne planowanie
przegladéw i napraw pojazdu kolejowego, wykonywanych na odpowiednim poziomie z okreslonym

w dokumentacji zakresem prac, majacych na celu ograniczenie prawdopodobiefistwa Wystapienia

uszkodzenia pojazdu lub pogorszenia jego funkcjonowania. Stanowi podstawowy dokument profilaktyki

bezpiecznej eksploatacji pojazdu.
3.3. Sposodb korzystanie z dokumentacji

Karty pomiarowo — parametryczne oraz protokoty zamieszczone w niniejszej dokumentacji stanowia wzor

do kopiowania, a nastgpnie wypelnienia i zatwierdzenia — wg zamieszczonych wskazowek, zgodnie

z podanymi w arkuszach czynno$ci pozioméw utrzymania procedurami i przechowywania

chronologicznego jako kolejne zataczniki tej dokumentacji.
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Uzytkownik pojazdu

) Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

&

f 99
VVI CTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

. GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 Nr | 401Da/1

OSWIADCZENIE C/33

W zwigzku z faktem, iz lokomotywa typu 401 Da jest wilasnoscia Walbrzyskich Zaktadow
Koksowniczych VICTORIA S.A. bedzie eksploatowana na bocznicy kolejowej wytacznie do pracy
manewrowe]j 1 nie bedzie poruszata si¢ po liniach nalezacych do autoryzowanych zarzadcow
infrastruktury, a w szczegdélnosci po sieci kolejowej wchodzacej] w sktad transeuropejskiego
systemu kolei konwencjonalnej wszelkie ograniczenia zwigzane z interoperacyjnoscia kolei zostaja

pominig¢te.

(podpis)
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Uzytkownik pojazdu

kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

&

4 »
VICTORIA Opracowal Grupa ,,Semafor

. GRUPA JSW

Data|  Wrzesien 2014 | Nr | 401Da/l

WYKAZ PODZESPOLOW OBJETYCH DOZOREM TECHNICZNYM C/34

TVP. s, normy. | o8 sz
1. |Zbiornik powietrza 70 [1] X0835-2-0 ark. 2 1
2. | Zbiornik powietrza 6 [I] X083701-1-0 ark. 2 2
3. | Zbiornik trojkomorowy zaworu maszynisty Fv4 K-H3E11 1
4. | Zbiornik powietrza 20.8 [1] X083706-1-0 ark. 2 1
5. | Zbiornik powietrza 300 [I] przedni 401Da 065200-1-00 1
6. |Zbiornik powietrza 300 [1] tylny 401Da 065300-1-00 1
7. |Zawdr bezpieczenstwa K-H1501a 2
Uwaga:

Urzadzenia techniczne objete dozorem technicznym, mogg by¢ eksploatowane tylko na podstawie decyzji
zezwalajacej na ich eksploatacje wydana przez organ wiasciwej jednostki dozoru technicznego.

Zasady, zakres i formy dozoru technicznego oraz rodzaje urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi
technicznemu regulujg nastepujace akty prawne:

1. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321, z p6zniejszymi
zmianami),

2. Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 16 lipca 2002r. w sprawie rodzajow urzadzen technicznych
podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz. U. Nr 120, poz. 1021, z pdzniejszymi zmianami).
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