Uzytkownik pojazdu Opracowanie

Data
opracowania

Nr opracowania Strona

JSW Logistics Sp. z o0.0.

05.09.2019 .

JSWL/Fa/2019/1 79 ze 140

KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 1/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem gumowym:
1. Rysunek pogladowy
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2, Cze¢s¢ parametryczna
Wielkos¢ Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol| konstrukcyjna | naprawczy kresowy Poda¢ numer zderzaka
[mm] [mm] [mm]
1. e — 1,5 2
2. 20 21,5 22
3. d1 218+0,5 216,5 216
4. d2 232+0,4 230 229
5. | 140+0,5 141 142
6. 220,5+0,4 221 222
7. 20,506, 21 22
8. g1 17,8+0,1 16 15
9. g2 14,4+0,1 13 12,5
10. Hsw 128 124 123
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie
Nadzoér nad procesem (KJ)
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie Data . Nr opracowania Strona
opracowania
JSW Logistics Sp. z o0.0. 05.09.2019rr. JSWL/Fa/2019/1 80 ze 140

KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 2/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw elastomerowych (tuleja z ptytg):

1. Rysunek pogladowy
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2, Cze¢s¢ parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar kresow: Wymia'r rrocayely Innd
Lp.| Symbol | konstrukcyjny Y Y y Podaé numer zderzaka
naprawczy [mm] [mm]
[mm]

1. A 169+0,5 170,5 172
2. B 25%0.13 26 27
3. D 216,43 214,5 213,5
4. d 26 27 28
5. H 275x0,4 274 273
6. L 489+1,2 487 485,5

UWAGI:

Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy badanie

Nadzoér nad procesem(KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie Data . Nr opracowania Strona
opracowania
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 3/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem matym sprezynowym:
1. Rysunek pogladowy
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2. Czes$¢ parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol | konstrukcyjny| naprawczy | kresowy Poda¢ numer zderzaka
[mm] [mm] [mm]
1 A 406+0,4 407 408
2 C 216,50 217,5 219
3 G 24,8413 24,3 23,5
4. K 0 10 12
5 R 204+0,5 205 206
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej

Strona 81 ze 140




Uzytkownik pojazdu

Opracowanie
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 4/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych dla zderzakéw z amortyzatorem elastomerowy:

1. Rysunek pogladowy
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2, Czes¢ parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol| konstrukcyjny| naprawczy | kresowy Poda¢ numer zderzaka
[mm] [mm] [mm]
1. A 406+0,4 407 408
2. C 216,505 217,5 219
3. G 24,8413 243 23,5
4. K 0 10 12
5. R 204+0,5 205 206
6. d 112+02 113 114
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy badanie

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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Uzytkownik pojazdu Opracowanie Data . Nr opracowania Strona
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KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 5/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Oznaczenie punktéw pomiarowych stosowanych Oznaczenie punktéw pomiarowych
zderzakow (pochwa):

1.

stosowanych zderzakoéw (tuleja z tarczg):

Rysunek pogladowy
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2. Czesé parametryczna

Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp.| Symbol | konstrukcyjny naprawczy kresowy Poda¢ numer zderzaka
[mm] [mm] [mm]
Pochwa
1. D 200,503 201,5 202,5
2. H 435+0,5 433,5 432
3. S | 25,5049 065 26,5 27,5
4. T 150+0,3 149 148
5. z 216,5%03 217 218
6. D 26 27 28
Tuleja z tarczg

1. A 16905 170,5 172
2. E 25.0,052 25 25,5
3. C 20003 198,5 197,5
4. F 4,15*0.18 4,4 4,8
5. K 0 5 8
6. L 3870404 388 389
7. W 160705 161,5 162,5

UWAGI:

Numer wagonu: Data Podpis

Wykonujacy badanie

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej Strona 83 ze 140




Uzytkownik pojazdu

Opracowanie

Data
opracowania

Nr opracowania

Strona

JSW Logistics Sp. z o0.0.

05.09.2019 .

JSWL/Fa/2019/1

84 ze 140

KARTA POMIAROWA — K15 — STR. 6/6
URZADZENIE ZDERZAKOWE

Zderzak z amortyzatorem ze sprezyn pierscieniowych o skoku 105:
1. Rysunek pogladowy
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2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar Wymla'r rzeczywisty [mm]
Lp.| Okreslenie pomiaru Symbol | konstrukeyiny | paprawczy | kresowy Poda¢ numer zderzaka
[mm] [mm] [mm]
Srednica wewnetrzna 2
1. pochwy D1 202*" 204,5 205
2. tsrefj”'ca zewnetrzna D2 2014, 1985 108
ulei
Srednica wewnetrzna 2
3. pochwy D4 214" 216,5 217
4. | Grubo$¢ pierscienia c 32+0,8 30,5 30
5. | Srednica rowka D3 19105 189 189,5
6. | Szerokos¢ rowka e 20,603 22 22,5
7. | Dtugosc tulei z tarczg | 486""% 4845 483
8. |- 11 127+0,5 128 129
9 Whytarcie tarczy K 0 5 8
zderzaka
UWAGI:
Numer wagonu: Data Podpis
Wykonujacy badanie
Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla wagonu towarowego weglarki budowy specjalnej
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